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《新编建筑五金手册》 是一本以介绍建筑工程中应用的
五金材料和五金商品为主的工具书。 书中结合目前国家的相
关最新标准， 全面、 系统地向读者介绍国内建筑市场中常见
的五金材料和五金商品。 本手册介绍的五金材料和商品品种
多、 规格全， 并结合图样详细说明其性能与用途； 资料数据
全、 实用性强， 是本书编写的特点。 全书包括： 常用基础资
料、 黑色金属材料、 有色金属材料、 非金属材料、 门窗材料
与配件、 管材， 管件与阀门、 涂料、 土木工具、 消防器材、
卫生洁具、 通用电气材料和焊接材料等方面内容。 可供建筑
行业中的设计、 施工生产、 管理、 营销及采购人员参考。
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前　 　 言

随着国民经济建设的高速发展和科学技术的不断进步，
我国建筑材料工业也在迅猛发展。 建筑用五金材料中的新产

品、 新材料、 新工艺不断涌现， 产品规格日益增多， 应用范

围越来越广。
进入新世纪后， 我国建筑五金材料行业发生了重大变

化。 市场上建筑五金产品的品种繁多， 性能用途各异。 为了

方便建筑行业有关人员工作中对需要资料的查找， 我们编写

组成员， 参照现行国家标准、 行业规范及相关企业的资料，
整理编写了此书， 供建筑系统中的设计、 施工、 管理人员，
购销人员及产品设计、 生产等人员在工作中参考。

本书资料全部按国家最新标准和行业标准整理编写而

成， 本书语言通俗易懂， 结合图表， 说明产品的型号、 规格

及性能用途等内容， 很方便读者查找。
本书由周殿明主编， 参加编写的人员有李洪喜、 张丽

珍、 周殿阁、 季丽芳、 廖伟伟、 王丽、 王立岩、 张力男、 吴

鹏、 张艳萍、 周恩会、 王相华、 康广乐。
由于编者水平有限， 书中难免有不当之处， 敬请读者批

评指正。

编　 者
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第 １ 章　 基 础 资 料

１ １　 常用字母及符号

１ １ １　 汉语拼音字母

大写 小写 读音 大写 小写 读音

Ａ ａ 啊 Ｎ ｎ 讷

Ｂ ｂ 玻 Ｏ ｏ 喔

Ｃ ｃ 雌 Ｐ ｐ 坡

Ｄ ｄ 得 Ｑ ｑ 欺

Ｅ ｅ 鹅 Ｒ ｒ 日

Ｆ ｆ 佛 Ｓ ｓ 思

Ｇ ｇ 哥 Ｔ ｔ 特

Ｈ ｈ 喝 Ｕ ｕ 乌

Ｉ ｉ 衣 Ｖ ｖ 维

Ｊ ｊ 基 Ｗ ｗ 娃

Ｋ ｋ 科 Ｘ ｘ 希

Ｌ ｌ 勒 Ｙ ｙ 呀

Ｍ ｍ 摸 Ｚ ｚ 资



１ １ ２　 拉丁字母

大写 小写 读音 大写 小写 读音

Ａ ａ 爱 Ｎ ｎ 恩

Ｂ ｂ 比 Ｏ ｏ 喔

Ｃ ｃ 西 Ｐ ｐ 皮

Ｄ ｄ 低 Ｑ ｑ 克由

Ｅ ｅ 衣 Ｒ ｒ 啊耳

Ｆ ｆ 爱福 Ｓ ｓ 爱斯

Ｇ ｇ 基 Ｔ ｔ 提

Ｈ ｈ 爱曲 Ｕ ｕ 由

Ｉ ｉ 哀 Ｖ ｖ 维衣

Ｊ ｊ 街 Ｗ ｗ 打不留

Ｋ ｋ 克 Ｘ ｘ 爱克思

Ｌ ｌ 爱耳 Ｙ ｙ 歪

Ｍ ｍ 爱姆 Ｚ ｚ 挤

１ １ ３　 希腊字母

大写 小写 读音 大写 小写 读音

Α α 啊耳发 Ν ν 纽

Β β 贝塔 Ξ ξ 克西

Γ γ 嘎马 Ο ο 奥密克戎

Δ δ 得耳塔 Π π 派

Ε ε 艾普西龙 Ρ ρ 洛

Ζ ζ 截塔 Σ σ 西格马

Η  衣塔 Τ τ 滔

Θ θ 西塔 Υ υ 依普西龙

Ι ι 约塔 Φ φ 费衣

Κ κ 卡帕 Χ χ 喜

Λ λ 兰姆达 Ψ ψ 普西

Μ μ 谬 Ω ω 欧米嘎
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１ １ ４　 俄文字母

正体 斜体
近似读音

大写 小写 大写 小写

А а А а 阿

Б б Б б 玻

В в В в 喔

Г г Г г 格

Д д Д д 德

Е е Е е 也

Ё ё Ё ё 吆

Ж ж Ж ж 日

З з З з 滋

И и И и 衣

Й й Й й 意

К к К к 客

Л л Л л 乐

М м М м 莫

Н н Н н 爱恩

О о О о 欧

П п П п 泼

Р р Р р 爱耳

С с С с 斯

Т т Т т 特

У у У у 乌

Ф ф Ф ф 佛

Х х Х х 赫

Ц ц Ц ц 才

Ч ч Ч ч 其

Ш ш Ш ш 石

Щ щ Щ щ 夏

Ъ ъ Ъ ъ （硬音符）
Ы ы Ы ы 欸

Ь ь Ь ь （软音符）
Э э Э э 爱

Ю ю Ю ю 忧

Я я Я я 呀
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１ １ ５　 罗马数字

罗马数字 阿拉伯数字 罗马数字 阿拉伯数字

Ⅰ １ ⅩＬ 　 　 　 ４０

Ⅱ ２ Ｌ 　 　 　 ５０

Ⅲ ３ ＬⅩ 　 　 　 ６０

Ⅳ ４ ＸＣ 　 　 　 ９０

Ⅴ ５ Ｃ 　 　 　 １００

Ⅵ ６ ＣＤ 　 　 　 ４００

Ⅶ ７ Ｄ 　 　 　 ５００

Ⅷ ８ ＤＣ 　 　 　 ６００

Ⅸ ９ ＣＭ 　 　 　 ９００

Ⅹ １０ Ｍ 　 　 　 １ ０００

Ⅺ １１ Ｘ 　 　 　 １０ ０００

ⅩⅩ ２０ Ｍ 　 　 　 １ ０００ ０００

　 　 注： 罗马数字有七种基本符号， Ⅰ—１， Ⅴ—５， Ⅹ—１０， Ｌ—５０， Ｃ—１００，
Ｄ—５００， Ｍ—１０００。 两种符号并列时， 小数放在大数的左边， 表示大

数对小数之差； 小数放在大数的右边， 则表示小数、 大数之和。 在符

号上面加一段横线， 表示这个符号代表的数目增值 １０００ 倍。

１ １ ６　 化学元素符号

原子序数 元素名称 读音 元素符号 英　 　 文

１ 氢 ｑīｎｇ Ｈ 　 ｈｙｄｒｏｇｅｎ

１ 氕 ｐｉē １Ｈ 　 ｐｒｏｔｉｕｍ

１ 氘 ｄāｏ ２Ｈ 　 ｄｅｕｔｅｒｉｕｍ

１ 氚 ｃｈｕāｎ ３Ｈ 　 ｔｒｉｔｉｕｍ

２ 氦 ｈàｉ Ｈｅ 　 ｈｅｌｉｕｍ

３ 锂 ｌǐ Ｌｉ 　 ｌｉｔｈｉｕｍ

４ 铍 ｐí Ｂｅ 　 ｂｅｒｙｌｌｉｕｍ
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（续）

原子序数 元素名称 读音 元素符号 英　 　 文

５ 硼 ｐéｎｇ Ｂ 　 ｂｏｒｏｎ

６ 碳 ｔàｎ Ｃ 　 ｃａｒｂｏｎ

７ 氮 ｄàｎ Ｎ 　 ｎｉｔｒｏｇｅｎ

８ 氧 ｙǎｎｇ Ｏ 　 ｏｘｙｇｅｎ

９ 氟 ｆú Ｆ 　 ｆｌｕｏｒｉｎｅ

１０ 氖 ｎǎｉ Ｎｅ 　 ｎｅｏｎ

１１ 钠 ｎà Ｎａ 　 ｓｏｄｉｕｍ［ｎａｔｒｉｕｍ］

１２ 镁 ｍěｉ Ｍｇ 　 ｍａｇｎｅｓｉｕｍ

１３ 铝 ｌǚ Ａｌ 　 ａｌｕｍｉｎｕｍ

１４
硅

（旧名矽）
ｇｕī Ｓｉ 　 ｓｉｌｉｃｏｎ

１５ 磷 ｌíｎ Ｐ 　 ｐｈｏｓｐｈｏｒｕｓ
１６ 硫 ｌｉú Ｓ 　 ｓｕｌｆｕｒ，ｓｕｌｐｈｕｒ
１７ 氯 ｌǜ Ｃｌ 　 ｃｈｌｏｒｉｎｅ
１８ 氩 ｙà Ａｒ 　 ａｒｇｏｎ
１９ 钾 ｊｉǎ Ｋ 　 ｐｏｔａｓｓｉｕｍ［ｋａｌｉｕｍ］
２０ 钙 ｇàｉ Ｃａ 　 ｃａｌｃｉｕｍ
２１ 钪 ｋàｎｇ Ｓｃ 　 ｓｃａｎｄｉｕｍ
２２ 钛 ｔàｉ Ｔｉ 　 ｔｉｔａｎｉｕｍ
２３ 钒 ｆáｎ Ｖ 　 ｖａｎａｄｉｕｍ
２４ 铬 ｇè Ｃｒ 　 ｃｈｒｏｍｉｕｍ
２５ 锰 ｍěｎｇ Ｍｎ 　 ｍａｎｇａｎｅｓｅ
２６ 铁 ｔｉě Ｆｅ 　 ｉｒｏｎ［ ｆｅｒｒｕｍ］
２７ 钴 ｇǔ Ｃｏ 　 ｃｏｂａｌｔ
２８ 镍 ｎｉè Ｎｉ 　 ｎｉｃｋｅｌ
２９ 铜 ｔóｎｇ Ｃｕ 　 ｃｏｐｐｅｒ［ｃｕｐｒｕｍ］
３０ 锌 ｘīｎ Ｚｎ 　 ｚｉｎｃ
３１ 镓 ｊｉā Ｇａ 　 ｇａｌｌｉｕｍ
３２ 锗 ｚｈě Ｇｅ 　 ｇｅｒｍａｎｉｕｍ
３３ 砷 ｓｈēｎ Ａｓ 　 ａｒｓｅｎｉｃ
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（续）

原子序数 元素名称 读音 元素符号 英　 　 文

３４ 硒 ｘī Ｓｅ 　 ｓｅｌｅｎｉｕｍ

３５ 溴 ｘｉù Ｂｒ 　 ｂｒｏｍｉｎｅ

３６ 氪 ｋè Ｋｒ 　 ｋｒｙｐｔｏｎ

３７ 铷 ｒú Ｒｂ 　 ｒｕｂｉｄｉｕｍ

３８ 锶 ｓī Ｓｒ 　 ｓｔｒｏｎｔｉｕｍ

３９ 钇 ｙǐ Ｙ 　 ｙｔｔｒｉｕｍ

４０ 锆 ｇàｏ Ｚｒ 　 ｚｉｒｃｏｎｉｕｍ

４１ 铌 ｎí Ｎｂ 　 ｎｉｏｂｉｕｍ

４２ 钼 ｍù Ｍｏ 　 ｍｏｌｙｂｄｅｎｕｍ

４３ 锝 ｄé Ｔｃ 　 ｔｅｃｈｎｅｔｉｕｍ

４４ 钌 ｌｉǎｏ Ｒｕ 　 ｒｕｔｈｅｎｉｕｍ

４５ 铑 ｌǎｏ Ｒｈ 　 ｒｈｏｄｉｕｍ

４６ 钯 ｂā Ｐｄ 　 ｐａｌｌａｄｉｕｍ

４７ 银 ｙíｎ Ａｇ 　 ｓｉｌｖｅｒ［ａｒｇｅｎｔｕｍ］

４８ 镉 ｇé Ｃｄ 　 ｃａｄｍｉｕｍ

４９ 铟 ｙīｎ Ｉｎ 　 ｉｎｄｉｕｍ

５０ 锡 ｘī Ｓｎ 　 ｔｉｎ［ｓｔａｎｎｕｍ］

５１ 锑 ｔī Ｓｂ 　 ａｎｔｉｍｏｎｙ［ｓｔｉｂｉｕｍ］

５２ 碲 ｄì Ｔｅ 　 ｔｅｌｌｕｒｉｕｍ

５３ 碘 ｄｉǎｎ Ｉ 　 ｉｏｄｉｎｅ

５４ 氙 ｘｉāｎ Ｘｅ 　 ｘｅｎｏｎ

５５ 铯 ｓè Ｃｓ 　 ｃａｅｓｉｕｍ

５６ 钡 ｂèｉ Ｂａ 　 ｂａｒｉｕｍ

５７ 镧 ｌáｎ Ｌａ 　 ｌａｎｔｈａｎｕｍ

５８ 铈 ｓｈì Ｃｅ 　 ｃｅｒｉｕｍ

５９ 镨 ｐǔ Ｐｒ 　 ｐｒａｓｅｏｄｙｍｉｕｍ
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（续）

原子序数 元素名称 读音 元素符号 英　 　 文

６０ 钕 ｎǚ Ｎｄ 　 ｎｅｏｄｙｍｉｕｍ

６１ 钷 ｐǒ Ｐｍ 　 ｐｒｏｍｅｔｈｉｕｍ

６２ 钐 ｓｈāｎ Ｓｍ 　 ｓａｍａｒｉｕｍ

６３ 铕 ｙǒｕ Ｅｕ 　 ｅｕｒｏｐｉｕｍ

６４ 钆 ｇá Ｇｄ 　 ｇａｄｏｌｉｎｉｕｍ

６５ 铽 ｔè Ｔｂ 　 ｔｅｒｂｉｕｍ

６６ 镝 ｄī Ｄｙ 　 ｄｙｓｐｒｏｓｉｕｍ

６７ 钬 ｈｕǒ Ｈｏ 　 ｈｏｌｍｉｕｍ

６８ 铒 ěｒ Ｅｒ 　 ｅｒｂｉｕｍ

６９ 铥 ｄｉū Ｔｍ 　 ｔｈｕｌｉｕｍ

７０ 镱 ｙì Ｙｂ 　 ｙｔｔｅｒｂｉｕｍ

７１ 镥 ｌǔ Ｌｕ 　 ｌｕｔｅｔｉｕｍ

７２ 铪 ｈā Ｈｆ 　 ｈａｆｎｉｕｍ

７３ 钽 ｔǎｎ Ｔａ 　 ｔａｎｔａｌｕｍ

７４ 钨 ｗū Ｗ 　 ｔｕｎｇｓｔｅｎ［ｗｏｌｆｒａｍ］

７５ 铼 ｌáｉ Ｒｅ 　 ｒｈｅｎｉｕｍ

７６ 锇 é Ｏｓ 　 ｏｓｍｉｕｍ

７７ 铱 ｙī Ｉｒ 　 ｉｒｉｄｉｕｍ

７８ 铂 ｂó Ｐｔ 　 ｐｌａｔｉｎｕｍ

７９ 金 ｊīｎ Ａｕ 　 ｇｏｌｄ［ａｕｒｕｍ］

８０ 汞 ｇǒｎｇ Ｈｇ 　 ｍｅｒｃｕｒｙ［ｈｙｄｒａｒｇｙｒｕｍ］

８１ 铊 ｔā Ｔｌ 　 ｔｈａｌｌｉｕｍ

８２ 铅 ｑｉāｎ Ｐｂ 　 ｌｅａｄ［ｐｌｕｍｂｕｍ］

８３ 铋 ｂì Ｂｉ 　 ｂｉｓｍｕｔｈ

８４ 钋 ｐō Ｐｏ 　 ｐｏｌｏｎｉｕｍ

·７·第 １ 章　 基 础 资 料



（续）

原子序数 元素名称 读音 元素符号 英　 　 文

８５ 砹 àｉ Ａｔ 　 ａｓｔａｔｉｎｃ

８６ 氡 ｄｏｎｇ Ｒｎ 　 ｒａｄｏｎ

８７ 钫 ｆāｎｇ Ｆｒ 　 ｆｒａｎｃｉｕｍ

８８ 镭 ｌéｉ Ｒａ 　 ｒａｄｉｕｍ

８９ 锕 ā Ａｃ 　 ａｃｔｉｎｉｕｍ

９０ 钍 ｔǔ Ｔｈ 　 ｔｈｏｒｉｕｍ

９１ 镤 ｐú Ｐａ 　 ｐｒｏｔａｃｔｉｎｉｕｍ

９２ 铀 ｙóｕ Ｕ 　 ｕｒａｎｉｕｍ

９３ 镎 ｎá Ｎｐ 　 ｎｅｐｔｕｎｉｕｍ

９４ 钚 ｂù Ｐｕ 　 ｐｌｕｔｏｎｉｕｍ

９５ 镅 ｍéｉ Ａｍ 　 ａｍｅｒｉｃｉｕｍ

９６ 锔 ｊú Ｃｍ 　 ｃｕｒｉｕｍ

９７ 锫 ｐéｉ Ｂｋ 　 ｂｅｒｋｅｌｉｕｍ

９８ 锎 ｋāｉ Ｃｆ 　 ｃａｌｉｆｏｒｎｉｕｍ

９９ 锿 āｉ Ｅｓ 　 ｅｉｎｓｔｅｉｎｉｕｍ

１００ 镄 ｆèｉ Ｆｍ 　 ｆｅｒｍｉｕｍ

１０１ 钔 ｍéｎ Ｍｄ 　 ｍｅｎｄｅｌｅｖｉｕｍ

１０２ 锘 ｎｕò Ｎｏ 　 ｎｏｂｅｌｉｕｍ

１０３ 铹 ｌáｏ Ｌｒ 　 ｌａｗｒｅｎｃｉｕｍ

１０４ 钅卢 ｌú Ｒｆ 　 ｒｕｔｈｅｒｆｏｒｄｉｕｍ

１０５ 钅杜 ｄù Ｄｂ 　 ｄｕｂｎｉｕｍ

１０６ 钅喜 ｘǐ Ｓｇ 　 ｓｅａｂｏｒｇｉｕｍ

１０７ 钅波 ｂō Ｂｈ 　 ｂｏｈｒｉｕｍ

１０８ 钅黑 ｈēｉ Ｈｓ 　 ｈａｓｓｉｕｍ

１０９ 钅麦 ｍàｉ Ｍｔ 　 ｍｅｉｔｎｅｒｉｕｍ
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１ １ ７　 物理量名称及符号 （摘自 ＧＢ ３１０２ １ ～ ８—１９９３）

量 的 名 称 符号

空间和时间

　 ［平面］角 α，β，γ，θ，φ

　 立体角 Ω

　 长度 ｌ，Ｌ

　 宽度 ｂ

　 高度 ｈ

　 厚度 ｄ，δ

　 半径 ｒ，Ｒ

　 直径 ｄ，Ｄ

　 程长 ｓ

　 距离 ｄ，ｒ

　 笛卡儿坐标 ｘ，ｙ，ｚ

　 曲率半径 ρ

　 面积 Ａ，（Ｓ）

　 体积 Ｖ

　 时间，时间间隔，持续

时间
ｔ

　 角速度 ω

　 角加速度 α

　 速度 υ，ｃ

　 加速度 ａ

　 自由落体加速度，重

力加速度 ｇ

量 的 名 称 符号

周期及其有关现象

　 周期 Τ

　 时间常数 τ

　 频率 ｆ，ν

　 旋转频率，旋转速度 ｎ

　 角频率 ω

　 波长 λ

　 波数 σ

　 角波数 ｋ

　 场［量］级 ＬＦ

　 功率［量］级 ＬＰ

　 阻尼系数 δ

　 对数减缩 Λ

　 衰减系数 α

　 相位系数 β

　 传播系数 γ

力学

　 质量 ｍ

　 体积质量，［质量］密度 ρ

　 相对体积质量， ｄ

　 相对［质量］密度

　 质量体积，比体积 ｖ
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（续）
量 的 名 称 符号

　 线质量，线密度 ρｌ
　 面质量，面密度 ρＡ，（ρＳ）

　 转动惯量，（惯性矩） Ｊ，（ Ｉ）
　 动量 ｐ
　 力 Ｆ

　 重量① Ｗ，（Ｐ，Ｇ）
　 冲量 Ｉ
　 动量矩，角动量 Ｌ
　 力矩 Ｍ
　 力偶矩 Ｍ
　 转矩 Ｔ，Ｍ
　 引力常量 Ｇ，（ ｆ）
　 压力，压强 ｐ
　 正应力 σ
　 切应力 τ
　 线应变，（相对变形） ε，ｅ
　 切应变 γ
　 体应变 θ
　 泊松比，泊松数 μ，ν
　 弹性模量 Ｅ
　 切变模量，刚量模量 Ｇ
　 体积模量，压缩模量 Ｋ
　 ［体积］压缩率 κ
　 截面二次矩，截面二

次轴矩，（惯性矩）
Ｉａ，（ Ｉ）

　 截面二次极矩，（极惯

性矩）
Ｉｐ

　 截面系数 Ｗ，Ｚ

　 动摩擦因数 μ，（ ｆ）

　 静摩擦因数 μｓ，（ ｆｓ）

量 的 名 称 符号

　 ［动力］粘度 η，（μ）
　 运动粘度 ν
　 表面张力 γ，σ
　 能［量］ Ｅ
　 功 Ｗ，（Ａ）
　 势能，位能 Ｅｐ，（Ｖ）
　 动能 Ｅｋ（Ｔ）
　 功率 Ｐ
　 效率 η
　 质量流量 ｑｍ
　 体积流量 ｑＶ
热学

　 热力学温度 Ｔ，（Θ）
　 摄氏温度 ｔ，θ
　 线［膨］胀系数 αｌ

　 体［膨］胀系数 αＶ，（α，γ）
　 相对压力系数 αｐ

　 压力系数 β
　 等温压缩率 κＴ

　 等熵压缩率 κＳ

　 热，热量 Ｑ
　 热流量 Φ
　 面积热流量，热流［量］ ｑ，φ
　 密度

　 热导率，（导热系数） λ，（κ）
　 传热系数 Ｋ，（ｋ）
　 表面传热系数 ｈ，（α）
　 热绝缘系数 Ｍ
　 热阻 Ｒ
　 热导 Ｇ
　 热扩散率 ａ
　 热容 Ｃ
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（续）
量 的 名 称 符号

　 质量热容，比热容 ｃ
　 质量定压热容，比定

压热容
ｃｐ

　 质量定容热容，比定

容热容
ｃＶ

　 质 量 热 容 比， 比 热

［容］比
γ

　 等熵指数 κ
　 熵 Ｓ
　 质量熵，比熵 ｓ
　 能［量］ Ｅ
　 热力学能 Ｕ
　 焓 Ｈ
　 质量能，比能 ｅ
　 质量焓，比焓 ｈ
　 电学和磁学
　 电流 Ｉ
　 电荷［量］ Ｑ，ｑ
　 体积电荷，电荷 ［体］
密度

ρ，（η）

　 面 积 电 荷， 电 荷 面

密度
σ

　 电场强度 Ｅ
　 电位，（电势） Ｖ，φ
　 电位差， （ 电势差），
电压

Ｕ，（Ｖ）

　 电动势 Ｅ
　 电通［量］密度 Ｄ
　 电通［量］ Ψ
　 电容 Ｃ
　 介电常数，（电容率） ε
　 真空介电常数，（真空

电容率）
ε０

　 相对介电常数，（相对

电容率）
εｒ

量 的 名 称 符号

　 面积电流，电流密度 Ｊ，（Ｓ）
　 线电流，电流线密度 Ａ，（α）
　 磁场强度 Ｈ
　 磁位差，（磁势差） Ｕｍ

　 磁通势，磁动势 Ｆ，Ｆｍ

　 磁通［量］密度，磁感应

强度
Ｂ

　 磁通［量］ Φ
　 自感 Ｌ
　 互感 Ｍ，Ｌ１２

　 磁导率 μ
　 真空磁导率 μ０

　 相对磁导率 μｒ

　 磁化强度 Ｍ，（Ｈｉ）
　 ［直流］电阻 Ｒ
　 ［直流］电导 Ｇ
　 ［直流］功率 Ｐ
　 电阻率 ρ
　 电导率 γ，σ
　 磁阻 Ｒｍ

　 磁导 Λ，（Ｐ）
　 绕组的匝数 Ｎ
　 相数 ｍ
　 相［位］差，相［位］移 φ

　 阻抗，（复［数］阻抗） Ｚ

　 ［交流］电阻 Ｒ
　 电抗 Ｘ
　 ［交流］电导 Ｇ
　 品质因数 Ｑ
　 损耗因数 ｄ
　 损耗角 δ
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（续）
量 的 名 称 符号

　 ［有功］功率 Ｐ
　 视在功率，（表观功率） Ｓ，ＰＳ

　 无功功率 Ｑ，ＰＱ

　 功率因数 λ
　 ［有功］电能［量］ Ｗ
光及有关电磁辐射

　 发光强度 Ｉ，（ Ｉｖ）
　 光通量 Φ，（Φｖ）
　 光量 Ｑ，（Ｑｖ）
　 ［光］亮度 Ｌ，（Ｌｖ）
　 光出射度 Ｍ，（Ｍｖ）
　 ［光］照度 Ｅ，（Ｅｖ）
　 曝光量 Ｈ
　 光视效能 Ｋ
　 光视效率 Ｖ
　 折射率 ｎ
声学

　 声速，（相速） ｃ
　 声能密度 ｗ，（ｅ），（Ｄ）
　 声功率 Ｗ， Ｐ
　 声强 ［度］ Ｉ， Ｊ
　 声阻抗 Ｚａ

　 声阻 Ｒａ

　 声抗 Ｘａ

　 声质量 Ｍａ

　 声导纳 Ｙａ

　 声导 Ｇａ

　 声纳 Ｂａ

　 声阻抗率 Ｚｓ

　 声压级 Ｌｐ

　 声强级 ＬＩ

　 声功率级 ＬＷ

　 损耗因数，（损耗系数） δ，ψ

量 的 名 称 符号

　 反射因数，（反射系数） γ，（ρ）
　 透射因数，（透射系数） τ
　 吸收因数，（吸声系数） α
　 隔声量 Ｒ
　 吸声量 Ａ
　 响度级 ＬＮ

　 响度 Ｎ
物理化学和分子物理学

　 相对原子质量 Ａｒ

　 相对分子质量 Ｍｒ

　 分子或其他基本单元数 Ｎ
　 物质的量 ｎ，（ν）
　 摩尔质量 Ｍ
　 摩尔体积 Ｖｍ

　 摩尔焓 Ｈｍ

　 摩尔热容 Ｃｍ

　 摩尔定压热容 Ｃｐ，ｍ

　 摩尔定容热容 ＣＶ，ｍ

　 摩尔熵 Ｓｍ

　 Ｂ 的分子浓度 ＣＢ

　 体积质量，质量密度，
密度

ρ

　 Ｂ 的质量浓度 ρＢ
　 Ｂ 的质量分数 ωＢ

　 Ｂ 的浓度，Ｂ 的物质的

量浓度
ｃＢ

　 Ｂ 的摩尔分数 ｘＢ，（ｙＢ）
　 溶质 Ｂ 的摩尔比 ｒＢ
　 Ｂ 的体积分数 φＢ

　 标准平衡常数 Ｋ
　 分子质量 ｍ
　 摩尔气体常数 Ｒ
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　 　 注： １ 当一个量给出两个或两个以上的名称或符号， 而未加区别时， 则它

们处于同等的地位。
２ 去掉表中 “量的名称” 栏中的方括号后均为量的全称。 方括号中的

字， 在不致引起混淆、 误解的情况下可以省略。 去掉方括号中的字

即为量的简称。
３ 表中 “量的名称” 栏中圆括号内的名称是它前面名称的同义词。
４ 表中 “符号” 栏中圆括号内的符号为 “备用符号”， 供在特定情况

下主符号以不同意义使用时使用。
① 在地球参考系中， 重量常称为物体所在地的重力， 本书推荐使用

重力。

１ １ ８　 常用构件代号

名　 　 称 代号 名　 　 称 代号 名　 　 称 代号

板 Ｂ 天窗架 ＣＪ 过梁 ＧＬ

屋面板 ＷＢ 刚架 ＧＪ 连系梁 ＬＬ

空心板 ＫＢ 框架 ＫＬ 桩 ＺＨ

槽形板 ＣＢ 支架 ＺＪ 柱间支撑 ＺＣ

折板 ＺＢ 柱 Ｚ 垂直支撑 ＣＣ

密肋板 ＭＢ 基础 Ｊ 水平支撑 ＳＣ

楼梯板 ＴＢ 设备基础 ＳＪ 梯 Ｔ

盖板或沟盖板 ＧＢ 起重机安全走道板 ＤＢ 雨篷 ＹＰ

挡雨板或檐口板 ＹＢ 墙板 ＱＢ 阳台 ＹＴ

基础梁 ＪＬ 天沟板 ＴＧＢ 梁垫 ＬＤ

楼梯梁 ＴＬ 梁 Ｌ 预埋件 Ｍ

檩条 ＬＴ 屋面梁 ＷＬ 天窗端壁 ＴＤ

屋架 ＷＪ 吊车梁 ＤＬ 钢筋网 Ｗ

托架 ＴＪ 圈梁 ＱＬ 钢筋骨架 Ｇ

　 　 注： １ 本表适用于钢筋混凝土预制、 现浇构件和钢木构件。
　 　 ２ 预应力钢筋混凝土构件代号， 应在构件代号前加注 “ Ｙ⁃ ”， 如

Ｙ⁃ＤＬ 表示预应力钢筋混凝土吊车梁。
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１ １ ９　 专用有色金属、 合金名称代号

名称 防锈铝 锻铝 硬铝 超硬铝 特殊铝 硬钎焊铝无氧铜 金属粉末

采用代号 ＬＦ ＬＤ ＬＹ ＬＣ ＬＴ ＬＱ ＴＵ Ｆ

名称 喷铝粉
涂料

铝粉
细铝粉

特细

铝粉

炼钢、化
工用铝粉

镁粉 铝镁粉
镁合金

（变形加工用）

采用代号 ＦＬＰ ＦＬＵ ＦＬＸ ＦＬＴ ＦＬＧ ＦＭ ＦＬＭ ＭＢ

名称
焊料

合金

阳极

镍

电池

锌板
印刷合金印刷锌板 稀土

钨钴硬

质合金

钨钛钴

硬质合金

采用代号 ＨＩ ＮＹ ＸＤ Ｉ ＸＩ ＲＥ ＹＧ ＹＴ

名称 铸造碳化钨
碳化钛⁃ （铁）
镍钼硬质合金

多用途（万能）
硬质合金

钢结硬

质合金

铸造铝合

金、铸造轴

承合金

采用代号 ＹＺ ＹＮ ＹＷ ＹＥ Ｚ

１ １ １０　 钢筋代号

种　 　 类 符号 种　 　 类 符号

ＨＰＢ２３５（Ｑ２３５） 消除 光面 Ｐ

热轧
ＨＲＢ３３５（２０ＭｎＳｉ） 应力 螺旋肋 Ｈ

钢筋
ＨＲＢ４００（２０ＭｎＳｉＶ、 预

应
力
钢
筋

钢丝 刻痕 Ｉ

２０ＭｎＳｉＮｂ、２０ＭｎＴｉ）
热处 ４０Ｓｉ２Ｍｎ

ＲＲＢ４００（Ｋ２０ＭｎＳｉ） Ｒ
理钢 ４８Ｓｉ２Ｍｎ ＨＴ

预应力

钢筋
钢绞线 Ｓ 筋

４５Ｓｉ２Ｃｒ
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１ １ １１　 物体剖面符号 （摘自 ＧＢ ４４５７ ５—１９８４）

　 金属材料（已有

规定者除外）
　 木质胶合板

（不分层数）

　 线圈绕组元件
　 基 础 周 围 的

泥土

　 转子、 电枢、 变

压器和电抗器等

的迭钢片

　 混凝土

　 非金属材料

（已有规定者除外）
　 钢筋混凝土

　 型砂、 填砂、 粉

末冶金、 砂轮、 陶

瓷刀片、硬质合金

刀片等

　 砖

木

材

纵剖面

横剖面

　 液体

　 玻璃及其他透

明材料

　 格网 （筛网、过

滤网等）
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１ １ １２　 塑料及树脂名称与缩写代号

树 脂 名 称 缩写代号 树 脂 名 称 缩写代号

　 丙烯腈⁃丁二烯⁃苯乙烯

共聚物
ＡＢＳ

　 丙烯腈⁃苯乙烯共聚物 Ａ ／ Ｓ
　 丙烯腈⁃甲基丙烯酸甲

酯共聚物
Ａ ／ ＭＭＡ

　 乙酸⁃丙酸纤维素 ＣＡＰ
　 甲酚⁃甲醛树脂 ＣＦ
　 羧甲基纤维素 ＣＭＣ
　 硝酸纤维素 ＣＮ
　 丙酸纤维素 ＣＰ
　 酪素塑料 ＣＳ
　 三乙酸纤维素 ＣＴＡ
　 乙基纤维素 ＥＣ
　 环氧树脂 ＥＰ
　 乙烯⁃丙烯共聚物 Ｅ ／ Ｐ
　 乙烯⁃丙烯⁃二烯三元共

聚物
Ｅ ／ Ｐ ／ Ｄ

　 乙烯⁃四氟乙烯共聚物 Ｅ ／ ＴＦＥ
　 乙 烯⁃乙 酸 乙 烯 酯 共

聚物
Ｅ ／ ＶＡＣ

　 乙烯⁃乙烯醇共聚物 Ｅ ／ ＶＡＬ
　 全氟（乙烯⁃丙烯）共聚

物；四氟乙烯⁃六氟丙烯共

聚物

ＦＥＰ

　 通用聚苯乙烯 ＧＰＳ
　 玻璃纤维增强塑料 ＧＲＰ
　 高密度聚乙烯 ＨＤＰＥ
　 高冲击强度聚苯乙烯 ＨＩＰＳ
　 低密度聚乙烯 ＬＤＰＥ
　 甲基纤维素 ＭＣ
　 中密度聚乙烯 ＭＤＰＥ

　 三聚氰胺⁃甲醛树脂 ＭＦ

　 三聚氰胺⁃酚甲醛树脂 ＭＰＦ
　 聚乙烯醇缩丁醛 ＰＶＢ
　 聚氯乙烯 ＰＶＣ
　 氯乙烯⁃乙酸乙烯酯共

聚物
ＰＶＣＡ

　 氯化聚氯乙烯 ＣＰＶＣ
　 聚偏二氯乙烯 ＰＶＤＣ
　 聚偏二氟乙烯 ＰＶＤＦ
　 聚氟乙烯 ＰＶＦ
　 丙烯腈⁃苯乙烯⁃丙烯酸

酯共聚物
Ａ ／ Ｓ ／ Ａ

　 乙酸纤维素 ＣＡ
　 乙酸⁃丁酸纤维素 ＣＡＢ
　 聚乙烯醇缩甲醛 ＰＶＦＭ
　 聚乙烯基咔唑 ＰＶＫ
　 聚乙烯基吡咯烷酮 ＰＶＰ
　 增强塑料 ＲＰ
　 间苯二酚⁃甲醛树脂 ＲＦ
　 苯乙烯⁃丙烯腈共聚物 Ｓ ／ ＡＮ
　 聚酰胺 ＰＡ
　 聚丙烯酸 ＰＡＡ
　 聚丙烯腈 ＰＡＮ
　 聚丁烯⁃１ ＰＢ
　 聚 对 苯 二 甲 酸 丁 二

（醇）酯
ＰＢＴＰ

　 聚碳酸酯 ＰＣ
　 聚三氟氯乙烯 ＰＣＴＦＥ
　 聚邻苯二甲酸二烯丙酯 ＰＤＡＰ
　 聚间苯二甲酸二烯丙酯 ＰＤＡＩＰ
　 聚乙烯 ＰＥ
　 氯化聚乙烯 ＰＥＣ
　 聚 氧 化 乙 烯， 聚 环 氧

乙烷
ＰＥＯＸ
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（续）

树 脂 名 称 缩写代号 树 脂 名 称 缩写代号

　 聚 对 苯 二 甲 酸 乙 二

（醇）酯
ＰＥＴＰ

　 酚醛树脂 ＰＦ
　 聚酰亚胺 ＰＩ
　 聚 ２⁃氯代丙烯酸甲酯 ＰＭＣＡ
　 聚甲基丙烯酰亚胺 ＰＭＩ
　 聚甲基丙烯酸甲酯 ＰＭＭＡ
　 聚甲醛 ＰＯＭ
　 聚丙烯 ＰＰ
　 氯化聚丙烯 ＰＰＣ
　 聚苯醚（聚 ２，６⁃二甲基

苯醚）
ＰＰＯ

　 聚 氧 化 丙 烯； 聚 环 氧

丙烷
ＰＰＯＸ

　 聚苯硫醚 ＰＰＳ
　 聚苯砜 ＰＰＳＵ
　 聚苯乙烯 ＰＳ
　 聚砜 ＰＳＵ
　 聚四氟乙烯 ＰＴＥＥ
　 聚氨酯 ＰＵＲ
　 聚乙酸乙烯酯 ＰＶＡＣ
　 聚乙烯醇 ＰＶＡＬ

　 聚硅氧烷 ＳＩ
　 苯乙烯⁃α⁃甲基苯乙烯

共聚物
Ｓ ／ ＭＳ

　 脲甲醛树脂 ＵＦ
　 超高分子量聚乙烯 ＵＨＭＷＰＥ
　 不饱和聚酯 ＵＰ
　 氯乙烯⁃乙烯共聚物 ＶＣ ／ Ｅ
　 氯乙烯⁃乙烯⁃丙烯酸甲

酯共聚物
ＶＣ ／ Ｅ ／ ＭＡ

　 氯乙烯⁃乙烯⁃乙酸乙烯

酯共聚物
ＶＣ ／ Ｅ ／ ＶＡＣ

　 氯乙烯⁃丙烯酸甲酯共

聚物
ＶＣ ／ ＭＡ

　 氯乙烯⁃甲基丙烯酸甲

酯共聚物
ＶＣ ／ ＭＭＡ

　 氯乙烯⁃丙烯酸辛酯共

聚物
ＶＣ ／ ＯＡ

　 氯乙烯⁃乙酸乙烯酯共

聚物
ＶＣ ／ ＶＡＣ

　 氯乙烯⁃偏二氯乙烯共

聚物
ＶＣ ／ ＶＤＣ

１ １ １３　 电工测量仪表单位符号

单位名称 符号 单位名称 符号 单位名称 符号 单位名称 符号

千安 ｋＡ 兆瓦 ＭＷ 太欧 ＴΩ 无功功率因数 ｓｉｎϕ
安培 Ａ 千瓦 ｋＷ 兆欧 ＭΩ 库仑 Ｃ
毫安 ｍＡ 兆乏 Ｍｖａｒ 千欧 ｋΩ 微法 μＦ
微安 μＡ 千乏 ｋｖａｒ 欧 Ω 皮法 ｐＦ
伏特 Ｖ 乏 Ｖａｒ 毫欧 ｍΩ 亨 Ｈ
千伏 ｋＶ 兆赫 ＭＨｚ 微欧 μΩ 毫亨 ｍＨ
毫伏 ｍＶ 千赫 ｋＨｚ 相位角 ϕ 微亨 μＨ
微伏 μＶ 赫兹 Ｈｚ 功率因数 ｃｏｓϕ
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１ １ １４　 国家标准及行业标准代号

代号 名　 称 代号 名　 称 代号 名　 称

ＧＢ
　 国家标准 （强

制性标准）
ＧＢ ／ Ｔ

　 国家标准（推荐

性标准）
ＧＢｎ 　 国家内部标准

ＧＪＢ 　 国家军用标准 ＧＢＪ
　 国家工程建设

标准

行　 业　 标　 准

代号 名　 称 代号 名　 称 代号 名　 称

□□
　 □□行业标准

（强制性标准）
ＦＺ 　 纺织行业标准 ＬＤ

　 劳动和劳动

安全行业标准

□□／
Ｔ

　 □□行业标准

（推荐性标准）
ＧＡ

　 公共安全行业

标准
ＬＹ 　 林业行业标准

ＢＢ 　 包装行业标准 ＧＹ
　 广播电影电视

行业标准
ＭＨ

　 民用航空行

业标准

ＣＢ 　 船舶行业标准 ＨＢ 　 航空行业标准 ＭＴ 　 煤碳行业标准

ＣＢＭ
　 船舶外贸行业

标准
ＨＧ 　 化工行业标准 ＭＺ 　 民政行业标准

ＣＥＣＳ
　 工程建设行业

标准
ＨＪ

　 环境保护行业

标准
ＮＹ 　 农业行业标准

ＣＨ 　 测绘行业标准 ＨＹ 　 海洋行业标准 ＱＢ
　 轻工业行业

标准

ＣＪ
　 城镇建设行业

标准
ＪＢ 　 机械行业标准 ＱＣ 　 汽车行业标准

ＣＹ
　 新闻出版行业

标准
ＪＧ

　 建筑工业行业

标准
ＱＪ 　 航天行业标准

ＤＡ
　 档案工作行业

标准
ＪＣ 　 建材行业标准 ＳＢ 　 商业行业标准

ＤＬ 　 电力行业标准 ＪＲ 　 金融行业标准 ＳＣ 　 水产行业标准

ＤＺ
　 地质矿产行业

标准
ＪＴ 　 交通行业标准 ＳＤ

　 水利电力行

业标准

ＥＪ
　 核 工 业 行 业

标准
ＪＹ 　 教育行业标准 ＳＨ

　 石油化工行

业标准

ＳＪ 　 电子行业标准 ＴＹ 　 体育行业标准 ＹＢ
　 黑色冶金行

业标准
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（续）

代号 名　 称 代号 名　 称 代号 名　 称

ＳＬ 　 水利行业标准 ＷＢ 　 物资行业标准 ＹＣ 　 烟草行业标准

ＳＮ 　 商业行业标准 ＷＨ 　 文化行业标准 ＹＤ 　 通信行业标准

ＳＹ
　 石油天然气行

业标准
ＷＪ

　 兵工民品行业

标准
ＹＳ

　 有色冶金行

业标准

ＴＢ
　 铁路运输行业

标准
ＷＳ 　 卫生行业标准 ＹＹ 　 医药行业标准

ＴＤ
　 土地管理行业

标准
ＸＢ 　 稀土行业标准

１ ２　 常用计量单位及其换算

１ ２ １　 国际单位 （ＳＩ） 的基本单位

（１） 国际单位制 （ＳＩ） 的基本单位

量 的 名 称 单 位 名 称 单 位 符 号

长度 米 ｍ

质量 千克（公斤） ｋｇ

时间 秒 ｓ

电流 安［培］ Ａ

热力学温度 开［尔文］ Ｋ

物质的量 摩［尔］ ｍｏｌ

发光强度 坎［德拉］ ｃｄ

　 　 注： １ 方括号内的字， 是在不致混淆的情况下， 可以省略的字， 下同。
２ 圆括号内的字为前者的同义语， 下同。

（２） 国际单位制 （ＳＩ） 的辅助单位

量 的 名 称 单 位 名 称 单 位 符 号

［平面］角 弧度 ｒａｄ

立体角 球面度 ｓｒ
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（３） 国际单位制中具有专门名称的导出单位

量 的 名 称 单 位 名 称 单 位 符 号 其他表示式例

　 频率 　 赫［兹］ Ｈｚ ｓ － １

　 力；重力 　 牛［顿］ Ｎ ｋｇ·ｍ ／ ｓ２

　 压力，压强；应力 　 帕［斯卡］ Ｐａ Ｎ ／ ｍ２

　 能量；功；热量 　 焦［耳］ Ｊ Ｎ·ｍ

　 功率；辐射通量 　 瓦［特］ Ｗ Ｊ ／ ｓ

　 电荷量 　 库［仑］ Ｃ Ａ·ｓ

　 电位；电压；电动势 　 伏［特］ Ｖ Ｗ ／ Ａ

　 电容 　 法［拉］ Ｆ Ｃ ／ Ｖ

　 电阻 　 欧［姆］ Ω Ｖ ／ Ａ

　 电导 　 西［门子］ Ｓ Ａ ／ Ｖ

　 磁通量 　 韦［伯］ Ｗｂ Ｖ·ｓ

　 磁通量密度，磁感应强度 　 特［斯拉］ Ｔ Ｗｂ ／ ｍ２

　 电感 　 亨［利］ Ｈ Ｗｂ ／ Ａ

　 摄氏温度 　 摄氏度 ℃

　 光通量 　 流［明］ ｌｍ ｃｄ·ｓｒ

　 光照度 　 勒［克斯］ ｌｘ ｌｍ ／ ｍ２

　 放射性活度 　 贝可［勒尔］ Ｂｑ ｓ － １

　 吸收剂量 　 戈［瑞］ Ｇｙ Ｊ ／ ｋｇ

　 剂量当量 　 希［沃特］ Ｓｖ Ｊ ／ ｋｇ

·０２· 新编建筑五金手册



１ ２ ２　 国家选定的非国际单位制单位

量 的 名 称 单 位 名 称 单 位 符 号 换算关系和说明

　 分 ｍｉｎ 　 １ｍｉｎ ＝ ６０ｓ

　 时间 　 ［小］时 ｈ 　 １ｈ ＝ ６０ｍｉｎ ＝ ３６００ｓ

　 天，（日） ｄ 　 １ｄ ＝ ２４ｈ ＝ ８６４００ｓ

　 ［角］秒 （″）
　 １″ ＝ （π ／ ６４８０００）ｒａｄ

（π 为圆周率）

　 平面角 　 ［角］分 （′） 　 １′ ＝ ６０″ ＝ （π ／ １０８００）ｒａｄ

　 度 （°） 　 １° ＝ ６０′ ＝ （π ／ １８０）ｒａｄ

　 旋转速度 　 转每分 ｒ ／ ｍｉｎ 　 １ｒ ／ ｍｉｎ ＝ （１ ／ ６０）ｓ － １

　 长度 　 海里 ｎ ｍｉｌｅ 　 １ｎ ｍｉｌｅ ＝ １８５２ｍ（只用于航程）

　 速度 　 节 ｋｎ
　 １ｋｎ ＝ １ｎ ｍｉｌｅ ／ ｈ

＝ （１８５２ ／ ３６００）ｍ ／ ｓ
（只用于航行）

　 质量
吨 ｔ 　 １ｔ ＝ １０３ｋｇ

原子质量单位 ｕ 　 １ｕ≈１ ６６０５６５５ × １０ － ２７ｋｇ

　 体积 　 升 Ｌ，（ｌ） 　 １Ｌ ＝ １ｄｍ３ ＝ １０ － ３ｍ３

　 能 　 电子伏 ｅＶ 　 １ｅＶ≈１ ６０２１８９２ × １０ － １９ Ｊ

　 级差 　 分贝 ｄＢ

　 线密度 　 特［克斯］ ｔｅｘ 　 １ｔｅｘ ＝ １ｇ ／ ｋｍ

　 　 注： １ 周、 月、 年 （年的符号为 ａ） 为一般常用时间单位。
２ 角度单位度、 分、 秒的符号不处于数字后时加圆括号。
３ 升的符号中， 小写字母 ｌ 为备用符号。
４ ｒ 为 “转” 的符号。
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１ ３　 常用计算公式

１ ３ １　 常用截面面积计算公式

名称 截 面 图 形 计　 算　 公　 式

正
方
形

Ａ ＝ ａ２；ａ ＝ ０ ７０７１ｄ ＝ Ａ

ｄ ＝ １ ４１４２ａ ＝ １ ４１４２ Ａ

长
方
形

Ａ ＝ ａｂ ＝ ａ ｄ２ － ａ２ ＝ ｂ ｄ２ － ｂ２

ｄ ＝ ａ２ ＋ ｂ２ ；ａ ＝ ｄ２ － ｂ２ ＝ Ａ
ｂ

ｂ ＝ ｄ２ － ａ２ ＝ Ａ
ａ

三
角
形

Ａ ＝ ｂｈ
２ ＝ ｂ

２ ａ２ － ａ２ ＋ ｂ２ － ｃ２
２ｂ( )

２

Ｐ ＝ １
２ （ａ ＋ ｂ ＋ ｃ）

Ａ ＝ Ｐ（Ｐ － ａ）（Ｐ － ｂ）（Ｐ － ｃ）

平
行
四
边
形

Ａ ＝ ｂｈ

梯
形

Ａ ＝ （ａ ＋ ｂ）ｈ
２ ；ｈ ＝ ２Ａ

ａ ＋ ｂ

ａ ＝ ２Ａ
ｈ － ｂ；ｂ ＝ ２Ａ

ｈ － ａ

正
六
边
形

Ａ ＝ ２ ５９８１ａ２ ＝ ２ ５９８１Ｒ２

＝ ３ ４６４１ｒ２

Ｒ ＝ ａ ＝ １ １５４７ｒ
ｒ ＝ ０ ８６６０３ａ ＝ ０ ８６６０３Ｒ
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（续）

名称 截 面 图 形 计　 算　 公　 式

圆

Ａ ＝ πｒ２ ＝ ３ １４１６ｒ２ ＝ ０ ７８５４ｄ２

Ｌ ＝ ２πｒ ＝ ６ ２８３２ｒ ＝ ３ １４１６ｄ

ｒ ＝ Ｌ ／ ２π ＝ ０ １５９１５Ｌ ＝ ０ ５６４１９ Ａ

ｄ ＝ Ｌ ／ π ＝０ ３１８３１Ｌ ＝ １ １２８４ Ａ

椭
圆

Ａ ＝ πａｂ ＝ ３ １４１６ａｂ
周长的近似值：

２Ｐ ＝ π ２（ａ２ ＋ ｂ２）
比较精确的值：

２Ｐ ＝ π［１ ５（ａ ＋ ｂ） － ａｂ］

扇
形

Ａ ＝ １
２ ｒｌ ＝ ０ ００８７２６６αｒ２

ｌ ＝ ２Ａ ／ ｒ ＝ ０ ０１７４５３αｒ
ｒ ＝ ２Ａ ／ ｌ ＝ ５７ ２９６ｌ ／ α

α ＝ １８０ｌ
πｒ ＝ ５７ ２９６ｌ

ｒ

弓形

Ａ ＝ １
２ ［ ｒｌ － ｃ（ ｒ － ｈ）］；ｒ ＝ ｃ２ ＋ ４ｈ２

８ｈ

ｌ ＝ ０ ０１７４５３αｒ；ｃ ＝ ２ ｈ（２ｒ － ｈ）

ｈ ＝ ｒ － ４ｒ２ － ｃ２
２ ；α ＝ ５７ ２９６ｌ

ｒ

圆
环

Ａ ＝ π（Ｒ２ － ｒ２） ＝ ３ １４１６（Ｒ２ － ｒ２）
＝ ０ ７８５４（Ｄ２ － ｄ２）
＝ ３ １４１６（Ｄ － Ｓ）Ｓ
＝ ３ １４１６（ｄ ＋ Ｓ）Ｓ

Ｓ ＝ Ｒ － ｒ ＝ （Ｄ － ｄ） ／ ２
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（续）

名称 截 面 图 形 计　 算　 公　 式

部分

圆环

（环式

扇形）

Ａ ＝ απ
３６０（Ｒ

２ － ｒ２）

＝ ０ ００８７２７α（Ｒ２ － ｒ２）

＝ απ
４ × ３６０（Ｄ

２ － ｄ２）

＝ ０ ００２１８２α（Ｄ２ － ｄ２）

　 　 注： 图中 Ａ—面积； Ｐ—半周长； Ｌ—圆周长度； Ｒ—外接圆半径； ｒ—内切

圆半径； ｌ—弧长。

１ ３ ２　 常用表面积及体积计算公式

名

称
图　 　 形

计 算 公 式

表面积 Ｓ
及侧表面积 Ｍ

体积 Ｖ

正
立
方
体

Ｓ ＝ ６ａ２ Ｖ ＝ ａ３

长
立
方
体

Ｓ ＝ ２（ａｈ ＋ ｂｈ ＋ ａｂ） Ｖ ＝ ａｂｈ

圆

柱
Ｍ ＝ ２πｒｈ ＝ πｄｈ Ｖ ＝ πｒ２ｈ ＝ πｄ２ｈ

４
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（续）

名

称
图　 　 形

计 算 公 式

表面积 Ｓ
及侧表面积 Ｍ

体积 Ｖ

空
心
圆
柱
︵
管
︶

Ｍ ＝ 内侧表面积

　 ＋ 外侧表面积

＝ ２πｈ（ ｒ ＋ ｒ１）
Ｖ ＝ πｈ（ ｒ２ － ｒ２１）

斜
底
截
圆
柱

Ｍ ＝ πｒ（ｈ ＋ ｈ１） Ｖ ＝
πｒ２（ｈ ＋ ｈ１）

２

正
六
角
柱

Ｓ ＝ ５ １９６２ａ２ ＋ ６ａｈ Ｖ ＝ ２ ５９８１ａ２ｈ

正
方
角
锥
台

Ｓ ＝ ａ２ ＋ ｂ２ ＋ ２（ａ ＋ ｂ）ｈ１ Ｖ ＝ （ａ２ ＋ ｂ２ ＋ ａｂ）ｈ
３

球 Ｓ ＝ ４πｒ２ ＝ πｄ２ Ｖ ＝ ４πｒ３
３ ＝ πｄ３

６
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（续）

名

称
图　 　 形

计 算 公 式

表面积 Ｓ
及侧表面积 Ｍ

体积 Ｖ

圆

锥

Ｍ ＝ πｒｌ

＝ πｒ ｒ２ ＋ ｈ２
Ｖ ＝ πｒ２ｈ

３

截
头
圆
锥

Ｍ ＝ πｌ（ ｒ ＋ ｒ１） Ｖ ＝
πｈ（ ｒ２ ＋ ｒ２１ ＋ ｒ１ ｒ）

３

１ ３ ３　 常用三角函数公式

（１） 常用三角函数公式

名称 图　 　 形 计　 算　 公　 式

直
角
三
角
形

ａ 的正弦 ｓｉｎα ＝ ａ
ｃ ；ａ 的余弦 ｃｏｓα ＝ ｂ

ｃ

ａ 的正切 ｔａｎα ＝ ａ
ｂ ；ａ 的余切 ｃｏｔα ＝ ｂ

ａ

ａ 的正割 ｓｅｃα ＝ ｃ
ｂ ；ａ 的余割 ｃｓｃα ＝ ｃ

ａ
α ＋ β ＝ ９０° 　 ｃ２ ＝ ａ２ ＋ ｂ２

直
角
三
角
形

或 ｃ ＝ ａ２ ＋ ｂ２ ；ａ ＝ ｃ２ － ｂ２ ；ｂ ＝ ｃ２ － ａ２

余角函数：ｓｉｎ（９０° － α） ＝ ｃｏｓα；
ｃｏｓ（９０° － α） ＝ ｓｉｎα
ｔａｎ（９０° － α） ＝ ｃｏｔα；
ｃｏｔ（９０° － α） ＝ ｔａｎα

反三角函数：当 ｘ ＝ ｓｉｎα，反函数为 α ＝ ａｒｃｓｉｎｘ
　 ｘ ＝ ｃｏｓα，反函数为 α ＝ ａｒｃｃｏｓｘ
　 ｘ ＝ ｔａｎα，反函数为 α ＝ ａｒｃｔａｎｘ
　 ｘ ＝ ｃｏｔα，反函数为 α ＝ ａｒｃｃｏｔｘ
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（续）
名称 图　 　 形 计　 算　 公　 式

锐
角
三
角
形

钝
角
三
角
形

正弦定理： ａ
ｓｉｎＡ ＝ ｂ

ｓｉｎＢ ＝ ｃ
ｓｉｎＣ

余弦定理：ａ２ ＝ ｂ２ ＋ ｃ２ － ２ｂｃｃｏｓＡ，即

　 ｃｏｓＡ ＝ ｂ２ ＋ ｃ２ － ａ２

２ｂｃ
　 　 ｂ２ ＝ ａ２ ＋ ｃ２ － ２ａｃｃｏｓＢ，即

　 ｃｏｓＢ ＝ ａ２ ＋ ｃ２ － ｂ２
２ａｃ

　 　 ｃ２ ＝ ａ２ ＋ ｂ２ － ２ａｂｃｏｓＣ

　 即 ｃｏｓＣ ＝ ａ２ ＋ ｂ２ － ｃ２
２ａｂ

（２） 各象限中的三角函数公式

± α ９０° ± α １８０° ± α ２７０° ± α ３６０° ± α
ｓｉｎ ± ｓｉｎα ＋ ｃｏｓα ∓ｓｉｎα － ｃｏｓα ｓｉｎ（ ± α）
ｃｏｓ ＋ ｃｏｓα ∓ｓｉｎα － ｃｏｓα ± ｓｉｎα ｃｏｓ（ ＋ α）
ｔａｎ ± ｔａｎα ∓ｃｏｔα ± ｔａｎα ∓ｃｏｔα ｔａｎ（ ± α）
ｃｏｔ ± ｃｏｔα ∓ｔａｎα ± ｃｏｔα ∓ｔａｎα ｃｏｔ（ ± α）

基本公式：

ｓｉｎα·ｃｓｃα ＝ １；ｃｏｓα·ｓｅｃα ＝ １
ｔａｎα·ｃｏｔα ＝ １；ｓｉｎ２α ＋ ｃｏｓ２α ＝ １
ｓｅｃ２α － ｔａｎ２α ＝ １；ｃｓｃ２α － ｃｏｔ２α ＝ １

ｔａｎα ＝ ｓｉｎα
ｃｏｓα；ｃｏｔα ＝ ｃｏｓα

ｓｉｎα

倍角公式：

ｓｉｎ２α ＝ ２ｓｉｎα·ｃｏｓα
ｃｏｓ２α ＝ ｃｏｓ２α － ｓｉｎ２α ＝ １ － ２ｓｉｎ２α ＝ ２ｃｏｓ２α － １

ｔａｎ２α ＝ ２ｔａｎα
１ － ｔａｎ２α

半角公式：

ｓｉｎ α
２ ＝ １ － ｃｏｓα

２

ｃｏｓ α
２ ＝ １ ＋ ｃｏｓα

２

ｔａｎ α
２ ＝ １ － ｃｏｓα

１ ＋ ｃｏｓα ＝ ｓｉｎα
１ ＋ ｃｏｓα ＝ １ － ｃｏｓα

ｓｉｎα
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１ ３ ４　 金属型材理论质量计算公式

（１） 基本公式　 ｍ ＝ Ａ·Ｌ·ρ ／ １０００
式中： ｍ———质量 （ｋｇ）； Ａ———截面面积 ｍｍ２； Ｌ———长度 （ｍ）；

ρ———密度 （ｇ ／ ｃｍ３）
（２） 型材截面面积计算公式

钢 材 类 别 计 算 公 式 代 号 说 明

方钢 Ａ ＝ ａ２ ａ—边宽

圆角方钢 Ａ ＝ ａ２ － ０ ８５８４ｒ２ ａ—边宽；ｒ—圆角半径

钢板、 扁 钢、
带钢

Ａ ＝ ａδ ａ—宽度；δ—厚度

圆角扁钢 Ａ ＝ ａδ － ０ ８５８４ｒ２
ａ—宽度；δ—厚度；ｒ—圆

角半径

圆钢、 钢 丝、
圆盘条

Ａ ＝ ０ ７８５４ｄ２ ｄ—外径

六角钢 Ａ ＝ ０ ８６６ｓ２ ＝ ２ ５９８ａ２

ｓ—对边距离；ａ—边宽
八角钢 Ａ ＝ ０ ８２８４ｓ２ ＝ ４ ８２８４ａ２

钢管 Ａ ＝ ３ １４１６δ（Ｄ － δ） Ｄ—外径；δ—壁厚

等边角钢
Ａ ＝ ｄ（２ｂ － ｄ）
　 ＋ ０ ２１４６（ ｒ２ － ２ｒ２１）

ｄ—边厚；ｂ—边宽；
ｒ—内圆角半径；
ｒ１—边端圆角半径

不等边角钢
Ａ ＝ ｄ（Ｂ ＋ ｂ － ｄ）
　 ＋ ０ ２１４６（ ｒ２ － ２ｒ２１）

ｄ—边厚；Ｂ—长边宽；
ｂ—短边宽；
ｒ—内面圆角半径；
ｒ１—端边圆角半径

工字钢
Ａ ＝ ｈｄ ＋ ２ｔ（ｂ － ｄ）
　 ＋ ０ ８５８４（ ｒ２ － ｒ２１）

ｈ—高度；ｂ—腿宽；
ｄ—腰厚；ｔ—平均腿厚；
ｒ—内面圆角半径；
ｒ１—边端圆角半径槽钢

Ａ ＝ ｈｄ ＋ ２ｔ（ｂ － ｄ）
　 ＋ ０ ４２９２（ ｒ２ － ｒ２１）

·８３· 新编建筑五金手册



１ ４　 常用资料数据

１ ４ １　 常用材料密度

材 料 名 称
密度

（ｇ ／ ｃｍ３）
材 料 名 称

密度

（ｇ ／ ｃｍ３）
碳钢 ７ ８ ～ ７ ８５

铸钢 ７ ８

高速钢（ω（ｗ）９％ ） ８ ３

高速钢（ω（ｗ）１８％ ） ８ ７

高速钢 ８ ３ ～ ８ ７

不锈钢 ７ ６４ ～ ７ ９８

合金钢 ７ ９

铬钢 ７ ７４ ～ ７ ８２

镍铬钢 ７ ９

工业纯铁 ７ ８７

轴承钢 ７ ８１

灰铸铁 ７ ０

白口铸铁 ７ ５５

可锻铸铁 ７ ３

纯铜 ８ ９

黄铜 ８ ４ ～ ８ ８５

铸造黄铜 ８ ６２

锡青铜 ８ ７ ～ ８ ９

无锡青铜 ７ ５ ～ ８ ２

轧制磷青铜 ８ ８

冷拉青铜 ８ ８

工业用铝 ２ ７

工业镁 １ ７４

可铸铝合金 ２ ７

铝镍合金 ２ ７

镍 ８ ９

钛 ４ ５１

锰 ７ ４３

轧锌 ７ １

铅 １１ ３７

锡 ７ ２９

金 １９ ３２

银 １０ ５

汞 １３ ５５

镁合金 １ ７４

硅钢片 ７ ５５ ～ ７ ８

锡基轴承合金 ７ ３４ ～ ７ ７５

铅基轴承合金 ９ ３３ ～ １０ ６７

硬质合金（钨钴） １４ ４ ～ １４ ９

硬质合金（钨钴钛） ９ ５ ～ １２ ４

铸造锌合金 ６ ２ ～ ６ ７

加工白铜 ８ ４ ～ ８ ９

轴承合金 ７ ３ ～ １０ ５

聚氯乙烯 １ ４ ～ １ ６

聚乙烯 ０ ９２ ～ ０ ９５

聚苯乙烯 ０ ９１

有机玻璃 １ １８ ～ １ １９

无填料电木 １ ２
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（续）

材 料 名 称
密度

（ｇ ／ ｃｍ３）
材 料 名 称

密度

（ｇ ／ ｃｍ３）

　 硬质聚酯型聚氨酯泡

沫塑料
０ １７ ～ ０ １８

聚四氟乙烯 ２ １ ～ ２ ３

酚醛压塑粉（胶木粉） １ ３５ ～ １ ４５

酚醛碎布压塑粉 １ ３５ ～ １ ４５
　 脲甲醛压塑粉（电玉

粉）
１ ５

　 三聚氰胺甲醛玻璃纤

维塑料
２ ０

三聚氰胺甲醛压塑粉 １ ５

聚丙烯 ０ ９０ ～ ０ ９１

赛璐珞 １ ３５ ～ １ ４０

石墨 １ ９ ～ ２ １

石膏（生） ２ ３ ～ ２ ４

生石灰 １ １

熟石灰 １ ２

水泥 １ ３

碎石 １ ３２ ～ ２ ０

粗砂（干） １ ４ ～ １ ９５

细砂（干） １ ４ ～ １ ６５

混凝土 １ ８ ～ ２ ４５

泡沫混凝土 ０ ４ ～ ０ ６

普通粘土砖 １ ７

粘土耐火砖 ２ １

硅质耐火砖 １ ８ ～ １ ９

镁质耐火砖 ２ ６

镁铬质耐火砖 ２ ８

高铝质耐火砖 ２ ３ ～ ２ ７５

大理石 ２ ６ ～ ２ ７

花岗石 ２ ５ ～ ２ ７

石灰石 ２ ６ ～ ２ ８

石板石 ２ ７ ～ ２ ９

砂岩 ２ ２ ～ ２ ５

石英 ２ ５ ～ ２ ８

天然浮石 ０ ４ ～ ０ ９

滑石 ２ ６ ～ ２ ８

金刚石 ３ ５ ～ ３ ６

普通刚玉 ３ ８５ ～ ３ ９０

白刚玉 ３ ９０

碳化硅 ３ １０

铸石 ２ ８ ～ ３ ０

云母 ２ ７ ～ ３ １

地蜡 ０ ９６

地沥青 ０ ９ ～ １ ５

石蜡 ０ ９

纤维蛇纹石石棉 ２ ２ ～ ２ ４

角闪石石棉 ３ ２ ～ ３ ３

石棉板 １ ３ ～ １ ４

工业用毛毡 ０ ３

橡胶石棉板 １ ５ ～ ２ ０

纯橡胶 ０ ９３

平胶板 １ ６ ～ １ ８

皮革 ０ ４ ～ １ ２
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１ ４ ２　 材料线胀系数 αｌ ／ （１０ － ６ ／ ℃）

材　 　 料

温　 度　 范　 围（℃）

２０
２０ ～
１００

２０ ～
２００

２０ ～
３００

２０ ～
４００

２０ ～
６００

２０ ～
７００

２０ ～
９００

７０ ～
１０００

工程用铜
１６ ６ ～
１７ １

１７ １ ～
１７ ２

１７ ６
１８ ～
１８ １

１８ ６ — — —

黄铜 １７ ８ １８ ８ ２０ ９ — — — — —

青铜 １７ ６ １７ ９ １８ ２ — — — — —

铸铝合金
１８ ４４ ～
２４ ５

— — — — — — — —

铝合金
２２ ０ ～
２４ ０

２３ ４ ～
２４ ８

２４ ０ ～
２５ ９

— — — — —

碳钢
１０ ６ ～
１２ ２

１１ ３ ～
１３

１２ １ ～
１３ ５

１２ ９ ～
１３ ９

１３ ５ ～
１４ ３

１４ ７ ～
１５

— —

铬钢 １１ ２ １１ ８ １２ ４ １３ １３ ６ — — —

３Ｃｒ１３ １０ ２ １１ １ １１ ６ １１ ９ １２ ３ １２ ８ — —

１Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｔｉ １６ ６ １７ １７ ２ １７ ５ １７ ９ １８ ６ １９ ３ —

铸铁
８ ７ ～
１１ １

８ ５ ～
１１ ６

１０ １ ～
１２ １

１１ ５ ～
１２ ７

１２ ９ ～
１３ ２

— — —

镍铬合金 １４ ５ — — — — — — １７ ６

砖 ９ ５ — — — — — — — —

水泥、混凝土 １０ ～１４ — — — — — — — —

胶木、硬橡皮 ６４ ～７７ — — — — — — — —

玻璃 — ４ ～１１ ５ — — — — — — —

有机玻璃 — １３０ — — — — — — —

赛璐珞 — １００ — — — — — — —
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１ ４ ３　 纯金属及非金属的性能

名

称

元素

符号

密度 ／
（ｇ ／ ｃｍ３）

熔点

／ ℃

线胀系数

／ （１０ － ６

／ ℃）

相对

电导

率（％ ）

抗拉

强度

／ ＭＰａ

伸长

率（％）

断面

收缩

率（％ ）

布氏

硬度

／ ＨＢＷ
色泽

银 Ａｇ １０ ４９ ９６０ ５ １９７ １００ １８０ ５０ ９０ ２５ 银白
铝 Ａｌ ２ ７０ ６６０ ２ ２３６ ６０ ８０ ～ １１０ ３２ ～ ４０ ７０ ～ ９０ ２５ 银白
金 Ａｕ １９ ３２ １０６３ １４２ ７３ １４０ ４０ ９０ ２０ 金黄
铍 Ｂｅ １ ８５ １２８５ １１６ ２３ ３１０ ～ ４５０ ２ — １２０ 钢灰
铋 Ｂｉ ９ ８ ２７１ ２ １３４ １ ４ ５ ～ ２０ ０ — ９ 白
镉 Ｃｄ ８ ６５ ３２１ １ ３１０ ２０ ６５ ２０ ５０ ２０ 苍白
钴 Ｃｏ ８ ９ １４９２ １２５ ３０ ２５０ ５ — １２５ 钢灰
铬 Ｃｒ ７ １９ １８５７ ６２ １２ ２００ ～ ２８０ ９ ～ １７ ９ ～ ２３ １１０ 灰白
铜 Ｃｕ ８ ９ １０８３ １６５ ９０ ２００ ～ ２４０ ４５ ～ ５０ ６５ ～ ７５ ４０ 红
铁 Ｆｅ ７ ８７ １５３８ １１８ １６ ２５０ ～ ３３０ ２５ ～ ５５ ７０ ～ ８５ ５０ 灰白
铱 Ｉｒ ２２ ４ ２４４７ ６５ ３１ ２３０ ２ — １７０ 银白
镁 Ｍｇ １ ７４ ６４９ ２５７ ３４ ２００ １１ ５ １２ ５ ３６ 银白
锰 Ｍｎ ７ ４３ １２４４ ２３０ ０ ８ 脆 — — ２１０ 灰白
钼 Ｍｏ １０ ２２ ２６２２ ４９ ２９ ７００ ３０ ６０ １６０ 银白
铌 Ｎｂ ８ ５７ ２４６８ ７１ １０ ３００ ２８ ８０ ７５ 钢灰
镍 Ｎｉ ８ ９ １４５５ １３５ ２２ ４００ ～ ５００ ４０ ７０ ８０ 白
铅 Ｐｂ １１ ３４ ３２７ ４ ２９３ ８ ０ １５ ４５ ９０ ５ 苍灰
铂 Ｐｔ ２１ ４５ １７７２ ８９ １６ １５０ ４０ ９０ ４０ 银白
锑 Ｓｂ ６ ６８ ６３０ ５ １１３ ３ ９ ５ ～ １０ ０ ０ ４５ 银白
锡 Ｓｎ ７ ３ ２３１ ９ ２３０ １３ １５ ～ ２０ ４０ ９０ ５ 银白
钽 Ｔａ １６ ６７ ２９９６ ６５ １１ ３５０ ～ ４５０ ２５ ～ ４０ ８６ ８５ 钢灰
钛 Ｔｉ ４ ５１ １６７２ ９０ ３ ４ ３８０ ３６ ６４ １１５ 暗灰
钒 Ｖ ６ １ １９１７ ８３ ６ １ ２２０ １７ ７５ ２６４ 淡灰
钨 Ｗ １９ ３ ３４１０ ４６ ２９ １１００ — — ３５０ 钢灰
锌 Ｚｎ ７ １４ ４１９ ５ ３９５ ２６ １２０ ～ １７０ ４０ ～ ５０ ６０ ～ ８０ ３５ 苍灰
锆 Ｚｒ ６ ４９ １８５２ ５９ ３ ８ ４００ ～ ４５０ ２０ ～ ３０ — １２５ 浅灰
砷 Ａｓ ５ ７３ ８１４ ４７ — — — — — —
硼 Ｂ ２ ３４ ２１００ ８３ — — — — — —
碳 Ｃ ２ ２５ ３７２７ ６６ — — — — — —
磷 Ｐ １ ８３ ４４ １ １２５０ — — — — — —
硫 Ｓ ２ ０７ １１５ ６４０ — — — — — —
硒 Ｓｅ ４ ８１ ２２１ ３７０ — — — — — —
硅 Ｓｉ ２ ３３ １４１４ ４２ — — — — — —

　 　 注： 相对电导率为其他金属的电导率与银的电导率之比。
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１ ４ ４　 线规号与公称直径对照

线
规
号

ＳＷＧ
英国线规

ＢＷＧ
伯明翰线规

ＡＷＧ
美国线规 线

规
号

ＳＷＧ
英国线规

ＢＷＧ
伯明翰线规

ＡＷＧ
美国线规

ｉｎ ｍｍ ｉｎ ｍｍ ｉｎ ｍｍ ｉｎ ｍｍ ｉｎ ｍｍ ｉｎ ｍｍ

３ ０ ２５２ ６ ４０１ ０ ２５９ ６ ５８ ０ ２２９４ ５ ８３ ２０ ０ ０３６ ０ ９１４ ０ ０３５ ０ ８９ ０ ０３１９６ ０ ８１２

４ ０ ２３２ ５ ８９３ ０ ２３８ ６ ０５ ０ ２０４３ ５ １９ ２１ ０ ０３２ ０ ８１３ ０ ０３２ ０ ８１ ０ ０２８４６ ０ ７２３

５ ０ ２１２ ５ ３８５ ０ ２２０ ５ ５９ ０ １８１９ ４ ６２ ２２ ０ ０２８ ０ ７１１ ０ ０２８ ０ ７１ ０ ０２５３５ ０ ６４４

６ ０ １９２ ４ ８７７ ０ ２０３ ５ １６ ０ １６２０ ４ １１ ２３ ０ ０２４ ０ ６１０ ０ ０２５ ０ ６４ ０ ０２２５７ ０ ５７３

７ ０ １７６ ４ ４７０ ０ １８０ ４ ５７ ０ １４４３ ３ ６７ ２４ ０ ０２２ ０ ５５９ ０ ０２２ ０ ５６ ０ ０２０１０ ０ ５１１

８ ０ １６０ ４ ０６４ ０ １６５ ４ １９ ０ １２８５ ３ ２６ ２５ ０ ０２０ ０ ５０８ ０ ０２０ ０ ５１ ０ ０１７９０ ０ ４５５

９ ０ １４４ ３ ６５８ ０ １４８ ３ ７６ ０ １１４４ ２ ９１ ２６ ０ ０１８ ０ ４５７ ０ ０１８ ０ ４６ ０ ０１５９４ ０ ４０５

１０ ０ １２８ ３ ２５１ ０ １３４ ３ ４０ ０ １０１９ ２ ５９ ２７ ０ ０１６４ ０ ４１６６ ０ ０１６ ０ ４１ ０ ０１４２０ ０ ３６１

１１ ０ １１６ ２ ９４６ ０ １２０ ３ ０５ ０ ０９０７４ ２ ３０ ２８ ０ ０１４８ ０ ３７５９ ０ ０１４ ０ ３６ ０ ０１２６４ ０ ３２１

１２ ０ １０４ ２ ６４２ ０ １０９ ２ ７７ ０ ０８０８１ ２ ０５ ２９ ０ ０１３６ ０ ３４５４ ０ ０１３ ０ ３３ ０ ０１１２６ ０ ２８６

１３ ０ ０９２ ２ ３３７ ０ ０９５ ２ ４１ ０ ０７１９６ １ ８３ ３０ ０ ０１２４ ０ ３１５０ ０ ０１２ ０ ３０ ０ ０１００３ ０ ２５５

１４ ０ ０８０ ２ ０３２ ０ ０８３ ２ １１ ０ ０６４０８ １ ６３ ３１ ０ ０１１６ ０ ２９４６ ０ ０１０ ０ ２５ ０ ００８９２８ ０ ２２７

１５ ０ ０７２ １ ８２９ ０ ０７２ １ ８３ ０ ０５７０７ １ ４５ ３２ ０ ０１０８ ０ ２７４３ ０ ００９ ０ ２３ ０ ００７９５０ ０ ２０２

１６ ０ ０６４ １ ６２６ ０ ０６５ １ ６５ ０ ０５０８２ １ ２９ ３３ ０ ０１００ ０ ２５４０ ０ ００８ ０ ２０ ０ ００７０８０ ０ １８０

１７ ０ ０５６ １ ４２２ ０ ０５８ １ ４７ ０ ０４５２６ １ １５ ３４ ０ ００９２ ０ ２３３７ ０ ００７ ０ １８ ０ ００６３０４ ０ １６０

１８ ０ ０４８ １ ２１９ ０ ０４９ １ ２４ ０ ０４０３０ １ ０２ ３５ ０ ００８４ ０ ２１３４ ０ ００５ ０ １３ ０ ００５６１５ ０ １４３

１９ ０ ０４０ １ ０１６ ０ ０４２ １ ０７ ０ ０３５８９ ０ ９１ ３６ ０ ００７６ ０ １９３０ ０ ００４ ０ １０ ０ ００５０００ ０ １２７
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１ ４ ５　 松散物料的堆密度和安息角

物 料 名 称
堆密度

（ｔ ／ ｍ３）

安　 息　 角
物 料 名 称

堆密度

（ｔ ／ ｍ３）

安　 息　 角

运　 动 静　 止 运　 动 静　 止

无烟煤（干，小） ０ ７ ～１ ０ ２７° ～３０° ２７° ～４５° 锌烟尘 ０ ７ ～１ ５

烟煤 ０ ８ ３０° ３５° ～４５° 黄铁矿烧渣 １ ７ ～１ ８

褐煤 ０ ６ ～０ ８ ３５° ３５° ～５０° 铅锌团矿 １ ３ ～１ ８

泥煤 ０ ２９ ～０ ５ ４０° ４５° 黄铁矿球团矿 １ ２ ～１ ４

泥煤（湿） ０ ５５ ～０ ６５ ４０° ４５° 平炉渣（粗） １ ６ ～１ ８５ ４５° ～５０°

焦炭 ０ ３６ ～０ ５３ ３５° ５０° 高炉渣 ０ ６ ～１ ０ ３５° ５０°

木炭 ０ ２ ～０ ４ 铅锌水碎渣（湿） １ ５ ～１ ６ ４２°

无烟煤粉 ０ ８４ ～０ ８９ ３７° ～４５° 干煤灰 ０ ６４ ～０ ７２ ３５° ～４５°

烟煤粉 ０ ４ ～０ ７ ３７° ～４５° 煤灰 ０ ７０ １５° ～２０°

粉状石墨 ０ ４５ ４０° ～４５° 粗砂（干） １ ４ ～１ ９ ５０°

磁铁矿 ２ ５ ～３ ５ ３０° ～３５° ４０° ～４５° 细砂（干） １ ４ ～１ ６５ ３０°

赤铁矿 ２ ０ ～２ ８ ３０° ～３５° ４０° ～４５° 细砂（湿） １ ８ ～２ １ ３０° ～３５°

褐铁矿 １ ２ ～２ １ ３０° ～３５° ４０° ～４５° 造型砂 ０ ８ ～１ ３ ３０° ４５°

硫铁矿（块） ４５° 石灰石（大块） １ ６ ～２ ０ ３０° ～３５° ４０° ～４５°

锰矿 １ ７ ～１ ９ ３５° ～４５° 石灰石（中块） １ ２ ～１ ５ ３０° ～３５° ４０° ～４５°

镁砂（块） ２ ２ ～２ ５ ４０° ～４２° 石灰石（小块） １ ２ ～１ ５ ３０° ～３５° ４０° ～４５°

粉状镁砂 ２ １ ～２ ２ ４５° ～５０° 生石灰 １ ７ ～１ ８ ２５° ４５° ～５０°

铜矿 １ ７ ～２ １ ３５° ～４５° 碎石 １ ３２ ～２ ０ ３５° ４５°

铜精矿 １ ３ ～１ ８ ４０° 白云石（块） １ ２ ～２ ０ ３５°

铅精矿 １ ９ ～２ ４ ４０° 碎白云石 １ ８ ～１ ９ ３５°

锌精矿 １ ３ ～１ ７ ４０° 砾石 １ ５ ～１ ９ ３０° ３０° ～４５°

铅锌精矿 １ ３ ～２ ４ ４０° 粘土（小块） ０ ７ ～１ ５ ４０° ５０°

铁烧结块 １ ７ ～２ ０ ４５° ～５０° 粘土（湿） １ ７ ２７° ～４５°

碎烧结块 １ ４ ～１ ６ ３５° 水泥 ０ ９ ～１ ７ ３５° ４０° ～４５°

铅烧结块 １ ８ ～２ ２ 熟石灰（粉） ０ ５
铅锌烧结块 １ ６ ～２ ０ 熟石灰（块） ２ ０

·４４· 新编建筑五金手册



１ ４ ６　 材料的滑动摩擦因数

材 料 名 称

摩擦因数 ｆ
静摩擦 动摩擦

无润

滑剂

有润

滑剂

无润

滑剂

有润

滑剂

材 料 名 称

摩擦因数 ｆ
静摩擦 动摩擦

无润

滑剂

有润

滑剂

无润

滑剂

有润

滑剂

钢⁃钢
０ １５ ～
０ ８

０ １ ～
０ １２

０ １５
０ ０５ ～
０ １０

钢⁃软钢 ０ ２
０ １ ～
０ ２

钢⁃铸铁
０ ３ ～
０ ４

０ １８
０ ０５ ～
０ １５

钢⁃青铜
０ １２ ～
０ ３

０ ０８ ～
０ １２

０ １５
０ １ ～
０ １５

钢⁃锡基轴承

合金

０ １５ ～
０ ３

钢⁃铜铅合金
０ １５ ～
０ ３

钢⁃粉末金属
０ ３５ ～
０ ５５

钢⁃橡胶 ０ ９
０ ６ ～
０ ８

钢⁃塑料 ０ ０９ ０ １

钢⁃尼龙
０ ３ ～
０ ５

０ ０５ ～
０ １

钢⁃软木
０ １５ ～
０ ３９

软钢⁃软钢 ０ ４０

软钢⁃铸铁 ０ ２ ０ １８
０ ０５ ～
０ １５

软钢⁃黄铜 ０ ４６

软钢⁃铝合金 ０ ３０

软钢⁃铅 ０ ４０

软钢⁃镍 ０ ４０

软钢⁃铝 ０ ３６

软钢⁃青铜 ０ ２ ０ １８
０ ０７ ～
０ １５

软钢⁃铅基白合金 ０ ４０

软钢⁃锡基白合金 ０ ３０

软钢⁃镉镍合金 ０ ３５

软钢⁃油膜轴承

合金
０ １８

软钢⁃铝青铜 ０ ２０

软钢⁃玻璃 ０ ５１

软钢⁃石墨 ０ ２１

软钢⁃榆木 ０ ２５

硬钢⁃红宝石 ０ ２４

硬钢⁃蓝宝石 ０ ３５

硬钢⁃二硫化钼 ０ １５

硬钢⁃电木 ０ ３５

硬钢⁃玻璃 ０ ４８
硬钢⁃硬质橡胶 ０ ３８
硬钢⁃石墨 ０ １５
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１ ４ ８　 标准筛常用网号与目数对照

网号

／ 号
目数

／ 目
孔 ／ ｃｍ２ 网号

／ 号
目数

／ 目
孔 ／ ｃｍ２ 网号

／ 号
目数

／ 目
孔 ／ ｃｍ２

５ ４ ２ ５６ ０ ４２５ ３８ ２３１ ０ １２５ １２０ ２３０４

４ ５ ４ ０ ４ ４０ ２５６ ０ １２ １３０ ２７０４

３ ２２ ６ ５ ７６ ０ ３７５ ４２ ２８２ — １４０ ３１３６

２ ５ ８ １０ ２４ ０ ３６ ４４ ３１０ ０ １ １５０ ３６００

２ １０ １６ ０ ３４５ ４６ ３３９ ０ ０８８ １６０ —

１ ６ １２ ２３ ０４ — ４８ ３６９ ０ ０７７ １８０ ５１８４

１ ４３ １４ ３１ ３６ ０ ３２５ ５０ ４００ — １９０ ５７７６

１ ２４ １６ ４０ ９６ — ５５ ４８４ ０ ０７６ ２００ ６４００

１ １８ ５１ ８４ ０ ３０１ ６０ ５７６ ０ ０６５ ２３０ ８４６４

０ ９５ ２０ ６４ ０ ２８ ６５ ６７６ — ２４０ ９２１６

— ２２ ７７ ４４ ０ ２６１ ７０ ７８４ ０ ０６ ２５０ １００００

０ ７ ２４ ９２ １６ ０ ２５ ７５ ９００ ０ ０５２ ２７５ １２１００

０ ７１ ２６ １０８ １６ ０ ２ ８０ １０２４ — ２８０ １２５４４

０ ６３ ２８ １２５ ４４ ０ １８ ８５ — ０ ０４５ ３００ １４４００

０ ６ ３０ １４４ ０ １７ ９０ １２９６ ０ ０４４ ３２０ １６３８４

０ ５５ ３２ １６３ ８４ ０ １５ １００ １６００ ０ ０４２ ３５０ １９６００

０ ５２５ ３４ １８５ ０ １４ １１０ １９３６ ０ ０３４ ４００ ２５６００

０ ５ ３６ ２０７

　 　 注： １ 网号是指筛网的公称尺寸， 单位为： ｍｍ。 例如： １ 号网， 即指正方

形网孔每边长 １ｍｍ。
２ 目数是指一英寸 （ｉｎ） 长度上的孔眼数目， 单位为： 目 ／ 英寸 （目 ／

ｉｎ）。 例如： １ｉｎ （２５ ４ｍｍ） 长度上有 ２０ 孔眼， 即为 ２０ 目。
３ 一般英美各国用目数表示， 俄罗斯用网号表示。
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１ ４ ９　 水蒸气压力与饱和水温度对照

水蒸气压力 ／ ＭＰａ ０ １ ０ ２ ０ ３ ０ ４ ０ ５ ０ ６ ０ ７ ０ ８

饱和水温度 ／ ℃ ９９ ６４ １２０ ２３ １３３ ５４ １４３ ６２ １５１ ３４ １５８ ８４ １６４ ９６ １７０ ４２

水蒸气压力 ／ ＭＰａ ０ ９ １ ０ １ １ １ ２ １ ３ １ ４ ２ ００ ２ ５０

饱和水温度 ／ ℃ １７５ ３５ １７９ ８８ １８４ ０５ １８７ ９５ １９１ ６０ １９５ ０４ ２１２ ３７ ２２３ ９３

１ ４ １０　 各种硬度值间的换算

洛氏

硬度

ＨＲＣ

肖氏

硬度

ＨＳ

维氏

硬度

ＨＶ

布氏

硬度

ＨＢＷ

洛氏

硬度

ＨＲＣ

肖氏

硬度

ＨＳ

维氏

硬度

ＨＶ

布氏

硬度

ＨＢＷ

洛氏

硬度

ＨＲＣ

肖氏

硬度

ＨＳ

维氏

硬度

ＨＶ

布氏

硬度

ＨＢＷ

７０ １０３７ —

６９ ９９７ —

６８ ９６ ６ ９５９ —

６７ ９４ ６ ９２３ —

６６ ９２ ６ ８８９ —

６５ ９０ ５ ８５６ —

６４ ８８ ４ ８２５ —

６３ ８６ ５ ７９５ —

６２ ８４ ８ ７６６ —

６１ ８３ １ ７３９ —

６０ ８１ ４ ７１３ —

５９ ７９ ７ ６８８ —

５８ ７８ １ ６６４ —

５７ ７６ ５ ６４２ —

５６ ７４ ９ ６２０ —

５５ ７３ ５ ５９９ —

５４ ７１ ９ ５７９ —

５３ ７０ ５ ５６１ —

５２ ６９ １ ５４３ —

５１ ６７ ７ ５２５ ５０１

５０ ６６ ３ ５０９ ４８８

４９ ６５ ４９３ ４７４

４８ ６３ ７ ４７８ ４６１

４７ ６２ ３ ４６３ ４４９

４６ ６１ ４４９ ４３６

４５ ５９ ７ ４３６ ４２４

４４ ５８ ４ ４２３ ４１３

４３ ５７ １ ４１１ ４０１

４２ ５５ ９ ３９９ ３９１

４１ ５４ ７ ３８８ ３８０

４０ ５３ ５ ３７７ ３７０

３９ ５２ ３ ３６７ ３６０

３８ ５１ １ ３５７ ３５０

３７ ５０ ３４７ ３４１

３６ ４８ ８ ３３８ ３３２

３５ ４７ ８ ３２９ ３２３

３４ ４６ ６ ３２０ ３１４

３３ ４５ ６ ３１２ ３０６

３２ ４４ ５ ３０４ ２９８

３１ ４３ ５ ２９６ ２９１

３０ ４２ ５ ２８９ ２８３

２９ ４１ ６ ２８１ ２７６

２８ ４０ ６ ２７４ ２６９

２７ ３９ ７ ２６８ ２６３

２６ ３８ ８ ２６１ ２５７

２５ ３７ ９ ２５５ ２５１

２４ ３７ ２４９ ２４５

２３ ３６ ３ ２４３ ２４０

２２ ３５ ５ ２３７ ２３４

２１ ３４ ７ ２３１ ２２９

２０ ３４ ２２６ ２２５

１９ ３３ ２ ２２１ ２２０

１８ ３２ ６ ２１６ ２１６

１７ ３１ ９ ２１１ ２１１
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第 ２ 章　 黑色金属材料

２ １　 建筑工程用金属材料牌号说明

名　 　 称 牌号表示方法

碳素结构钢

（ＧＢ ／ Ｔ ７００—２００６）

优质碳素结构钢

（ＧＢ ／ Ｔ ６９９—１９９９）

灰铸铁

（ＧＢ ／ Ｔ ９４３９—１９８８）

可锻铸铁

（ＧＢ ／ Ｔ ９４４０—１９８８）



（续）

名　 　 称 牌号表示方法

球墨铸铁

（ＧＢ ／ Ｔ １３４８—２００９）

低合金高强度

结构钢

（ＧＢ ／ Ｔ １５９１—２００８）

合金结构钢

（ＧＢ ／ Ｔ ３０７７—１９９９）

不锈钢和耐热钢

（ＧＢ ／ Ｔ ２０８７８—２００７）

一般铸钢

（ＧＢ ／ Ｔ ５６１３—１９９５）
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（续）

名　 　 称 牌号表示方法

铸造合金钢

（ＧＢ ／ Ｔ ５６１３—１９９５）

碳素工具钢

（ＧＢ ／ Ｔ １２９８—２００８）

２ ２　 金属材料力学性能术语 （ＧＢ ／ Ｔ １０６２３—２００８）

术语（符号） 释　 　 义

弹性模量 Ｅ
　 低于比例极限的应力与相应应变的比值，杨氏模

量为正应力和线性应变下的弹性模量特例

泊松比 μ
　 低于材料比例极限的轴向应力所产生的横向应变

与相应轴向应变的负比值

伸长率 Ａ
　 在规定温度下，某时刻 ｔ 原始参考长度的增量与

原始参考长度之比的百分率

断面收缩率 Ｚ
　 断裂后试样横截面积的最大缩减量与原始横截面

积之比的百分率

抗拉强度 Ｒｍ 　 与最大力 Ｆｍ 相对应的应力

屈服强度 Ｒｅ
　 当金属材料呈现屈服现象时，在试验期间发生塑

性变形而力不增加时的应力
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（续）

术语（符号） 释　 　 义

上屈服强度 ＲｅＬ 　 试样发生屈服而力首次下降前的最高应力值

下屈服强度 ＲｅＨ 　 在屈服期间，不计初始瞬时效应时的最低应力值

规定非比例延伸强度

Ｒｐ

　 非比例延伸率等于引伸计标距规定百分率时的应

力。 使用的符号应附以下脚注说明所规定的百分

率，例如 Ｒｐ０ ２

规定非比例压缩强度

Ｒｐｃ

　 试样标距段的非比例压缩变形达到规定的原始标

距百分比时的压缩应力。 使用的符号应附以下脚注

说明所规定的百分率，例如 Ｒｐｃ０ ２

规定残余延伸强度

Ｒｒ

　 卸除应力后残余延伸率等于规定的引伸计标距百

分率时对应的应力。 使用的符号应附以下脚注说明

所规定的百分率，例如 Ｒｒ０ ２

布氏硬度 ＨＢＷ
　 材料抵抗通过硬质合金球压头施加试验力所产生

永久压痕变形的度量单位

洛氏硬度 ＨＲＣ
　 材料抵抗通过硬质合金或钢球压头，或对应某一

标尺的金刚石圆锥体压头施加试验力所产生永久压

痕变形的度量单位

维氏硬度 ＨＶ
　 材料抵抗通过金刚石四棱锥体压头施加试验力所

产生永久压痕变形的度量单位

２ ３　 钢丝、 钢筋

２ ３ １　 一般用途低碳钢丝 （ＹＢ ／ Ｔ ５２９４—２００９）
（１） 钢丝的分类和代号

分类
按交货状态 按用途 按镀锌层质量 ／ （ｇ ／ ｍ２）

冷拉 退火 镀锌 普通用 制钉用 建筑用 Ｄ 级 Ｅ 级 Ｆ 级

代号 ＷＣＤ ＴＡ ＳＺ Ⅰ类 Ⅱ类 Ⅲ类 Ｄ Ｅ Ｆ
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（２） 钢丝直径及允许偏差

（单位： ｍｍ）

钢丝公称

直径

允 许 偏 差
钢丝公称

直径

允 许 偏 差

冷拉、
退火钢丝

镀锌钢丝
冷拉、

退火钢丝
镀锌钢丝

≤０ ３０ ± ０ ０１ ± ０ ０２ ＞ １ ６０ ～ ３ ００ ± ０ ０４ ± ０ ０６

＞ ０ ３０ ～ １ ００ ± ０ ０２ ± ０ ０４ ＞ ３ ００ ～ ６ ００ ± ０ ０５ ± ０ ０７

＞ １ ００ ～ １ ６０ ± ０ ０３ ± ０ ０５ ＞ ６ ００ ± ０ ０６ ± ０ ０８

（３） 误差　 钢丝的圆度误差应不超过直径公差之半。
（４） 外形　 钢丝捆不允许有紊乱丝圈及成 “∞ ” 字形线。
（５） 钢丝捆重及最低质量

钢丝公称直径

／ ｍｍ

标　 准　 捆
非标准捆最低质量

／ ｋｇ捆重

／ ｋｇ
每捆焊接头数量

≤
单根最低质量

／ ｋｇ

≤０ ３０ ５ ６ ０ ５ ０ ５

＞ ０ ３０ ～ ０ ５０ １０ ５ １ １

＞ ０ ５０ ～ １ ００ ２５ ４ ２ ２

＞ １ ００ ～ １ ２０ ２５ ３ ３ ３

＞ １ ２０ ～ ３ ００ ５０ ３ ４ ４

＞ ３ ００ ～ ４ ５０ ５０ ２ ６ １０

＞ ４ ５０ ～ ６ ００ ５０ ２ ６ １２
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（６） 钢丝的力学性能

公称直径

／ ｍｍ

抗拉强度 Ｒｍ ／ ＭＰａ
弯曲试验

（１８０° ／次）
伸长率（％ ）

（标距 １００ｍｍ）

冷拉钢丝 退火

钢丝

镀锌

钢丝①

冷拉钢丝 冷拉建筑

用钢丝

镀锌

钢丝普通用 制钉用 建筑用 普通用 建筑用

≤０ ３０ ≤９８０ — —

２９５ ～
５４０

２９５ ～
５４０

②
— —

≥１０＞０ ３０ ～ ０ ８０ ≤９８０ — — — —
＞０ ８０ ～ １ ２０ ≤９８０ ８８０ ～ １３２０ —

≥６

— —

≥１２

＞１ ２０ ～ １ ８０ ≤１０６０ ７８５ ～ １２２０ — — —
＞１ ８０ ～ ２ ５０ ≤１０１０ ７３５ ～ １１７０ — — —
＞２ ５０ ～ ３ ５０ ≤９６０ ６８５ ～ １１２０ ≥５５０
＞３ ５０ ～ ５ ００ ≤８９０ ５９０ ～ １０３０ ≥５５０ ≥４ ≥４ ≥２
＞５ ００ ～ ６ ００ ≤７９０ ５４０ ～ ９３０ ≥５５０

＞６ ００ ≤６９０ — — — — —

　 　 ① 对于先镀后拉的镀锌钢丝的力学性能按冷拉钢丝的力学性能执行。
② 特殊需要时， 由供需双方协商确定。

（７） 表面质量

１） 钢丝表面不应有裂纹、 斑疤、 折叠、 竹节及明显的纵向拉痕

且钢丝出厂时表面不得有锈蚀。
２） 退火钢丝表面允许有氧化膜。
３） 镀锌钢丝表面不应有未镀锌的地方， 表面应呈基本一致的金

属光泽。
２ ３ ２　 预应力混凝土用钢丝

（１） 用途　 作建筑构件。
（２） 分类与代号

按加工状态分 按外形分

冷拉钢丝 消除应力钢丝 光圆钢丝 Ｐ

ＷＣＤ
低松弛级钢丝 普通松弛级钢丝 螺旋肋钢丝 Ｈ

ＷＬＲ ＷＮＲ 刻痕钢丝 Ｉ
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（３） 螺旋肋钢丝及刻痕钢丝外形 （图 ２⁃１、 图 ２⁃２）

图 ２⁃１　 螺旋肋钢丝外形结构

图 ２⁃２　 三面刻痕钢丝外形结构

（４） 规格尺寸及质量

光圆钢丝尺寸、 允许偏差及理论质量

公称直径

ｄｎ ／ ｍｍ
直径允许偏差

／ ｍｍ

公称横截面面积

Ｓｎ ／ ｍｍ２
理论质量

／ （ｇ ／ ｍ）

３ ００
± ０ ０４

７ ０７ ５５ ５

４ ００ １２ ５７ ９８ ６

５ ００

± ０ ０５

１９ ６３ １５４

６ ００ ２８ ２７ ２２２

６ ２５ ３０ ６８ ２４１

７ ００ ３８ ４８ ３０２

８ ００

± ０ ０６

５０ ２６ ３９４

９ ００ ６３ ６２ ４９９

１０ ００ ７８ ５４ ６１６

１２ ００ １１３ １ ８８８
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螺旋肋钢丝的尺寸及允许偏差

公称

直径

ｄｎ ／ ｍｍ

螺旋肋

数量 ／
条

基 圆 尺 寸 外 轮 廓 尺 寸 单肋尺寸 螺旋肋

导程

Ｃ ／ ｍｍ
基圆直径

Ｄ１ ／ ｍｍ
允许偏差

／ ｍｍ
外轮廓直径

Ｄ ／ ｍｍ
允许偏差

／ ｍｍ
宽度

ａ ／ ｍｍ

４ ００ ４ ３ ８５ ４ ２５ ０ ９０ ～ １ ３０ ２４ ～ ３０

４ ８０ ４ ４ ６０ ５ １０
１ ３０ ～ １ ７０ ２８ ～ ３６

５ ００ ４ ４ ８０ ５ ３０ ± ０ ０５

６ ００ ４ ５ ８０ ６ ３０
１ ６０ ～ ２ ００

３０ ～ ３８

６ ２５ ４ ６ ００ ± ０ ０５ ６ ７０ ３０ ～ ４０

７ ００ ４ ６ ７３ ７ ４６ １ ８０ ～ ２ ２０ ３５ ～ ４５

８ ００ ４ ７ ７５ ８ ４５ ２ ００ ～ ２ ４０ ４０ ～ ５０

９ ００ ４ ８ ７５ ９ ４５ ± ０ １０ ２ １０ ～ ２ ７０ ４２ ～ ５２

１０ ００ ４ ９ ７５ １０ ４５ ２ ５０ ～ ３ ００ ４５ ～ ５８

三面刻痕钢丝尺寸及允许偏差

公称直径

ｄｎ ／ ｍｍ

刻 痕 深 度 刻 痕 长 度 节　 　 距

公称深度

ａ ／ ｍｍ
允许偏差

／ ｍｍ
公称长度

ｂ ／ ｍｍ
允许偏差

／ ｍｍ
公称节距

Ｌ ／ ｍｍ
允许偏差

／ ｍｍ

≤５ ００ ０ １２
± ０ ０５

３ ５
± ０ ０５

５ ５
± ０ ０５

＞ ５ ００ ０ １５ ５ ０ ８ ０
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（５） 钢丝的性能

消除应力的刻痕钢丝的力学性能

公称
直径
ｄｎ ／ ｍｍ

抗拉
强度

Ｒｍ ／ ＭＰａ
≥

规定非比例
伸长应力
ＲＰ０ ２ ／ ＭＰａ

≥

最大力
下总伸
长率
（Ｌｏ ＝

２００ｍｍ）
Ａｇｔ ／ （％ ）

≥

弯曲次
数 ／ （次
／ １８０°）

≥

弯曲
半径
Ｒ ／ ｍｍ

应力松弛性能

初始应力相
当于公称抗
拉强度的百
分数（％ ）

１０００ｈ 后
应力松弛
率 ｒ（％）≤

ＷＬＲＷＮＲ

ＷＬＲ ＷＮＲ 对所有规格

≤５ ０

１４７０
１５７０
１６７０
１７７０
１８６０

１２９０
１３８０
１４７０
１５６０
１６４０

１２５０
１３３０
１４１０
１５００
１５８０ ３ ５ ３

１５ ６０

７０

８０

１ ５

２ ５

４ ５

４ ５

８

１２
＞ ５ ０

１４７０
１５７０
１６７０
１７７０

１２９０
１３８０
１４７０
１５６０

１２５０
１３３０
１４１０
１５００

２０

冷拉钢丝的力学性能

公称

直径

ｄｎ ／
ｍｍ

抗拉

强度

Ｒｍ ／
ＭＰａ
≥

规定非比例

伸长应力

ＲＰ０ ２ ／ ＭＰａ
≥

最大力

下总伸

长率

（Ｌｏ ＝
２００ｍｍ）
Ａｇｔ（％ ）

≥

弯曲次

数 ／ （次
／ １８０°）

≥

弯曲

半径

Ｒ ／ ｍｍ

断面收

缩率 Ｚ
（％ ）
≥

每 ２１０ｍｍ
扭距的

扭转次数

ｎ
≥

初始应力相

当 于 ７０％
公称抗拉

强 度 时，
１０００ｈ 后应

力松弛率

ｒ（ ％ ）≤

３ ００ １４７０
１５７０
１６７０
１７７０

１１００
１１８０
１２５０
１３３０

１ ５

４ ７ ５ — —

８

４ ００ ４ １０
３５

８

５ ００ ４ １５ ８

６ ００ １４７０
１５７０
１６７０
１７７０

１１００
１１８０
１２５０
１３３０

５ １５ ７

７ ００ ５ ２０ ３０ ６

８ ００ ５ ２０ ５
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　 　 消除应力光圆及螺旋肋钢丝的力学性能

公称

直径

ｄｎ ／ ｍｍ

抗拉

强度

Ｒｍ ／ ＭＰａ

≥

规定非比例

伸长应力

ＲＰ０ ２ ／ ＭＰａ

≥

最大力

下总伸

长率

（Ｌｏ ＝

２００ｍｍ）
Ａｇｔ ／ （％ ）

≥

弯曲次

数 ／ （次
／ １８０°）

≥

弯曲

半径

Ｒ ／ ｍｍ

应力松弛性能

初始应力相

当于公称抗

拉强度的百

分数（％ ）

１０００ｈ 后

应力松弛

率 ｒ（％）≤

ＷＬＲＷＮＲ

ＷＬＲ ＷＮＲ 对所有规格

４ ００ １４７０
１５７０
１６７０
１７７０
１８６０

１２９０
１３８０
１４７０
１５６０
１６４０

１２５０
１３３０
１４１０
１５００
１５８０

３ ５

３ １０

６０

７０

８０

１ ０

２ ０

４ ５

４ ５

８

１２

４ ８０ ４ １５

５ ００

６ ００ １４７０
１５７０
１６７０
１７７０

１２９０
１３８０
１４７０
１５６０

１２５０
１３３０
１４１０
１５００

４ １５

６ ２５ ４ ２０

７ ００ ４ ２０

８ ００ １４７０
１５７０

１２９０
１３８０

１２５０
１３３０

４ ２０

９ ００ ４ ２５

１０ ００
１４７０ １２９０ １２５０

４ ２５

１２ ００ ４ ３０

２ ３ ３　 预应力混凝土用低合金钢丝 （ＹＢ ／ Ｔ ０３８—１９９３）
（１） 用途　 用于中、 小预应力混凝土构件的主筋。
（２） 分类

１） 按强度分类： ＹＤ８００———抗拉强度为 ８００ＭＰａ 级的预应力混凝

土用光面低合金钢丝； ＹＤ１０００———抗拉强度为 １０００ＭＰａ 级的预应力混

凝土用光面低合金钢丝； ＹＤ１２００———抗拉强度为 １２００ＭＰａ 级的预应力

混凝土用光面低合金钢丝。
２） 按表面形状分类： 光面钢丝； 轧痕钢丝 ＹＺＤ１０００———抗拉强
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度 １０００ＭＰａ 级预应力混凝土用轧痕低合金钢丝。
（３） 规格尺寸 （图 ２⁃３）

图 ２⁃３　 钢丝外形图

ａ） 光面钢丝　 ｂ） 压痕钢丝

光面钢丝的尺寸规格

公称直径 ／ ｍｍ 允许偏差 ／ ｍｍ 公称横截面面积 ／ ｍｍ２ 每米理论质量 ／ （ｇ ／ ｍ）

５ ０
＋ ０ ０８
－ ０ ０４

１９ ６３ １５４ １

７ ０
＋ ０ １０
－ ０ １０

３８ ４８ ３０２ １

轧痕钢丝的尺寸规格

尺寸

／ ｍｍ

直径

ｄ
轧痕深度

ｈ
轧痕圆柱半径

Ｒ
轧痕间距

ｌ
每米理论质量

（ｇ ／ ｍ）

７ ０ ０ ３０ ８ ７ ０ ３０２ １

　 　 注： １ 钢丝直径及偏差用质量法测定， 计算钢丝理论质量时的密度为

７ ８５ｇ ／ ｃｍ３。
２ 同一截面上两个轧痕相对错位≤２ｍｍ。

（４） 力学和工艺性能
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盘条的力学性能和工艺性能

公称直径 ／
ｍｍ

级　 　 别
抗拉强度

Ｒｍ ／ ＭＰａ
伸长率

Ａ（％ ）
冷　 　 弯

６ ５ ＹＤ８００ ≥５５０ δ５≥２３ １８０°，ｄ ＝ ５ａ
９ ０ ＹＤ１０００ ≥７５０ δ５≥１５ ９０°，ｄ ＝ ５ａ
１０ ０ ＹＤ１２００ ≥９００ δ１０≥２７ ９０°，ｄ ＝ ５ａ

钢丝的力学和工艺性能

公称

直径

／ ｍｍ

级别 抗拉强度

Ｒｍ ／ ＭＰａ
伸长率

Ａ１００（％ ）

反 复 弯 曲 应 力 松 弛

弯曲半径

Ｒ ／ ｍｍ
次数

Ｎ
张拉应力与

公称强度比

应力松弛

率最大值

５ ０ ＹＤ８００ ８００ ４ １５ ４

０ ７０
８％ １０００ｈ

或

５％ １０ｈ
７ ０ ＹＤ１０００ １０００ ３ ５ ２０ ４
７ ０ ＹＤ１２００ １２００ ３ ５ ２０ ４

２ ３ ４　 混凝土用钢筋

常用混凝土钢筋牌号、 标准及规格

品种及标准号 牌　 号 表面状态 公称直径 ／ ｍｍ 长度或质量

　 钢筋混凝土用钢

第 １ 部分：热轧光

圆钢筋 ＧＢ １４９９ １—
２００８

ＨＰＢ２３５
ＨＰＢ３００

光圆
　 ６ ～ ２２，推荐 ６、
８、１０、１２、１６、２０

　 直条或盘卷交

货，直条定尺长度

由合同定，每盘重

≥１０００ｋｇ

　 钢筋混凝土用钢

第 ２ 部分： （普通）
热轧带肋钢筋 ＧＢ
１４９９ ２—２００７

ＨＲＢ３３５
ＨＲＢ４００
ＨＲＢ５００ 月牙肋

（有纵肋、
无纵肋）

　 ６ ～ ５０，推荐 ６、
８、１０、１２、１６、２０、
２５、３２、４０、５０

　 通常定尺交货，
其长度在合同中

定。 也 可 盘 卷 交

货， 每 盘 一 条 钢

筋，盘重和盘径由

合同定

　 钢筋混凝土用钢

第 ２ 部 分： （ 细 晶

粒） 热 轧 带 肋 钢

筋ＧＢ １４９９ ２—２００７

ＨＲＢＦ３３５
ＨＲＢＦ４００
ＨＲＢＦ５００
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（续）

品种及标准号 牌　 号 表面状态 公称直径 ／ ｍｍ 长度或质量

　 预应力混凝土

用钢棒

ＧＢ／ Ｔ ５２２３ ３—２００５

原材料：
低合金热

轧圆盘条

光圆
　 ６、７、８、１０、１１、
１２、１３、１４、１６

　 产品可盘卷或

直条交货
螺旋槽

　 ７ １、 ９、
１０ ７、１２ ６

螺旋肋
　 ６、 ７、 ８、 １０、
１２、１４

带肋
　 ６、 ８、 １０、 １２、
１４、１６

公称直径

／ ｍｍ
公称截面面积

／ ｍｍ２

公称质量

／ （ｋｇ ／ ｍ）
公称直径

／ ｍｍ
公称截面面积

／ ｍｍ２

公称质量

／ （ｋｇ ／ ｍ）

６ ２８ ２７ ０ ２２２ ２２ ３８０ １ ２ ９８

８ ５０ ２７ ０ ３９５ ２５ ４９０ ９ ３ ８５

１０ ７８ ５４ ０ ６１７ ２８ ６１５ ８ ４ ８３

１２ １１３ １ ０ ８８８ ３２ ８０４ ２ ６ ３１

１４ １５３ ９ １ ２１ ３６ １０１８ ７ ９９

１６ ２０１ １ １ ５８ ４０ １２５７ ９ ８７

１８ ２５４ ５ ２ ００ ５０ １９６４ １５ ４２

２０ ３１４ ２ ２ ４７

　 　 注： 表中数据仅适用钢筋， 不适用于钢棒。

２ ３ ５　 预应力混凝土用钢棒 （ＧＢ ／ Ｔ ５２２３ ３—２００５）
（１） 钢棒公称直径、 横截面面积、 质量及性能
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表面

形状

类型

公称

直径

Ｄｎ

／ ｍｍ

公称

横截面

面积

Ｓｎ

／ ｍｍ２

理论

质量 ／
（ｇ ／ ｍ）

抗拉强度

Ｒｍ

／ ＭＰａ
≥

规定非比

例延伸

强度 ＲＰ０ ２

／ ＭＰａ
≥

弯 曲 性 能

性能要求
弯曲半径

／ ｍｍ

光

圆

６ ２８ ３ ２２２

对所有

规格钢棒

１０８０
１２３０
１４２０
１５７０

对所有

规格钢棒

９３０
１０８０
１２８０
１４２０

反复弯曲

不小于

４ 次 ／ １８０°

１５
７ ３８ ５ ３０２ ２０
８ ５０ ３ ３９４ ２０
１０ ７８ ５ ６１６ ２５
１１ ９５ ０ ７４６

弯曲

１６０° ～ １８０°
后弯曲处

无裂纹

弯芯直径

为钢棒公

称直径的

１０ 倍

１２ １１３ ８８７
１３ １３３ １０４４
１４ １５４ １２０９
１６ ２０１ １５７８

螺

旋

槽

７ １ ４０ ３１４

—
９ ６４ ５０２

１０ ７ ９０ ７０７
１２ ６ １２５ ９８１

螺

旋

肋

６ ２８ ３ ２２２
反复弯曲

不小于

４ 次 ／ １８０°

１５
７ ３８ ５ ３０２ ２０
８ ５０ ３ ３９４ ２０
１０ ７８ ５ ６１６ ２５
１２ １１３ ８８８ 弯曲

１６０° ～ １８０°
后弯曲处

无裂纹

弯芯直径

为钢棒公

称直径的

１０ 倍

１４ １５４ １２０９

带

肋

６ ２８ ３ ２２２

—

８ ５０ ３ ３９４
１０ ７８ ５ ６１６
１２ １１３ ８８７
１４ １５４ １２０９
１６ ２０１ １５７８
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　 　 （２） 外形结构及规格尺寸

１） 螺旋槽钢棒外形结构 （图 ２⁃４）、 尺寸及偏差。

图 ２⁃４　 螺旋槽钢棒外形结构

ａ） ３ 条螺旋槽钢棒外形结构　 ｂ） ６ 条螺旋槽钢棒外形结构

螺旋槽钢棒的尺寸及偏差

公称直

径 Ｄｎ

／ ｍｍ

螺旋槽

数量

／ 条

外轮廓直径及偏差 螺旋槽尺寸 导程及偏差

直径

Ｄ ／ ｍｍ
偏差

／ ｍｍ
深度

ａ ／ ｍｍ
偏差

／ ｍｍ
宽度 ｂ
／ ｍｍ

偏差

／ ｍｍ
导程

／ ｍｍ
偏差

／ ｍｍ

７ １ ３ ７ ２５ ± ０ １５ ０ ２０

± ０ １０

１ ７０

± ０ １０
　 公称

直径的

１０ 倍

± １０９ ６ ９ １５
± ０ ２０

０ ３０ １ ５０

１０ ７ ６ １１ １０ ０ ３０ ２ ００

１２ ６ ６ １３ １０ ０ ４５ ± ０ １５ ２ ２０

２） 螺旋肋钢棒外形结构 （图 ２⁃５）、 尺寸及偏差。
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图 ２⁃５　 螺旋肋钢棒外形结构

螺旋肋钢棒的尺寸及偏差

公称

直径

Ｄｎ ／ ｍｍ

螺旋肋

数量

／ 条

基圆尺寸 外轮廓尺寸 单肋尺寸
螺旋肋导程

ｃ ／ ｍｍ
基圆直径

Ｄ１ ／ ｍｍ
偏差

／ ｍｍ
外轮廓直

径 Ｄ ／ ｍｍ
偏差

／ ｍｍ
宽度 ａ
／ ｍｍ

６
７
８
１０
１２
１４

４

５ ８０
６ ７３
７ ７５
９ ７５
１１ ７０
１３ ７５

± ０ １０

± ０ １５

６ ３０
７ ４６
８ ４５
１０ ４５
１２ ５０
１４ ４０

± ０ １５

± ０ ２０

２ ２０ ～ ２ ６０ ４０ ～ ５０
２ ６０ ～ ３ ００ ５０ ～ ６０
３ ００ ～ ３ ４０ ６０ ～ ７０
３ ６０ ～ ４ ２０ ７０ ～ ８５
４ ２０ ～ ５ ００ ８５ ～ １００
５ ００ ～ ５ ８０ １００ ～ １１５

３） 有纵肋带肋钢棒外形结构 （图 ２⁃６）、 尺寸及偏差。

图 ２⁃６　 有纵肋带肋钢棒外形结构
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有纵肋带肋钢棒尺寸及偏差

公称

直径

Ｄｎ

／ ｍｍ

内径 ｄ 横肋高 ｈ 纵肋高 ｈ１ 横肋

宽 ｂ
／ ｍｍ

纵肋

宽 ａ
／ ｍｍ

间距 Ｌ 　 横肋末端最

大间隙 （ 公称

周长的 １０％ 弦

长） ／ ｍｍ

公称

尺寸

／ ｍｍ

偏差

／ ｍｍ

公称

尺寸

／ ｍｍ

偏差

／ ｍｍ

公称

尺寸

／ ｍｍ

偏差

／ ｍｍ

公称

尺寸

／ ｍｍ

偏差

／ ｍｍ

６ ５ ８ ± ０ ４ ０ ５ ± ０ ３ ０ ６ ± ０ ３ ０ ４ １ ０ ４

± ０ ５

１ ８

８ ７ ７ ０ ７
＋ ０ ４
－ ０ ３

０ ８ ± ０ ５ ０ ６ １ ２ ５ ５ ２ ５

１０ ９ ６

± ０ ５

１ ０ ± ０ ４ １ ± ０ ６ １ ０ １ ５ ７ ３ １

１２ １１ ５ １ ２
＋ ０ ４
－ ０ ５

１ ２

± ０ ８

１ ２ １ ５ ８ ３ ７

１４ １３ ４ １ ４ １ ４ １ ２ １ ８ ９ ４ ３

１６ １５ ４ １ ５ １ ５ １ ２ １ ８ １０ ５ ０

４） 无纵肋带肋钢棒外形结构 （图 ２⁃７）、 尺寸及偏差。

图 ２⁃７　 无纵肋带肋钢棒外形结构
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无纵肋带肋钢棒尺寸及偏差

公称

直径

Ｄｎ ／ ｍｍ

垂直内径 ｄ１ 水平内径 ｄ２ 横肋高 ｈ 横肋

宽 ｂ
／ ｍｍ

间距 Ｌ

公称尺寸

／ ｍｍ
偏差

／ ｍｍ
公称尺寸

／ ｍｍ
偏差

／ ｍｍ
公称尺寸

／ ｍｍ
偏差

／ ｍｍ
公称尺寸

／ ｍｍ
偏差

／ ｍｍ

６ ５ ７ ± ０ ４ ６ ２ ± ０ ４ ０ ５ ± ０ ３ ０ ４ ４

± ０ ５

８ ７ ５

± ０ ５

８ ３

± ０ ５

０ ７
＋ ０ ４
－ ０ ３

０ ６ ５ ５

１０ ９ ４ １０ ３ １ ０ ± ０ ４ １ ０ ７
１２ １１ ３ １２ ３ １ ２

＋ ０ ４
－ ０ ５

１ ２ ８
１４ １３ １４ ３ １ ４ １ ２ ９
１６ １５ １６ ３ １ ５ １ ２ １０

　 　 注： １ 公称直径是指横截面面积等同于光圆钢棒横截面面积时， 所对应的

直径。
２ 尺寸 ｂ 为参考数据。

２ ３ ６　 普通热轧带肋钢筋 （ＧＢ １４９９ ２—２００７）
（１） 型号、 规格　 详见常用混凝土钢筋牌号及规格。
（２） 化学成分及碳当量

牌　 　 号
化学成分（质量分数，％ ）

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｃｅｑ

ＨＲＢ３３５ ０ ２５ ０ ８０ １ ６０ ０ ０４５ ０ ０４５ ０ ５２

ＨＲＢ４００ ０ ２５ ０ ８０ １ ６０ ０ ０４５ ０ ０４５ ０ ５４

ＨＲＢ５００ ０ ２５ ０ ８０ １ ６０ ０ ０４５ ０ ０４５ ０ ５５

　 　 注： １ 根据需要， 钢中还可加入 Ｖ、 Ｎｂ、 Ｔｉ 等元素。
２ 碳当量 Ｃｅｑ （％ ） 值按下式计算：
　 Ｃｅｑ ＝ Ｃ ＋ Ｍｎ ／ ６ ＋ （Ｃｒ ＋ Ｖ ＋ Ｍｏ） ／ ５ ＋ （Ｃｕ ＋ Ｎｉ） ／ １５
　 Ｃｅｑ 的允许偏差为 ＋ ０ ０３％ 。
３ 钢的含氮量 （体积分数） 不大于 ０ ０１２％ 。

（３） 月牙肋钢筋结构 （图 ２⁃８）、 尺寸和允许偏差
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图 ２⁃８　 月牙肋钢筋结构

ｄ１—钢筋内径　 α—横肋斜角　 ｈ—横肋高度

β—横肋与轴线夹角

ｈ１—纵肋高度　 θ—纵肋斜角　 ａ—纵肋顶宽

ｌ—横肋间距　 ｂ—横肋顶宽
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月牙肋钢筋的尺寸和允许偏差 （单位： ｍｍ）

公称

直径

内径 ｄ１ 横肋高 ｈ 纵肋高

ｈ１

≤

横肋宽

ｂ
纵肋宽

ａ

间距 Ｌ
　 横 肋 末

端 最 大 间

隙（公称周

长 的 １０％
弦长）

公称

尺寸

允许

偏差

公称

尺寸

允许

偏差

公称

尺寸

允许

偏差

６ ５ ８ ± ０ ３ ０ ６ ± ０ ３ ０ ８ ０ ４ １ ０ ４ ０

± ０ ５

１ ８

８ ７ ７
± ０ ４

０ ８
＋ ０ ４
－ ０ ３

１ １ ０ ５ １ ５ ５ ５ ２ ５

１０ ９ ６ １ ０ ± ０ ４ １ ３ ０ ６ １ ５ ７ ０ ３ １
１２ １１ ５ １ ２

＋ ０ ４
－ ０ ５

１ ６ ０ ７ １ ５ ８ ０ ３ ７
１４ １３ ４ １ ４ １ ８ ０ ８ １ ８ ９ ０ ４ ３
１６ １５ ４ ± ０ ４ １ ５ １ ９ ０ ９ １ ８ １０ ０ ５ ０
１８ １７ ３ １ ６

± ０ ５
２ ０ １ ０ ２ ０ １０ ０ ５ ６

２０ １９ ３ １ ７ ２ １ １ ２ ２ ０ １０ ０ ６ ２
２２ ２１ ３ ± ０ ５ １ ９ ２ ４ １ ３ ２ ５ １０ ５ ± ０ ８ ６ ８
２５ ２４ ２ ２ １ ± ０ ６ ２ ６ １ ５ ２ ５ １２ ５ ７ ７
２８ ２７ ２ ２ ２ ２ ７ １ ７ ３ ０ １２ ５ ８ ６

３２ ３１ ０ ± ０ ６ ２ ４
＋ ０ ８
－ ０ ７

３ ０ １ ９ ３ ０ １４ ０
± １ ０

９ ９

３６ ３５ ０ ２ ６
＋ １ ０
－ ０ ８

３ ２ ２ １ ３ ５ １５ ０ １１ １

４０ ３８ ７ ± ０ ７ ２ ９ ± １ １ ３ ５ ２ ２ ３ ５ １５ ０ １２ ４
５０ ４８ ５ ± ０ ８ ３ ２ ± １ ２ ３ ８ ２ ５ ４ ０ １６ ０ １５ ５

　 　 注１ 纵肋斜角 Θ 为 ０° ～ ３０°。
２ 尺寸 ａ、 ｂ 为参考数据。

（４） 热轧带肋钢筋实际质量和理论质量的允许偏差

公称直径 ／ ｍｍ 实际质量与理论质量的偏差（％ ）

６ ～ １２ ± ７

１４ ～ ２０ ± ５

２２ ～ ５０ ± ４
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（５） 热轧带肋钢筋的力学性能

牌　 号

ＲｅＬ ／

ＭＰａ

Ｒｍ ／

ＭＰａ
Ａ

（％ ）
Ａｇｔ

（％ ）
≥

ＨＲＢ３３５ ３３５ ４５５ １７
７ ５ＨＲＢ４００ ４００ ５４０ １６

ＨＲＢ５００ ５００ ６３０ １５

（６） 弯曲性能和反弯曲性能

１） 弯曲性能

牌　 号 公称直径 ｄ ／ ｍｍ
弯曲试验

弯心直径
牌　 号 公称直径 ｄ ／ ｍｍ

弯曲试验

弯心直径

ＨＲＢ３３５
６ ～ ２５
２８ ～ ５０

３ｄ
４ｄ

ＨＲＢ５００
６ ～ ２５
２８ ～ ５０

６ｄ
７ｄ

ＨＲＢ４００
６ ～ ２５
２８ ～ ５０

４ｄ
５

２） 反弯曲性能。 根据需方要求， 热轧带肋钢筋可进行反向弯曲

性能试验。 反向弯曲试验的弯芯直径比弯曲试验相应增加一个钢筋公

称直径。 反向弯曲试验： 先正向弯曲 ９０°后再反向弯曲 ２０°。 两个弯曲

角度均应在去载之前测量。 经反向弯曲试验后， 钢筋受弯曲部位表面

不得产生裂纹。
２ ３ ７　 热轧光圆钢筋

（１） 钢筋混凝土用热轧光圆钢筋的钢材的牌号及化学成分

牌　 号
化学成分（质量分数，％ ）≤

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ

ＨＰＢ２３５ ０ ２２ ０ ３０ ０ ６５
０ ０４５ ０ ０５０

ＨＰＢ３００ ０ ２５ ０ ５５ １ ５０

　 　 注： １ 钢中残余元素铬、 镍、 铜含量应各不大于 ０ ３０％ （质量分数）， 供

方如能保证可不作分析。
２ 钢筋的成品化学成分允许偏差应符合 ＧＢ ／ Ｔ ２２２—２００６ 的规定。
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（２） 钢筋混凝土用热轧光圆钢筋的规格及理论质量 （ ＧＢ
１４９９ １—２００８）

公称

直径

／ ｍｍ

公称横截

面面积

／ ｍｍ２

理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ）

公称

直径

／ ｍｍ

公称横截

面面积

／ ｍｍ２

理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ）

６（６ ５） ２８ ２７（３３ １８） ０ ２２２（０ ２６０） １６ ２０１ １ １ ５８
８ ５０ ２７ ０ ３９５ １８ ２５４ ５ ２ ００
１０ ７８ ５４ ０ ６１７ ２０ ３１４ ２ ２ ４７
１２ １１３ １ ０ ８８８ ２２ ３８０ １ ２ ９８
１４ １５３ ９ １ ２１

　 　 注： 质量允许偏差为 ± ５％ ， 圆度误差不大于 ０ ４０ｍｍ， 直径允许偏差为

± ０ ４０ｍｍ。 表中理论质量按密度为 ７ ８５ｇ ／ ｃｍ３ 计算。

（３） 钢筋混凝土用热轧光圆钢筋的力学性能及工艺性能

牌　 号

ＲｅＬ ／

ＭＰａ

Ｒｍ ／

ＭＰａ
Ａ

（％ ）
Ａｇｔ

（％ ）
不小于

冷弯试验 １８０°
ｄ—弯芯直径

ａ—钢筋公称直径

ＨＰＢ２３５ ２３５ ３７０
２５ ０ １０ ０ ｄ ＝ ａ

ＨＰＢ３００ ３００ ４２０

　 　 注： 根据供需双方协议， 伸长率类型可从 Ａ 或 Ａｇｔ中选定。 如伸长率类型未

经协议确定， 则伸长率采用 Ａ， 仲裁检验时采用 Ａｇｔ。

２ ３ ８　 预应力混凝土用热处理钢筋

（１） 预应力混凝土用热处理钢筋的牌号和化学成分

牌　 号

化学成分（质量分数，％ ）

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｃｒ
Ｐ Ｓ

≤

４０Ｓｉ２Ｍｎ ０ ３６ ～ ０ ４５ １ ４０ ～ １ ９０ ０ ８０ ～ １ ２０ — ０ ０４５ ０ ０４５

４８Ｓｉ２Ｍｎ ０ ４４ ～ ０ ５３ １ ４０ ～ １ ９０ ０ ８０ ～ １ ２０ — ０ ０４５ ０ ０４５

４５Ｓｉ２Ｃｒ ０ ４１ ～ ０ ５１ １ ５５ ～ １ ９５ ０ ４０ ～ ０ ７０ ０ ３０ ～ ０ ６０ ０ ０４５ ０ ０４５

　 　 注： ４０Ｓｉ２Ｍｎ、 ４８Ｓｉ２Ｍｎ 钢中 Ｃｒ、 Ｎｉ 残留质量分数各不得大于 ０ ２０％ ， Ｃｕ
残留质量分数不得大于 ０ ３０％ 。 ４５Ｓｉ２Ｃｒ 钢中 Ｎｉ、 Ｃｕ 残留质量分数各

不得大于 ０ ３０％ 。
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（２） 钢筋结构　 钢筋结构见图 ２⁃６ 和图 ２⁃７。
（３） 规格尺寸

有纵肋的热处理钢筋的尺寸及允许偏差

公称

直径

ｄ ／
ｍｍ

尺寸及允许偏差 ／ ｍｍ 截面计

算面积

Ｆ ／ ｍｍ２

理论

质量 ／
（ｋｇ ／ ｍ）垂直内径

ｄ１

水平内径

ｄ２
肋距

ｌ
横肋高

ｈ１

横肋宽

ｂ１

纵肋高

ｈ２

纵肋宽

ｂ２
８ ２ ８ ０ ＋ ０ ６

－ ０ ２ ８ ３ ＋ ０ ６
－ ０ ２ ７ ５ ± ０ ５ ０ ７ ＋ ０ ５

－ ０ ２ ０ ７ ＋ ０ ５
－ ０ ２ ０ ７ ＋ ０ ５

－ ０ ２ １ ２ ± ０ ５ ５２ ８１ ０ ４３２

１０ ９ ６ ＋ ０ ６
－ ０ ２ ９ ６ ± ０ ４ ７ ０ ± ０ ５ １ ０ ± ０ ４ １ ０ ＋ ０ ７

－ ０ ３ １ ０ ＋ ０ ５
－ ０ ８ １ ５ ± ０ ５ ７８ ５４ ０ ６１７

无纵肋的热处理钢筋的尺寸及允许偏差

公称直径

ｄ ／ ｍｍ

尺寸及允许偏差 ／ ｍｍ 截面计

算面积

Ｆ ／ ｍｍ２

理论

质量 ／
（ｋｇ ／ ｍ）

垂直内径

ｄ１

水平直径

ｄ２
肋距

ｌ
横肋高

ｈ
横肋宽

ｂ

６ ５ ８ ＋ ０ ６
－ ０ ２ ６ ３ ＋ ０ ６

－ ０ ２ ７ ５ ± ０ ５ ０ ４ ＋ ０ ３
－ ０ ２ ０ ７ ＋ ０ ５

－ ０ ２ ２８ ２７ ０ ２３０

８ ２ ７ ９ ＋ ０ ６
－ ０ ２ ８ ５ ＋ ０ ６

－ ０ ２ ７ ５ ± ０ ５ ０ ７ ＋ ０ ５
－ ０ ２ ０ ７ ＋ ０ ５

－ ０ ２ ５２ ７３ ０ ４２４

（４） 性能

１） 预应力混凝土用热处理钢筋的力学性能

公称直径

／ ｍｍ
牌　 号

屈服强度

Ｒｐ０ ２ ／ ＭＰａ
抗拉强度

Ｒｍ ／ ＭＰａ
伸长率

Ａ１０（％ ）

不小于

６ ４０Ｓｉ２Ｍｎ
１３５

（１３２５）
１５０

（１４７０）
６８ ２ ４８Ｓｉ２Ｍｎ

１０ ４５Ｓｉ２Ｃｒ

　 　 注： 括号中的单位及数值是国际单位制 （ＳＩ）。

２） 松弛性能。 根据需方要求， 供方可提供同类产品的松弛性能。
松弛性能的规定： １０００ｈ 的松弛值不大于 ３ ５％。 供方在保证 １０００ｈ 松

弛值合格的基础上可进行 １０ｈ 的松弛试验， 其松弛值应不大于 １ ５％。
（５） 质量　 每盘钢筋应由一整根钢筋组成； 每盘钢筋的质量应不

小于 ６０ｋｇ； 每批钢筋中允许有 ５％的盘数不足 ６０ｋｇ， 但不得小于 ２５ｋｇ。
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２ ３ ９　 热轧圆盘条 （ＧＢ ／ Ｔ １４９８１—２００９）
（１） 热轧圆盘条的公称尺寸、 公称横截面面积理论质量及偏差

公称直径 允许偏差 ／ ｍｍ 圆度偏差 ／ ｍｍ 横截面

面积

／ ｍｍ２

理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ）／ ｍｍ
Ａ

级精度

Ｂ
级精度

Ｃ
级精度

Ａ
级精度

Ｂ
级精度

Ｃ
级精度

５ １９ ６３ ０ １５４
５ ５ ２３ ７６ ０ １８７
６ ２８ ２７ ０ ２２２

６ ５ ３３ １８ ０ ２６０
７ ３８ ４８ ０ ３０２

７ ５ ± ０ ３０ ± ０ ２５ ± ０ １５ ≤０ ４８ ≤０ ４０ ≤０ ２４ ４４ １８ ０ ３４７
８ ５０ ２６ ０ ３９５

８ ５ ５６ ７４ ０ ４４５
９ ６３ ６２ ０ ４９９

９ ５ ７０ ８８ ０ ５５６
１０ ７８ ５４ ０ ６１７

１０ ５ ８６ ５９ ０ ６８０
１１ ９５ ０３ ０ ７４６

１１ ５ １０３ ９ ０ ８１６
１２ １１３ １ ０ ８８８

１２ ５ １２２ ７ ０ ９６３
１３ ± ０ ４０ ± ０ ３０ ± ０ ２０ ≤０ ６４ ≤０ ４８ ≤０ ３２ １３２ ７ １ ０４

１３ ５ １４３ １ １ １２
１４ １５３ ９ １ ２１

１４ ５ １６５ １ １ ３０
１５ １７６ ７ １ ３９

１５ ５ １８８ ７ １ ４８
１６ ２０１ １ １ ５８
１７ ２２７ ０ １ ７８
１８ ２５４ ５ ２ ００
１９ ２８３ ５ ２ ２３
２０ ± ０ ５０ ± ０ ３５ ± ０ ２５ ≤０ ８０ ≤０ ５６ ≤０ ４０ ３１４ ２ ２ ４７
２１ ３４６ ３ ２ ７２
２２ ３８０ １ ２ ９８
２３ ４１５ ５ ３ ２６
２４ ４５２ ４ ３ ５５
２５ ４９０ ９ ３ ８５
２６ ５３０ ９ ４ １７
２７ ５７２ ６ ４ ４９
２８ ６１５ ７ ４ ８３
２９ ± ０ ６０ ± ０ ４０ ± ０ ３０ ≤０ ９６ ≤０ ６４ ≤０ ４８ ６６０ ５ ５ １８
３０ ７０６ ９ ５ ５５
３１ ７５４ ８ ５ ９２
３２ ８０４ ２ ６ ３１
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（续）

公称直径 允许偏差 ／ ｍｍ 圆度偏差 ／ ｍｍ 横截面

面积

／ ｍｍ２

理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ）／ ｍｍ
Ａ

级精度

Ｂ
级精度

Ｃ
级精度

Ａ
级精度

Ｂ
级精度

Ｃ
级精度

３３

± ０ ６０ ± ０ ４０ ± ０ ３０ ≤０ ９６ ≤０ ６４ ≤０ ４８

８５５ ３ ６ ７１
３４ ９０７ ９ ７ １３
３５ ９６２ １ ７ ５５
３６ １０１８ ７ ９９
３７ １０７５ ８ ４４
３８ １１３４ ８ ９０
３９ １１９５ ９ ３８
４０ １２５７ ９ ８７
４１ １３２０ １０ ３６
４２ １３８５ １０ ８８
４３ １４５２ １１ ４０
４４ １５２１ １１ ９４
４５ １５９０ １２ ４８
４６ ± ０ ８０ ± ０ ５０ — ≤１ ２８ ≤０ ８０ — １６６２ １３ ０５
４７ １７３５ １３ ６２
４８ １８１０ １４ ２１
４９ １８８６ １４ ８０
５０ １９６４ １５ ４１
５１ ２０４２ １６ ０３
５２ ２１２３ １６ ６６
５３ ２２０５ １７ ３１
５４ ２２８９ １７ ９７
５５ ２３７５ １８ ６４
５６ ± １ ００ ± ０ ６０ — ≤１ ６０ ≤０ ９６ — ２４６２ １９ ３２
５７ ２５５０ ２０ ０２
５８ ２６４１ ２０ ７３
５９ ２７３３ ２１ ４５
６０ ２８２６ ２２ １８

　 　 注： 钢的密度按 ７ ８５ｇ ／ ｃｍ３ 计算。

（２） 热轧圆盘条用钢牌号 　 有 Ｑ１９５、 Ｑ１９５Ｃ、 Ｑ２１５Ａ、 Ｑ２１５Ｂ、
Ｑ２１５Ｃ、 Ｑ２３５Ａ、 Ｑ２３５Ｂ、 Ｑ２３５Ｃ， 其脱氧方法为 Ｆ、 ｂ、 Ｚ， 质量应符

合 ＧＢ ／ Ｔ ７０１ － ２００８ 和 ＧＢ ／ Ｔ ４３５４ － ２００８ 有关规定。
（３） 性能
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供建筑用盘条的力学性能和工艺性能

力 学 性 能 １８０°冷弯试验
ｄ—弯心直径
ａ—试样直径

牌　 号 屈服点 Ｒ ／ ＭＰａ 抗拉强度 Ｒｍ ／ ＭＰａ 伸长率 Ａ１０（％ ）
≥

Ｑ２１５ ２１５ ３７５ ２７ ｄ ＝ ０
Ｑ２３５ ２３５ ４１０ ２３ ｄ ＝ ０ ５ａ

供拉丝用盘条的力学性能和工艺性能

　 　 　 　 　 　 　 　 　 力 学 性 能 １８０°冷弯试验
ｄ—弯心直径
ａ—试样直径

牌　 号 抗拉强度 Ｒｍ ／ ＭＰａ
⫹

伸长率 Ａ１０（％ ）
⫺

Ｑ１９５ ３９０ ３０ ｄ ＝ ０
Ｑ２１５ ４２０ ２８ ｄ ＝ ０
Ｑ２３５ ４９０ ２３ ｄ ＝ ０ ５ａ

（４） 质量要求　 盘条应将头尾有害缺陷部分切除， 盘条的截面不

得有分层及夹杂。 盘条表面应光滑， 不得有裂纹、 折叠、 结疤， 盘条

不得有夹杂及其他有害缺陷。
２ ３ １０　 冷轧带肋钢筋 （ＧＢ １３７８８—２００８）

（１） 冷轧带肋钢筋牌号 　 牌号有 ＣＲＢ５５０、 ＣＲＢ６５０、 ＣＲＢ８００、
ＣＲＢ９７０ 其中 ＣＲＢ５５０ 为普通钢筋混凝土用钢筋， 其他牌号为预应力混

凝土用钢筋。
（２） 冷轧带肋钢筋用盘条牌号及化学成分。

钢筋
盘条牌号

化学成分（质量分数，％）
牌号 Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｖ、Ｔｉ Ｓ Ｐ

ＣＲＢ５５０ Ｑ２１５ ０ ０９ ～０ １５ ≤０ ３０ ０ ２５ ～０ ５５ — ≤０ ０５０ ≤０ ０４５
ＣＲＢ６５０ Ｑ２３５ ０ １４ ～０ ２２ ≤０ ３０ ０ ３０ ～０ ６５ — ≤０ ０５０ ０ ０４５

ＣＲＢ８００
２４ＭｎＴｉ ０ １９ ～０ ２７ ０ １７ ～０ ３７ １ ２０ ～１ ６０

Ｔｉ：０ ０１ ～
０ ０５

≤０ ０４５ ≤０ ０４５

２０ＭｎＳｉ ０ １７ ～０ ２５ ０ ４０ ～０ ８０ １ ２０ ～１ ６０ — ≤０ ０４５ ≤０ ０４５

ＣＲＢ９７０
４１ＭｎＳｉＶ ０ ３７ ～０ ４５ ０ ６０ ～１ １０ １ ００ ～１ ４０

Ｖ：０ ０５ ～
０ １２

≤０ ０４５ ≤０ ０４５

６０ ０ ５７ ～０ ６５ ０ １７ ～０ ３７ ０ ５０ ～０ ８０ — ≤０ ０３５ ≤０ ０３５

　 　 注： ６０ 钢的 Ｎｉ、 Ｃｒ、 Ｃｕ 质量分数各不大于 ０ ２５％ 。
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冷轧带肋钢筋是由热轧盘圆冷轧成型， 外圆有均匀分布 （两面或

三面） 横肋形凸筋， 如图 ２⁃９ 和图 ２⁃１０ 所示。

图 ２⁃９　 二面肋钢筋表面及截面形状

α—横肋斜角　 β—横肋与钢筋轴线夹角

ｈ—横肋中点高度　 ｌ—横肋间距

ｂ—横肋顶宽　 ｆｉ—横肋间隙

图 ２⁃１０　 三面肋钢筋表面及截面形状

α—横肋斜角　 β—横肋与钢筋轴线夹角

ｈ—横肋中点高　 ｌ—横肋间距

ｂ—横肋顶宽　 ｆｉ—横肋间隙
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（４） 冷轧带肋钢筋的力学性能及工艺性能

牌号

ＲＰ０ ２ ／

ＭＰａ
≥

Ｒｍ ／ ＭＰａ

≥

伸长率（％ ）
≥

Ａ１１ ０ Ａ１００

弯曲试验

１８０°
反复弯

曲次数

应力松弛

初始应力应相当于

公称抗拉强度的 ７０％
１０００ｈ 松弛率

（％ ）
≤

ＣＲＢ５５０ ５００ ５５０ ８ ０ — Ｄ ＝ ３ｄ — —

ＣＲＢ６５０ ５８５ ６５０ — ４ ０ — ３ ８

ＣＲＢ８００ ７２０ ８００ — ４ ０ — ３ ８

ＣＲＢ９７０ ８７５ ９７０ — ４ ０ — ３ ８

　 　 注： 表中 Ｄ 为弯心直径， ｄ 为钢筋公称直径。

当进行弯曲试验时， 受弯曲部位表面不得产生裂纹。 反复弯曲试

验的弯曲半径应符合下表中的规定。 直条钢筋的每米弯曲度不大于

４ｍｍ， 总弯曲度不大于钢筋全长的 ０ ４％ 。

反复弯曲试验的弯曲半径 （单位： ｍｍ）

钢筋公称直径 ４ ５ ６

弯曲半径 １０ １５ １５

２ ４　 型钢

２ ４ １　 热轧圆钢和方钢

热轧圆钢和方钢的规格及理论质量

ｄ 或 ａ①

／ ｍｍ
理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）②

圆　 　 钢 方　 　 钢

５ ５ ０ １８６ ０ ２３７
６ ０ ２２２ ０ ２８３

６ ５ ０ ２６０ ０ ３３２
７ ０ ３０２ ０ ３８５
８ ０ ３９５ ０ ５０２
９ ０ ４９９ ０ ６３６

ｄ 或 ａ①

／ ｍｍ
理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）②

圆　 　 钢 方　 　 钢

１０ ０ ６１７ ０ ７８５
１１ ０ ７４６ ０ ９５０
１２ ０ ８８８ １ １３
１３ １ ０４ １ ３３
１４ １ ２１ １ ５４
１５ １ ３９ １ ７７
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（续）
ｄ 或 ａ①

／ ｍｍ
理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）②

圆　 　 钢 方　 　 钢
１６ １ ５８ ２ ０１
１７ １ ７８ ２ ２７
１８ ２ ００ ２ ５４
１９ ２ ２３ ２ ８３
２０ ２ ４７ ３ １４
２１ ２ ７２ ３ ４６
２２ ２ ９８ ３ ８０
２３ ３ ２６ ４ １５
２４ ３ ５５ ４ ５２
２５ ３ ８５ ４ ９１
２６ ４ １７ ５ ３１
２７ ４ ４９ ５ ７２
２８ ４ ８３ ６ １５
２９ ５ １８ ６ ６０
３０ ５ ５５ ７ ０６
３１ ５ ９２ ７ ５４
３２ ６ ３１ ８ ０４
３３ ６ ７１ ８ ５５
３４ ７ １３ ９ ０７
３５ ７ ５５ ９ ６２
３６ ７ ９９ １０ ２
３８ ８ ９０ １１ ３
４０ ９ ８６ １２ ６
４２ １０ ９ １３ ８
４５ １２ ５ １５ ９
４８ １４ ２ １８ １
５０ １５ ４ １９ ６
５３ １７ ３ ２２ ０
５５ １８ ６ ２３ ７
５６ １９ ３ ２４ ６
５８ ２０ ７ ２６ ４
６０ ２２ ２ ２８ ３
６３ ２４ ５ ３１ ２
６６ ２６ ０ ３３ ２
６８ ２８ ５ ３６ ３

ｄ 或 ａ①

／ ｍｍ
理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）②

圆　 　 钢 方　 　 钢
７０ ３０ ２ ３８ ５
７５ ３４ ７ ４４ ２
８０ ３９ ５ ５０ ２
８５ ４４ ５ ５６ ７
９０ ４９ ９ ６３ ６
９５ ５５ ６ ７０ ８
１００ ６１ ７ ７８ ５
１０５ ６８ ０ ８６ ５
１１０ ７４ ６ ９５ ０
１１５ ８１ ５ １０４
１２０ ８８ ８ １１３
１２５ ９６ ３ １２３
１３０ １０４ １３３
１３５ １１２ １４３
１４０ １２１ １５４
１４５ １３０ １６５
１５０ １３９ １７７
１５５ １４８ １８９
１６０ １５８ ２０１
１６５ １６８ ２１４
１７０ １７８ ２２７
１８０ ２００ ２５４
１９０ ２２３ ２８３
２００ ２４７ ３１４
２１０ ２７２ —
２２０ ２９８ —
２３０ ３２６ —
２４０ ３５５ —
２５０ ３８５ —
２６０ ４１７ —
２７０ ４４９ —
２８０ ４８３ —
２９０ ５１８ —
３００ ５５５ —
３１０ ５９２ —

　 　 注： ① 表中 ｄ—圆钢公称直径， ａ—方钢公称边长。
② 钢的理论质量是按密度为 ７ ８５ｇ ／ ｃｍ３ 计算
普通质量钢材长度： 当 ｄ 或 ａ≤２５ｍｍ 时， 为 ４ ～ １２ｍ； 当 ｄ 或 ａ ＞
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２５ｍｍ 时， 为 ３ ～ １２ｍ； 两者短尺长度， ≥２ ５ｍ。 优质及特殊质量钢材
长度： 全部规格， 为 ２ ～ １２ｍ； 碳素和工具钢， 当 ｄ 或 ａ≤７５ｍｍ 时，
为 ２ ～ １２ｍ， 短尺长度为≥１ ５ｍ； 当 ｄ 或 ａ ＞ ７５ｍｍ 时， 为 １ ～ ８ｍ， 短
尺长度≥０ ５ｍ （包括高速工具钢全部规格）。

２ ４ ２　 热轧六角钢和八角钢

热轧六角钢和八角钢的规格 （ＧＢ ／ Ｔ ７０２—２００８）

ｓ
／ ｍｍ

理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）
８ ０ ４３５ —
９ ０ ５５１ —
１０ ０ ６８０ —
１１ ０ ８２３ —
１２ ０ ９７９ —
１３ １ ０５ —
１４ １ ３３ —
１５ １ ５３ —
１６ １ ７４ １ ６６
１７ １ ９６ —
１８ ２ ２０ ２ １６
１９ ２ ４５ —
２０ ２ ７２ ２ ６０
２１ ３ ００ —
２２ ３ ２９ ３ １５
２３ ３ ６０ —
２４ ３ ９２ —
２５ ４ ２５ ４ ０６
２６ ４ ６０ —
２７ ４ ９６ —

ｓ
／ ｍｍ

理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）
２８ ５ ３３ ５ １０
３０ ６ １２ ５ ８５
３２ ６ ９６ ６ ６６
３４ ７ ８６ ７ ５１
３６ ８ ８１ ８ ４２
３８ ９ ８２ ９ ３９
４０ １０ ８８ １０ ４０
４２ １１ ９９ —
４５ １３ ７７ —
４８ １５ ６６ —
５０ １７ ００ —
５３ １９ １０ —
５６ ２１ ３２ —
５８ ２２ ８７ —
６０ ２４ ５０ —
６３ ２６ ９８ —
６５ ２８ ７２ —
６８ ３１ ４３ —
７０ ３３ ３０ —

　 　 注： １ 理论质量按钢的密度 ７ ８５ｇ ／ ｃｍ３ 计算。
２ 钢材的通常长度： 普通钢， ３ ～ ８ｍ； 优质钢， ２ ～ ６ｍ。 钢材的短尺

长度： 普通钢， ≥２ ５ｍ； 优质钢≥１ ５ｍ。
２ ４ ３　 热轧等边角钢

热轧等边角钢的规格 （ＧＢ ／ Ｔ ７０６—２００８）

ｂ—边宽

ｄ—边厚

ｒ—内圆弧半径

·２８· 新编建筑五金手册



（续）

型号 截面尺寸 ／ ｍｍ 理论质量
型号

截面尺寸 ／ ｍｍ 理论质量
ｂ ｄ ｒ ／ （ｋｇ ／ ｍ） ｂ ｄ ｒ ／ （ｋｇ ／ ｍ）

２ ２０ ３ ３ ５ ０ ８８９ ９ ９０ １０ １０ １３ ４７６
４ １ １４５ １２ １５ ９４０

２ ５ ２５ ３ ３ ５ １ １２４ ６ ９ ３６６
４ １ ４５９ ７ １０ ８３０

３ ０ ３０ ３ ４ ５ １ ３７３ ８ １２ ２７６
４ １ ７８６ １０ １００ ９ １２ １３ ７０８
３ １ ６５６ １０ １５ １２０

３ ６ ３６ ４ ４ ５ ２ １６３ １２ １７ ８９８
５ ２ ６５４ １４ ２０ ６１１
３ １ ８５２ １６ ２３ ２５７

４ ４０ ４ ５ ２ ４２２ ７ １１ ９２８
５ ２ ９７６ ８ １３ ５３５
３ ２ ０８８ １１ １１０ １０ １２ １６ ６９０

４ ５ ４５
４

５
２ ７３６ １２ １９ ７８２

５ ３ ３６９ １４ ２２ ８０９
６ ３ ９８５ ８ １５ ５０４
３ ２ ３３２ １０ １９ １３３

５ ５０
４

５ ５
３ ０５９ １２ ５ １２５ １２ １４ ２２ ６９６

５ ３ ７７０ １４ ２６ １９３
６ ４ ４６５ １６ ２９ ６２５
３ ２ ６２４ １０ ２１ ４８８

５ ６ ５６
４

６
３ ４４６

１４ １４０
１２

１４
２５ ５２２

５ ４ ２５１ １４ ２９ ４９０
６ ５ ０４０ １６ ３３ ３９３
７ ５ ８１２ ８ １８ ６４４
８ ６ ５６８ １０ ２３ ０５８
５ ４ ５７６

１５ １５０
１２

１４
２７ ４０６

６ ６０
６

６ ５
５ ４２７ １４ ３１ ６８８

７ ６ ２６２ １５ ３３ ８０４
８ ７ ０８１ １６ ３５ ９０５
４ ３ ９０７ １０ ２４ ７２９
５ ４ ８２２

１６ １６０
１２

１６
２９ ３９１

６ ３ ６３
６

７
５ ７２１ １４ ３３ ９８７

７ ６ ６０３ １６ ３８ ５１８
８ ７ ４６９ １２ ３３ １５９
１０ ９ １５１

１８ １８０
１４

１６
３８ ３８３

４ ４ ３７２ １６ ４３ ５４２
５ ５ ３９７ １８ ４８ ６３４

７ ７０
６ ８ ６ ４０６ １４

１８
４２ ８９４

７ ７ ３９８ １６ ４８ ６８０
８ ８ ３７３ ２０ ２００ １８ ５４ ４０１
５ ５ ８１８ ２０ ６０ ０５６
６ ６ ９０５ ２４ ７１ １６８

７ ５ ７５
７ ９ ７ ９７６ １６ ５３ ９０１
８ ９ ０３０ １８ ６０ ２５０
９ １０ ０６８

２２ ２２０
２０

２１
６６ ５３３

１０ １１ ０８９ ２２ ７２ ７５１
５ ６ ２１１ ２４ ７８ ９０２
６ ７ ３７６ ２６ ８４ ９８７
７ ８ ５２５ １８ ６８ ９５６８ ８０
８ ９ ９ ６５８ ２０ ７６ １８０
９ １０ ７７４ ２４ ９０ ４３３
１０ １１ ８７４

２５ ２５０
２６

２４
９７ ４６１

６ ８ ３５０ ２８ １０４ ４２２
７ ９ ６５６ ３０ １１１ ３１８９ ９０ ８ １０ １０ ９４６ ３２ １１８ １４９
９ １２ ２１９ ３５ １２８ ２７１

　 　 注： １ 理论质量按钢的密度 ７ ８５ｇ ／ ｃｍ３ 计算。
２ 角钢边宽、 边厚的偏差及长度应符合下表规定。
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边宽度 ／ ｍｍ 边宽 ｂ 偏差 边厚 ｄ 偏差 长　 　 度

≤５６
＞ ５６ ～ ９０
＞ ９０ ～ １４０
＞ １４０ ～ ２００

＞ ２００

± ０ ８ｍｍ
±１ ２ｍｍ
±１ ８ｍｍ
±２ ５ｍｍ
±３ ５ｍｍ

±０ ４ｍｍ
±０ ５ｍｍ
±０ ７ｍｍ
±１ ０ｍｍ
±１ ４ｍｍ

４ ～ １９ｍ

２ ４ ４　 热轧不等边角钢

热轧不等边角钢的规格 （ＧＢ ／ Ｔ ７０６—２００８）

Ｂ—长边宽

ｂ—短边宽

ｄ—边厚

ｒ—内圆弧半径

型号
截面尺寸 ／ ｍｍ 理论质量

Ｂ ｂ ｄ ｒ ／ （ｋｇ ／ ｍ）

２ ５ ／ １ ６ ２５ １６
３

３ ５
０ ９１２

４ ０ １７６

３ ２ ／ ２ ３２ ２０
３

３ ５
１ １７１

４ １ ５２２

４ ／ ２ ５ ４０ ２５
３

４
１ ４８４

４ １ ９３６

４ ５ ／ ２ ８ ４５ ２８
３

５
１ ６８７

４ ２ ２０３

５ ／ ３ ２ ５０ ３２
３

５ ５
１ ９０８

４ ２ ４９４

５ ６ ／ ３ ６ ５６ ３６
３

６
２ １５３

４ ２ ８１８
５ ３ ４６６
４ ３ １８５

６ ３ ／ ４ ６３ ４０
５

７
３ ９２０

６ ４ ６３８
７ ５ ３３９

型号
截面尺寸 ／ ｍｍ 理论质量

Ｂ ｂ ｄ ｒ ／ （ｋｇ ／ ｍ）

４ ３ ５７０

７ ／ ４ ５ ７０ ４５
５

７ ５
４ ４０３

６ ５ ２１８
７ ６ ０１１
５ ４ ８０８

７ ５ ／ ５ ７５ ５０
６

８
５ ６９９

８ ７ ４３１
１０ ９ ０９８
５ ５ ００５

８ ／ ５

８０ ５０
６

８ ５
５ ９３５

７ ６ ８４８
８０ ５０

８ ７ ７４５

５ ５ ６６１

９ ／ ５ ６ ９０ ５６
６

９
６ ７１７

７ ７ ７５６
８ ８ ７７９
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（续）

型号
截面尺寸 ／ ｍｍ 理论质量

Ｂ ｂ ｄ ｒ ／ （ｋｇ ／ ｍ）

６ ７ ５５０

１０ ／ ６ ３ １００ ６３
７

１０
８ ７２２

８ ９ ８７８
１０ １２ １４２
６ ８ ３５０

１０ ／ ８ １００ ８０
７

１０
９ ６５６

８ １０ ９４６
１０ １３ ４７６
６ ８ ３５０

１１ ／ ７ １１０ ７０
７

１０
９ ６５６

８ １０ ９４６
１０ １３ ４７６
７ １１ ０６６

１２ ５ ／ ８ １２５ ８０
８

１１
１２ ５５１

１０ １５ ４７４
１２ １８ ３３０
８ １４ １６０

１４ ／ ９ １４０ ９０
１０

１２
１７ ４７５

１２ ２０ ７２４
１４ ２３ ９０８

型号
尺寸 ／ ｍｍ 理论质量

Ｂ ｂ ｄ ｒ ／ （ｋｇ ／ ｍ）

８

１２

１４ ７８８
１０ １８ ２６０

１５ ／ ９ １５０ ９０
１２ ２１ ６６６
１４ ２５ ００７
１５ ２６ ６５２
１６ ２８ ２８１
１０

１３

１９ ８７２

１６ ／ １０ １６０ １００
１２ ２３ ５９２
１４ ２７ ２４７
１６ ３０ ８３５
１０

１４

２２ ２７３

１８ ／ １１ １８０ １１０
１２ ２６ ４４０
１４ ３０ ５８９
１６ ３４ ６４９

１２
１４
１６
１８

１４

２９ ７６１
３４ ４３６
３９ ０４５
４３ ５８８

２０ ／ １２ ５ ２００ １２５

　 　 注： １ 理论质量按钢的密度 ７ ８５ｇ ／ ｃｍ３ 计算。
２ 角钢的边宽、 边厚偏差及长度应符合下表规格。

长边宽度 ／ ｍｍ 边宽 Ｂ、ｂ 偏差 边厚 ｄ 偏差 长　 　 度

≤５６
＞ ５６ ～ ９０
＞ ９０ ～ １４０
＞ １４０ ～ ２００

＞ ２００

± ０ ８ｍｍ
±１ ５ｍｍ
±２ ０ｍｍ
±２ ５ｍｍ
±３ ５ｍｍ

±０ ４ｍｍ
±０ ６ｍｍ
±０ ７ｍｍ
±１ ０ｍｍ
±１ ４ｍｍ

４ ～ １９ｍ
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２ ４ ５　 热轧工字钢

热轧工字钢的规格 （ＧＢ ／ Ｔ ７０６—２００８）

ｈ—高度

ｂ—腿宽

ｄ—腰厚

ｔ—平均腿厚度

型号
截面尺寸 ／ ｍｍ 理论质量

型号
截面尺寸 ／ ｍｍ 理论质量

ｈ ｂ ｄ ｔ ／ （ｋｇ ／ ｍ） ｈ ｂ ｄ ｔ ／ （ｋｇ ／ ｍ）
１０ １００ ６８ ４ ５ ７ ６ １１ ２６１ ３２ｃ ３２０ １３４ １３ ５ １５ ０ ６２ ７６５
１２ １２０ ７４ ５ ０ ８ ４ １３ ９８７ ３６ａ ３６０ １３６ １０ ０ １５ ８ ６０ ０３７

１２ ６ １２６ ７４ ５ ０ ８ ４ １４ ２２３ ３６ｂ ３６０ １３８ １２ ０ １５ ８ ６５ ６８９
１４ １４０ ８０ ５ ５ ９ １ １６ ８９０ ３６ｃ ３６０ １４０ １４ ０ １５ ８ ７１ ３４１
１６ １６０ ８８ ６ ０ ９ ９ ２０ ５１３ ４０ａ ４００ １４２ １０ ５ １６ ５ ６７ ５９８
１８ １８０ ９４ ６ ５ １０ ７ ２４ １４３ ４０ｂ ４００ １４４ １２ ５ １６ ５ ７３ ８７８
２０ａ ２００ １００ ７ ０ １１ ４ ２７ ９２９ ４０ｃ ４００ １４６ １４ ５ １６ ５ ８０ １５８
２０ｂ ２００ １０２ ９ ０ １１ ４ ３１ ０６９ ４５ａ ４５０ １５０ １１ ５ １８ ０ ８０ ４２０
２２ａ ２２０ １１０ ７ ５ １２ ３ ３３ ０７０ ４５ｂ ４５０ １５２ １３ ５ １８ ０ ８７ ４８５
２２ｂ ２２０ １１２ ９ ５ １２ ３ ３６ ５２４ ４５ｃ ４５０ １５４ １５ ５ １８ ０ ９４ ５５０
２４ａ ２４０ １１６ ８ ０ １３ ０ ３７ ４７７ ５０ａ ５００ １５８ １２ ０ ２０ ０ ９３ ６５４
２４ｂ ２４０ １１８ １０ ０ １３ ０ ４１ ２４５ ５０ｂ ５００ １６０ １４ ０ ２０ ０ １０１ ５０４
２５ａ ２５０ １１６ ８ ０ １３ ０ ３８ １０５ ５０ｃ ５００ １６２ １６ ０ ２０ ０ １０９ ３５４
２５ｂ ２５０ １１８ １０ ０ １３ ０ ４２ ０３０ ５５ａ ５５０ １６６ １２ ５ ２１ ０ １０５ ３５５
２７ａ ２７０ １２２ ８ ５ １３ ７ ４２ ８２５ ５５ｂ ５５０ １６８ １４ ５ ２１ ０ １１３ ９７０
２７ｂ ２７０ １２４ １０ ５ １３ ７ ４７ ０６４ ５５ｃ ５５０ １７０ １６ ５ ２１ ０ １２２ ６０５
２８ａ ２８０ １２２ ８ ５ １３ ７ ４３ ４９２ ５６ａ ５６０ １６６ １２ ５ ２１ ０ １０６ ３１６
２８ｂ ２８０ １２４ １０ ５ １３ ７ ４７ ８８８ ５６ｂ ５６０ １６８ １４ ５ ２１ ０ １１５ １０８
３０ａ ３００ １２６ ９ ０ １４ ４ ４８ ０８４ ５６ｃ ５６０ １７０ １６ ５ ２１ ０ １２３ ９００
３０ｂ ３００ １２８ １１ ０ １４ ４ ５２ ７９４ ６３ａ ６３０ １７６ １３ ０ ２２ ０ １２１ ４０７
３０ｃ ３００ １３０ １３ ０ １４ ４ ５７ ５０４ ６３ｂ ６３０ １７８ １５ ０ ２２ ０ １３１ ２９８
３２ａ ３２０ １３０ ９ ５ １５ ０ ５２ ７１７ ６３ｃ ６３０ １８０ １７ ０ ２２ ０ １４１ １８９
３２ｂ ３２０ １３２ １１ ５ １５ ０ ５７ ７４１

　 　 注： １ 理论质量按钢的密度 ７ ８５ｇ ／ ｍ３ 计算。
２ 工字钢长度： ５ ～ １９ｍ， 根据需方要求也可供应其他长度的产品。
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２ ４ ６　 热轧槽钢

热轧槽钢的规格 （ＧＢ ／ Ｔ ７０６—２００８）

ｈ—高度

ｂ—腿宽

ｄ—腰厚

ｔ—平均腿厚度

型号
截面尺寸 ／ ｍｍ 理论质量

型号
截面尺寸 ／ ｍｍ 理论质量

ｈ ｂ ｄ ｔ ／ （ｋｇ ／ ｍ） ｈ ｂ ｄ ｔ ／ （ｋｇ ／ ｍ）
５ ５０ ３７ ４ ５ ７ ０ ５ ４３８ ２５ｂ ２５０ ８０ ９ ０ １２ ０ ３１ ３３５

６ ３ ６３ ４０ ４ ８ ７ ５ ６ ６３４ ２５ｃ ２５０ ８２ １１ ０ １２ ０ ３５ ２６０
６ ５ ６５ ４０ ４ ８ ７ ５ ６ ７０９ ２７ａ ２７０ ８２ ７ ５ １２ ５ ３０ ８３８
８ ８０ ４３ ５ ０ ８ ０ ８ ０４５ ２７ｂ ２７０ ８４ ９ ５ １２ ５ ３５ ０７７
１０ １００ ４８ ５ ３ ８ ５ １０ ００７ ２７ｃ ２７０ ８６ １１ ５ １２ ５ ３９ ３１６
１２ １２０ ５３ ５ ５ ９ ０ １２ ０５９ ２８ａ ２８０ ８２ ７ ５ １２ ５ ３１ ４２７

１２ ６ １２６ ５３ ５ ５ ９ ０ １２ ３１８ ２８ｂ ２８０ ８４ ９ ５ １２ ５ ３５ ８２３
１４ａ １４０ ５８ ６ ０ ９ ５ １４ ５３５ ２８ｃ ２８０ ８６ １１ ５ １２ ５ ４０ ２１９
１４ｂ １４０ ６０ ８ ０ ９ ５ １６ ７３３ ３０ａ ３００ ８５ ７ ５ １３ ５ ３４ ４６３
１６ａ １６０ ６３ ６ ５ １０ ０ １７ ２４０ ３０ｂ ３００ ８７ ９ ５ １３ ５ ３９ １７３
１６ｂ １６０ ６５ ８ ５ １０ ０ １９ ７５２ ３０ｃ ３００ ８９ １１ ５ １３ ５ ４３ ８８３
１８ａ １８０ ６８ ７ ０ １０ ５ ２０ １７４ ３２ａ ３２０ ８８ ８ ０ １４ ０ ３８ ０８３
１８ｂ １８０ ７０ ９ ０ １０ ５ ２３ ０００ ３２ｂ ３２０ ９０ １０ ０ １４ ０ ４３ １０７
２０ａ ２００ ７３ ７ ０ １１ ０ ２２ ６３７ ３２ｃ ３２０ ９２ １２ ０ １４ ０ ４８ １３１
２０ｂ ２００ ７５ ９ ０ １１ ０ ２５ ７７７ ３６ａ ３６０ ９６ ９ ０ １６ ０ ４７ ８１４
２２ａ ２２０ ７７ ７ ０ １１ ５ ２４ ９９９ ３６ｂ ３６０ ９８ １１ ０ １６ ０ ５３ ４６６
２２ｂ ２２０ ７９ ９ ０ １１ ５ ２８ ４５３ ３６ｃ ３６０ １００ １３ ０ １６ ０ ５９ １１８
２４ａ ２４０ ７８ ７ ０ １２ ０ ２６ ８６０ ４０ａ ４００ １００ １０ ５ １８ ０ ５８ ９２８
２４ｂ ２４０ ８０ ９ ０ １２ ０ ３０ ６２８ ４０ｂ ４００ １０２ １２ ５ １８ ０ ６５ ２０８
２４ｃ ２４０ ８２ １１ ０ １２ ０ ３４ ３９６ ４０ｃ ４００ １０４ １４ ５ １８ ０ ７１ ４８８
２５ａ ２５０ ７８ ７ ０ １２ ０ ２７ ４１０

　 　 注： １ 理论质量按钢的密度 ７ ８５ｇ ／ ｍ３ 计算。
２ 槽钢长度： ５ ～ １９ｍ。 根据需方要求也可供应其他长度的产品。
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２ ４ ７　 冷弯等边角钢

冷弯等边角钢的规格 （ＧＢ ／ Ｔ ６７２３—２００８）

截面图

代号：ＪＤ

规　 　 格

（ｂ × ｂ × ｔ） ／ ｍｍ
理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ）

２０ × ２０ × １ ２
２０ × ２０ × ２ ０

０ ３５４
０ ５６６

３０ × ３０ × １ ６
３０ × ３０ × ２ ０
３０ × ３０ × ３ ０

０ ７１４
０ ８８０
１ ２７４

４０ × ４０ × １ ６
４０ × ４０ × ２ ０
４０ × ４０ × ３ ０

０ ９６５
１ １９４
１ ７４５

５０ × ５０ × ２ ０
５０ × ５０ × ３ ０
５０ × ５０ × ４ ０

１ ５０８
２ ２１６
２ ８９４

６０ × ６０ × ２ ０
６０ × ６０ × ３ ０
６０ × ６０ × ４ ０

１ ８２２
２ ６８７
３ ５２２

７０ × ７０ × ３ ０
７０ × ７０ × ４ ０

３ １５８
４ １５０

８０ × ８０ × ４ ０
８０ × ８０ × ５ ０

４ ７７８
５ ８９５

规　 　 格

（ｂ × ｂ × ｔ） ／ ｍｍ
理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ）

１００ × １００ × ４ ０
１００ × １００ × ５ ０

６ ０３４
７ ４６５

１５０ × １５０ × ６ ０
１５０ × １５０ × ８ ０
１５０ × １５０ × １０

１３ ４５８
１７ ６８５
２１ ７８３

２００ × ２００ × ６ ０
２００ × ２００ × ８ ０
２００ × ２００ × １０

１８ １３８
２３ ９２５
２９ ５８３

２５０ × ２５０ × ８ ０
２５０ × ２５０ × １０
２５０ × ２５０ × １２

３０ １６４
３７ ３８３
４４ ４７２

３００ × ３００ × １０
３００ × ３００ × １２
３００ × ３００ × １４
３００ × ３００ × １６

４５ １８３
５３ ８３２
６２ ０２２
７０ ３１２
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２ ４ ８　 冷弯不等边角钢

冷弯不等边角钢的规格 （ＧＢ ／ Ｔ ６７２３—２００８）

截面图

代号：ＪＢ

规　 　 格

（Ｂ × ｂ × ｔ） ／ ｍｍ
理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ）

３０ × ２０ × ２ ０
３０ × ２０ × ３ ０

０ ７２３
１ ０３９

５０ × ３０ × ２ ５
５０ × ３０ × ４ ０

１ ４７３
２ ２６６

６０ × ４０ × ２ ５
６０ × ４０ × ４ ０

１ ８６６
２ ８９４

７０ × ４０ × ３ ０
７０ × ４０ × ４ ０

２ ４５２
３ ２０８

８０ × ５０ × ３ ０
８０ × ５０ × ４ ０

２ ９２３
３ ８３６

１００ × ６０ × ３ ０
１００ × ６０ × ４ ０
１００ × ６０ × ５ ０

３ ６２９
４ ７７８
５ ８９５

规　 　 格

（Ｂ × ｂ × ｔ） ／ ｍｍ
理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ）

１５０ × １２０ × ６ ０
１５０ × １２０ × ８ ０
１５０ × １２０ × １０

１２ ０５４
１５ ８１３
１９ ４４３

２００ × １６０ × ８ ０
２００ × １６０ × １０
２００ × １６０ × １２

２１ ４２９
２４ ４６３
３１ ３６８

２５０ × ２２０ × １０
２５０ × ２２０ × １２
２５０ × ２２０ × １４

３５ ０４３
４１ ６６４
４７ ８２６

３００ × ２６０ × １２
３００ × ２６０ × １４
３００ × ２６０ × １６

５０ ０８８
５７ ６５４
６５ ３２０
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２ ４ ９　 冷弯等边槽钢

冷弯等边槽钢的规格 （ＧＢ ／ Ｔ ６７２３—２００８）

截面图

代号：ＣＤ

规　 　 格

（Ｈ × Ｂ × ｔ） ／ ｍｍ
理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ）
规　 　 格

（Ｈ × Ｂ × ｔ） ／ ｍｍ
理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ）

２０ × １０ × １ ５ ０ ４０１ ３５０ × １８０ × ８ ０ ４２ ２３５

２０ × １０ × ２ ０ ０ ５０５ ３５０ × １８０ × １０ ５２ １４６

５０ × ３０ × ２ ０ １ ６０４ ３５０ × １８０ × １２ ６１ ７９９

５０ × ３０ × ３ ０ ２ ３１４ ４００ × ２００ × １０ ５９ １６６

５０ × ５０ × ３ ０ ３ ２５６ ４００ × ２００ × １２ ７０ ２２３

１００ × ５０ × ３ ０ ４ ４３３ ４００ × ２００ × １４ ８０ ３６６

１００ × ５０ × ４ ０ ５ ７８８ ４５０ × ２２０ × １０ ６６ １８６

１４０ × ６０ × ３ ０ ５ ８４６ ４５０ × ２２０ × １２ ７８ ６４７

１４０ × ６０ × ４ ０ ７ ６７２ ４５０ × ２２０ × １４ ９０ １９４

１４０ × ６０ × ５ ０ ９ ４３６ ５００ × ２５０ × １２ ８８ ９４３

２００ × ８０ × ４ ０ １０ ８１２ ５００ × ２５０ × １４ １０２ ２０６

２００ × ８０ × ５ ０ １３ ３６１ ５５０ × ２８０ × １２ ９９ ２３９

２００ × ８０ × ６ ０ １５ ８４９ ５５０ × ２８０ × １４ １１４ ２１８

２５０ × １３０ × ６ ０ ２２ ７０３ ６００ × ３００ × １４ １２４ ０４６

２５０ × １３０ × ８ ０ ２９ ７５５ ６００ × ３００ × １６ １４０ ６２４

３００ × １５０ × ６ ０ ２６ ９１５

３００ × １５０ × ８ ０ ３５ ３７１

３００ × １５０ × １０ ４３ ５６６
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２ ４ １０　 结构用圆形冷弯空心型钢

圆形冷弯空心型钢规格 （ＧＢ ／ Ｔ ６７２８—２００２）

圆形空心钢代号 Ｙ
Ｄ—外径　 ｔ—壁厚

外径 Ｄ
／ ｍｍ

允许偏差

／ ｍｍ
壁厚 ｔ
／ ｍｍ

理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ）
外径 Ｄ
／ ｍｍ

允许偏差

／ ｍｍ
壁厚 ｔ
／ ｍｍ

理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ）

２１ ３ ± ０ ５

１ ２
１ ５
１ ７５
２ ０
２ ５
３ ０

０ ５９
０ ７３
０ ８４
０ ９５
１ １６
１ ３５

４２ ３ ± ０ ５

１ ５
２ ０
２ ５
３ ０
４ ０

１ ５１
１ ９９
２ ４５
２ ９１
３ ７８

２６ ８ ± ０ ５

１ ２
１ ５
１ ７５
２ ０
２ ５
３ ０

０ ７６
０ ９４
１ ０８
１ ２２
１ ５０
１ ７６

４８ ± ０ ５

１ ５
２ ０
２ ５
３ ０
４ ０
５ ０

１ ７２
２ ２７
２ ８１
３ ３３
４ ３４
５ ３０

３３ ５ ± ０ ５

１ ５
２ ０
２ ５
３ ０
３ ５
４ ０

１ １８
１ ５５
１ ９１
２ ２６
２ ５９
２ ９１

６０ ± ０ ６

２ ０
２ ５
３ ０
４ ０
５ ０

２ ８６
３ ５５
４ ２２
５ ５２
６ ７８
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（续）

外径 Ｄ
／ ｍｍ

允许偏差

／ ｍｍ
壁厚 ｔ
／ ｍｍ

理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ）

７５ ５ ± ０ ７６

２ ５
３ ０
４ ０
５ ０

４ ５０
５ ３６
７ ０５
８ ６９

８８ ５ ± ０ ９０

３ ０
４ ０
５ ０
６ ０

６ ３３
８ ３４
１０ ３０
１２ ２１

１１４ ± １ １５
４ ０
５ ０
６ ０

１０ ８５
１３ ４４
１５ ９８

１４０ ± １ ４０
４ ０
５ ０
６ ０

１３ ４２
１６ ６５
１９ ８３

１６５ ± １ ６５

４ ０
５ ０
６ ０
８ ０

１５ ８８
１９ ７３
２３ ５３
３０ ９７

２１９ １ ± ２ ２０

５ ０
６ ０
８ ０
１０ ０

２６ ４０
３１ ５３
４１ ６
５１ ６

２７３ ± ２ ７５

５ ０
６ ０
８ ０
１０ ０

３３ ０
３９ ５
５２ ３
６４ ９

外径 Ｄ
／ ｍｍ

允许偏差

／ ｍｍ
壁厚 ｔ
／ ｍｍ

理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ）

３２５ ± ３ ２５

５ ０
６ ０
８ ０
１０ ０
１２ ０

３９ ５
４７ ２
６２ ５
７７ ７
９２ ６

３３５ ６ ± ３ ５５

６ ０
８ ０
１０ ０
１２ ０

５１ ７
６８ ６
８５ ２
１０１ ７

４０６ ４ ± ４ １０
８ ０
１０ ０
１２ ０

７８ ６
９７ ８
１１６ ７

４５７ ± ４ ６０
８ ０
１０ ０
１２ ０

８８ ６
１１０ ０
１３１ ７

５０８ ± ５ １０
８ ０
１０ ０
１２ ０

９８ ６
１２３ ０
１４６ ８

６１０ ± ６ １０

８ ０
１０ ０
１２ ５
１６ ０

１１８ ８
１４８ ０
１８４ ２
２３４ ４
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２ ４ １１　 结构用方形冷弯空心型钢

方形冷弯空心型钢规格 （ＧＢ ／ Ｔ ６７２８—２００２）

方形空心钢代号 Ｆ
Ｂ—边长　 ｔ—壁厚

边长 Ｂ
／ ｍｍ

允许偏差

／ ｍｍ
壁厚 ｔ
／ ｍｍ

理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ）

２０ ± ０ ５

１ ２
１ ５
１ ７５
２ ０

０ ６７９
０ ８２６
０ ９４１
１ ０５０

２５ ± ０ ５

１ ２
１ ５
１ ７５
２ ０

０ ８６７
１ ０６１
１ ２１５
１ ３６３

３０ ± ０ ５

１ ５
１ ７５
２ ０
２ ５
３ ０

１ ２９６
１ ４９０
１ ６７７
２ ０３２
２ ３６１

４０ ± ０ ５

１ ５
１ ７５
２ ０
２ ５
３ ０
４ ０

１ ７６７
２ ０３９
２ ３０５
２ ８１７
３ ３０３
４ １９８

５０ ± ０ ５

１ ５
１ ７５
２ ０
２ ５
３ ０
４ ０

２ ２３８
２ ５８９
２ ９３３
３ ６０２
４ ２４５
５ ４５４

边长 Ｂ
／ ｍｍ

允许偏差

／ ｍｍ
壁厚 ｔ
／ ｍｍ

理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ）

６０ ± ０ ６

２ ０
２ ５
３ ０
４ ０
５ ０

３ ５６０
４ ３８７
５ １８７
６ ７１０
８ １２９

７０ ± ０ ６５

２ ５
３ ０
４ ０
５ ０

５ １７０
６ １２９
７ ９６６
９ ６９９

８０ ± ０ ７０

２ ５
３ ０
４ ０
５ ０

５ ９５７
７ ０７１
９ ２２２
１１ ２６９

９０ ± ０ ７５

３ ０
４ ０
５ ０
６ ０

８ ０１３
１０ ４７８
１２ ８３９
１５ ０９７

１００ ± ０ ８０
４ ０
５ ０
６ ０

１１ ７３４
１４ ４０９
１６ ９８１

１１０ ± ０ ９０
４ ０
５ ０
６ ０

１２ ９９
１５ ９８
１８ ８６６
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（续）

边长 Ｂ
／ ｍｍ

允许偏差

／ ｍｍ
壁厚 ｔ
／ ｍｍ

理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ）

１２０ ± ０ ９０

４ ０
５ ０
６ ０
８ ０

１４ ２４６
１７ ５４９
２０ ７４９
２６ ８４０

１３０ ± １ ００

４ ０
５ ０
６ ０
８ ０

１５ ５０２
１９ １２０
２２ ６３４
２８ ９２１

１４０ ± １ １０

４ ０
５ ０
６ ０
８ ０

１６ ７５８
２０ ６８９
２４ ５１７
３１ ８６４

１５０ ± １ ２０

４ ０
５ ０
６ ０
８ ０

１８ ０１４
２２ ２６
２６ ４０２
３３ ９４５

１６０ ± １ ２０

４ ０
５ ０
６ ０
８ ０

１９ ２７０
２３ ８２９
２８ ２８５
３６ ８８８

１７０ ± １ ３０

４ ０
５ ０
６ ０
８ ０

２０ ５６２
２５ ４００
３０ １７０
３８ ９６９

１８０ ± １ ４０

４ ０
５ ０
６ ０
８ ０

２１ ８００
２７ ０００
３２ １００
４１ ５００

１９０ ± １ ５０

４ ０
５ ０
６ ０
８ ０

２３ ００
２８ ５０
３３ ９０
４４ ００

边长 Ｂ
／ ｍｍ

允许偏差

／ ｍｍ
壁厚 ｔ
／ ｍｍ

理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ）

２００ ± １ ６０

４ ０
５ ０
６ ０
８ ０
１０ ０

２４ ３０
３０ １０
３５ ８０
４６ ５０
５７ ００

２２０ ± １ ８０

５ ０
６ ０
８ ０
１０ ０
１２

３３ ２
３９ ６
５１ ５
６３ ２
７３ ５

２５０ ± ２ ００

５ ０
６ ０
８ ０
１０ ０
１２ ０

３８ ０
４５ ２
５９ １
７２ ７
８４ ８

２８０ ± ２ ２０

５ ０
６ ０
８ ０
１０ ０
１２ ０

４２ ７
５０ ９
６６ ６
８２ １
９６ １

３００ ± ２ ４０

６ ０
８ ０
１０ ０
１２ ０

５４ ７
７１ ６
８８ ４
１０４

３５０ ± ２ ８０

６ ０
８ ０
１０ ０
１２ ０

６４ １
８４ ２
１０４
１２３

４００ ± ３ ２０

８ ０
１０ ０
１２ ０
１４ ０

９６ ７
１２０
１４１
１６３
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（续）

边长 Ｂ
／ ｍｍ

允许偏差

／ ｍｍ
壁厚 ｔ
／ ｍｍ

理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ）

４５０ ± ３ ６０

８ ０
１０ ０
１２ ０
１４ ０

１０９
１３５
１６０
１８５

边长 Ｂ
／ ｍｍ

允许偏差
／ ｍｍ

壁厚 ｔ
／ ｍｍ

理论质量
／ （ｋｇ ／ ｍ）

５００ ± ４ ００

８ ０
１０ ０
１２ ０
１４ ０
１６ ０

１２２
１５１
１７９
２０７
２３５

２ ４ １２　 结构用矩形冷弯空心型钢

矩形冷弯空心型钢规格 （ＧＢ ／ Ｔ ６７２８—２００２）

　 矩形空心钢代号 Ｊ
ｔ—壁厚，Ｈ—长边长，Ｂ—短边长

边长
／ ｍｍ

允许
偏差
／ ｍｍ

壁厚 ｔ
／ ｍｍ

理论质量
／ （ｋｇ ／ ｍ）

Ｈ Ｂ

３０ ２０ ± ０ ５０
１ ５
１ ７５
２ ０
２ ５

１ ０６
１ ２２
１ ３６
１ ６４

４０ ２０ ± ０ ５０

１ ５
１ ７５
２ ０
２ ５
３ ０

１ ３０
１ ４９
１ ６８
２ ０３
２ ３６

４０ ２５ ± ０ ５０

１ ５
１ ７５
２ ０
２ ５
３ ０

１ ４１
１ ６３
１ ８３
２ ２３
２ ６０

４０ ３０ ± ０ ５０

１ ５
１ ７５
２ ０
２ ５
３ ０

１ ５３
１ ７７
１ ９９
２ ４２
２ ８３

边长
／ ｍｍ

允许
偏差
／ ｍｍ

壁厚 ｔ
／ ｍｍ

理论质量
／ （ｋｇ ／ ｍ）

Ｈ Ｂ

５０ ２５ ± ０ ５０

１ ５
１ ７５
２ ０
２ ５
３ ０

１ ６５
１ ９０
２ １５
２ ６２
３ ０７

５０ ３０ ± ０ ５０

１ ５
１ ７５
２ ０
２ ５
３ ０
４ ０

１ ７６７
２ ０３９
２ ３０５
２ ８１７
３ ３０３
４ １９８

５０ ４０ ± ０ ５０

１ ５
１ ７５
２ ０
２ ５
３ ０
４ ０

２ ００３
２ ３１４
２ ６１９
３ ２１０
３ ７７５
４ ８２６

５５ ２５ ± ０ ５０
１ ５
１ ７５
２ ０

１ ７６７
２ ０３９
２ ３０５
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（续）
边长

／ ｍｍ
允许

偏差

／ ｍｍ

壁厚 ｔ
／ ｍｍ

理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ）
Ｈ Ｂ

５５ ４０ ± ０ ５０
１ ５
１ ７５
２ ０

２ １２１
２ ４５２
２ ７７６

５５ ５０ ± ０ ６０
１ ７５
２ ０

２ ７２６
３ ０９０

６０ ３０ ± ０ ６０

２ ０
２ ５
３ ０
４ ０

２ ６２０
３ ２０９
３ ７７４
４ ８２６

６０ ４０ ± ０ ６０

２ ０
２ ５
３ ０
４ ０

２ ９３４
３ ６０２
４ ２４５
５ ４５１

７０ ５０ ± ０ ６０

２ ０
２ ５
３ ０
４ ０

３ ５６２
５ １８７
６ ７１０
８ １２９

８０ ４０ ± ０ ７０

２ ０
２ ５
３ ０
４ ０
５ ０

３ ５６１
４ ３８７
５ １８７
６ ７１０
８ １２９

８０ ６０ ± ０ ７０
３ ０
４ ０
５ ０

６ １２９
７ ９６６
９ ６９９

９０ ４０ ± ０ ７５
３ ０
４ ０
５ ０

５ ６５８
７ ３３８
８ ９１４

边长

／ ｍｍ
允许

偏差

／ ｍｍ

壁厚 ｔ
／ ｍｍ

理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ）
Ｈ Ｂ

９０ ５０ ± ０ ７５

２ ０
２ ５
３ ０
４ ０
５ ０

４ １９０
５ １７２
６ １２９
７ ９６６
９ ６９９

９０ ５５ ± ０ ７５
２ ０
２ ５

４ ３４６
５ ３６８

９０ ６０ ± ０ ７５
３ ０
４ ０
５ ０

６ ６００
８ ５９４
１０ ４８４

９５ ５０ ± ０ ７５
２ ０
２ ５

４ ３４７
５ ３６９

１００ ５０ ± ０ ８０
３ ０
４ ０
５ ０

６ ６００
８ ５９４
１０ ４８４

１２０ ５０ ± ０ ９０
２ ５
３ ０

６ ３５０
７ ５４３

１２０ ６０ ± ０ ９０

３ ０
４ ０
５ ０
６ ０

８ ０１３
１０ ４７８
１２ ８３９
１５ ０９７
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２ ５　 钢板和钢带

２ ５ １　 高层建筑结构用钢板 （ＧＢ ／ Ｔ ７０９—２００６）
（１） 钢板牌号和化学成分

牌号
质量
等级

厚度
／ ｍｍ

化学成分（质量分数，％ ）
Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｖ Ｎｂ Ｔｉ Ａｌｓ

Ｑ２３５ＧＪ
Ｃ

６ ～ １００

≤
０ ２０ ≤

０ ３５
０ ６０
～

１ ２０

≤
０ ０２５

≤
０ ０１５

— — — ≥
０ ０１５Ｄ

Ｅ
≤

０ １８

Ｑ３４５ＧＪ
Ｃ

６ ～ １００

≤
０ ２０ ≤

０ ５５
≤

１ ６０
≤

０ ０２５
≤

０ ０１５

０ ０２
～

０ １５

０ ０１５
～

０ ０６０

０ ０１
～

０ １０

≥
０ ０１５Ｄ

Ｅ
≤

０ １８

Ｑ２３５ＧＪＺ
Ｃ ＞ １６ ～

１００

≤
０ ２０ ≤

０ ３５
０ ６０
～

１ ２０

≤
０ ０２０

— — — — ≥
０ ０１５Ｄ

Ｅ
≤

０ １８

Ｑ３４５ＧＪＺ
Ｃ

＞ １６ ～
１００

≤
０ ２０ ≤

０ ５５
≤

１ ６０
≤

０ ０２０
—

０ ０２
～

０ １５

０ ０１５
～

０ ０６０

０ ０１
～

０ １０

≥
０ ０１５Ｄ

Ｅ
≤

０ １８
　 　 注： １ 表中牌号中的 Ｚ 为厚度方向性能级别 Ｚ１５， Ｚ２５， Ｚ３５ 的缩写， 具体

在牌号中注明。
２ 对于厚度方向性能钢板 Ｚ１５、 Ｚ２５ 及 Ｚ３５， 其硫含量 （质量分数）

分别不大于 ０ ０１０％ 、 ０ ００７％及 ０ ００５％ 。
３ 允许用全铝含量来代替酸溶铝含量的要求， 此时全铝 （质量分数）

应不小于 ０ ０２０％ 。
４ 残余元素 Ｃｒ、 Ｎｉ、 Ｃｕ 含量 （质量分数） 应各不大于 ０ ３０％ 。
５ Ｑ３４５ＧＪ、 Ｑ３４５ＧＪＺ 中的细化晶粒元素 （Ｖ、 Ｎｂ、 Ｔｉ、 Ａｌ） 至少应有

其中的一种， 如同时使用两种或两种以上的元素， 则至少应有一种

元素的含量不低于规定的最小值。
６ 在质量证明书中应注明用于计算碳当量或焊接裂纹敏感性指数的化

学成分。

（２） 钢板的规格

１） 尺寸范围： 单轧钢板公称厚度： ３ ～ ４００ｍｍ。 单轧钢板公称宽

度： ６００ ～ ４８００ｍｍ。 钢板公称长度： ２０００ ～ ２００００ｍｍ。 钢带 （包括连
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轧钢板） 公称厚度： ０ ８ ～ ２５ ４ｍｍ。 钢带 （包括连轧钢板） 公称宽

度： ６００ ～ ２２００ｍｍ。 纵切钢带公称宽度： １２０ ～ ９００ｍｍ。
２） 推荐的公称尺寸：
① 单轧钢板的公称厚度在１） 所规定范围内， 厚度小于３０ｍｍ的钢板按

０ ５ｍｍ倍数的任何尺寸； 厚度不小于３０ｍｍ的钢板按１ｍｍ倍数的任何尺寸。
② 单轧钢板的公称宽度在 １） 所规定范围内， 按 １０ｍｍ 或 ５０ｍｍ

倍数的任何尺寸。
③ 钢带 （包括连轧钢板） 的公称厚度在 １） 所规定范围内， 按

０ １ｍｍ 倍数的任何尺寸。
④ 钢带 （包括连轧钢板） 的公称宽度在 １） 所规定范围内， 按

１０ｍｍ 倍数的任何尺寸。
⑤ 钢板长度在 １） 规定范围内， 按 ５０ｍｍ 或 １００ｍｍ 倍数的任何尺寸。
⑥ 根据需方要求， 经供需双方协议， 可以供应推荐公称尺寸以外

的其他尺寸的钢板和钢带。
（３） 钢板的性能

牌　 号
质
量
等
级

屈服强度 Ｒｅ　 ／ ＭＰａ 抗拉
强度
Ｒｍ　 ／
ＭＰａ

伸长
率 Ａ５

（％ ）≥

冲击吸
收能量
ＫＶ２ 纵向

１８０°弯曲试验
屈强
比 Ｒｅ

／ Ｒｍ

≤

钢板厚度 ／ ｍｍ 钢板厚度 ／ ｍｍ

６ ～
１６

１６ ～
３５

３５ ～
５０

５０ ～
１００

温度
／ ℃ ／ Ｊ≥ ≤１６ １６ ～

１００

Ｑ２３５ＣＪ
Ｃ

≥２３５ ２３５ ～
３４５

２２５ ～
３３５

２１５ ～
３２５

４００ ～
５１０

２３
０

３４ ２ａ ３ａ ０ ８０Ｄ －２０
Ｅ －４０

Ｑ３４５ＧＪ
Ｃ

≥３４５ ３４５ ～
４５５

３５５ ～
４４５

３２５ ～
４３５

４９０ ～
６１０

２２
０

３４ ２ａ ３ａ ０ ８０Ｄ －２０
Ｅ －４０

Ｑ２３５ＧＪＺ
Ｃ

— ２３５ ～
３４５

２２５ ～
３３５

２１５ ～
３２５

４００ ～
５１０

２３
０

３４ ２ａ ３ａ ０ ８０Ｄ －２０
Ｅ －４０

Ｑ３４５ＧＪＺ
Ｃ

— ３４５ ～
４５５

３５５ ～
４４５

３２５ ～
４３５

４９０ ～
６１０

２２
０

３４ ２ａ ３ａ ０ ８０Ｄ －２０
Ｅ －４０

　 　 注： １ 夏比 （Ｖ 型缺口） 冲击吸收能量值按一组三个试样算术平均值计算，
允许其中一个试样值低于本表规定值， 但不得低于规定值的 ７０％。

２ 当采用 ７ ５ｍｍ × １０ｍｍ × ５５ｍｍ 或 ５ｍｍ × １０ｍｍ × ５５ｍｍ 的小尺寸试样

做冲击试验时， 其试验结果应分别不小于本表规定值的 ７５％或 ５０％。
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２ ５ ２　 花纹钢板 （ＧＢ ／ Ｔ ３２７７—１９９１）
（１） 用途　 适合厂房地板、 厂房扶梯、 工作架踏板、 汽车底板和

船舶甲板。
（２） 材质　 花纹钢板多用碳素结构钢、 船体用结构钢和高耐候性

结构 钢 制 作 （ 牌 号 按 ＧＢ ／ Ｔ ７００—２００６、 ＧＢ ／ Ｔ ７１２—２０００、 ＧＢ ／ Ｔ
４１７１—２０００ 规定）。

（３） 花纹形状 （图 ２⁃１１）

图 ２⁃１１　 花纹形状

（４） 规格尺寸

基本厚

度 ／ ｍｍ
理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ２） 基本厚

度 ／ ｍｍ
理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ２）

菱形 扁豆形 圆豆形 菱形 扁豆形 圆豆形

２ ５ ２１ ６ ２１ ３ ２１ １ ５ ０ ４２ ３ ４０ ５ ４０ ２

３ ０ ２５ ６ ２４ ４ ２４ ３ ５ ５ ４６ ２ ４４ ３ ４４ １

３ ５ ２９ ５ ２８ ４ ２８ ３ ６ ０ ５０ １ ４８ ４ ４８ １

４ ０ ３３ ４ ３２ ４ ３２ ３ ７ ０ ５９ ０ ５２ ６ ５２ ４

４ ５ ３７ ３ ３６ ４ ３６ ２ ８ ０ ６６ ８ ５６ ４ ５６ ２

　 　 注： １ 钢板宽度为６００ ～ １８００ｍｍ， 按５０ｍｍ 进级； 长度为２０００ ～ １２０００ｍｍ，
按 １０ｍｍ 进级。

２ 花纹纹高不小于基本厚度的 ０ ２ 倍。
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２ ５ ３　 热镀锌钢板及钢带 （摘自 ＧＢ ／ Ｔ ２５１８—２００８）
（１） 钢板及钢带的牌号及钢材种类

牌　 　 号 钢 种 特 性

ＤＸ５１Ｄ ＋ Ｚ，ＤＸ５１Ｄ ＋ ＺＦ
ＤＸ５２Ｄ ＋ Ｚ，ＤＸ５２Ｄ ＋ ＺＦ
ＤＸ５３Ｄ ＋ Ｚ，ＤＸ５３Ｄ ＋ ＺＦ
ＤＸ５４Ｄ ＋ Ｚ，ＤＸ５４Ｄ ＋ ＺＦ
ＤＸ５６Ｄ ＋ Ｚ，ＤＸ５６Ｄ ＋ ＺＦ
ＤＸ５７Ｄ ＋ Ｚ，ＤＸ５７Ｄ ＋ ＺＦ
Ｓ２２０ＧＤ ＋ Ｚ，Ｓ２２０ＧＤ ＋ ＺＦ
Ｓ２５０ＧＤ ＋ Ｚ，Ｓ２５０ＧＤ ＋ ＺＦ
Ｓ２８０ＧＤ ＋ Ｚ，Ｓ２８０ＧＤ ＋ ＺＦ
Ｓ３２０ＧＤ ＋ Ｚ，Ｓ３２０ＧＤ ＋ ＺＦ
Ｓ３５０ＧＤ ＋ Ｚ，Ｓ３５０ＧＤ ＋ ＺＦ
Ｓ５５０ＧＤ ＋ Ｚ，Ｓ５５０ＧＤ ＋ ＺＦ

ＨＸ２６０ＬＡＤ ＋ Ｚ，ＨＸ２６０ＬＡＤ ＋ ＺＦ
ＨＸ３００ＬＡＤ ＋ Ｚ，ＨＸ３００ＬＡＤ ＋ ＺＦ
ＨＸ３４０ＬＡＤ ＋ Ｚ，ＨＸ３４０ＬＡＤ ＋ ＺＦ
ＨＸ３８０ＬＡＤ ＋ Ｚ，ＨＸ３８０ＬＡＤ ＋ ＺＦ
ＨＸ４２０ＬＡＤ ＋ Ｚ，ＨＸ４２０ＬＡＤ ＋ ＺＦ
ＨＸ１８０ＹＤ ＋ Ｚ，ＨＸ１８０ＹＤ ＋ ＺＦ
ＨＸ２２０ＹＤ ＋ Ｚ，ＨＸ２２０ＹＤ ＋ ＺＦ
ＨＸ２６０ＹＤ ＋ Ｚ，ＨＸ２６０ＹＤ ＋ ＺＦ
ＨＸ１８０ＢＤ ＋ Ｚ，ＨＸ１８０ＢＤ ＋ ＺＦ
ＨＸ２２０ＢＤ ＋ Ｚ，ＨＸ２２０ＢＤ ＋ ＺＦ
ＨＸ２６０ＢＤ ＋ Ｚ，ＨＸ２６０ＢＤ ＋ ＺＦ
ＨＸ３００ＢＤ ＋ Ｚ，ＨＸ３００ＢＤ ＋ ＺＦ

ＨＣ２６０ ／ ４５０ＤＰＤ ＋ Ｚ，ＨＣ２６０ ／ ４５０ＤＰＤ ＋ ＺＦ
ＨＣ３００ ／ ５００ＤＰＤ ＋ Ｚ，ＨＣ３００ ／ ５００ＤＰＤ ＋ ＺＦ
ＨＣ３４０ ／ ６００ＤＰＤ ＋ Ｚ，ＨＣ３４０ ／ ６００ＤＰＤ ＋ ＺＦ
ＨＣ４５０ ／ ７８０ＤＰＤ ＋ Ｚ，ＨＣ４５０ ／ ７８０ＤＰＤ ＋ ＺＦ
ＨＣ６００ ／ ９８０ＤＰＤ ＋ Ｚ，ＨＣ６００ ／ ９８０ＤＰＤ ＋ ＺＦ
ＨＣ４３０ ／ ６９０ＴＲＤ ＋ Ｚ，ＨＣ４１０ ／ ６９０ＴＲＤ ＋ ＺＦ
ＨＣ４７０ ／ ７８０ＴＲＤ ＋ Ｚ，ＨＣ４４０ ／ ７８０ＴＲＤ ＋ ＺＦ

低碳钢

无间隙原子钢

结构钢

低合金钢

无间隙原子钢

烘烤硬化钢

双相钢

相变诱导塑性钢
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（２） 钢板、 钢带牌号说明　 钢板及钢带的牌号由产品用途代号， 钢

级代号 （或序列号）， 钢种特性 （如有）、 热镀代号 （Ｄ） 和镀层种类代号

五部分构成， 其中热镀代号 （Ｄ） 和镀层种类代号之间用加号 “ ＋ ” 连接

① 用途代号。 ＤＸ、 ＤＣ、 ＤＤ： 第一位字母 Ｄ 表示冷成形用扁平钢

材。 第二位字母 Ｘ 代表基板的轧制状态不规定； Ｃ 代表基板规定为冷

轧基板； Ｄ 代表基板规定为热轧基板。 Ｓ： 表示结构用钢； ＨＸ、 ＨＣ、
ＨＤ： 第一位字母 Ｈ 代表冷成形用高强度扁平钢材。 第二位字母 Ｘ 代

表基板的轧制状态不规定； Ｃ 代表基板规定为冷轧基板； Ｄ 代表基板

规定为热轧基板。
② 钢级代号 （或序列号）。 ５１ ～ ５７： ２ 位数字， 用以代表钢级序

列号； １８０ ～ ９８０： ３ 位数字， 用以代表钢级代号； 根据牌号命名方法

的不同， 一般为规定的最小屈服强度或最小屈服强度和最小抗拉强

度， 单位为 ＭＰａ。
③ 钢种特性。 钢种特性通常用 １ 到 ２ 位字母表示： 其中 Ｙ 表示钢

种类型为无间隙原子钢； ＬＡ 表示钢种类型为低合金钢； Ｂ 表示钢种类

型为烘烧硬化钢； ＤＰ 表示钢种类型为双相钢； ＴＲ 表示钢种类型为相

变诱导塑性钢； ＧＰ 表示钢种类型为复相钢； Ｇ 表示钢种特性不规定。
④ 热镀代号： Ｄ。
⑤ 镀层代号： 纯锌镀层表示为 Ｚ， 锌铁合金镀层表示为 ＺＦ。
（３） 常用钢板规格及质量

① 钢板、 钢带公称厚度为 ０ ３０ ～ ５ ０ｍｍ。
② 钢板、 钢带公称宽度为 ６００ ～ ２０５０ｍｍ。
③ 钢板公称长度为 １０００ ～ ８０００ｍｍ。

常用钢板规格及质量

厚度

／ ｍｍ

宽度 ／ ｍｍ × 长度 ／ ｍｍ
７１０ ×
１４２０

７５０ ×
７５０

７５０ ×
１５００

７５０ ×
１８００

８００ ×
８００

８００ ×
１２００

８００ ×
１６００

８５０ ×
１７００

９００ ×
９００

９００ ×
１８００

９００ ×
２０００

１０００ ×
２０００

理论质量 Ｗ ／ （ｋｇ ／ 张）
０ ３５ ２ ７７ １ ５４ ３ ０９ ３ ７１ １ ７６ ２ ６４ ３ ５２ ３ ９７ ２ ２２ ４ ４５ ４ ９４ —
０ ４０ ３ １６ １ ７７ ３ ５３ ４ ２４ ２ ０１ ３ ０１ ４ ０２ ４ ５４ ２ ５４ ５ ０９ ５ ６５ —
０ ４５ ３ ５６ １ ９９ ３ ９７ ４ ７７ ２ ２６ ３ ３９ ４ ５２ ５ １０ ２ ８６ ５ ７２ ６ ３６ —
０ ５０ ３ ９６ ２ ２１ ４ ４２ ５ ３０ ２ ５１ ３ ７７ ５ ０２ ５ ６７ ３ １８ ６ ３６ ７ ０６ ７ ８５
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（续）

厚度

／ ｍｍ

宽度 ／ ｍｍ × 长度 ／ ｍｍ
７１０ ×
１４２０

７５０ ×
７５０

７５０ ×
１５００

７５０ ×
１８００

８００ ×
８００

８００ ×
１２００

８００ ×
１６００

８５０ ×
１７００

９００ ×
９００

９００ ×
１８００

９００ ×
２０００

１０００ ×
２０００

理论质量 Ｗ ／ （ｋｇ ／ 张）
０ ５５ ４ ３５ ２ ４３ ４ ８６ ５ ８３ ２ ７６ ４ １４ ５ ５２ ６ ２４ ３ ５０ ６ ９９ ７ ７７ ８ ６４

０ ６０ ４ ７５ ２ ６５ ５ ３０ ６ ３６ ３ ０１ ４ ５２ ６ ０２ ６ ８０ ３ ８１ ７ ６３ ８ ４８ ９ ４２

０ ６５ ５ １４ ２ ８７ ５ ７４ ６ ８９ ３ ２７ ４ ９０ ６ ５３ ７ ３７ ４ １３ ８ ２７ ９ １８ １０ ２０

０ ７０ ５ ５４ ３ ０９ ６ １８ ７ ４２ ３ ５２ ５ ２８ ７ ０４ ７ ９４ ４ ４５ ８ ９０ ９ ８９ １０ ９９

０ ７５ ５ ９４ ３ ３１ ６ ６２ ７ ９５ ３ ７７ ５ ６５ ７ ５４ ８ ５１ ４ ７７ ９ ５４ １０ ６０ １１ ７８

０ ８０ ６ ３３ ３ ５３ ７ ０７ ８ ４８ ４ ０２ ６ ０３ ８ ０４ ９ ０７ ５ ０９ １０ １７ １１ ３０ １２ ５６

０ ９０ ７ １２ ３ ９７ ７ ９５ ９ ５３ ４ ５２ ６ ７８ ９ ０４ １０ ２１ ５ ７２ １１ ４４ １２ ７２ １４ １３

１ ００ ７ ９１ ４ ４２ ８ ８３ １０ ６０ ５ ０２ ７ ５４ １０ ０４ １１ ３４ ６ ３６ １２ ７２ １４ １３ １５ ７０

１ １０ ８ ７１ ４ ８６ ９ ７１ １１ ６６ ５ ５３ ８ ２９ １１ ０４ １２ ４７ ６ ９９ １３ ９９ １５ ５４ １７ ２７

１ ２０ ９ ５０ ５ ３０ １０ ６０ １２ ７２ ６ ０３ ９ ０４ １２ ０４ １３ ６１ ７ ６３ １５ ２６ １６ ９６ １９ ８４

１ ３０ １０ ２９ ５ ７４ １１ ４８ １３ ７８ ６ ５３ ９ ８０ １３ ０６ １４ ７４ ８ ２７ １６ ５３ １８ ３７ ２０ ４１

１ ４０ １０ ０８ ６ １８ １２ ３６ １４ ８４ ７ ０３ １０ ５５ １４ ０８ １５ ８８ ８ ９０ １７ ８０ １９ ７８ ２１ ９８

１ ５０ １１ ８７ ６ ６２ １３ ２５ １５ ９０ ７ ５４ １１ ３０ １５ ０８ １７ ０１ ９ ５４ １９ ０７ ２１ ２０ ２３ ３５

２ ５ ４　 建筑压型钢板

（１） 压型钢板制造　 一般多用冷轧板、 镀锌板或彩色涂层板等薄

钢板， 经冷压或冷轧成型。
（２） 压型钢板截面形状尺寸代号 （图 ２⁃１２） 　 压型钢板代号为

ＹＸ； 波高用 Ｈ 表示； 波距用 Ｓ 表示； 板厚用 ｔ 表示； 有效覆盖宽度用

Ｂ 表示。
例： 型号 ＹＸ１３０—３００—６００， 此压型钢板型号中； ＹＸ 表示为压型

钢板； １３０ 为波高； ３００ 为波距； ６００ 为有效覆盖宽度。 三项数值的单

位为 ｍｍ。
１） 截面尺寸。 压型钢板的截面形状尺寸有多种类型， 但应符合

下列任一条件：
① 波距的模数为 （ｍｍ）： ５０、 １００、 １５０、 ２００、 ２５０、 ３００。
② 有效覆盖宽度尺寸系列为 （ ｍｍ）： ３００、 ４５０、 ６００、 ７５０、
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９００、 １０００。

图 ２⁃１２　 建筑压型钢板

ａ） 一元截面　 ｂ） 二元截面

２） 压型钢板截面尺寸的允许偏差见下表。

项　 　 目 公称尺寸 ／ ｍｍ 允许偏差 ／ ｍｍ

Ｈ

不使用
固定支架

＜ ７５ ± １

≥７５ ＋ ２
－ １

使用固
定支架

≥７５ ～ ＜ １５０ ＋ ３
０

≥１５０ ～ ２００ ＋ ４
０

Ｂ
３００ ～ ６００ ± ５

＞ ６００ ～ １０００ ± ８

ｔ ０ ３５ ～ １ ６ 　 平板部分的厚度允许偏差按所用原
板材的相应标准规定

３） 长度及允许偏差。 一般压型钢板长度范围为 １ ５ ～ １２ｍｍ。 具

体长度可按双方协议要求生产。 长度允许偏差见下表。
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公称长度 ／ ｍｍ 允许偏差 ／ ｍｍ

＜ １００００
＋ ５
０

≥１００００
＋ １０
０

（３） 镰刀弯和平面度　 压型钢板的镰刀弯限值应符合下表中的规

定。 平直部分和搭接边的平面度每米不应大于 １ ５ｍｍ。

（单位： ｍｍ）

测量长度 镰刀弯限值

＜ １００００ ≤１０

≥１００００ ≤２０

２ ６　 钢板网和钢丝网

２ ６ １　 钢板网 （ＱＢ ／ Ｔ ２９５９—２００８）
（１） 钢板网形式 　 钢板网分为普通钢板网、 有筋扩张网和批荡

网， 其形式如图 ２⁃１３、 图 ２⁃１４ 和图 ２⁃１５ 所示。

图 ２⁃１３　 普通钢板网
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图 ２⁃１４　 有筋扩张网
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图 ２⁃１５　 批荡网
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　 　 （２） 钢板网基本尺寸

普通钢板网的基本尺寸

ｄ ／ ｍｍ
网格尺寸 ／ ｍｍ 网面尺寸 ／ ｍｍ 钢板网理论质量 ／

（ｋｇ ／ ｍ２）ＴＬ ＴＢ ｂ Ｂ Ｌ

０ ３
２ ３ ０ ３ １００ ～ ５００

—

０ ７１

３ ４ ５ ０ ４ ０ ６３

０ ４
２ ３ ０ ４ ５００ １ ２６

３ ４ ５ ０ ５ １ ０５

０ ５

２ ５ ４ ５ ０ ５ ５００ １ ５７

５ １２ ５ １ １１ １０００ １ ７４

１０ ２５ ０ ９６ ２０００ ６００ ～ ４０００ ０ ７５

０ ８
８ １６ ０ ８

１０００ ６００ ～ ５０００
１ ２６

１０ ２０ １ ０ １ ２６

１０ ２５ ０ ９６ １ ２１

１ ０
１０ ２５ １ １０ ６００ ～ ５０００ １ ７３

１５ ４０ １ ６８ １ ７６

１０ ２５ １ １３ ２ １３

１ ２ １５ ３０ １ ３５ １ ７

１５ ４０ １ ６８
２０００

４０００ ～ ５０００

２ １１

１５ ４０ １ ６９ ２ ６５

１ ５ １８ ５０ ２ ０３ ２ ６６

２４ ６０ ２ ４７ ２ ４２

１２ ２５ ２ ５ ２３

２ ０ １８ ５０ ２ ０３ ３ ５４

２４ ６０ ２ ４７ ３ ２３
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（续）

ｄ ／ ｍｍ
网格尺寸 ／ ｍｍ 网面尺寸 ／ ｍｍ

ＴＬ ＴＢ ｂ Ｂ Ｌ
钢板网理论质量 ／

（ｋｇ ／ ｍ２）

３ ０

４ ０

５ ０

６ ０

８ ０

１０ ０

２４ ６０ ３ ０
４０ １００ ４ ０５
４６ １２０ ４ ９５
５５ １５０ ４ ９９
２４ ６０ ４ ５
３２ ８０ ５ ０
４０ １００ ６ ０
２４ ６０ ６ ０
３２ ８０ ６ ０
４０ １００ ６ ０
５６ １５０ ６ ０
２４ ６０ ６ ０
３２ ８０ ７ ０
４０ １００ ７ ０
５６ １５０ ７ ０
４０ １００
４０ １００
６０ １００

８ ０
９ ０
９ ０

４５ １００ １０ ０

２０００

１０００

４８００ ～ ５０００
３０００ ～ ３５００
５６００ ～ ６０００
３３００ ～ ３５００
３２００ ～ ３５００
３８５０ ～ ４０００
４０００ ～ ４５００
２４００ ～ ３０００
３２００ ～ ３５００
４０００ ～ ４５００
５６００ ～ ６０００
２９００ ～ ３５００
３３００ ～ ３５００
４１５０ ～ ４５００
５８００ ～ ６０００
３６５０ ～ ４０００
３２５０ ～ ３５００
４８５０ ～ ５０００

４０００

５ ８９
４ ７７
５ ０７
４ ２７
１１ ７７
９ ８１
９ ４２
１９ ６２
１４ ７２
１１ ７８
８ ４１
２３ ５５
２０ ６０
１６ ４９
１１ ７７
２５ １２
２８ ２６
１８ ８４
３４ ８９

有筋扩张网的基本尺寸

网格尺寸 ／ ｍｍ 网面尺寸 ／ ｍｍ

ＳＷ ＬＷ Ｐ ｕ Ｔ Ｂ Ｌ

材料镀
锌层双
面质量
／ （ｇ ／ ｍ２）

钢板网理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ２）

板厚 ｄ ／ ｍｍ

０ ２５ ０ ３ ０ ３５ ０ ４ ０ ４５ ０ ５

５ ５ ８ １ ２８ ９ ５ ９７ ６８６ ２４４０ ≥１２０ １ １６ １ ４０ １ ６３ １ ８６ ２ ０９ ２ ３３

１１ １６ １ ２２ ８ １５０ ６００ ２４４０ ≥１２０ ０ ６６ ０ ７９ ０ ９２ １ ０５ １ １７ １ ３１

８ １２ １ ２０ ８ １００ ９００ ２４４０ ≥１２０ ０ ９７ １ １７ １ ３６ １ ５５ １ ７５ １ ９４

５ ８ １ ４２ １２ １００ ６００ ２４４０ ≥１２０ １ ４５ １ ７６ ２ ０５ ２ ３４ ２ ６４ ２ ９３

４ ７ ５ １ ２０ ５ ７５ ６００ ２４４０ ≥１２０ １ ０１ １ ２２ １ ４２ １ ６３ １ ８２ ２ ０３

３ ５ １３ １ ０５ ６ ７５ ７５０ ２４４０ ≥１２０ １ １７ １ ４２ １ ６５ １ ８９ ２ １２ ２ ３６

８ １０ ５ １ １０ ８ ５０ ６００ ２４４０ ≥１２０ １ １８ １ ４２ １ ６６ １ ８９ ２ １３ ２ ３７
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批荡网的基本尺寸

ｄ ／ ｍｍ ｐ ／ ｍｍ
网格尺寸 ／ ｍｍ 网面尺寸 ／ ｍｍ

ＴＬ ＴＢ Ｔ Ｌ Ｂ

材料镀锌层
双面质量 ／
（ｇ ／ ｍ２）

钢板网理论
质量 ／

（ｋｇ ／ ｍ２）
０ ４ １ ５ １７ ８ ７
０ ５ １ ５ ２０ ９ ５
０ ６ １ ５ １７ ８

４ ２４４０ ６９０ ≥１２０
０ ９５
１ ３６
１ ８４

　 　 注： １ 普通钢板网 ｄ ＝ ０ ３ ～ ０ ５ｍｍ 一般长度为卷网。 钢板网长度根据市场

可供钢板作调整。
２ 钢板网以产品用途分为普通钢板网 （代号 Ｐ） 和建筑网， 建筑网又

分有筋扩张网 （代号 Ｙ） 和批荡网 （代号 Ｄ）。
３ 钢板网以产品材料分为非镀锌低碳钢 （代号 Ｆ）、 镀锌低碳钢 （代

号 Ｄ）、 不锈钢 （代号 Ｂ） 和其他 （代号 Ｑ）。

２ ６ ２　 镀锌低碳钢丝网

（１） 种类　 镀锌低碳钢丝网按网孔的形状不同， 分为斜方眼网和

六角网 （图 ２⁃１６ 和图 ２⁃１７）。

图 ２⁃１６　 斜方眼网

图 ２⁃１７　 编织六角网
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（２） 用途　 用于工厂、 仓库及门窗上防护栏、 围墙隔离网等， 编

织网还可用于石油、 化工等设备管道上的保温包扎材料等。
（３） 规格

斜方眼网规格

钢丝
直径
／ ｍｍ

网孔
宽度
／ ｍｍ

开孔率
（％ ）

每平方米
质量
／ ｋｇ

１ ２ １２ ５ ８２ １ ９

１ ６

１２ ５
１６
２０

２５ ４

７６
８１
８５
８８

３ ４
２ ５
２

１ ４５

２ ２

１２ ５
１６
２０

２５ ４
３２
３８
４０

６９
７４
７９
８３
８７
８９
８９

６
５

３ ７
２ ８
２ ２
１ ８
１ ７

２ ８

２０
２５ ４
３２
３８

７４
７９
８３
８６

６ ４
４ ８
３ ７
３

钢丝
直径
／ ｍｍ

网孔
宽度
／ ｍｍ

开孔率
（％ ）

每平方米
质量
／ ｋｇ

２ ８ ４０
５０

８６
８９

２ ９
２ ３

３

２５ ４
３２
３８
４０
５０

７８
８２
８５
８５
８８

５ ６
４ ３
３ ５
３ ３
２ ６

３ ５

３２
３８
４０
５０
６４
７６

８１
８２
８３
８６
８９
９１

５ ９
４ ９
４ ５
３ ６
２ ７
２ ３

４
５０
６４
７６

８５
８８
９０

４ ７
３ ５
３

　 　 注： 门幅宽度为 ０ ５ ～ ３ｍ， 每匹长度为 １０ ～ ２０ｍ。

六角网规格

分

类

按镀锌方式分 按编织形式分

先编网

后镀锌

先镀锌

后织网

先热镀锌

后织网

单向

搓捻式

双向

搓捻式

双向搓捻式

有加强肋

代号 Ｂ Ｄ Ｒ Ｑ Ｓ Ｊ
网孔尺寸 Ｗ ／ ｍｍ １０ １３ １６ ２０ ２５ ３０ ４０ ５０ ７５

钢丝直径 ｄ
／ ｍｍ

自 ０ ４０ ０ ４０ ０ ４０ ０ ４０ ０ ４０ ０ ４５ ０ ５０ ０ ５０ ０ ５０
至 ０ ６０ ０ ９０ ０ ９０ １ ００ １ ３０ １ ３０ １ ３０ １ ３０ １ ３０

　 　 注： １ 钢丝直径系列 ｄ （ｍｍ）： ０ ４０， ０ ４５， ０ ５０， ０ ５５， ０ ６０， ０ ７０，
０ ８０， ０ ９０， １ ００， １ １０， １ ２０， １ ３０。

２ 钢丝镀锌后直径应不小于 ｄ ＋ ０ ０２ｍｍ。
３ 网的宽度 （ｍ）： ０ ５， １， １ ５， ２； 网的长度 （ｍ ）： ２５， ３０， ５０。
４ 一般用途镀锌低碳钢丝编织六角网的代号为 ＬＷ， 后面加注镀锌方

式代号和编织形式代号， 例： ＬＷＢＱ。
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２ ６ ３　 窗纱

（１） 用途　 用以制作纱窗、 纱门、 菜橱、 菜罩、 蝇拍、 捕虫器

等。 塑料窗纱也可用作过滤器材， 但工作温度要小于 ５０℃。
（２） 窗纱的规格

品　 种
每英寸目数 孔距 ／ ｍｍ 宽度 × 长度 ／ ｍ

１ × ２５ １ × ３０ ０ ９１４ × ３０ ４８
经向 纬向 经向 纬向 每匹约重 ／ ｋｇ

金属丝编织涂漆、
涂塑、镀锌窗纱

（ＱＢ ／ Ｔ ３８８２—１９９９）

１４ １４ １ ８ １ ８ １０ ５ １２ ５ １１ ５
１６ １６ １ ６ １ ６ １２ １４ １３
１８ １８ １ ４ １ ４ １３ １５ １４ ５

１４① １６ １ ８ １ ６ １１ １３ １２

玻璃纤维

涂塑窗纱

５１１２ １４ １４ １ ８ １ ８ ３ ９ ～ ４ １
５１１６ １６ １６ １ ６ １ ６ ４ ３ ～ ４ ５

塑料窗纱（聚乙烯） １６ １６ １ ６ １ ６ — ３ ９ —

　 　 注： １ 按 ＱＢ ／ Ｔ ３８８２—１９９９ 和 ＱＢ ／ Ｔ ３８８３—１９９９ 规定， 涂漆 （镀锌、 涂

塑） 窗纱的制造材料， 主要为低碳钢丝 （牌号一般为 Ｑ１９５Ｆ； 直径

０ ２５ｍｍ） 也有用铝合金丝 （牌号一般为 ５０５２； 直径 ０ ２８ｍｍ）； 其

规格还有宽度 １ ２ｍ、 长度 １５ｍ 规格。
① 规格 １４ × １６ （目） 是非标产品。
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第 ３ 章　 有色金属材料

３ １　 常用有色金属材料分类

通常可按下列方式分类：
（１） 纯金属　 铜、 铝、 钛、 镁、 镍、 锌、 铅、 锡等。
（２） 铜合金

１） 青铜。 锡青铜、 铝青铜、 硅青铜、 锰青铜、 铬青铜、 镁青

铜等。
２） 黄铜。 铜锌合金 （普通黄铜）， 铝黄铜、 铅黄铜、 硅黄铜、 锡

黄铜、 锰黄铜等。
３） 白铜。 铜镍合金 （普通白铜）、 锰白铜、 铁白铜、 锌白铜、 铝

白铜等。
（３） 铝合金

１） 压力加工用。 铝、 锰或铝、 镁合金， 铝、 铜、 镁或铝、 铜、
锰合金 （硬铝）， 铝、 铜、 镁、 硅合金， 铝、 铜、 镁、 锌合金等。

２） 铸造用。 铝硅合金， 铝铜合金， 铝镁合金， 铝锌合金、 铝稀

土合金等。
（４） 钛合金　 钛与铝、 钼等合金元素的合金。
（５） 镁合金　 镁铝合金、 镁锰合金、 镁锌合金等。
（６） 镍合金　 镍硅合金、 镍锰合金、 镍铬合金、 镍铜合金、 镍钨

合金等。
（７） 锌合金　 锌铜合金、 锌铝合金。
（８） 铅合金　 铅锑合金。
（９） 轴承合金 　 铅基轴承合金、 锡基轴承合金、 铜基轴承合金、

铝基轴承合金。
（１０） 硬质合金　 钨钴合金、 钨钛钴合金、 碳化钛镍合金。



３ ２　 常用有色金属材料主要特性

材料名称 主要性能特性

铜及其合金
　 导电性和导热性优良，耐蚀性较好，强度和塑性较高，可铸造

各种零件，加工性好

铝及其合金
　 密度小，比强度高，耐蚀性和塑性好，有良好的导电性、导热

性和反光性、可铸造各种零件，加工性好

钛及其合金
　 密度小（ρ≈４ ５ｇ ／ ｃｍ３），比强度高，硬度高、耐蚀性良好，高温

强度高。

镁及其合金
　 密度小（ρ≈１ ７ｇ ／ ｃｍ３ ），比强度和比刚度高，机械加工性好，
对有机酸、碱类和液体燃料耐蚀性较高，能承受较大冲击载荷

镍及其合金 　 耐热性、耐蚀性好，有特殊的电磁和热膨胀性能，力学性能高

锌及其合金 　 熔点低、易加工成形和压铸成形，有较好的力学性能

锡铅及其合金
　 熔点低、耐磨、减摩性和耐蚀性好，铅抗 Ｘ⁃射线和 γ⁃射线穿

透力强

３ ３　 常用有色金属产品状态及新旧代号

名　 　 称 汉　 　 字 旧代号 新代号

产品状态、代号

　 热加工 热 Ｒ Ｈ１１２ 或 Ｆ
　 退火（焖火） 焖（软） Ｍ Ｏ
　 淬火 淬 Ｃ —
　 淬火后冷却（冷作硬化） 淬、硬 ＣＹ —
　 淬火（自然时效） 淬、自 ＣＺ Ｔ４
　 淬火（人工时效） 淬、时 ＣＳ Ｔ６
　 硬 硬 Ｙ ＨＸ８

　 ３
４ 硬、 １

２ 硬、 １
３ 硬、 １

４ 硬 硬
Ｙ１ Ｙ２

Ｙ３ Ｙ４

ＨＸ６、ＨＸ４
ＨＸ２

　 特硬 特 Ｔ ＨＸ９
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（续）

名　 　 称 汉　 　 字 旧代号 新代号

产品特性代号

　 优质表面 优 Ｏ —
　 涂漆蒙皮板 漆 Ｑ —
　 加厚包铝的 加 Ｊ —
　 不包铝的 不 Ｂ —

　 硬质合金

表面涂层 涂 Ｕ —
添加碳化钽 钽 Ａ —
添加碳化铌 铌 Ｎ —
细颗粒 细 Ｘ —
粗颗粒 粗 Ｃ —
超细颗粒 超 Ｈ —

产品状态、特性代号组合例

　 不包铝（热轧） 不、热 ＢＲ —
　 不包铝（退火） 不、焖 ＢＭ —
　 不包铝（淬火、冷作硬化） 不、淬、硬 ＢＣＹ —
　 不包铝（淬火、优质表面） 不、淬、优 ＢＣＯ —
　 不包铝（淬火、冷作硬化、优质

表面）
不、淬、硬、优 ＢＣＹＯ —

　 优质表面（退火） 焖、优 ＭＯ —
　 优质表面淬火自然时效 淬、自、优 ＣＺＯ —
　 优质表面淬火人工时效 淬、时、优 ＣＳＯ —
　 淬火后冷轧、人工时效 淬、硬、时 ＣＹＳ Ｔ９
　 热加工、人工时效 热、时 ＲＳ —
　 淬火、自然时效、冷作硬化、优
质表面

淬、自、硬、优 ＣＺＹＯ —

３ ４　 铝合金建筑型材用基材 （ＧＢ ５２３７ １—２００８）
（１） 型材用材料牌号和供应状态

合 金 牌 号 供 应 状 态

６００５、６０６０、６０６３、６０６３Ａ、６４６３、６４６３Ａ Ｔ５（ＲＣＳ）、Ｔ６（ＣＳ）
６０６１ Ｔ４（ＣＺ）Ｔ６

　 　 注： 括号内为新代号
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（２） 材料化学成分及质量　 材料化学成分和质量要求应符合标准

ＧＢ ／ Ｔ ３１９０—２００８ 规定。
（３） 型材尺寸及偏差

１） 壁厚尺寸 （分为 Ａ、 Ｂ、 Ｃ 三组） 如图 ３⁃１ 所示。

图 ３⁃１　 壁厚尺寸

Ａ—翅壁壁厚　 Ｂ—封闭空腔周壁壁厚

Ｃ—两个封闭空腔间的隔断壁厚　 Ｈ—非壁厚尺寸

Ｅ—对开口部位的 Ｈ 尺寸偏差有重要影响的基准尺寸

２） 型材壁厚允许偏差

级
别 公称壁厚 ／ ｍｍ

对应于下列外接圆直径的型材壁厚

尺寸允许偏差 ／ ｍｍ①、②、③、④

≤１００ ＞ １００ ～ ２５０ ＞ ２５０ ～ ３５０
Ａ Ｂ、Ｃ Ａ Ｂ、Ｃ Ａ Ｂ、Ｃ

普

通

级

≤１ ５０ ０ １５ ０ ２３ ０ ２０ ０ ３０ ０ ３８ ０ ４５
＞ １ ５０ ～ ３ ００ ０ １５ ０ ２５ ０ ２３ ０ ３８ ０ ５４ ０ ５７
＞ ３ ００ ～ ６ ００ ０ １８ ０ ３０ ０ ２７ ０ ４５ ０ ５７ ０ ６０
＞ ６ ００ ～ １０ ００ ０ ２０ ０ ６０ ０ ３０ ０ ９０ ０ ６２ １ ２０
＞ １０ ００ ～ １５ ００ ０ ２０ — ０ ３０ — ０ ６２ —
＞１５ ００ ～ ２０ ００ ０ ２３ — ０ ３５ — ０ ６５ —
＞２０ ００ ～ ３０ ００ ０ ２５ — ０ ３８ — ０ ６９ —
＞３０ ００ ～ ４０ ００ ０ ３０ — ０ ４５ — ０ ７２ —
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（续）

级
别 公称壁厚 ／ ｍｍ

对应于下列外接圆直径的型材壁厚

尺寸允许偏差 ／ ｍｍ①、②、③、④

≤１００ ＞ １００ ～ ２５０ ＞ ２５０ ～ ３５０
Ａ Ｂ、Ｃ Ａ Ｂ、Ｃ Ａ Ｂ、Ｃ

高

精

级

≤１ ５０ ０ １３ ０ ２１ ０ １５ ０ ２３ ０ ３０ ０ ３５
＞ １ ５０ ～ ３ ００ ０ １３ ０ ２１ ０ １５ ０ ２５ ０ ３６ ０ ３８
＞ ３ ００ ～ ６ ００ ０ １５ ０ ２６ ０ １８ ０ ３０ ０ ３８ ０ ４５
＞ ６ ００ ～ １０ ００ ０ １７ ０ ５１ ０ ２０ ０ ６０ ０ ４１ ０ ９０
＞ １０ ００ ～ １５ ００ ０ １７ — ０ ２０ — ０ ４１ —
＞１５ ００ ～ ２０ ００ ０ ２０ — ０ ２３ — ０ ４３ —
＞２０ ００ ～ ３０ ００ ０ ２１ — ０ ２５ — ０ ４６ —
＞３０ ００ ～ ４０ ００ ０ ２６ — ０ ３０ — ０ ４８ —

超

高

精

级

≤１ ５０ ０ ０９ ０ １０ ０ １０ ０ １２ ０ １５ ０ ２５
＞ １ ５０ ～ ３ ００ ０ ０９ ０ １３ ０ １０ ０ １５ ０ １５ ０ ２５
＞ ３ ００ ～ ６ ００ ０ １０ ０ ２１ ０ １２ ０ ２５ ０ １８ ０ ３５
＞ ６ ００ ～ １０ ００ ０ １１ ０ ３４ ０ １３ ０ ４０ ０ ２０ ０ ７０
＞ １０ ００ ～ １５ ００ ０ １２ — ０ １４ — ０ ２２ —
＞１５ ００ ～ ２０ ００ ０ １３ — ０ １５ — ０ ２３ —
＞２０ ００ ～ ３０ ００ ０ １５ — ０ １７ — ０ ２５ —
＞３０ ００ ～ ４０ ００ ０ １７ — ０ ２０ — ０ ３０ —

　 　 ① 表中无数值处表示偏差不要求。
② 含封闭空腔的空心型材 （如图 ３⁃２ ～ 图 ３⁃４ 所示型材）， 或含不完全封闭

空腔， 但所包围空腔截面面积不小于豁口尺寸平方的 ２ 倍的空心型材
（如图 ３⁃５、 图 ３⁃６ 所示型材， Ｓ≥２Ｈ２

１）， 当空腔某一边的壁厚大于或等
于其对边壁厚的 ３ 倍时， 其壁厚允许偏差由供需双方协商； 当空腔对边
壁厚不相等， 且厚边壁厚小于其对边壁厚的 ３ 倍时， 其任一边壁厚的允
许偏差均应采用两对边平均壁厚对应的 Ｂ 组允许偏差值。

③ 图 ３⁃５、 图 ３⁃６ 所示的型材， 当型材所包围的空腔截面面积 （Ｓ） 不小于
７０ｍｍ２， 且大于等于豁口尺寸 （Ｈ１） 平方的 ２ 倍时 （如图 ６， Ｓ≥２Ｈ２

１ ），
未封闭的空腔周壁壁厚允许偏差采用 Ｂ 组壁厚允许偏差。

④ 含封闭空腔的空心型材 （如图 ３⁃２ ～ 图 ３⁃４ 所示型材）， 所包围的空腔截
面面积 （Ｓ） 小于 ７０ｍｍ２ 时， 其空腔周壁壁厚允许偏差采用 Ａ 组壁厚允
许偏差。
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３） 非壁厚尺寸 （图示、 标注符号） 如图 ３⁃２ ～图 ３⁃１３ 所示。

图 ３⁃２　 非壁厚尺寸一

　 　 　

图 ３⁃３　 非壁厚尺寸二

图 ３⁃４　 非壁厚尺寸三

　 　 　

图 ３⁃５　 非壁厚尺寸四

图 ３⁃６　 非壁厚尺寸五

　 　 　

图 ３⁃７　 非壁厚尺寸六

图 ３⁃８　 非壁厚尺寸七

　 　 　

图 ３⁃９　 非壁厚尺寸八
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图 ３⁃１０　 非壁厚尺寸九

　 　 　

图 ３⁃１１　 非壁厚尺寸十

图 ３⁃１２　 非壁厚尺寸十一

　 　 　

图 ３⁃１３　 非壁厚尺寸十二

４） 非壁厚尺寸 （Ｈ） 允许偏差 （普通级）
（单位： ｍｍ）

外接

圆直

径

Ｈ 尺寸

　 实体金属

部分不小于

７５％ 的 Ｈ 尺

寸 的 允 许

偏差⑦、⑧

±

　 实体金属部分小于 ７５％ 的 Ｈ 尺

寸对 应 于 下 列 Ｅ 尺 寸 的 允 许

偏差①、②、③、④、⑤、⑥

±

＞ ６
～ １５

＞ １５
～ ３０

＞ ３０
～ ６０

＞ ６０
～ １００

＞ １００
～ １５０

＞ １５０
～ ２００

１ 格 ２ 格 ３ 格 ４ 格 ５ 格 ６ 格 ７ 格 ８ 格

≤
１００

≤３ ００ ０ １５ ０ ２５ ０ ３０ — — — —

＞３ ００ ～ １０ ００ ０ １８ ０ ３０ ０ ３６ ０ ４１ — — —

＞１０ ００ ～ １５ ００ ０ ２０ ０ ３６ ０ ４１ ０ ４６ ０ ５１ — —

＞１５ ００ ～ ３０ ００ ０ ２３ ０ ４１ ０ ４６ ０ ５１ ０ ５６ — —

＞３０ ００ ～ ４５ ００ ０ ３０ ０ ５３ ０ ５８ ０ ６６ ０ ７６ — —

＞４５ ００ ～ ６０ ００ ０ ３６ ０ ６１ ０ ６６ ０ ７９ ０ ９１ — —

＞６０ ００ ～ １００ ００ ０ ６１ ０ ８６ ０ ９７ １ ２２ １ ４５ — —
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（续）

外接

圆直

径

Ｈ 尺寸

　 实体金属

部分不小于

７５％ 的 Ｈ 尺

寸 的 允 许

偏差⑦、⑧

±

　 实体金属部分小于 ７５％ 的 Ｈ 尺

寸对 应 于 下 列 Ｅ 尺 寸 的 允 许

偏差①、②、③、④、⑤、⑥

±

＞ ６
～ １５

＞ １５
～ ３０

＞ ３０
～ ６０

＞ ６０
～ １００

＞ １００
～ １５０

＞ １５０
～ ２００

１ 格 ２ 格 ３ 格 ４ 格 ５ 格 ６ 格 ７ 格 ８ 格

＞ １００
～

２５０

≤３ ００ ０ ２３ ０ ３３ ０ ３８ — — — —
＞３ ００ ～ １０ ００ ０ ２７ ０ ３９ ０ ４５ ０ ５１ — — —
＞１０ ００ ～ １５ ００ ０ ３０ ０ ４７ ０ ５１ ０ ５８ ０ ６１ — —
＞１５ ００ ～ ３０ ００ ０ ３５ ０ ５３ ０ ５８ ０ ６４ ０ ６７ — —
＞３０ ００ ～ ４５ ００ ０ ４５ ０ ６９ ０ ７３ ０ ８３ ０ ９１ １ ００ —
＞４５ ００ ～ ６０ ００ ０ ５４ ０ ７９ ０ ８３ ０ ９９ １ １０ １ ２０ １ ４０
＞ ６０ ００ ～ ９０ ００ ０ ９２ １ １０ １ ２０ １ ５０ １ ７０ ２ ００ ２ ３０
＞ ９０ ００ ～ １２０ ００ ０ ９２ １ １０ １ ２０ １ ５０ １ ７０ ２ ００ ２ ３０
＞ １２０ ００ ～ １５０ ００ １ ３０ １ ５０ １ ６０ ２ ００ ２ ４０ ２ ８０ ３ ２０
＞ １５０ ００ ～ ２００ ００ １ ７０ １ ８０ ２ ００ ２ ６０ ３ ００ ３ ６０ ４ １０
＞ ２００ ００ ～ ２５０ ００ ２ １０ ２ １０ ２ ４０ ３ ２０ ３ ７０ ４ ３０ ４ ９０

＞ ２５０
～

３５０

≤３ ００ ０ ５４ ０ ６４ ０ ６９ — — — —
＞３ ００ ～ １０ ００ ０ ５７ ０ ６７ ０ ７６ ０ ８９ — — —
＞１０ ００ ～ １５ ００ ０ ６２ ０ ７１ ０ ８２ ０ ９５ １ ５０ — —
＞１５ ００ ～ ３０ ００ ０ ６５ ０ ７８ ０ ９３ １ ３０ １ ７０ — —
＞３０ ００ ～ ４５ ００ ０ ７２ ０ ８５ １ ２０ １ ９０ ２ ３０ ３ ００ —
＞４５ ００ ～ ６０ ００ ０ ９２ １ ２０ １ ５０ ２ ２０ ２ ６０ ３ ３０ ４ ６０
＞ ６０ ００ ～ ９０ ００ １ ３０ １ ６０ １ ８０ ２ ５０ ２ ９０ ３ ６０ ４ ９０
＞ ９０ ００ ～ １２０ ００ １ ３０ １ ６０ １ ８０ ２ ５０ ２ ９０ ３ ６０ ４ ９０
＞ １２０ ００ ～ １５０ ００ １ ７０ １ ９０ ２ ２０ ２ ９０ ３ ２０ ３ ８０ ５ ２０
＞ １５０ ００ ～ ２００ ００ ２ １０ ２ ３０ ２ ５０ ３ ２０ ３ ５０ ４ １０ ５ ４０
＞ ２００ ００ ～ ２５０ ００ ２ ４０ ２ ６０ ２ ９０ ３ ５０ ３ ８０ ４ ４０ ５ ７０
＞ ２５０ ００ ～ ３００ ００ ２ ８０ ３ ００ ３ ２０ ３ ８０ ４ １０ ４ ７０ ６ ００
＞ ３００ ００ ～ ３５０ ００ ３ ２０ ３ ３０ ３ ６０ ４ １０ ４ ４０ ５ ００ ６ ２０

　 　 ① 当偏差不采用对称的 “ ± ” 偏差时， 则正、 负偏差的绝对值之和应为表

中对应数值的两倍。
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② 表中无数值处表示偏差不要求。
③ 图 ３⁃７ ～ 图 ３⁃１３ 所示型材， 尺寸 Ｈ （或 Ｈ１、 或 Ｈ２） 采用其对应 Ｅ 尺寸

的允许偏差 （３ 格 ～ ８ 格）。
④ 图 ３⁃５、 图 ３⁃６ 所示型材， 尺寸 Ｈ１， 采用以尺寸 Ｈ２ 作为 Ｈ 尺寸， 对应

Ｅ 尺寸的允许偏差值 （３ 格 ～ ８ 格）。
⑤ 图 ３⁃２ 所示型材， Ｈ 尺寸的实体金属部分小于 Ｈ 的 ７５％时， 采用其对应

３ 格的允许偏差值。
⑥ 图 ３⁃３、 图 ３⁃４ 所示型材， 尺寸 Ｈ１， 采用尺寸 Ｈ２ 对应 ３ 格的允许偏差

值， 若此偏差值小于 Ｈ１ 对应 ２ 格的偏差值时， 则采用 Ｈ１ 对应 ２ 格的允

许偏差值。
⑦ 图 ３⁃２ 所示型材， Ｈ 尺寸的实体金属部分不小于 Ｈ 的 ７５％时， 采用其对

应 ２ 格的允许偏差值。
⑧ 图 ３⁃７、 图 ３⁃８ 所示型材， 即使尺寸 Ｈ１、 Ｈ２ 包含的实体金属部分不小于

７５％ ， 也不采用其对应 ２ 格的允许偏差， 而是采用其对应 Ｅ 尺寸的允许

偏差 （３ 格 ～ ８ 格）。

５） 非壁厚尺寸 （Ｈ） 允许偏差 （高精级）
（单位： ｍｍ）

外接

圆直

径

Ｈ 尺寸

　 实体金属

部分不小于

７５％ 的 Ｈ 尺

寸 的 允 许

偏差⑦、⑧

±

　 实体金属部分小于 ７５％ 的 Ｈ 尺

寸对 应 于 下 列 Ｅ 尺 寸 的 允 许

偏差①、②、③、④、⑤、⑥

±

＞ ６
～ １５

＞ １５
～ ３０

＞ ３０
～ ６０

＞ ６０
～ １００

＞ １００
～ １５０

＞ １５０
～ ２００

１ 格 ２ 格 ３ 格 ４ 格 ５ 格 ６ 格 ７ 格 ８ 格

≤１００

≤３ ００ ０ １３ ０ ２１ ０ ２５ — — — —

＞３ ００ ～ １０ ００ ０ １５ ０ ２６ ０ ３１ ０ ３５ — — —

＞１０ ００ ～ １５ ００ ０ １７ ０ ３１ ０ ３５ ０ ３９ ０ ４３ — —

＞１５ ００ ～ ３０ ００ ０ ２１ ０ ３５ ０ ３９ ０ ４３ ０ ４８ — —

＞３０ ００ ～ ４５ ００ ０ ２６ ０ ４５ ０ ４９ ０ ５６ ０ ６５ — —

＞４５ ００ ～ ６０ ００ ０ ３１ ０ ５２ ０ ５６ ０ ６７ ０ ７７ — —

＞６０ ００ ～ １００ ００ ０ ５２ ０ ７３ ０ ８２ １ ０４ １ ２３ — —
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（续）

外接

圆直

径

Ｈ 尺寸

　 实体金属

部分不小于

７５％ 的 Ｈ 尺

寸 的 允 许

偏差⑦、⑧

±

　 实体金属部分小于 ７５％ 的 Ｈ 尺

寸对 应 于 下 列 Ｅ 尺 寸 的 允 许

偏差①、②、③、④、⑤、⑥

±

＞ ６
～ １５

＞ １５
～ ３０

＞ ３０
～ ６０

＞ ６０
～ １００

＞ １００
～ １５０

＞ １５０
～ ２００

１ 格 ２ 格 ３ 格 ４ 格 ５ 格 ６ 格 ７ 格 ８ 格

＞ １００
～

２５０

≤３ ００ ０ １５ ０ ２５ ０ ３０ — — — —
＞３ ００ ～ １０ ００ ０ １８ ０ ３０ ０ ３６ ０ ４１ — — —
＞１０ ００ ～ １５ ００ ０ ２０ ０ ３６ ０ ４１ ０ ４６ ０ ５１ — —
＞１５ ００ ～ ３０ ００ ０ ２３ ０ ４１ ０ ４６ ０ ５１ ０ ５６ — —
＞３０ ００ ～ ４５ ００ ０ ３０ ０ ５３ ０ ５８ ０ ６６ ０ ７６ ０ ８９ —
＞４５ ００ ～ ６０ ００ ０ ３６ ０ ６１ ０ ６６ ０ ７９ ０ ９１ １ ０７ １ ２７
＞ ６０ ００ ～ ９０ ００ ０ ６１ ０ ８６ ０ ９７ １ ２２ １ ４５ １ ７３ ２ ０３
＞ ９０ ００ ～ １２０ ００ ０ ６１ ０ ８６ ０ ９７ １ ２２ １ ４５ １ ７３ ２ ０３
＞ １２０ ００ ～ １５０ ００ ０ ８６ １ １２ １ ２７ １ ６３ １ ９８ ２ ３９ ２ ７９
＞ １５０ ００ ～ ２００ ００ １ １２ １ ３７ １ ５７ ２ ０８ ２ ５１ ３ ０５ ３ ５６
＞ ２００ ００ ～ ２５０ ００ １ ３７ １ ６３ １ ８８ ２ ５４ ３ ０５ ３ ６８ ４ ３２

＞ ２５０
～

３５０

≤３ ００ ０ ３６ ０ ４６ ０ ５１ — — — —
＞３ ００ ～ １０ ００ ０ ３８ ０ ４８ ０ ５６ ０ ７１ — — —
＞１０ ００ ～ １５ ００ ０ ４１ ０ ５１ ０ ６１ ０ ７６ １ ２７ — —
＞１５ ００ ～ ３０ ００ ０ ４３ ０ ５６ ０ ６９ １ ０２ １ ５２ — —
＞３０ ００ ～ ４５ ００ ０ ４８ ０ ６１ ０ ８６ １ ５２ ２ ０３ ２ ５４ —
＞４５ ００ ～ ６０ ００ ０ ６１ ０ ８６ １ １２ １ ７８ ２ ２９ ２ ７９ ４ ３２
＞ ６０ ００ ～ ９０ ００ ０ ８６ １ １２ １ ３７ ２ ０３ ２ ５４ ３ ０５ ４ ５７
＞ ９０ ００ ～ １２０ ００ ０ ８６ １ １２ １ ３７ ２ ０３ ２ ５４ ３ ０５ ４ ５７
＞ １２０ ００ ～ １５０ ００ １ １２ １ ３７ １ ６３ ２ ２９ ２ ７９ ３ ３０ ４ ８３
＞ １５０ ００ ～ ２００ ００ １ ３７ １ ６３ １ ８８ ２ ５４ ３ ０５ ３ ５６ ５ ０８
＞ ２００ ００ ～ ２５０ ００ １ ６３ １ ８８ ２ １３ ２ ７９ ３ ３０ ３ ８１ ５ ３３
＞ ２５０ ００ ～ ３００ ００ １ ８８ ２ １３ ２ ３９ ３ ０５ ３ ５６ ４ ０６ ５ ５９
＞ ３００ ００ ～ ３５０ ００ ２ １３ ２ ３９ ２ ６４ ３ ３０ ３ ８１ ４ ３２ ５ ８４

　 　 ① 当偏差不采用对称的 “ ± ” 偏差时， 则正、 负偏差的绝对值之和应为表

中对应数值的两倍。
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② 表中无数值处表示偏差不要求。
③ 图 ３⁃７ ～ 图 ３⁃１３ 所示型材， 尺寸 Ｈ （或 Ｈ１、 或 Ｈ２） 采用其对应 Ｅ 尺寸

的允许偏差 （３ 格 ～ ８ 格）。
④ 图 ３⁃５、 图 ３⁃６ 所示型材， 尺寸 Ｈ１， 采用以尺寸 Ｈ２ 作为 Ｈ 尺寸， 对应

Ｅ 尺寸的允许偏差值 （３ 格 ～ ８ 格）。
⑤ 图 ３⁃２ 所示型材， Ｈ 尺寸的实体金属部分小于 Ｈ 的 ７５％时， 采用其对应

３ 格的允许偏差值。
⑥ 图 ３⁃３、 图 ３⁃４ 所示型材， 尺寸 Ｈ１， 采用尺寸 Ｈ２ 对应 ３ 格的允许偏差

值， 若此偏差值小于 Ｈ１ 对应 ２ 格的偏差值时， 则采用 Ｈ１ 对应 ２ 格的允

许偏差值。
⑦ 图 ３⁃２ 所示型材， Ｈ 尺寸的实体金属部分不小于 Ｈ 的 ７５％时， 采用其对

应 ２ 格的允许偏差值。
⑧ 图 ３⁃７、 图 ３⁃９ 所示型材， 即使尺寸 Ｈ１、 Ｈ２ 包含的实体金属部分不小于

７５％ ， 也不采用其对应 ２ 格的允许偏差， 而是采用其对应 Ｅ 尺寸的允许

偏差 （３ 格 ～ ８ 格）。

６） 非壁厚尺寸 （Ｈ） 允许偏差 （超高精级）
（单位： ｍｍ）

外接圆

直径

Ｈ 尺寸

　 实体金属部分

不小于 ７５％ 的 Ｈ
尺 寸 的 允 许

偏差⑦、⑧

±

　 实体金属部分小于 ７５％的

Ｈ 尺寸对应于下列 Ｅ 尺寸的

允许偏差①、②、③、④、⑤、⑥

±

＞ ６
～ １５

＞ １５
～ ６０

＞ ６０
～ １２０

１ 格 ２ 格 ３ 格 ４ 格 ５ 格

≤１００

≤３ ００ ０ １１ ０ １４ ０ １４ —

＞３ ００ ～ １０ ００ ０ １１ ０ １４ ０ １４ —

＞１０ ００ ～ １５ ００ ０ １４ ０ １８ ０ １８ —

＞１５ ００ ～ ３０ ００ ０ １５ ０ ２２ ０ ２２ —

＞３０ ００ ～ ４５ ００ ０ １８ ０ ２７ ０ ２７ ０ ４１

＞ ４５ ００ ～ ６０ ００ ０ ２７ ０ ３６ ０ ３６ ０ ５０

＞ ６０ ００ ～ １００ ００ ０ ３７ ０ ４１ ０ ４１ ０ ５９
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（续）

外接圆

直径

Ｈ 尺寸

　 实体金属部分

不小于 ７５％ 的 Ｈ
尺 寸 的 允 许

偏差⑦、⑧

±

　 实体金属部分小于 ７５％的

Ｈ 尺寸对应于下列 Ｅ 尺寸的

允许偏差①、②、③、④、⑤、⑥

±

＞ ６
～ １５

＞ １５
～ ６０

＞ ６０
～ １２０

１ 格 ２ 格 ３ 格 ４ 格 ５ 格

＞ １００
～ ３５０

≤３ ００ ０ １２ ０ １５ ０ １５ —
＞３ ００ ～ １０ ００ ０ １２ ０ １５ ０ １５ —
＞１０ ００ ～ １５ ００ ０ １５ ０ ２０ ０ ２０ —
＞１５ ００ ～ ３０ ００ ０ １７ ０ ２５ ０ ２５ —
＞３０ ００ ～ ４５ ００ ０ ２０ ０ ３０ ０ ３０ ０ ４５
＞ ４５ ００ ～ ６０ ００ ０ ３０ ０ ４０ ０ ４０ ０ ５５
＞ ６０ ００ ～ ９０ ００ ０ ４１ ０ ４５ ０ ４５ ０ ６５
＞ ６０ ００ ～ １２０ ００ ０ ４５ ０ ６０ ０ ６０ ０ ８０
＞ １２０ ００ ～ １５０ ００ ０ ５７ ０ ８０ ０ ８０ １ ００
＞ １５０ ００ ～ ２００ ００ ０ ７５ １ ００ １ ００ １ ３０
＞ ２００ ００ ～ ２５０ ００ ０ ９１ １ ２０ １ ２０ １ ５０
＞ ２５０ ００ ～ ３００ ００ １ ３０ １ ５０ １ ５０ １ ８０
＞ ３００ ００ ～ ３５０ ００ １ ５６ １ ７３ １ ７３ ２ １６

　 　 ① 当偏差不采用对称的 “ ± ” 偏差时， 则正、 负偏差的绝对值之和应为表

中对应数值的两倍。
② 表中无数值处表示偏差不要求。
③ 图 ３⁃７ ～ 图 ３⁃１４ 所示型材， 尺寸 Ｈ （或 Ｈ１、 或 Ｈ２） 采用其对应 Ｅ 尺寸

的允许偏差。 （３ 格 ～ ５ 格）。
④ 图 ３⁃５、 图 ３⁃６ 所示型材， 尺寸 Ｈ１， 采用以尺寸 Ｈ２ 作为 Ｈ 尺寸， 对应

Ｅ 尺寸的允许偏差值 （３ 格 ～ ５ 格）。
⑤ 图 ３⁃２ 所示型材， Ｈ 尺寸的实体金属部分小于 Ｈ 的 ７５％时， 采用其对应

３ 格的允许偏差值。
⑥ 图 ３⁃３、 图 ３⁃４ 所示型材， 尺寸 Ｈ１， 采用尺寸 Ｈ２ 对应 ３ 格的允许偏差

值， 若此偏差值小于 Ｈ１ 对应 ２ 格的偏差值时， 则采用 Ｈ１ 对应 ２ 格的允

许偏差值。
⑦ 图 ３⁃２ 所示型材， Ｈ 尺寸的实体金属部分不小于 Ｈ 的 ７５％时， 采用其对
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应 ２ 格的允许偏差值。
⑧ 图 ３⁃７、 图 ３⁃８ 所示型材， 即使尺寸 Ｈ１、 Ｈ２ 包含的实体金属部分不小于

７５％ ， 也不采用其对应 ２ 格的允许偏差， 而是采用其对应 Ｅ 尺寸的允许

偏差 （３ 格 ～ ５ 格）。

（４） 室温力学性能

合金
牌号 供应状态 壁厚 ／ ｍｍ

拉伸性能 硬　 　 度①

抗拉强度
Ｒｍ

／ ＭＰａ

规定非比
例延伸强
度 Ｒｐ０ ２

／ ＭＰａ

断后伸长率
（％ ）

试样
厚度
／ ｍｍ

维氏
硬度
ＨＶ

韦氏
硬度
ＨＷ

Ａ Ａ５０ｍｍ

≥

６００５

Ｔ５ ≤６ ３ ２６０ ２４０ — ８ — — —

Ｔ６

实心
型材

≤５ ２７０ ２２５ — ６ — — —
＞５ ～ １０ ２６０ ２１５ — ６ — — —
＞１０ ～ ２５ ２５０ ２００ ８ ６ — — —

空心
型材

≤５ ２５５ ２１５ — ６ — — —
＞５ ～ １５ ２５０ ２００ ８ ６ — — —

６０６０
Ｔ５

≤５ １６０ １２０ — ６ — — —
＞５ ～ ２５ １４０ １００ ８ ６ — — —

Ｔ６
≤３ １９０ １５０ — ６ — — —

＞３ ～ ２５ １７０ １４０ ８ ６ — — —

６０６１ Ｔ４ 所有 １８０ １１０ １６ １６ — — —
Ｔ６ 所有 ２６５ ２４５ ８ ８ — — —

６０６３ Ｔ５ 所有 １６０ １１０ ８ ８ ０ ８ ５８ ８
Ｔ６ 所有 ２０５ １８０ ８ ８ — — —

６０６３Ａ
Ｔ５ ≤１０ ２００ １６０ — ５ ０ ８ ６５ １０

＞ １０ １９０ １５０ ５ ５ ０ ８ ６５ ４０

Ｔ６ ≤１０ ２３０ １９０ — ５ — — —
＞１０ ２２０ １８０ ４ ４ — — —

６４６３ Ｔ５ ≤５０ １５０ １１０ ８ ６ — — —
Ｔ６ ≤５０ １９５ １６０ １０ ８ — — —

６４６３Ａ
Ｔ５ ≤１２ １５０ １１０ — ６ — — —

Ｔ６ ≤３ ２０５ １７０ — ６ — — —
＞３ ～ １２ ２０５ １７０ — ８ — — —

　 　 ① 硬度仅作参考。
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３ ５　 铝合金压型板 （ＧＢ ／ Ｔ ６８９１—２００６）
（１） 压型板型号、 牌号、 状态及规格

型　 号 牌　 号 状　 态
规格尺寸 ／ ｍｍ

波高 波距 坯料厚度 宽度 长度

Ｖ２５⁃１５０Ⅰ
Ｖ２５⁃１５０Ⅱ
Ｖ２５⁃１５０Ⅲ
Ｖ２５⁃１５０Ⅳ
Ｖ６０⁃１８７ ５
Ｖ２５⁃３００

Ｖ３５⁃１１５Ⅰ
Ｖ３５⁃１１５Ⅱ
Ｖ３５⁃１２５
Ｖ１３０⁃５５０

Ｖ１７３
Ｚ２９５

１０５０Ａ、１０５０、
１０６０、１０７０Ａ
１１００、１２００、
３００３、５００５

Ｈ１８ ２５ １５０ ０ ６ ～ １ ０

Ｈ１６、Ｈ１８ ６０ １８７ ５ ０ ９ ～ １ ２
Ｈ１６ ２５ ３００ ０ ６ ～ １ ０

Ｈ１６、Ｈ１８ ３５ １１５ ０ ７ ～ １ ２

Ｈ１６、Ｈ１８ ３５ １２５ ０ ７ ～ １ ２
Ｈ１６、Ｈ１８ １３０ ５５０ １ ０ ～ １ ２
Ｈ１６、Ｈ１８ １７３ — ０ ９ ～ １ ２

Ｈ１８ — — ０ ６ ～ １ ０

６３５
９３５
９７０
１１７０
８２６
９８５
７２０
７１０
８０７
６２５
３８７
２９５

１７００ ～ ６２００

１７００ ～ ６２００
１７００ ～ ５０００

≥１７００

≥１７００
≥６０００
≥１７００

１２００ ～ ２５００

（２） 压形板尺寸及偏差

１） 压形板形状如图 ３⁃１４ ～图 ３⁃２５ 所示。

图 ３⁃１４　 Ｖ２５⁃１５０ Ⅰ型压型板

图 ３⁃１５　 Ｖ２５⁃１５０ Ⅱ型压型板

图 ３⁃１６　 Ｖ２５⁃１５０ Ⅲ型压型板
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图 ３⁃１７　 Ｖ２５⁃１５０ Ⅳ型压型板

图 ３⁃１８　 Ｖ６０⁃１８７ ５ 型压型板

图 ３⁃１９　 Ｖ２５⁃３００ 型压型板

图 ３⁃２０　 Ｖ３５⁃１５０ Ⅰ型压型板

图 ３⁃２１　 Ｖ３５⁃１１５ Ⅱ型压型板

图 ３⁃２２　 Ｖ３５⁃１２５ 型压型板

·６２１· 新编建筑五金手册



图 ３⁃２３　 Ｖ１３０⁃５５０ 型压型板

图 ３⁃２４　 Ｙ１７３ 型压型板

　

图 ３⁃２５　 Ｚ２９５ 型压型板

２） 压型板厚度偏差

（单位： ｍｍ）

厚　 　 度
坯料标准宽度

≤１０００ １２００ １５００

厚度允许偏差

０ ６

－ ０ １２

－ ０ １２

－ ０ １４０ ７
－ ０ １３

０ ８

０ ９ － ０ １４ － ０ １５ － ０ １６

１ ０
－ ０ １５ － ０ １６ － ０ １７１ １

１ ２
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３） 宽度、 长度允许偏差。 铝及铝合金压型板的宽度允许偏差为
＋ １５
－ ５ ｍｍ；长度允许偏差为 ＋ ２５

－ ５ 。
４） 波高、 波距允许偏差。 铝及铝合金压型板的波高、 波距允许

偏差应符合下表中的规定。

压型板波高、 波距允许偏差 （单位： ｍｍ）

波高允许偏差 波距允许偏差

± ３ ± ３

５） 边部波浪高度。 铝及铝合金压型板边部波浪高度每米长度内

应不大于 ５ｍｍ。
６） 纵向弯曲与侧向弯曲。 铝及铝合金压型板纵向弯曲每米长度

内应不大于 ５ｍｍ （距端部 ２５０ｍｍ 内除外）； 侧向弯曲每米长度内应不

大于 ４ｍｍ， 任取 １０ｍ 长时， 其侧向弯曲不大于 ２０ｍｍ。
７） 对角线长度允许偏差。 铝及铝合金压型板对角线长度允许偏

差不大于 ２０ｍｍ。
（３） 性能　 铝及铝合金压型板坯料的力学性能应符合下表中的

规定。

铝及铝合金压型板的力学性能

合金牌号 供应状态 厚度 ／ ｍｍ
抗拉强度 Ｒｍ ／ ＭＰａ

伸长率 δ１０（％ ）
≤

Ｌ１ ～ Ｌ６

Ｙ ０ ６ ～ ０ ９
≤１３７

２

＞ ０ ９ ～ １ ２ ３

Ｙ２ ０ ６ ～ ０ ７
≤９８

４

＞ ０ ７ ～ １ ２ ５

ＬＦ２１
Ｙ ０ ６ ～ ０ ８

≤１８６
２

＞ ０ ８ ～ １ ２ ３

Ｙ２ ０ ６ ～ １ ２ １４７ ～ ２１７ ６
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　 　 （４） 新旧牌号对照及新旧状态代号对照

新、 旧牌号对照

新牌号 旧牌号 新牌号 旧牌号

１０５０ — １１００ Ｌ５⁃１

１０５０Ａ Ｌ３ １２００ Ｌ５

１０６０ Ｌ２ ３００３ ＬＦ２１

１０７０Ａ Ｌ１ ５００５ —

新、 旧状态代号对照

新状态代号 旧状态代号

Ｈ１６ Ｙ１

Ｈ１８ Ｙ

３ ６　 铝及铝合金波纹板 （ＧＢ ／ Ｔ ４４３８—２００６）
（１） 波纹板合金牌号、 供应状态、 波型代号及规格

牌　 　 号 状态 波型代号
规格尺寸 ／ ｍｍ

坯料厚度 长度 宽度 波高 波距

１０５０Ａ、１０５０、
１０６０、１０７０Ａ、

１１００、１２００、３００３
Ｈ１８

波 ２０⁃１０６
（波型见图 ３⁃２６）

０ ６０ ～
１ ００

２０００ ～
１００００

１１１５ ２０ １０６

波 ３３⁃１３１
（波型见图 ３⁃２７）

１００８ ３３ １３１

　 　 注： 需方需要其他波型时， 可供需双方协商并在合同中注明。

（２） 波纹形状与尺寸 （图 ３⁃２６ 和图 ３⁃２７）
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图 ３⁃２６　 波纹形状一

图 ３⁃２７　 波纹形状二

　 　 （３） 尺寸及允许偏差

１） 波纹板坯料的厚度偏差应符合 ＧＢ ／ Ｔ ３８８０—２００６ 的规定。
２） 波纹板长度允许偏差为： ＋ ２５

－ １０ｍｍ。
３） 波纹板宽度及波型偏差

波型代号

宽度及允许偏差 波高及允许偏差 波距及允许偏差

宽度 ／ ｍｍ
允许偏差

／ ｍｍ
波高 ／ ｍｍ

允许偏差

／ ｍｍ
波距 ／ ｍｍ

允许偏差

／ ｍｍ

波 ２０⁃１０６ １１１５
＋ ２５
－ １０

２０ ± ２ １０６ ± ２

波 ３３⁃１３１ １００８
＋ ２５
－ １０

２５ ± ２ ５ １３１ ± ３

　 　 注： 波高和波距偏差为 ５ 个波的平均尺寸与其公称尺寸的差。

３ ７　 铝及铝合金花纹板 （ＧＢ ／ Ｔ ３６１８—２００６）
（１） 花纹板的花纹种类、 牌号及规格
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　 　 （２） 花纹板尺寸允许偏差

底板厚度、 切边供应的花纹板的宽度及花纹板长度的尺寸偏差

（单位： ｍｍ）

底板厚度 底板厚度允许偏差 宽度允许偏差 长度允许偏差

１ ００ ～ １ ２０
　 ０
－ ０ １８

± ５

＞ １ ２０ ～ １ ６０
　 ０
－ ０ ２２

＞ １ ６０ ～ ２ ００
　 ０
－ ０ ２６

＞ ２ ００ ～ ２ ５０
　 ０
－ ０ ３０ ± ５

＞ ２ ５０ ～ ３ ２０
　 ０
－ ０ ３６

＞ ３ ２０ ～ ４ ００
　 ０
－ ０ ４２

＞ ４ ００ ～ ５ ００
　 ０
－ ０ ４７

＞ ５ ００ ～ ８ ００
　 ０
－ ０ ５２

—

　 　 注： １ 要求底板厚度偏差为正值时， 需供需双方协商并在合同中注明。
２ 厚度 ＞ ４ ５ ～ ８ ０ｍｍ 的花纹板不切边供货。 但经双方协商并在合同

中注明， 也可切边供货。

供方应以工艺保证花纹板的肋高偏差

花纹板代号 筋高允许偏差 ／ ｍｍ

①号②号③号④号⑤号⑥号 ± ０ ４

⑦号 ± ０ ５

⑧号⑨号 ± ０ １
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花纹板的平面度

状　 　 态
平面度 ／ ｍｍ

长度方向 宽度方向

Ｏ、Ｈ１１４、Ｈ２３４、Ｈ１９４ ≤１５ ≤２０

Ｔ４ ≤２０ ≤２５

花纹板对角线偏差

公 称 长 度 两对角线长度差

≤４０００ ≤１０

＞ ４０００ ～ ６０００ ≤１１

＞ ６０００ ≤１２

（３） 花纹板的力学性能

花 纹 代 号 牌号 状态

抗拉强度

Ｒｍ ／ ＭＰａ

规定非比例

延伸强度

Ｒｐ０ ２ ／ ＭＰａ

断后

伸长率

Ａ５０（％ ）

弯曲

系数

≥

①号、⑨号 ２Ａ１２ Ｔ４ ４０５ ２５５ １０ —

②号、④号、
⑥号、⑨号

２Ａ１１
Ｈ２３４、
Ｈ１９４

２１５ — ３ —

④号、⑧号、⑨号 ３００３
Ｈ１１４、
Ｈ２３４

１２０ — ４ ４

Ｈ１９４ １４０ — ３ ８

③号、④号、
⑤号、⑧号、⑨号

１ × × ×
Ｈ１１４ ８０ — ４ ２

Ｈ１９４ １００ — ３ ６

③号、⑦号

５Ａ０２、
５０５２

Ｏ ≤１５０ — １４ ３

②号、③号 Ｈ１１４ １８０ — ３ ３

②号、④号、
⑦号、⑧号、⑨号

Ｈ１９４ １９５ — ３ ８
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（续）

花 纹 代 号 牌号 状态

抗拉强度

Ｒｍ ／ ＭＰａ

规定非比例

延伸强度

Ｒｐ０ ２ ／ ＭＰａ

断后

伸长率

Ａ５０（％ ）

弯曲

系数

≥

③号 ５Ａ４３
Ｏ ≤１００ — １５ ２

Ｈ１１４ １２０ — ４ ４

⑦号 ６０６１ Ｏ ≤１５０ — １２ —

（４） 新、 旧牌号对照

新牌号 旧牌号 新牌号 旧牌号

１０７０Ａ 代 Ｌ１ ３Ａ２１ 原 ＬＦ２１

１０６０ 代 Ｌ２ ３１０５ —

１０５０Ａ 代 Ｌ３ ３００３ —

１１００ 代 Ｌ２⁃１ ５Ａ０２ 原 ＬＦ２

１２００ 代 Ｌ５ ５Ａ４３ 原 ＬＦ４３

１Ａ５０ 代 ＬＢ２ ６０６１ 原 ＬＤ３０

２Ａ１１ 原 ＬＹ１１ ８Ａ０６ 代 Ｌ６

２Ａ１２ 原 ＬＹ１２ — —

（５） 新状态代号说明

新状态代号 状态代号含义

Ｔ４ 　 花纹板淬火自然时效

Ｏ 　 花纹板成品完全退火

Ｈ１１４
　 用完全退火（Ｏ）状态的平板，经过一个道次的冷轧得到

的花纹板材
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（续）

新状态代号 状态代号含义

Ｈ２３４
　 用不完全退火（Ｈ２２）状态的平板，经过一个道次的冷轧

得到的花纹板材

Ｈ１９４
　 用硬状态（Ｈ１８）的平板，经过一个道次的冷轧得到的花

纹板材

·２４１· 新编建筑五金手册



第 ４ 章　 非金属材料

４ １　 水泥

４ １ １　 水泥的性能与应用

名　 　 称 性 能 特 点 应　 用　 例

硅酸盐

水泥

　 强度等级高，抗冻性好，早强、耐磨

性、抗渗透性好，水化热高，耐热性仅

次于矿渣水泥，抗水性、耐硫酸侵蚀

性差

　 应用广泛，用于要求强

度高、快硬和低温环境中

施工混凝土工程中，体积

较大的混凝工程不宜应用

普通水泥

　 这种水泥的早期强度增进率、抗冻

性、耐磨性水化热等性能与硅酸盐水

泥比较略低些，但抗硫酸盐性能有所

增强，低温凝结时间较长

　 适应性较强，应用范围

广，无特殊要求工程均可

应用

矿渣水泥

　 耐热性、抗水性和抗硫酸盐性能

好，早期强度低、水化热低，用蒸汽养

护效果好，低温凝结硬化慢，抗冻性、
保水性差

　 可用于地面、地下、水工

及海工工程，大体积混凝

土工程及高温车间建筑工

程中。 不适合用于早期要

求强度好、干湿交换及冻

融循环和冬期施工

火山灰

水泥

　 保水、抗水、抗渗、抗硫酸盐性能

好，早期强度低，水化热低，对养护温

度敏感，需水量、干缩性大，抗冻性差

　 适用于地下、水中、潮湿

环境和大体积混凝土工

程。 在受冻、干燥环境中

和要求早强工程中不宜

应用



（续）

名　 　 称 性 能 特 点 应　 用　 例

粉煤灰

水泥

　 抗裂性好，耐蚀性较好，水化热低，
干缩性小，其强度早期发展较慢，后
期增进率大，抗冻性不好

　 可用于大体积混凝土及

地下、海港工程，一般工业

和民用建筑工程中，不适

合用在受冻、干燥环境和

要求早强工程

复合水泥
　 抗渗、抗硫酸盐性能较好，水化热

较低，强度与普通水泥强度接近

　 按掺混合材料的品种数

量，酌情应用

白水泥
　 性能与普通水泥相同，其特点是颜

色白净

　 用于建筑物的装饰，雕
塑及制作彩色水泥

快硬水泥
　 特点是早期强度增进快、三天内可

达标准强度

　 适用于快硬、高强的混

凝土，钢筋混凝土及冬期

施工

低热微

膨胀水泥

　 水化热低，抗渗性、抗裂性较好，硬
化初期微膨胀

　 用于水工大体积及大仓

面浇筑的混凝土工程

膨胀水泥
　 硬化过程中混凝土体积膨胀值

较小

　 用于加固修补构件接缝

和接头

自应力水泥
　 硬化过程中混凝土体积有较大

膨胀

　 补灌构件接缝和接头，
配制自应力钢筋混凝土压

力管

矿渣大坝

水泥

　 水化热很低，抗水性、抗硫酸盐侵

蚀能力较强，抗冻和耐磨性差

　 用于大坝或大体积建筑

物内部及水下工程中

抗硫酸盐

水泥

　 抗硫酸盐性强，抗冻性较好，水化

热较低

　 在硫酸盐侵蚀和冻融作

用的水利、港口及地下基

础工程中应用

高铝水泥
　 有较高的抗渗、抗冻和抗侵蚀性，
硬化快，早强高

　 配制不定形耐火材料：
自应力水泥等，用于抢建、
抢修及冬期工程中
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４ １ ２　 水泥应用选择

工程环境或要求条件 水 泥 选 择

　 一 般 地 上 土 建

工程

　 ①硅酸盐水泥、普通硅酸盐水泥、混合硅酸盐水泥；
②矿渣硅酸盐水泥、火山灰质硅酸盐水泥、粉煤灰硅酸

盐水泥

　 气 候 干 热 地 区

工程

　 ①硅酸盐水泥、普通硅酸盐水泥；②矿渣硅酸盐水

泥；③火山灰质硅酸盐水泥、粉煤灰硅酸盐水泥

　 严寒地区工程

　 ①高强度等级普通硅酸盐水泥、快硬硅酸盐水泥、特
快硬硅酸盐水泥；②矿渣硅酸盐水泥、矾土水泥；③火

山灰质硅酸盐水泥、粉煤灰硅酸盐水泥

　 严寒地区、水位升

降范围内的混凝土

工程

　 ①高强度等级普通硅酸盐水泥、快硬硅酸盐水泥、抗
硫酸硅酸盐水泥；②矾土水泥；③矿渣硅酸盐水泥、火
山灰质硅酸盐水泥、粉煤灰硅酸盐水泥

　 大 体 积 混 凝 土

工程

　 ①硅酸盐大坝水泥、矿渣硅酸盐大坝水泥、低热微膨

胀水泥；②矿渣硅酸盐水泥、火山灰质硅酸盐水泥、粉
煤灰硅酸盐水泥；③矾土水泥

　 需 蒸 汽 养 护 的

工程

　 ①矿渣硅酸盐水泥、火山灰质硅酸盐水泥、粉煤灰硅

酸盐水泥；②硅酸盐水泥、普通硅酸盐水泥

　 有耐磨性要求的

混凝土工程

　 ①高强度等级硅酸盐水泥、高强度等级普通硅酸盐

水泥；②矿渣硅酸盐水泥；③火山灰质硅酸盐水泥、粉
煤灰硅酸盐水泥

　 地下、水中的混凝

土工程

　 ①矿渣硅酸盐水泥、火山灰质硅酸盐水泥、抗硫酸盐

硅酸盐水泥；②硅酸盐水泥、普通硅酸盐水泥

　 受海水及含硫酸

盐 类 溶 液 侵 蚀 的

工程

　 ①抗硫酸盐硅酸盐水泥、火山灰质硅酸盐水泥、粉煤

灰硅酸盐水泥；②硅酸盐大坝水泥、矿渣硅酸盐大坝水

泥、矾土水泥；③硅酸盐膨胀水泥

　 先期强度要求较

高的工程

　 ①高强度等级硅酸盐水泥、快硬硅酸盐水泥、特快硬

硅酸盐水泥；②高强度等级水泥、矾土水泥、高强度等

级普通硅酸盐水泥；③矿渣硅酸盐水泥、火山灰质硅酸

盐水泥、粉煤灰硅酸盐水泥、混合硅酸盐水泥
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（续）

工程环境或要求条件 水 泥 选 择

　 超过 ３２ ５ 级的混

凝土工程

　 ①高级水泥、浇筑水泥、高强度等级硅酸盐水泥；②
快硬硅酸盐水泥、特快硬硅酸盐水泥、高强度等级普通

硅酸盐水泥；③矿渣硅酸盐水泥、火山灰质硅酸盐水

泥、粉煤灰硅酸盐水泥、混合硅酸盐水泥

　 耐酸防腐蚀工程
　 ①水玻璃型耐酸水泥；②硫磺耐酸水泥；③耐铵聚合

物胶凝材料

　 耐铵防腐蚀工程
　 ①耐铵聚合物胶凝材料；②水玻璃型耐酸水泥、硫磺

耐酸水泥

　 耐火混凝土工程
　 ①低钙铝酸盐水泥、铝酸盐耐火水泥；②矾土水泥、
矿渣硅酸盐水泥；③硅酸盐水泥、普通硅酸盐水泥

　 防潮工程 　 ①防潮硅酸盐水泥

　 防水防渗工程

　 ①硅酸盐膨胀水泥、石膏矾土膨胀水泥；②自应力水

泥、硅酸盐水泥、普通硅酸盐水泥、火山灰质硅酸盐水

泥；③矿渣硅酸盐水泥

　 紧 急 抢 修 加 固

工程

　 ①高强度等级水泥、浇筑水泥、快硬或特快硬硅酸盐

水泥；②矾土水泥、硅酸盐水泥、硅酸盐膨胀水泥、石膏

矾土膨胀水泥；③矿渣硅酸盐水泥、火山灰质硅酸盐水

泥、混合硅酸盐水泥

　 混凝土预制构件

拼装锚固工程

　 ①高强度等级水泥、浇筑水泥、快硬或特快硬硅酸盐

水泥；②硅酸盐膨胀水泥、石膏矾土膨胀水泥；③普通

硅酸盐水泥

　 保温隔热工程
　 ①矿渣硅酸盐水泥、硅酸盐水泥、普通硅酸盐水泥；
②低钙铝酸盐耐火水泥、铝酸盐耐火水泥

　 装饰工程
　 ①白色硅酸盐水泥、彩色硅酸盐水泥；②普通硅酸盐

水泥、火山灰质硅酸盐水泥

　 小制件、精密接缝

工程
　 ①磷酸锌胶凝材料

　 　 注： 表中①为优先选用水泥； ②为可以应用的水泥； ③为不能使用的水泥。
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４ １ ３　 水泥受潮的状态与使用条件

受潮程度 外 观 状 态 使 用 条 件 对工程强度影响

轻微开

始受潮

　 水泥有流动性，肉眼观察

细粉中有少量球粒，但易散

成粉末；用手捏碾无硬粒

　 可正常使用或用

于工程要求不严格

的部位

　 强度降低不

超过 １５％

受潮

加重

　 水泥细度变粗，有较多的

球粒和松块；用手捏碾球粒

可成粉末，无硬粒

　 用前把松块压成

粉末， 强 度 等 级 降

低，用于要求不严格

的工程部位

　 强 度 降 低

１５％ ～２０％

受潮

较重

　 水泥结成粒块，有少量硬

块，但硬块容易击碎，用手

捏碾粒块不能成粉末，有

硬粒

　 过筛清除水泥中

硬粒块，降低一半强

度等级，用于较低质

工程部位

　 强 度 降 低

３０％ ～５０％

受潮

严重

　 水泥中有大量硬粒、硬

块，用 手 捏 碾 不 碎， 也 难

压碎

　 需把硬粒粉碎，进
行恢服强度处理，然
后按一定比例掺到

新鲜水泥中使用

　 强 度 降 低

５０％以上

４ １ ４　 水泥不同龄期强度

１ 通用硅酸盐水泥的不同龄期强度 （ＧＢ ／ Ｔ １７５—２００７）

品　 　 种
强度

等级

抗压强度 ／ ＭＰａ
≥

抗折强度 ／ ＭＰａ
≥

３ｄ ２８ｄ ３ｄ ２８ｄ

硅酸盐水泥

４２ ５ ≥１７ ０
≥４２ ５

≥３ ５
≥６ ５

４２ ５Ｒ ≥２２ ０ ≥４ ０

５２ ５ ≥２３ ０
≥５２ ５

≥４ ０ ≥７ ０
５２ ５Ｒ ≥２７ ０ ≥５ ０

６２ ５ ≥２８ ０
≥６２ ５

≥５ ０
≥８ ０

６２ ５Ｒ ≥３２ ０ ≥５ ５
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（续）

品　 种 强度

等级

抗压强度 ／ ＭＰａ
≥

抗折强度 ／ ＭＰａ
≥

３ｄ ２８ｄ ３ｄ ２８ｄ

普通硅

酸盐水泥

４２ ５ ≥１７ ０ ≥４２ ５ ≥３ ５ ≥６ ５
４２ ５Ｒ ≥２２ ０ ≥４ ０

５２ ５ ≥２３ ０ ≥５２ ５ ≥４ ０
≥７ ０

５２ ５Ｒ ≥２７ ０ ≥５ ０

矿渣硅酸盐水泥

火山灰质硅酸盐水泥

粉煤灰硅酸盐水泥

复合硅酸盐水泥

３２ ５ ≥１０ ０ ≥３２ ５ ≥２ ５ ≥５ ５
３２ ５Ｒ ≥１５ ０ ≥３ ５

４２ ５ ≥１５ ０ ≥４２ ５ ≥３ ５
≥６ ５

４２ ５Ｒ ≥１９ ０ ≥４ ０

５２ ５ ≥２１ ０ ≥５２ ５ ≥４ ０
≥７ ０

５２ ５Ｒ ≥２３ ０ ≥４ ５

２ 钢渣硅酸盐水泥的不同龄期强度 （ＧＢ １３５９０—２００６）

强度等级

抗压强度 ／ ＭＰａ
≥

抗折强度 ／ ＭＰａ
≥

３ｄ ２８ｄ ３ｄ ２８ｄ

３２ ５ １０ ０ ３２ ５ ２ ５ ５ ５

４２ ５ １５ ０ ４２ ５ ３ ５ ６ ５

３ 砌筑水泥的不同龄期强度 （ＧＢ ／ Ｔ ３１８３—２００３）

水泥等级

抗压强度 ／ ＭＰａ
≥

抗折强度 ／ ＭＰａ
≥

７ｄ ２８ｄ ７ｄ ２８ｄ

１２ ５ ７ ０ １２ ５ １ ５ ３ ０

２２ ５ １０ ０ ２２ ５ ２ ０ ４ ０
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　 　 ４ 钢渣砌筑水泥的不同龄期强度 （ＪＣ ／ Ｔ １０９０—２００８）

水泥等级

抗压强度 ／ ＭＰａ
≥

抗折强度 ／ ＭＰａ
≥

７ｄ ２８ｄ ７ｄ ２８ｄ

１７ ５ ７ ０ １７ ５ １ ５ ３ ０

２２ ５ １０ ０ ２２ ５ ２ ０ ４ ０

２７ ５ １２ ５ ２７ ５ ２ ５ ５ ０

５ 道路硅酸盐水泥的不同龄期强度 （ＧＢ １３６９３—２００５）

强度等级

抗压强度 ／ ＭＰａ
≥

抗折强度 ／ ＭＰａ
≥

３ｄ ２８ｄ ３ｄ ２８ｄ

３２ ５ ３ ５ ６ ５ １６ ０ ３２ ５

４２ ５ ４ ０ ７ ０ ２１ ０ ４２ ５

５２ ５ ５ ０ ７ ５ ２６ ０ ５２ ５

６ 钢渣道路水泥的不同龄期强度 （ＪＣ ／ Ｔ １０８７—２００８）

强度等级

抗压强度 ／ ＭＰａ
≥

抗折强度 ／ ＭＰａ
≥

３ｄ ２８ｄ ３ｄ ２８ｄ

３２ ５ １６ ０ ３２ ５ ３ ５ ６ ５

４２ ５ ２１ ０ ４２ ５ ４ ０ ７ ０

７ 型砂水泥的不同龄期强度 （ＪＣ ／ Ｔ ４１９—１９９１）

抗压强度 ／ ＭＰａ≥

１ｈ ２ｈ ２４ｈ

０ ３０ ０ ４０ ０ ９０

８ 白色硅酸盐水泥的不同龄期强度 （ＧＢ ／ Ｔ ２０１５—２００５）
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强度等级

抗压强度 ／ ＭＰａ
≥

抗折强度 ／ ＭＰａ
≥

３ｄ ２８ｄ ３ｄ ２８ｄ

３２ ５ １２ ０ ３２ ５ ３ ０ ６ ０

４２ ５ １７ ０ ４２ ５ ３ ５ ６ ５

５２ ５ ２２ ０ ５２ ５ ４ ０ ７ ０

９ 中热硅酸盐水泥、 低热硅酸盐水泥和低热矿渣硅酸盐水泥各龄

期强度和水化热 （ＧＢ ２００—２００３）
（１） 水泥的强度等级与各龄期强度

品种
强度

等级

抗压强度 ／ ＭＰａ≥ 抗折强度 ／ ＭＰａ≥

３ｄ ７ｄ ２８ｄ ３ｄ ７ｄ ２８ｄ

中热水泥 ４２ ５ １２ ０ ２２ ０ ４２ ５ ３ ０ ４ ５ ６ ５

低热水泥 ４２ ５ — １３ ０ ４２ ５ — ３ ５ ６ ５

低热矿渣水泥 ３２ ５ — １２ ０ ３２ ５ — ３ ０ ５ ５

（２） 水泥强度等级的各龄期水化热

品种 强度等级
水化热 ／ （ｋＪ ／ ｋｇ）≤

３ｄ ７ｄ

中热水泥 ４２ ５ ２５１ ２９３

低热水泥 ４２ ５ ２３０ ２６０

低热矿渣水泥 ３２ ５ １９７ ２３０

１０ 低热钢渣硅酸盐水泥各龄期强度和水化热 （ＪＣ ／ Ｔ １０８２—２００８）
（１） 水泥的强度等级与各龄期强度

强度等级
抗压强度 ／ ＭＰａ≥ 抗折强度 ／ ＭＰａ≥

７ｄ ２８ｄ ７ｄ ２８ｄ

３２ ５ １２ ０ ３２ ５ ３ ０ ５ ５

４２ ５ １３ ０ ４２ ５ ３ ５ ６ ５
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　 　 （２） 水泥强度等级的各龄期水化热

强度等级
水化热 ／ （ｋＪ ／ ｋｇ）≤

３ｄ ７ｄ
３２ ５ １９７ ２３０
４２ ５ ２３０ ２６０

１１ 快硬高强铝酸盐水泥的不同龄期强度 （ＪＣ ／ Ｔ ４１６—１９９１）

标　 　 号
抗压强度 ／ ＭＰａ≥ 抗折强度 ／ ＭＰａ≥

１ｄ ２８ｄ １ｄ ２８ｄ

６２５ ３５ ０ ６２ ５ ５ ５ ７ ８

７２５ ４０ ０ ７２ ５ ６ ０ ８ ６

８２５ ４５ ０ ８２ ５ ６ ５ ９ ４

９２５ ４７ ５ ９２ ５ ６ ７ １０ ２

１２ 低热微膨胀水泥各龄期强度和水化热 （ＧＢ ２９３８—２００８）
（１） 水泥的强度等级与各龄期强度

强度等级
抗折强度 ／ ＭＰａ≥ 抗压强度 ／ ＭＰａ≥

７ｄ ２８ｄ ７ｄ ２８ｄ

３２ ５ ５ ０ ７ ０ １８ ０ ３２ ５

（２） 水泥强度等级的各龄期水化热

强度等级
水化热 ／ （ｋＪ ／ ｋｇ）≤

３ｄ ７ｄ
３２ ５ １８５ ２２０

１３ 膨胀铁铝酸盐水泥的不同龄期强度 （ＪＣ ／ Ｔ ４３６—１９９１）

分　 　 类
抗压强度 ／ ＭＰａ≥ 抗折强度 ／ ＭＰａ≥

１ｄ ３ｄ ２８ｄ １ｄ ３ｄ ２８ｄ
微膨胀水泥 ３１ ５ ４１ ０ ５２ ５ ４ ９ ５ ９ ６ ９
膨胀水泥 ２７ ５ ３９ ０ ５２ ５ ４ ４ ５ ４ ６ ４
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　 　 １４ 硫铝酸盐水泥不同龄期强度 （ＧＢ ／ Ｔ ２０４７２—２００６）
（１） 快硬硫铝酸盐水泥各强度等级

强度等级
抗压强度 ／ ＭＰａ≥ 抗折强度 ／ ＭＰａ≥

１ｄ ３ｄ ２８ｄ １ｄ ３ｄ ２８ｄ
４２ ５ ３０ ０ ４２ ５ ４５ ０ ６ ０ ６ ５ ７ ０
５２ ５ ４０ ０ ５２ ５ ５５ ０ ６ ５ ７ ０ ７ ５
６２ ５ ５０ ０ ６２ ５ ６５ ０ ７ ０ ７ ５ ８ ０
７２ ５ ５５ ０ ７２ ５ ７５ ０ ７ ５ ８ ０ ８ ５

（２） 低碱度硫铝酸盐水泥各强度等级

强度等级
抗压强度 ／ ＭＰａ≥ 抗折强度 ／ ＭＰａ≥
１ｄ ７ｄ １ｄ ７ｄ

３２ ５ ２５ ０ ３２ ５ ３ ５ ５ ０
４２ ５ ３０ ０ ４２ ５ ４ ０ ５ ５
５２ ５ ４０ ０ ５２ ５ ４ ５ ６ ０

　 　 注： 自应力硫铝酸盐水泥所有自应力等级的水泥抗压强度 ７ｄ 不小于

３２ ５ＭＰａ， ２８ｄ 不小于 ４２ ５ＭＰａ。

（３） 自应力硫铝酸盐水泥各级别各龄期自应力值
（单位： ＭＰａ）

级　 别
７ｄ ２８ｄ
≥ ≥ ≤

３ ０ ２ ０ ３ ０ ４ ０
３ ５ ２ ５ ３ ５ ４ ５
４ ０ ３ ０ ４ ０ ５ ０
４ ５ ３ ５ ４ ５ ５ ５

１５ 明矾石膨胀水泥的不同龄期强度 （ＪＣ ／ Ｔ ３１１—２００４）

强度等级
抗压强度 ／ ＭＰａ≥ 抗折强度 ／ ＭＰａ≥

３ｄ ７ｄ ２８ｄ ３ｄ ７ｄ ２８ｄ
３２ ５ １３ ０ ２１ ０ ３２ ５ ３ ０ ４ ０ ６ ０
４２ ５ １７ ０ ２７ ０ ４２ ５ ３ ５ ５ ０ ７ ５
５２ ５ ２３ ０ ３３ ０ ５２ ５ ４ ０ ５ ５ ８ ５
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　 　 １６ 自应力铁铝酸盐水泥的各级别各龄期自应力值 （ＪＣ ／ Ｔ ４３７—２０１０）
（单位： ＭＰａ）

级　 别 ７ｄ≥ ２８ｄ
≥ ≤

３ ０ ２ ０ ３ ０ ４ ０
３ ５ ２ ５ ３ ５ ４ ５
４ ０ ３ ０ ４ ０ ５ ０
５ ０ ３ ５ ４ ５ ５ ５

１７ 自应力铝酸盐水泥的抗压强度和自应力值 （ＪＣ ２１４—１９９１）

　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 龄期

性能　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　
７ｄ ２８ｄ

抗压强度 ／ ＭＰａ ≥ ２８ ０ ３４ ０

自应力值 ／ ＭＰａ ≥
３ ０ 级 ２ ０ ３ ０
４ ５ 级 ２ ８ ４ ５
６ ０ 级 ３ ８ ６ ０

１８ 抗硫酸硅酸盐水泥的强度等级与各龄期强度 （ＧＢ ７４８—２００５）

分　 类 强度

等级

抗压强度 ／ ＭＰａ
≥

抗折强度 ／ ＭＰａ
≥

３ｄ ２８ｄ ３ｄ ２８ｄ

中抗硫酸盐水泥、
高抗硫酸盐水泥

３２ ５ １０ ０ ３２ ５ ２ ５ ６ ０

４２ ５ １５ ０ ４２ ５ ３ ０ ６ ５

１９ 铝酸盐水泥的不同龄期强度 （ＧＢ ２０１—２０００）

水泥类型 抗压强度 ／ ＭＰａ 抗折强度 ／ ＭＰａ
６ｈ １ｄ ３ｄ ２８ｄ ６ｈ １ｄ ３ｄ ２８ｄ

ＣＡ⁃５０ ２０① ４０ ５０ — ３ ０① ５ ５ ６ ５ —
ＣＡ⁃６０ — ２０ ４５ ８５ — ２ ５ ５ ０ １０ ０
ＣＡ⁃７０ — ３０ ４０ — — ５ ０ ６ ０ —
ＣＡ⁃８０ — ２５ ３０ — — ４ ０ ５ ０ —

　 　 ① 当用户需要时， 生产厂应提供结果。
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４ ２　 木材

４ ２ １　 常用树种木材性能与应用

名　 称 性 能 特 点 应　 用　 例

红松

木材

　 木质较松软，耐水、耐腐蚀性能好；
切削加工容易，而且剖开面较光滑；容
易干燥，干燥后收缩小，不开裂、不变

形、加工制品时粘接性好、握钉力中

等，不出裂纹，易涂装

　 多用于建筑材，铸造模

型、家具、车辆、 船舶、 造

纸、枕 木 及 运 动 器 械 和

文具

落叶松

木材

　 木质较重，耐湿性、耐腐蚀性好，加
工切削较难；不易干燥，干燥时收缩

较大，易出现裂纹；由于其木质较硬，
所以较耐磨损；加工时粘接性差，易
涂装；握钉力强，但容易出现裂纹

　 用于作线路杆、桅杆、桩
木桥梁，机械配件，包装材

和纺织器材等

马尾松

木材

　 木质较硬、不耐腐、容易受白蚁侵

害；树脂较多，干燥后有翘裂现象；容
易切削加工，剖开切削面光滑；握钉

力强，但粘接和涂装性差。

　 用于胶合板材、火柴、包
装箱造纸、建筑等，经防腐

处理后也可作电线杆、桩
木和坑木等

冷杉木材

　 木质轻而软、干燥后不易开裂、锯
切容易，但剖面粗糙，可粘接、可涂装

表面、握钉力弱，易产生裂纹

　 制作火柴杆、水桶、乐

器，用于建筑、包装等

云杉

木材

　 木质松软细密、纹理直、干燥易出

现裂纹，加工方便，握钉力中等

　 制作铸造木模、船板包

装和钢琴音板等

杉木材

　 木质松软、耐久性强；干燥后不翘

裂，收缩小；容易锯切、加工方便容

易、粘接性好；握钉力弱、易沿木纹

劈裂

　 可作建筑、车辆、桥梁、
电线杆、农具和家具用材

柏木材

　 木质致密、干燥缓慢、常会有翘曲

现象；耐腐蚀性好，韧性和耐磨性好；
容易加工、粘接性好

　 制作高档家具、木模、木
尺、雕刻及建筑等细木工

制品
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（续）

名　 称 性 能 特 点 应　 用　 例

樟木材

　 是一种名贵木材、木质较轻、耐久

性强，干燥后易翘曲；不易虫蛀和腐

朽、容易锯切，且剖面光滑；握钉力

强、粘接和涂装性能好

　 制作高档家具、衣箱、书
柜雕刻、漆器和工艺品等

榉木材

　 是一种木纹美、木质好而坚硬；耐
磨损、耐腐蚀性能好；不易锯切加工，
但粘接性和涂装性能好

　 是一种优质家具木材，
用于室内装修、运动器材、
车辆及建筑等

水曲柳

木材

　 木质坚韧、硬、较重，抗弯性能好；
耐腐、耐水温、耐磨损性能好；容易加

工和粘接性能好，不易干燥，握钉力

虽强，但易开裂

　 制作胶合板、高级家具、
室内装修、地板、运动器

械、农具和工具手柄等

柚木材

　 木质致密、力学性能好，但有脆性；
遇温胀力小，干燥后变形小；耐磨损、
且有极强的耐腐性；容易加工，切面

光滑，色泽好；握钉性、粘接性和涂装

性均佳

　 用于造船、地板、高级家

具、室内装饰和桥梁、码头

建筑材料。 另外，还制作

装饰胶合板和贴面板

榆木材

　 木质粗糙，干燥缓慢，容易变形、开
裂；不易加工，锯切面起毛；容易粘接

和涂装；握钉力强，但易劈裂

　 可作家具、车辆、船舶、
农具、坑木、桩木、胶合板

和工具用材

柞木材

　 木质坚硬，有弹性；湿材干燥缓慢，
会出现翘曲开裂；不易锯切，握钉力

强、易涂装、粘接性差

　 用于运输器材、车辆、地
板、胶合板、纺织器材、军
工用材、农具、建筑和家

具等

栎木材

　 木质硬、强度好，不易加工；耐磨、
耐腐；不易干燥、易翘裂；不易钉入，
不易开裂

　 用于家具、室内装修、农
具、木桶、坑木、工具手柄、
车辆等

色木材

　 木质硬、强度高、弹性大、耐磨损；
湿材干燥缓慢，易开裂，不易锯切，但
可车削；握钉力强，但粘接性差

　 制作高档家具，室内装

修、纺织及运动器械和胶

合板等
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（续）

名　 称 性 能 特 点 应　 用　 例

桦木材
　 木质软有弹性，干燥时易开裂变

形、加工易、不耐腐

　 制作胶合板、造纸，车辆

和化学纤维

椴木材
　 木质较轻、干燥不开裂，容易加工、
不耐腐、握钉力大、涂装和粘接性好

　 用于作胶合板雕刻、仪
表盒、 绘 图 板 和 牙 签 等

材料

杨树木材

　 木质很轻，强度低、易干燥、干燥后

易开裂，不耐磨损、容易加工、但加工

光面难，涂装和粘接性好

　 可供造纸、火柴杆盒、牙
签、低档家具和胶合板等

用材

４ ２ ２　 常用树种木材的堆密度 （仅供参考）

树种名称
堆密度

／ （ｋｇ ／ ｍ３）
树种名称

堆密度

／ （ｋｇ ／ ｍ３）
树种名称

堆密度

／ （ｋｇ ／ ｍ３）

柳杉 ３５５ 泡桐 ２８３ 黄菠萝 ５６０

杉木 ３７６ 杨木 ４１０ 樟木 ５８０

红松 ４４０ 枫杨 ４６７ 香椿 ５８６

鱼鳞松 ４５１ 椴木 ４９３ 桦木 ６０７

樟子松 ４６２ 刺楸 ５１０ 楠木 ６１０

云杉 ４７０ 臭椿 ５４０ 柞木 ８７０

银杏 ４８０ 桑木 ６８０ 栓乐栎 ８９０

马尾松 ５２５ 水曲柳 ６３６ 黄檀 ９２７

铁杉 ５５０ 板栗 ６８９ 榆木 ６４０

柏木 ６００ 色木 ７０９ 枣木 ６５０

落叶松 ６４１ 槐木 ７１２ 核桃木 ６７０

４ ２ ３　 锯材材积的计算

（１） 计算公式： Ｖ ＝ １０ － ６Ｌ·Ｗ·Ｔ　 　 （ｍ３）
式中 （图 ４⁃１）： Ｖ—锯材材积 （ｍ３）；

Ｌ—锯材长度 （ｍ）；
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Ｗ—锯材宽度 （ｍｍ）；
Ｔ—锯材厚度 （ｍｍ）。

图 ４⁃１　 锯材

（２） 锯材材积计算例

① 锯材长度 １ｍ、 锯材宽度 １００ｍｍ、 锯材厚度 ５０ｍｍ 的材积为：
Ｖ ＝ １０ － ６ × １ × １００ × ５０ ＝ ０ ００５ｍ３

② 锯材长度 １ ５ｍ、 锯材宽度 １５０ｍｍ、 锯材厚度 ２５ｍｍ 的材积为：
Ｖ ＝ １０ － ６ × １ ５ × １５０ × ２５ ＝ ０ ００５６ｍ３

４ ２ ４　 木材应用选择

木材应用部位 应用木材条件要求 选择木材品种

建筑施工用材

　 对木材的强度和韧性要求高；
吸水性小、质量应轻些；不易变

形和不易出现裂纹，握钉力强，
板材表面应光滑

　 落叶松、云杉、冷杉、松
木、杉木、杨木、桉木等

普通家具用材

　 应具有较好的抗弯、抗劈裂和

抗压强度，胀缩性小，不易变形，
有适当的韧性和硬度

　 一般阔叶树木材均可用

（要求木质硬度中等，不宜

过重）

高档家具用材

　 除具备普通家具用材条件外，
还要求木质细密均匀，花纹美、
色泽好、不易虫蛀、不易腐朽；方
便加工粘接和涂装性好

　 樟木、核桃木、水曲柳、
梨木、椴木、黄波罗、槭木、
栎木、槐木、柏木、松柏、银
杏、柚木、楠木、 桑木、 山

枣、黄连木、悬铃木、黄杞、
白蜡木、白青冈、红豆杉等
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（续）

木材应用部位 应用木材条件要求 选择木材品种

建筑工程用材

　 强度好、纹理通直、加工性好、
收缩小、不易变形、不易开裂、耐
光性好

　 １ ） 多用红松、云杉、冷

杉、落叶松、松木、水曲柳、
桦木、榆木、杉木、柏木等

作承重构件

　 ２）用红松、云杉、松木、
落叶松、杉木、槐木、榆木、
红锥、柏木等作门窗和装

饰材

　 ３）用硬松木、水曲柳、桦
木、榆木、槐木、红椆、白蜡

木、槭木等作地板

小型农具用材

　 木质硬、弯曲弹性模量及冲击

韧度大，横纹抗压的比例极限略

大，切削面应光洁

　 １）用柞木、水曲柳、白蜡

木、桑木、榉木、枣木、黄连

木、榆木作手把柄和扁担

　 ２）用桑木、槐木、麻栎、
红锥、青冈等作犁

　 ３ ） 耙用杉木、 马尾松

制作

火车的客车车

辆支架用材

　 要求抗弯强度，横纹抗压的比

例极限及冲击韧度较高，变形小

不翘裂；还应有硬度高和耐腐

性能

　 用红松、落叶松、铁杉、
柏木、水曲柳、桦木、柞木、
柚木、鸡毛松、楠木

客车的内部

装修用材

　 要求木质的色泽好、花纹美，
耐腐、耐磨损，涂装性能好

　 用红松、落叶松、柏木、
桦木、水曲柳、柞木、柚木、
楠木、 鸡 毛 松、 铁 杉、 槭

木等

火车的货车

车厢用木材

　 抗弯强度，横纹抗压的比例极

限、冲击韧度值和硬度均应较

高；握钉力强、不易劈裂、耐磨

损、耐虫蛀

　 铁杉、杉木、落叶松、榆
木、 黄 连 木、 红 锥、 栎 木

属等
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（续）

木材应用部位 应用木材条件要求 选择木材品种

船用骨架

　 冲击韧度值及抗弯强度要好，
还应具备适当的硬度、抗劈裂强

度及顺纹抗压强度和变形要小

等性能

　 云杉、松木、、红松、落叶

松、柏木、铁杉、水曲柳、槐
木、榆木、麻栎、黄连木、山
枣、青冈属、黄樟、白桉、红
锥、桂樟、白锥、 红桉、 润

楠等

船用桅杆

　 外形应高大、通直，木质应强

韧和有较好的弹性、强重比要

大，不宜过重

　 云杉、冷杉、红杉、油杉、
杉木、五针松、落叶松、松
木、柏木、白桉、侧柏、木麻

黄等

船体

　 抗弯强度和冲击韧性要好，变
形小，渗透性要小，另外，还应耐

腐朽、耐虫蛀，有适当硬度，不易

劈裂，涂装性能好

　 杉木、松木、柏木、水曲

柳、槐木、榆木、 柚木、 楠

木、桑木、红锥、樟木、华山

松、五叶松、广东松、梓木、
荔枝、黄樟、红桉等

船用舵、橹
浆及首尾柱

　 木质应坚韧，有一定的硬度，
耐腐、耐磨损、不变形；同时还应

有较高的抗弯强度和冲击韧性

及剪切强度

　 红杉、落叶松、杉木、梓
木、槐木、榆木、水曲柳、柚
木、香椿、白蜡木、麻栎、楠
木、枫香、青冈属等

铸造木模

用材

　 木材要纹理直、结构均匀、没
有扭曲纹和交错纹，没有过多的

树节和树脂含量；木质有一定强

度，坚韧、耐磨；易锯切，加工平

面光滑；吸湿性低，容易干燥，不
变形、不易开裂；握钉力强，可胶

接，榫接和涂装。 干燥处理后的

木材含水率应符合有关标准

规定

　 重要木模用柚木、银杏、
楠木、樟木、梓木、黄波罗

等，通常多用红松、松木、
白皮松、广东松、五针松、
云杉、冷杉、黄杉、泡桐、枫
香、枫杨等作木模
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（续）

木材应用部位 应用木材条件要求 选择木材品种

船甲板、隔仓

板，仓盖板、
船底板

　 抗弯强度，冲击韧性和硬度要

高，耐磨、耐腐、耐酸碱；要有较

好的抗劈裂强度，胀缩性要小

　 红松杉木、落叶松、云

杉、铁杉水松、柏木、榆木、
梓木、槐木、红椿、楠木、枫
香、黄杞、红锥、青冈属等

雕刻用材
　 木质应致密，结构均匀，色泽

一致，锯切面光滑，不开裂变形

　 银杏、柏木、紫杉、榧树、
椴木、黄杨木、李树、柚木、
枣木、香樟、楠木、山茶、连
香树等

动力机械

基础垫木

　 木质应坚韧，横纹抗压弹性模

量在 ４９０ＭＰａ 以上，横纹抗压比

例极限及硬度高，抗劈裂强度

大，纹理直、变形小

　 松木、云杉、铁杉、水曲

柳、黄连木、榆木、铁力木、
红锥及一些阔叶树材等

４ ３　 人造板

４ ３ １　 人造板的性能与应用

名　 称 性 能 特 点 应　 用　 例

胶合板

　 是一种表面平整、光滑，有美丽的

自然木纹人造板，易加工，强度较好，
收缩性小，不易变形和不易产生裂纹

　 用途广泛，可用在室内

装修中如作门面板、顶板、
隔墙罩面和家具等

纤维板

　 板的结构和强度较均匀一致，有一

定的耐磨、抗弯和隔热性能；在室内

一般不胀缩、不翘曲变形、不会出现

腐朽和裂纹现象

　 硬质纤维板的强度好、
表面密度大（约为 ８００ｋｇ ／
ｍ３），可代替木板作室内

壁板、门板、复合地板和家

具板等

刨花板
　 板的纵、横向强度接近，具有挺实

质轻、隔声、保温、防虫蛀等特点

　 用于作室内墙面、隔断、
顶棚 等 处 的 装 饰， 作 基

面板
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（续）

名　 称 性 能 特 点 应　 用　 例

细木工板
　 具有体轻、隔热、隔声、容易加工和

胀缩率小等特点，在室内可代替木板

　 由于这种板质地较坚

硬，有一定的强度和表面

花纹美等特点，适合用于

家具、护墙板、隔断、顶棚、
窗台板、船舶车厢等装饰

竹编胶合板

　 具有质量轻、耐磨损、耐腐蚀、耐虫

蛀和不怕潮湿等特点；表面平整，有
一定的刚性和较好的强度

　 用于制作室内墙板、顶
棚、家具面板，包装箱板和

建筑用板等

浸渍胶膜纸

饰面人造板

　 是一种色泽艳丽、花纹图案多、耐
磨、不怕潮湿、耐热和方便清洗的人

造板

　 用于室内墙面、墙裙、顶
棚和台面等部位的装饰

印刷木纹

装饰板

　 印刷的木纹高雅、艳美、酷似珍贵

木板纹，具有耐磨、耐温、耐污染、不
怕水和附着力强等特点

　 用于室内装饰，门和家

具贴面等，也可作火车和

船内部装饰

４ ３ ２　 胶合板的规格尺寸

（１） 胶合板 （ ＧＢ ／ Ｔ ９８４６ １ ～ ８—２００８ ） 和难燃胶合板 （ ＧＢ
１８１０１—２０００）

宽度 ／ ｍｍ
长度 ／ ｍｍ

厚度 ／ ｍｍ
９１５ １２２０ １８３０ ２１３５ ２４４０

９１５ ９１５ １２２０ １８３０ ２１３５ — 　 ２ ７， ３， ３ ５， ４， ５，
５ ５，６。 自 ６ 起按 １
递增１２２０ — １２２０ １８３０ ２１３５ ２４４０

（２） 航空用桦木胶合板 （ＬＹ ／ Ｔ １４１７—２００１）

宽度 ／ ｍｍ 长度 ／ ｍｍ 厚度 ／ ｍｍ

　 ７５０， ９１５，
１２２０，１５２５

　 ９１５， １２２０，
１５２５，１８３０

　 １ ０， １ ５， ２ ０， ２ ５， ３ ０， ４ ０，
５ ０，６ ０，８ ０，１０ ０，１２ ０，２０ ０
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（３） 铁路客车用胶合板 （ＬＹ ／ Ｔ １３６４—２００６）

宽度 ／ ｍｍ 长度 ／ ｍｍ 厚度 ／ ｍｍ
９１５ １８３０ ２１３５ — 　 ３，５，１０，１５，２０，２５，３０
１２２０ １８３０ ２１３５ ２４４０

（４） 集装箱底板用胶合板 （ＧＢ ／ Ｔ １９５３６—２００４）

宽度 ／ ｍｍ 长度 ／ ｍｍ 厚度 ／ ｍｍ
１１６０，１１４１ ２４００，１３８８，１０１０ ２８

（５） 竹编胶合板 （ＧＢ ／ Ｔ １３１２３—２００３）

宽度 ／ ｍｍ 长度 ／ ｍｍ 厚度 ／ ｍｍ
９１５ １８３０

　 ２，３，４，５，６，７，９，１１，
１３，１５ 等

１０００ ２１３５
９１５ ２１３５
１２２０ ２４４０

（６） 硬质纤维板 （ＧＢ ／ Ｔ １２６２６ １ ～ ９—１９９０）

宽度 ／ ｍｍ × 长度 ／ ｍｍ 厚度 ／ ｍｍ

　 ６１０ × １２２０， ９１５ × １８３０， １０００ × ２０００，
９１５ × ２１３５，１２２０ × １８３０，１２２０ × ２４４０

　 ２ ５，３ ０，３ ２，４ ０，５ ０

　 　 注： 密度 ＞ ０ ８０ｇ ／ ｃｍ３。

（７） 中密度纤维板 （ＧＢ ／ Ｔ １１７１８—２００９）

宽度 ／ ｍｍ 长度 ／ ｍｍ 厚度 ／ ｍｍ

１２００（１８３０） ２４４０ ≤１２， ＞ １２

　 　 注： 密度 ４５０ ～ ８８０ｋｇ ／ ｍ３。

（８） 轻质纤维板 （ＬＹ ／ Ｔ １７１８—２００７）

宽度 ／ ｍｍ × 长度 ／ ｍｍ 厚度 ／ ｍｍ

　 ９１５ × １８３０，１２２０ × １８３０，１２２０ × ２４４０ 　 ６，８，１０，１２，１６，１８，２０，２５，３０
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（９） 刨花板 （ＧＢ ／ Ｔ ４８９７ １ ～ ７—２００３）
宽度 ／ ｍｍ × 长度 ／ ｍｍ 厚度 ／ ｍｍ

１２２０ × ２４４０ ４，６，８，１０，１２，１４，１６，１９，２２，２５，３０ 等

（１０） 定向刨花板 （ＬＹ ／ Ｔ １５８０—２０００）
宽度 ／ ｍｍ 长度 ／ ｍｍ 厚度 ／ ｍｍ

１２２０ ２４４０ 　 ６、８、１０、１２、１４、１６、１９、２２、２５ 等

（１１） 细木工板 （ＧＢ ／ Ｔ ５８４９—２００６）

宽度 ／ ｍｍ 长度 ／ ｍｍ 厚度 ／ ｍｍ
９１５ ９１５ — １８３０ ２１３５ — 　 １２、 １４、 １６、

１９、２２、２５１２２０ — １２２０ １８３０ ２１３５ ２４００

（１２） 浸渍胶膜纸饰面人造板 （ＧＢ ／ Ｔ １５１０２—２００６）

宽度 ／ ｍｍ 长度 ／ ｍｍ 厚度 ／ ｍｍ
１２２０ ２４４０

６ ～ ３０ 等
１５２５ ２２４０
１８３０ ２４４０
２０７０ ２６１０
２０７０ ２７００

（１３） 装饰单板贴面人造板 （ＧＢ ／ Ｔ １５１０４—２００６）
宽度 ／ ｍｍ 长度 ／ ｍｍ 厚度 ／ ｍｍ

９１５ ９１５ １２２０ １８３０ ２１３５ — ＜４，４ ～ ７，７ ～
２０， ＞ ２０１２２０ — １２２０ １８３０ ２１３５ ２４４０

（１４） 聚氯乙烯薄膜饰面人造板 （ＬＹ ／ Ｔ １２７９—２００８）

宽度 ／ ｍｍ 长度 ／ ｍｍ 厚度 ／ ｍｍ
９１５ １８３０

　 ＜ ４ ０，４ ０ ～ ７ ０，
７ ０ ～ ２０ ０，２０ 以上

１０００ ２０００
９１５ ２１３５
１２２０ ２４４０
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（１５） 直接印刷人造板 （ＬＹ ／ Ｔ １６５８—２００６）

宽度 ／ ｍｍ 长度 ／ ｍｍ 厚度 ／ ｍｍ

２０７０，１２２０，
１０００，９１５

２６２０，２４４０，
２１３５，２０００，

１８３０

　 直接印刷刨花板：４，６，８，９，
１０，１２，１４，１６，１９，２２，２５，３０ 等

　 直接印刷纤维板：２ ５，３，９，
１２，１５，１６，１８，１９，２１，２４，２５ 等

　 直接印刷胶合板：２ ５，２ ７，
２ ８，３ １，３ ６，４ １，５ １，６ １，自
６ １ 起，按 １ 递增

（１６） 电工层压木板 （ＬＹ ／ Ｔ １２７８—１９９８）

宽度 ／ ｍｍ 长度 ／ ｍｍ 厚度 ／ ｍｍ

１５００ ３０００
　 １０，１５，２０，２５，３０，３５，４０，４５，
５０，６０，７０，８０，１００１２００ ２４００

１０００ ２０００

（１７） 纺织用木质层压板 （ＬＹ ／ Ｔ １４１６—１９９９）

宽度 ／ ｍｍ 长度 ／ ｍｍ 厚度 ／ ｍｍ

５００，７５０
　 ７００， ７５０， ７８０， ８００，
８３０， ８５０， ８７０， ９００，
９６０，１０００

　 １８，２０，２２，２４，２６，３７，５５

４ ３ ３　 １ｍ３ 胶合板的张数计算

（１） １ｍ３ 胶合板的张数计算公式

１ｍ３ 张数 ＝ １
板长 ×板厚 ×板宽

（２） 计算例

厚 ５ｍｍ、 宽 １２２０ｍｍ、 长 １８３０ｍｍ 胶合板、 １ｍ３ 中有多少张。

１ｍ３ 胶合板张数 ＝ １
０ ００５ × １ ２２ × １ ８３ ＝ ９０ 张

（３） １ｍ３ 胶合板的张数计算表
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幅面 ／ ｍｍ
（宽 × 长） 面积 ／ ｍ２

每立方米张数

三层 五层 七层 九层 十一层

厚　 　 　 度　 　 　 ／ ｍｍ

３ ３ ５ ４ ５ ６ ７ ９ １１

９１５ × ９１５ ０ ８３７ ３９８ ３４５ ３０３ ２３９ １９９ １７２ １３５ １０９

９１５ × １２２０ １ １１６ ２９４ ２５６ ２２２ １７９ １４７ １２８ ９６ ８１

９１５ × １８３０ １ ６７５ １９９ １７１ １４９ １１９ １００ ８５ ６７ ５４

９１５ × ２１３５ １ ９５３ １７１ １４７ １２８ １０２ ８５ ７３ ５６ ４６

１２２０ × １８３０ ２ ２３３ １４９ １２８ １１２ ９０ ７５ ６４ ５０ ４１

１２２０ × ２１３５ ２ ６０５ １２８ １０９ ９６ ７７ ６４ ５５ ４３ ３５

１５２５ × １８３０ ２ ７９１ １１９ １０２ ９０ ７２ ６０ ５１ ４０ ３３

１２２０ × ２４４０ ２ ９７７ １１２ ９６ ８４ ６７ ５６ ４８ ３７ ３０

１５２５ × ２１３５ ３ ２５６ １０２ ８８ ７７ ６１ ５１ ４４ ３４ ２８

１５２５ × ２４４０ ３ ７２１ ９０ ７６ ６６ ５３ ４５ ３８ ３０ ２４

４ ４　 玻璃

４ ４ １　 普通平板玻璃

（１） 用途　 用于居室的门窗采光、 室内隔断、 橱窗、 橱柜、 展台

及汽车和制镜等。 另外， 还可用于钢化、 夹层和中空等玻璃的原片

玻璃。
（２） 性能特点 　 普通平板玻璃的表面光滑平整、 厚度均匀、

光学畸变小， 物像质点高； 透光性好， 透光率为 ８５％ 左右； 有一

定的机械强度、 有一定的隔声、 保温作用。 但质脆， 抗冲击性

能差。
（３） 规格尺寸

１） 厚度 （ｍｍ）： 建筑级有 ２、 ３、 ４、 ５、 ６、 ８、 １０、 １２、 １５、 １９。
汽车级有 ２、 ３、 ４、 ５、 ６。 制镜级有 ２、 ３、 ５、 ６。

２） 厚度允许偏差 （ｍｍ）： 厚度为 ２ ～ ６ 为 ± ０ ２， ８ ～ １０ 为 ± ０ ３，
１２ 为 ± ０ ４， １５ 为 ± ０ ６， １９ 为 ± １ ０。

（４） 标准规定不同用途玻璃的厚度
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名　 　 称 厚度 ／ ｍｍ名　 　 称 厚度 ／ ｍｍ

平板玻璃

ＧＢ １１６１４—２００９

建筑级：２、３、４、５、６、
８、１０、１２、１５、１９
汽车级：２、３、４、５、６
制镜级：２、３、５、６

压花玻璃

ＪＣ ／ Ｔ ５１１—２００２
３、４、５、６、８

夹丝玻璃

ＪＣ ４３３—１９９６
６、７、１０

夹层玻璃

ＧＢ １５７６３ ３—２００９
总厚度 ＜２４

防火玻璃

ＧＢ １５７６３ １—２００９
总厚度 ５ ～２４

钢化玻璃

ＧＢ １５７６３ ２—２００５
３、４、５、６、８、 １０、 １２、
１５、１９

名　 　 称 厚度 ／ ｍｍ名　 　 称 厚度 ／ ｍｍ

化学钢化玻璃

ＪＣ ／ Ｔ ９７７—２００５
２、３、４、５、６、８、１０、１２

船 用 钢 化 安 全

玻璃

ＧＢ １１９４６—２００１
６、８、１０、１２、１５、１９

船用矩形窗加热

玻璃

ＧＢ １４６８１ １—２００６

Ａ 类：两层玻璃：１３、
１５、１７、２０、２４

Ｂ 类：三层玻璃：１８、
２０、２２、２５、２９

铁道车辆用安全

玻璃

ＧＢ １８０４５—２０００

钢化玻璃：４、５、６、８、
１０、１２、１５、１９

夹层玻璃：７ ～１３

安全中空玻璃：１７ ～２２

普通玻璃常用规格 （长 ×宽） 尺寸
幅面尺寸（长 × 宽）

／ ｍｍ
厚度

／ ｍｍ

幅面尺寸（长 × 宽）
／ ｍｍ

厚度

／ ｍｍ
公制 ／ ｍｍ 英制 ／ ｉｎ 公制 ／ ｍｍ 英制 ／ ｉｎ
９００ × ６００ ３６ × ２４ ２、３ １３００ × １０００ ５２ × ４０ ３、４、５
１０００ × ６００ ４０ × ２４ ２、３ １３００ × １２００ ５２ × ４８ ４、５
１０００ × ８００ ４０ × ３２ ３、４ １３５０ × ９００ ５４ × ３６ ５、６
１０００ × ９００ ４０ × ３６ ２、３、４ １４００ × １０００ ５６ × ４０ ３、５
１１００ × ６００ ４４ × ２４ ２、３ １５００ × ７５０ ６０ × ３０ ３、４、５
１１００ × ９００ ４４ × ３６ ３ １５００ × ９００ ６０ × ３６ ３、４、５、６
１１００ × １０００ ４４ × ４０ ３ １５００ × １０００ ６０ × ４０ ３、４、５、６
１１５０ × ９５０ ４６ × ３８ ３ １５００ × １２００ ６０ × ４８ ４、５、６
１２００ × ５００ ４８ × ２０ ２、３ １８００ × ９００ ７２ × ３６ ４、５、６
１２００ × ６００ ４８ × ２４ ２、３、５ １８００ × １０００ ７２ × ４０ ４、５、６
１２００ × ７００ ４８ × ２８ ２、３ １８００ × １２００ ７２ × ４８ ４、５、６
１２００ × ８００ ４８ × ３２ ２、３、４ １８００ × １３５０ ７２ × ５４ ５、６
１２００ × ９００ ４８ × ３６ ２、３、４、５ ２０００ × １２００ ８０ × ４８ ５、６
１２００ × １０００ ４８ × ４０ ３、４、５、６ ２０００ × １３００ ８０ × ５２ ５、６
１２５０ × １０００ ５０ × ４０ ３、４、５ ２０００ × １５００ ８０ × ６０ ５、６
１３００ × ９００ ５２ × ３６ ３、４、５ ２４００ × １２００ ９６ × ４８ ５、６
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　 　 （５） 外观质量

玻璃外观质量的分等要求

缺陷

种类
说　 　 明 优等品 一等品 合格品

波筋（包
括波纹辊

子花）

　 不产生变形的

最大入射角
６０°

４５°
５０ｍｍ 边部，３０°

３０°
１０ｍｍ 边部，０°

气泡

　 长 度 １ｍｍ 以

下的

集中的

不许有
集中的不许有 不限

长度大于 １ｍｍ，每
平方米允许个数

≤６ｍｍ，６ 个
≤８ｍｍ，８ 个

＞８ ～１０ｍｍ，２ 个

≤１０ｍｍ，１２ 个

＞１０ ～２０ｍｍ，２ 个

＞２０ ～２５ｍｍ，１ 个

划伤

　 宽度≤０ １ｍｍ，
每 平 方 米 允 许

条数

长度≤５０ｍｍ，
３ 个

长度≤１００ｍｍ，５ 个 不限

宽度 ＞ ０ １ｍｍ，每
平方米允许条数

不许有
宽度≤０ ４ｍｍ

长度 ＜１００ｍｍ，１ 个

宽度≤０ ８ｍｍ
长度 ＜１００ｍｍ，３ 个

砂粒

　 非破坏性的，直
径 ０ ５ ～ ２ｍｍ，每
平方米允许个数

不许有 ３ 个 ８ 个

疙瘩

　 非破坏性的疙

瘩波及范围直径

不大于 ３ｍｍ，每平

方米允许个数

不许有 １ 个 ３ 个

线道

　 正面可以看到

的每片玻璃允许

条数

不许有
３０ｍｍ 边部

宽度≤０ ５ｍｍ，１ 个

宽度≤０ ５ｍｍ，
２ 个

麻点
　 表面呈现的集

中麻点
不许有 不许有

每平方米

不超过 ３ 处
　 稀疏的麻点，每
平方米允许个数

１ 个 １５ 个 ３０ 个

　 　 注： １ 集中气泡、 麻点是指 １００ｍｍ 直径圆面积内超过 ６ 个。
２ 砂粒的延续部分， 入射角 ０°能看出的当线道论。
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建筑级浮法玻璃的外观质量要求

缺陷种类 质 量 要 求

气泡

长度及个数允许范围

长度 Ｌ
０ ５ｍｍ≤Ｌ≤１ ５ｍｍ

长度 Ｌ
１ ５ｍｍ ＜ Ｌ≤３ ０ｍｍ

长度 Ｌ
３ ０ｍｍ ＜ Ｌ≤５ ０ｍｍ

长度 Ｌ
Ｌ ＞５ ０ｍｍ

５ ５ × Ｓ，个 １ １ × Ｓ，个 ０ ４４ × Ｓ，个 ０，个

夹杂物

长度及个数允许范围

长度 Ｌ
０ ５ｍｍ≤Ｌ≤１ ０ｍｍ

长度 Ｌ
１ ０ｍｍ ＜ Ｌ≤２ ０ｍｍ

长度 Ｌ
２ ０ｍｍ ＜ Ｌ≤３ ０ｍｍ

长度 Ｌ
Ｌ ＞３ ０ｍｍ

２ ２ × Ｓ，个 ０ ４４ × Ｓ，个 ０ ２２ × Ｓ，个 ０，个
点状缺陷

密集度

　 长度大于 １ ５ｍｍ 的气泡和长度大于 １ ０ｍｍ 的夹杂物；气泡与气

泡、夹杂物与夹杂物或气泡与夹杂物的间距应大于 ３００ｍｍ
线道 肉眼不应看见

划伤 长度和宽度允许范围及条数

宽 ０ ５ｍｍ，长 ６０ｍｍ，３ × Ｓ，条
光学变形 入射角：２ｍｍ，４０°；３ｍｍ　 ４５°；４ｍｍ 以上，５０°
表面裂纹 肉眼不应看见

断面缺陷 爆边、凹凸、缺角等不应超过玻璃板的厚度

　 　 注： １ Ｓ 为以平方米为单位的玻璃板面积， 保留小数点后两位。 气泡、 夹

杂物的个数及划伤条数允许范围为各系数与 Ｓ 相乘所得的数值， 应

按 《数值修约规则与极限数值的表示和判定》 （ＧＢ ／ Ｔ ８１７０—２００８）
修约至整数。

２ 制镜级浮法玻璃的外观质量也按此要求。

汽车级浮法玻璃的外观质量要求

缺陷种类 质 量 要 求

气泡

长度及个数允许范围

长度 Ｌ
０ ３ｍｍ≤Ｌ≤０ ５ｍｍ

长度 Ｌ
０ ５ｍｍ ＜ Ｌ≤１ ０ｍｍ

长度 Ｌ
１ ０ｍｍ ＜ Ｌ≤１ ５ｍｍ

长度 Ｌ
Ｌ ＞１ ５ｍｍ

３ × Ｓ，个 ２ × Ｓ，个 ０ ５ × Ｓ，个 ０，个

夹杂物

长度及个数允许范围

长度 Ｌ
０ ３ｍｍ≤Ｌ≤０ ５ｍｍ

长度 Ｌ
０ ５ｍｍ ＜ Ｌ≤１ ０ｍｍ

长度 Ｌ
Ｌ ＞１ ０ｍｍ

２ × Ｓ，个 １ × Ｓ，个 ０，个
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（续）
缺陷种类 质 量 要 求

点状缺陷

密集度

　 长度大于 １ ０ｍｍ 的气泡和长度大于 ０ ５ｍｍ 的夹杂物；气泡与气

泡、夹杂物与夹杂物或气泡与夹杂物的间距应大于 ３００ｍｍ

线道 肉眼不应看见

划伤 长度和宽度允许范围及条数

宽 ０ ２ｍｍ，长 ４０ｍｍ，２ × Ｓ，条
光学变形 入射角：２ｍｍ，４５°；３ｍｍ，５０°；４ｍｍ、５ｍｍ、６ｍｍ，６０°
表面裂纹 肉眼不应看见

断面缺陷 爆边、凹凸、缺角等不应超过玻璃板的厚度

４ ４ ２　 钢化玻璃

（１） 用途　 用于各种建筑物、 车、 船、 护栏及电话亭的门窗。
（２） 性能特点　 玻璃的弹性及热稳定性好、 冲击韧性高， 在遇强

冲击时碎片呈分散小颗粒状， 不易伤人。
（３） 规格尺寸 　 应符合 ＧＢ １５７６３ ２—２００５ 标准规定， 其厚度偏

差： 厚度为 ４ ～ ６ｍｍ 时 ± ０ ３ｍｍ； 厚度为 ８ ～ １０ｍｍ 时 ± ０ ６ｍｍ； 厚度

为 １２ ～ １５ｍｍ 时 ± ０ ８ｍｍ； 厚度为 １９ｍｍ 时 ± １ ２ｍｍ。
（４） 钢化玻璃的外观质量要求

缺陷名称 说　 　 明
允许缺陷数

优等品 合格品

爆边

　 每片玻璃每米边长上允

许有长度不超过 １０ｍｍ，自
玻璃边部向玻璃板表面延

伸深度不超过 ２ｍｍ，自板

面向玻璃厚度延伸深度不

超过厚度 １ ／ ３ 的爆边

不允许 １ 个

划伤

　 宽度在 ０ １ｍｍ 以下的轻

微划伤，每平方米面积内允

许存在条数

长度≤５０ｍｍ，４ 个 长度≤１００ｍｍ，４ 个

　 宽度大于 ０ １ｍｍ 的划伤，
每平方米面积内允许存在

条数

宽度 ０ １ ～０ ５ｍｍ，
长度≤５０ｍｍ，１ 个

宽度０ １ ～１ｍｍ，
长度≤１００ｍｍ，４ 个
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（续）

缺陷名称 说　 　 明
允许缺陷数

优等品 合格品

夹钳印
　 夹钳印中心与玻璃边缘的

距离

玻璃厚度≤９ ５ｍｍ，≤１３ｍｍ

玻璃厚度 ＞９ ５ｍｍ，≤１９ｍｍ

结石、裂
纹、缺角

均不允许存在

４ ４ ３　 防火玻璃

（１） 用途　 适用于高级宾馆、 图书馆、 展览馆、 博物馆、 高层建

筑及防火等级要求较高的建筑门窗、 隔断等处。
（２） 性能特点 　 具有防弹、 防振、 防爆的性能， 受冲击时不破

碎、 仅产生辐射裂纹； 遇起火时， 可看清室内起火部位， 玻璃上的透

明塑料层发泡膨胀并碳化很厚的不透明的泡沫层， 起到隔热、 隔火和

防火作用。
（３） 规格尺寸　 应符合 ＧＢ １５７６３ １—２００９ 标准规定。 厚度偏差：

当玻璃厚度为 ５ ～ １７ｍｍ 时 ± １ｍｍ； 小于 ２４ｍｍ、 大于 １７ｍｍ 时

± １ ３ｍｍ。
（４） 防火玻璃的外观质量要求

种类
甲级 乙级 丙级

优等品 合格品 优等品 合格品 优等品 合格品

气泡

　 直 径

３００ｍｍ 圆

内，允许长

０ ５ ～ １ｍｍ
的气泡３ 个

　 直 径

３００ｍｍ 圆

内，允许长

１ ～ ２ｍｍ 的

气泡６ 个

　 直 径

３００ｍｍ 圆

内，允许长

０ ５ ～ １ｍｍ
的气泡２ 个

　 直 径

３００ｍｍ 圆

内，允许长

１ ～ ２ｍｍ 的

气泡 ４ 个

　 直 径

３００ｍｍ 圆

内，允许长

０ ５ ～ １ｍｍ
的气泡１ 个

　 直径３００ｍｍ
圆内，允许长

１ ～ ２ｍｍ 的气

泡 ３ 个

胶合层

杂质

　 直 径

５００ｍｍ 圆

内，允许长

２ｍｍ 以 下

的杂质４ 个

　 直 径

５００ｍｍ 圆

内，允许长

３ｍｍ 以 下

的杂质５ 个

　 直 径

５００ｍｍ 圆

内，允许长

２ｍｍ 以 下

的杂质３ 个

　 直 径

５００ｍｍ 圆

内，允许长

３ｍｍ 以 下

的杂质４ 个

　 直 径

５００ｍｍ 圆

内，允许长

２ｍｍ 以 下

的杂质２ 个

　 直径５００ｍｍ
圆内，允许长

３ｍｍ 以 下 的

杂质３ 个
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（续）

种类
甲级 乙级 丙级

优等品 合格品 优等品 合格品 优等品 合格品
裂痕 不允许存在

爆边
　 每平方米允许有长度不超过 ２０ｍｍ，自玻璃边部向玻璃表面延伸深度不

超过厚度一半的爆边
４ 个 ６ 个 ４ 个 ６ 个 ４ 个 ６ 个

叠差

不得影响使用，可由供需双方商定磨伤
脱胶

４ ４ ４　 光栅玻璃

（１） 用途　 用于宾馆、 酒店、 各种商业、 文化娱乐设施的内外墙

面、 地面、 柱面、 吧台等处； 也可用来制作家具、 招牌、 灯饰、 喷水

池等装饰。
（２） 性能特点　 光栅玻璃又称镭射玻璃、 激光玻璃。 其基本花型

在光源照射下， 具有彩红、 钻石般质感； 在漫射光条件下为红、 黑、
蓝、 白基本图案， 具有名贵石材、 王妃红、 黑珍珠、 孔雀蓝、 汉白玉

般高贵、 曲雅的质感。

缺陷种类 说　 　 明 允许数量

光栅层

气泡

　 长度 ０ ５ ～ １ｍｍ，每 ０ １ｍ２ 面积内 ３
　 长度 ＞ １ ～ ３ｍｍ

２
　 距离边部 １０ｍｍ 范围内

　 其他部位 不允许

划伤
　 宽度在 ０ １ｍｍ 以下的轻划伤 不限

　 宽度在 ０ １ ～ ０ ５ｍｍ 之间，每 ０ １ｍｍ２ 面积内 ４

爆边

　 每片玻璃每米长度上允许有长度不超过 ２０ｍｍ，自
玻璃边部向玻璃表面延伸长度不超过 ６ｍｍ，自板面

向玻璃厚度延伸深度不超过厚度一半

６

　 小于 １ｍ ２
缺角 　 玻璃的角残缺以等分角线计算，长度不超过 ５ｍｍ １
图案 　 图案清晰，色泽均匀，不允许有明显漏缺

折皱 　 不允许有明显折皱

叠差 　 由供需双方商定
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（３） 规格尺寸　 玻璃的形状、 长度、 宽度及厚度， 可由供需双方

商定。 单层玻璃厚度允许偏差为 ± ０ ４ｍｍ。
（４） 光栅玻璃的外观质量要求

４ ４ ５　 压花玻璃

（１） 用途　 可用于各种房间的门窗、 隔断和屏风等需要采光， 但

又要遮挡视线的场所， 也可加工成灯具等。
（２） 性能特点　 具有透光不透视的特点， 可使室内光线柔和， 有

较好的装饰效果。
（３） 规格尺寸　 玻璃厚度见本书 ４ ４ １ （４） 之规定。 其厚度允许

偏差不大于 ± ０ ４０ｍｍ。
（４） 压花玻璃的外观质量要求

缺陷种类 说　 　 明 优等品 一等品 合格品

线道
　 因设备造成板面上的横向

线道
不允许

　 纵向线道允许条数
５０ｍｍ 边部

１ 个

５０ｍｍ 边部

２ 个
３ 个

热圈 　 局部高温造成板面凸起 不允许

皱纹
　 板面纵横分布不规则波纹状

缺陷，每平方米面积允许条数

长 ＜ １００ｍｍ
１ 个

长 ＜ １００ｍｍ
２ 个

—

气泡
　 长度≥２ｍｍ 的，每平方米面

积上允许个数

≤１０ｍｍ
５ 个

≤２０ｍｍ
１０ 个

≤２０ｍｍ
１０ 个

２０ ～ ３０ｍｍ
５ 个

夹杂物

　 压辊氧化脱落造成的 ０ ５ ～
２ｍｍ 黑色点状缺陷，每平方米

面积上允许个数

不允许 ５ 个 １０ 个

　 ０ ５ ～ ２ｍｍ 的结石、砂粒，每
平方米面积上允许个数

２ 个 ５ 个 １０ 个

伤痕

　 压辊受损造成的板面缺陷，
直径 ５ ～ ２０ｍｍ，每平方米面积

上允许个数

２ 个 ４ 个 ６ 个

　 宽０ ２ ～１ｍｍ，长５ ～１００ｍｍ 的

划伤，每平方米面积上允许条数
２ 个 ４ 个 ６ 个
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（续）

缺陷种类 说　 　 明 优等品 一等品 合格品

图案缺陷 　 图案偏斜，每米长度允许最

大距离 ／ ｍｍ
８ １２ １５

　 花纹变形度 Ｐ ４ ６ １０
裂纹 不允许

压口 不允许

４ ４ ６　 夹丝玻璃

（１） 用途　 用于高层建筑天窗、 仓库门窗、 防火门窗、 地下采光

窗、 振动较大的厂房及一些要求安全、 防振、 防盗、 防火门窗等。
（２） 性能特点　 夹丝玻璃是玻璃内有 ０ ３ｍｍ 或 ０ ４ｍｍ 的点焊金

属钢丝网， 所以有一定的冲击强度和耐火性能。 当受到强裂冲击引起

破裂时， 其碎片仍连在一起， 这样不致伤人， 有安全作用。
（３） 规格尺寸 　 玻璃的厚度尺寸为 （６ ± ０ ５） ｍｍ、 （７ ± ０ ６）

ｍｍ、 （１０ ± ０ ９） ｍｍ。 玻璃的长 ×宽尺寸应是： 小于或等于 ３０００ｍｍ ×
１２００ｍｍ， 大于 ６００ｍｍ ×４００ｍｍ。

（４） 夹丝玻璃的外观质量要求

缺陷种类 说　 　 明 优等品 一等品 合格品

气泡

　 直径 ３ ～ ６ｍｍ
的圆泡，每平方米

面积内允许个数

５ 个 数量不限，但不允许密集

　 长泡， 每 平 方

米 面 积 上 允 许

个数

长度 ６ ～ ８ｍｍ
２ 个

长度 ６ ～ １０ｍｍ
１０ 个

长度 ６ ～ １０ｍｍ
１０ 个

长度 １０ ～ ２０ｍｍ
４ 个

花纹变形 　 花纹变形程度 不许有明显的花纹变形 不规定

异物

　 破坏性的 不允许

　 直 径 ０ ５ ～
２ｍｍ 非 破 坏 性

的，每平 方 米 面

积上允许个数

３ 个 ５ 个 １０ 个
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（续）

缺陷种类 说　 　 明 优等品 一等品 合格品

裂纹 目测不能识别 不影响使用

磨伤 轻微 不影响使用

金属丝

金属丝夹入

玻璃内状态
应完全夹入玻璃内，不得露出表面

脱焊 不允许
　 距边部 ３０ｍｍ
内不限

　 距边部 １００ｍｍ
内不限

断线 不允许

接头 不允许 目测看不见

　 　 注： 密集气泡是指直径 １００ｍｍ 圆面积内超过 ６ 个。

４ ４ ７　 夹层玻璃

（１） 用途　 用在高层建筑门窗， 商店、 银行、 珠宝店的橱窗、 隔

断等一些有特殊安全要求的门窗及一些水下工程中。
（２） 性能特点　 由于有衬片的粘合作用， 玻璃受剧烈振动或撞击

时， 仅会产生辐射状裂纹、 不落碎玻璃片、 不致伤人。 具有防弹、 防

振和防爆性能。
（３） 质量要求 　 夹层玻璃安装时的质量要求， 可由供需双方商

定。 一般应是： 不允许存在裂纹； 不许有影响使用的划伤和磨伤； 不

许有脱胶现象； 爆边的长度或宽度不许超过玻璃厚度； 气泡、 杂质及

不透明物等点缺陷、 不许有大于 ３ｍｍ 的缺陷。 详细规定可按 ＧＢ
１５７６３ ３—２００９ 标准执行。
４ ４ ８　 中空玻璃

（１） 用途 　 用在宾馆、 候机厅、 轮船、 纺织印染车间等需要采

光， 但又要隔热、 保温、 隔声、 无结露的门窗上。 可明显降低冬季取

暖、 夏季制冷费用。
（２） 性能特点　 有较好的保温、 隔热、 控光和隔声的性能； 如在

两层玻璃间充入各种漫射材料和介质等， 则会得到更好的声控， 光控

和隔热效果。 可节省能源 ２０％ ～３０％ ， 隔声降低 ３０ｄＢ。
（３） 常用中空玻璃的形状和最大尺寸 （ｍｍ）
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玻璃厚度 间隔厚度
长边最

大尺寸

短边最大尺寸

（正方形除外）
最大面积

／ ｍ２

正方形边长

最大尺寸

３
６

９ ～ １２
２１１０
２１１０

１２７０
１２７０

２ ４
２ ４

１２７０
１２７０

４
６

９ ～ １０
１２ ～ ２０

２４２０
２４４０
２４４０

１３００
１３００
１３００

２ ８６
３ １７
３ １７

１３００
１３００
１３００

５
６

９ ～ １０
１２ ～ ２０

３０００
３０００
３０００

１７５０
１７５０
１８１５

４ ００
４ ８０
５ １０

１７５０
２１００
２１００

６
６

９ ～ １０
１２ ～ ２０

４５５０
４５５０
４５５０

１９８０
２２８０
２４４０

５ ８８
８ ５４
９ ００

２０００
２４４０
２４４０

１０
６

９ ～ １０
１２ ～ ２０

４２７０
５０００
５０００

２０００
３０００
３１８０

８ ５４
１５ ００
１５ ９０

２４４０
３０００
３２５０

１２ １２ ～ ２０ ５０００ ３１８０ １５ ９０ ３２５０

（４） 密封胶层要求　 单道密封胶层厚度为 （１０ ± ２） ｍｍ， 双道密

封外层密封胶层厚度为 ５ ～ ７ｍｍ （图 ４⁃２）， 胶条密封胶层厚度为

（８ ±２） ｍｍ （图 ４⁃３）， 特殊规格或有特殊要求的产品由供需双方商定。

图 ４⁃２　 密封胶层厚度

１—玻璃　 ２—干燥剂　 ３—外层密封胶

４—内层密封胶　 ５—间隔框

　 　

图 ４⁃３　 胶条密封胶层厚度

１—玻璃　 ２—胶条　 ３—铝带
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４ ４ ９　 低辐射镀膜玻璃

（１） 用途　 多与普通平板玻璃、 钢化玻璃配合使用， 制成高性能

的中空玻璃。 用于寒冷地区建筑门窗， 具有良好的太阳光取暖效果和

保持室内温度效果。
（２） 性能特点　 热辐射性很低， 室内温热很难通过这种玻璃辐射

出去， 所以保温效果好； 还有较强的阻止紫外线透射功能， 有效的阻

止室内饰物及家具等受紫外线照射， 产生老化、 退色等现象。
（３） 低辐射镀膜玻璃的外观质量

缺陷名称 说　 　 明 优等品 合格品

直径 ＜ ０ ８ｍｍ 不允许集中

０ ８ｍｍ≤直径 ＜ １ ２ｍｍ

　 中 部： ３ ０ × Ｓ
（个），且任意两针

孔 之 间 的 距 离 大

于 ３００ｍｍ
　 ７５ｍｍ 边部：不允

许集中

　 不允许集中 （是

指 ϕ１００ 面积内超

过 ２０ 个）

针孔

１ ２ｍｍ≤直径 ＜ １ ６ｍｍ
　 中部：不允许

　 ７５ｍｍ 边部：３ ０ ×
Ｓ（个）

　 中部：３ ０ × Ｓ（个）
　 ７５ｍｍ 边部：
８ ０ × Ｓ（个）

１ ６ｍｍ≤直径≤２ ５ｍｍ 不允许

　 中部：２ ０ × Ｓ（个）
　 ７５ｍｍ 边部：
５ ０ × Ｓ（个）

直径 ＞ ２ ５ｍｍ 不允许 不允许

斑点

１ ０ｍｍ≤直径≤２ ５ｍｍ
　 中部：不允许

　 ７５ｍｍ 边部：２ ０ ×
Ｓ（个）

　 中部：５ ０ × Ｓ（个）
　 ７５ｍｍ 边 部：
６ ０ × Ｓ（个）

２ ５ｍｍ ＜ 直径≤５ ０ｍｍ 不允许

　 中部：１ ０ × Ｓ（个）
　 ７５ｍｍ 边部：
４ ０ × Ｓ（个）

直径 ＞ ５ ０ｍｍ 不允许 不允许
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（续）

缺陷名称 说　 　 明 优等品 合格品

０ １ｍｍ≤宽度≤０ ３ｍｍ、
长度≤６０ｍｍ

不允许
　 不限，划伤间距

不得小于 １００ｍｍ

宽度 ＞ ０ ３ｍｍ 或

长度 ＞ ６０ｍｍ
不允许 不允许

膜面划伤

宽度≤０ ５ｍｍ
长度≤６０ｍｍ

３ ０ × Ｓ（条）

宽度 ＞ ０ ５ｍｍ
长度 ＞ ６０ｍｍ

不允许

　 　 注： １ 中部是指玻璃边缘 ７５ｍｍ 以内的区域。
２ Ｓ 是指以平方米为单位的玻璃面积。

４ ４ １０　 阳光控制镀膜玻璃

（１） 用途　 适合制作门窗、 幕墙及制作热反射中空玻璃和车船玻

璃等。
（２） 性能特点　 颜色品种多、 遮阳、 室内光线柔和， 能过滤紫外

线， 大量反射红外线， 有较好的隔热性能， 热透射率低， 又具有单向

透视特点， 白天可看到玻璃前景色， 但看不到室内饰物。
（３） 光学性能　 阳光控制镀膜玻璃的光学性能包括： 紫外线透射

比、 可见光透射比、 可见光反射比、 太阳光直接透射比、 太阳光直接

反射比和太阳能总透射比。
阳光控制镀膜玻璃的光学性能要求

项　 　 目
允许偏差最大值

（明示标称值）
允许最大差值

（未明示标称值）

可见光透射比

大于 ３０％

优等品 合格品 优等品 合格品

± １ ５％ ±２ ５％ ≤３ ０％ ≤５ ０％

可见光透射比

不大于 ３０％

优等品 合格品 优等品 合格品

± １ ０％ ±２ ０％ ≤２ ０％ ≤４ ０％

（４） 外观质量　 阳光控制镀膜玻璃的外观质量要求与低辐射镀膜

玻璃的外观质量要求相同。
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４ ４ １１　 其他种类玻璃的性能与应用

名　 称 性 能 特 点 应 用 示 例

建筑装饰用

微晶玻璃

ＪＣ ／ Ｔ ８７２—
２０００

　 是一种性能特殊的色泽美观、外形

华丽、永不磨损、不怕腐蚀的玻璃，结
晶体在玻璃表面构成一种柔和花纹，
在灯光照射下，猛一看像一幅流云图

　 用于高级宾馆、银行、商
店、博物馆、展览馆、候机

楼等室内外墙面、柱面、地
面等装饰处

磨砂、喷
砂玻璃

　 由毛磨砂或喷砂后的玻璃表面粗

糙，使透过光线产生漫射，则能透光

不透视。 结果室内光线柔和，不眩

目、不刺眼

　 用于办公室、卫生间、浴
室等处的门窗及隔断，也
可作黑板面，灯箱和灯罩

磨花或

喷花玻璃

　 具有部分透光和部分透光不透视

特点，是一种图案清晰、曲雅美观装

饰玻璃

　 用于室内外门窗、隔断、
屏风、桌面、家具等部位

石英玻璃

　 耐热性能高、化学稳定性好、绝缘

性好，能透过光、紫外线和红外线；是
一种坚硬、强度比普通玻璃高，是一

种较好的耐辐照性能的玻璃，但抗冲

击性能和普通玻璃一样差

　 用于耐高压、高温、耐强

酸及热稳定性等有一定要

求的玻璃制品。 如视镜、
光学零件、高温炉衬、坩锅

烧嘴、化工设备、仪器和电

气绝缘材料等

防弹玻璃
　 具有很高的强度和抗冲击能力，耐
热、耐寒性能好

　 用于飞机、坦克、装甲

车、防爆车、舰船、工程车

等一些有特殊安全防护要

求的设备上

防盗玻璃
　 既有夹层玻璃破碎不落碎片的特

点又可及时发出声、光警报信号

　 用于银行门窗、金银首

饰店柜台、展窗、文物陈列

馆等， 既 采 光、 透 明， 又

防盗

电热玻璃
　 是一种透光、隔声、隔热、表面不结

霜冻的玻璃

　 用于建筑、化工、船舶、
汽车、火车、电车，在寒冬

条件下作挡风玻璃
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４ ４ １２　 平板玻璃最大允许使用面积

玻璃种类
厚度

／ ｍｍ
耐风压性等级 ／ Ｐａ

８０ １２０ １６０ ２００ ２４０ ２８０ ３６０
３ １ ９７ １ ３１ ０ ９８ ０ ７９ ０ ６６ ０ ５６ ０ ４４
４ ２ ２３ ２ ００ １ ５０ １ ２０ １ ００ ０ ８６ ０ ６７
５ ４ ００ ２ ８１ ２ １１ １ ６９ １ ４１ １ ２１ ０ ９４

浮法玻璃及

磨光玻璃
６ ４ ００ ３ ７５ ２ ８１ ２ ２５ １ ８８ １ ６１ １ ２５
８ ４ ００ ４ ００ ３ ６０ ２ ８８ ２ ４０ ２ ０６ １ ６０
１０ ４ ００ ４ ００ ４ ００ ４ ００ ３ ５０ ３ ００ ２ ３３
１２ ４ ００ ４ ００ ４ ００ ４ ００ ４ ００ ４ ００ ３ ２０

压花玻璃
４ １ ８０ １ ００ ０ ９０ ０ ７２ ０ ６０ ０ ５１ ０ ４０
６ ３ ３８ ２ ２５ １ ６９ １ ３５ １ １３ ０ ９６ ０ ７５

钢化玻璃
４ １ ８０ １ ８０ １ ８０ １ ８０ — — —
５ １ ８０ １ ８０ １ ８０ １ ８０ — — —

嵌网玻璃
磨光 ６ ８ ４ ００ ３ ２１ ２ ４１ １ ９３ １ ６１ １ ３８ —
型 ６ ８ ３ ４４ ２ ３０ １ ７２ １ ３８ １ １５ ０ ９８ —

夹层玻璃

６ ２ １６ ２ １０ １ ５８ １ ２６ １ ０５ ０ ９０ ０ ７０
８ ２ １６ ２ １６ ２ １６ １ ９２ １ ６０ １ ３７ １ ０７
１０ ４ ００ ４ ００ ３ ３８ ２ ７０ ２ ２５ １ ９３ １ ５０
１２ ４ ００ ４ ００ ４ ００ ３ ６０ ３ ００ ２ ５７ ２ ００

中空玻璃

３ ＋ ４ １ ９２ １ ９２ １ ４７ １ １８ ０ ９８ ０ ８４ ０ ６５
３ ＋ ４ １ ９２ １ ８０ １ ３５ １ ０８ ０ ９０ ０ ７７ ０ ６０
４ ＋ ４ ２ １６ ２ １６ ２ １６ １ ８０ １ ５０ １ ２９ １ ００

５ ＋网、丝６ ８ ４ ００ ３ ４４ ２ ５８ ２ ０７ １ ７２ １ ４８ —
５ ＋ ５ ４ ００ ４ ００ ３ １６ ２ ５３ ２ １０ １ ８０ １ ４０

５ ＋ 网、丝
磨光 ６ ８

４ ００ ４ ００ ３ １６ ２ ５３ ２ １０ １ ８０ —

６ ＋ ６ ４ ００ ４ ００ ４ ００ ３ ３７ ２ ８１ ２ ４１ １ ８７

　 　 注： １ ３ｍｍ 的浮法玻璃中包括 ３ｍｍ 的普通玻璃。
２ ４ｍｍ 的钢化玻璃中包括压花钢化玻璃。
３ 夹层玻璃的材料玻璃使用浮法玻璃， 公称厚度是其厚度之和。
４ 中空玻璃的种类用材料玻璃的厚度表示， 没有标记的均为浮法玻

璃， 两块玻璃间有 ６ ～ １２ｍｍ 厚的气体层。
５ 除 ４ｍｍ 的玻璃外， 浮法玻璃及嵌网、 嵌丝玻璃中均包括吸热玻璃，

６ｍｍ 以上的浮法玻璃中包括热反射玻璃。
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４ ５　 耐火材料

４ ５ １　 常用耐火砖的性能与应用

名　 称 性 能 特 点 应 用 示 例

耐火

粘土砖

　 是一种酸性耐火砖，热震稳定性较

好，并随料及其粗颗粒含量的增加而

提高；与硅砖相比，其荷重的软化温

度比耐火度低

　 多用在加热炉、热处理

炉、冲天炉、干燥炉等砖墙

上，应用广泛

高铝砖

　 是一种偏酸性耐火砖，其抗渣性能

好，热震稳定性较好，其耐火度及荷

重软化温度比耐火粘土砖高

　 电 阻 炉、 电 弧 炉 及 炉

盖等

刚玉砖

　 硬度大、耐磨性好，抵抗酸性渣和

碱性渣的侵蚀能力强，热震稳定性

好、耐火度和荷重软化温度高。 但如

烧成温度偏低，使用时会有较大的重

烧收缩

　 用于电阻炉和钼丝炉等

硅砖

　 是一种典型酸性耐火材料，荷重软

化温度高，与耐火度接近，高温体积

稳定性差

　 用于酸性电弧炉和连续

式加热炉炉顶

半硅砖
　 是一种酸性耐火材料，高温体积

稳定

　 用于加热炉炉顶、冲天

炉及各种炉的炉底和烟

道等

镁砖

　 是一种碱性耐火材料，耐火度可达

２００℃以上；荷重软化温度不高，其软

化开始温度与终了温度接近；高温耐

磨性好，常温抗压强度高，热震稳定性

不好。 此种砖受潮后发生水化，所以，
使用时必须注意干砌

　 用于碱性电弧炉和加热

炉的炉顶等

镁铬砖

　 属于偏碱性耐火材料，抗碱性渣侵

蚀性强，耐火度高，高温结构强度好、
热震稳定性好、高温时具有固定的

体积

　 用于电弧炉和加热炉的

炉底等
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（续）

名　 称 性 能 特 点 应 用 示 例

镁铝砖
　 热震稳定性比镁砖好，高温结构强

度略高些，抗渣性好

　 用于电弧炉和加热炉的

炉底等

白云石砖

　 为碱性耐火材料、荷重软化温度

高，热震稳定性好，抗水性差，不宜长

时间存放

　 用于碱性电弧炉和冲

天炉

碳化硅砖

　 有高的耐火度和荷重软化温度，抗
压强度大，耐磨性和导热性好，热震

稳定性较好，对酸性渣有较好的抵抗

性，但碱性渣能使其破坏

　 用于热处理炉的炉底板

和马弗罐。 高温导轨、加
热炉的预热器等

碳砖

　 耐火度和荷重软化温度很高，有较

好的热震稳定性和高温体积稳定性，
其耐磨性、导热性和导电性均好，而
热膨胀系数却小，碳砖的抗渣性好，
但在氧化气氛中则易燃烧，水能降解

砖的强度

　 用于冲天炉等

锆英石砖

　 属酸性耐火材料，耐火度和荷重软

化温度高、热震稳定性好，抗侵蚀性

强，耐磨强度大，但抗浸透性差

　 用于盛钢桶、感应炉和

盐浴炉等

轻质耐火砖

　 是一种多孔结构，有高的隔热性。
不足之处是：组织疏松、抗渣性差，抗
压（拉）强度低，耐磨性差、热震稳定

性不好

　 用于工业炉的隔热层、
内衬或保温层

漂球砖
　 该砖的使用温度为 １０００℃以下，热
导率小， 隔热性能好

　 多用在工业炉的保温

层，如电阻炉内衬用

熔铸耐火

制品

　 与普通烧结法成型砖比较，其制品

致密、气孔少、体积质量大、机械强度

高、高温结构强度大，导热性好、抗渣

性好

　 用于电炉或感应炉等
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４ ５ ４　 耐火砖

１ 通用耐火砖形状尺寸 （ＧＢ ／ Ｔ ２９９２—１９９８）
（１） 直形砖的形状尺寸

砖号
尺寸 ／ ｍｍ 规格尺寸

／ ｍｍ
体积

／ ｃｍ３ｂ ａ ｃ

Ｔ⁃１ １７２ １１４ ６５ １７２ × １１４ × ６５ １２７４ ５
Ｔ⁃２ ２３０ １１４ ３２ ２３０ × １１４ × ３２ ８３９ ０
Ｔ⁃３ ２３０ １１４ ６５ ２３０ × １１４ × ６５ １７０４ ３
Ｔ⁃４ ２３０ １７２ ６５ ２３０ × １７２ × ６５ ２５７１ ４
Ｔ⁃５ １７２ １１４ ７５ １７２ × １１４ × ７５ １４７０ ６
Ｔ⁃６ ２３０ １１４ ７５ ２３０ × １１４ × ７５ １９６６ ５
Ｔ⁃７ ２３０ １５０ ７５ ２３０ × １５０ × ７５ ２５８７ ５
Ｔ⁃８ ２３０ １７２ ７５ ２３０ × １７２ × ７５ ２９６７ ０
Ｔ⁃９ ３００ １５０ ６５ ３００ × １５０ × ６５ ２９２５ ０
Ｔ⁃１０ ３００ １５０ ７５ ３００ × １５０ × ７５ ３３７５ ０
Ｔ⁃１１ ３００ ２２５ ７５ ３００ × ２２５ × ７５ ５０６２ ５
Ｔ⁃１２ ３４５ １１４ ６５ ３４５ × １１４ × ６５ ２５５６ ５
Ｔ⁃１３ ３４５ １５０ ７５ ３４５ × １５０ × ７５ ３８８１ ３
Ｔ⁃１４ ３８０ １５０ ６５ ３８０ × １５０ × ６５ ３７０５ ０
Ｔ⁃１５ ３８０ １５０ ７５ ３８０ × １５０ × ７５ ４２７５ ０
Ｔ⁃１６ ３８０ ２２５ ７５ ３８０ × ２２５ × ７５ ６４１２ ５
Ｔ⁃１７ ４６０ １５０ ６５ ４６０ × １５０ × ６５ ４４８５ ０
Ｔ⁃１８ ４６０ １５０ ７５ ４６０ × １５０ × ７５ ５１７５ ０
Ｔ⁃１９ ４６０ ２２５ ７５ ４６０ × ２２５ × ７５ ７７６２ ５
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　 　 （２） 侧厚楔形砖形状尺寸

砖号
尺寸 ／ ｍｍ 规格尺寸

／ ｍｍ
体积

／ ｃｍ３ｂ ａ大 ／ ａ小 ｃ

Ｔ⁃２１ １１４ ６５ ／ ３５ ２３０ １１４ × （６５ ／ ３５） × ２３０ １３１１ ０

Ｔ⁃２２ １１４ ６５ ／ ４５ ２３０ １１４ × （６５ ／ ４５） × ２３０ １４４２ １

Ｔ⁃２３ １１４ ６５ ／ ５５ ２３０ １１４ × （６５ ／ ５５） × ２３０ １５７３ ２

Ｔ⁃２４ １１４ ７５ ／ ４５ ２３０ １１４ × （７５ ／ ４５） × ２３０ １５７３ ２

Ｔ⁃２５ １１４ ７５ ／ ５５ ２３０ １１４ × （７５ ／ ５５） × ２３０ １７０４ ３

Ｔ⁃２６ １１４ ７５ ／ ６５ ２３０ １１４ × （７５ ／ ６５） × ２３０ １８３５ ４

Ｔ⁃２７ １５０ ６５ ／ ３５ ３００ １５０ × （６５ ／ ３５） × ３００ ２２５０ ０

Ｔ⁃２８ １５０ ６５ ／ ４５ ３００ １５０ × （６５ ／ ４５） × ３００ ２４７５ ０

Ｔ⁃２９ １５０ ６５ ／ ５５ ３００ １５０ × （６５ ／ ５５） × ３００ ２７００ ０

Ｔ⁃３０ １５０ ７５ ／ ４５ ３００ １５０ × （７５ ／ ４５） × ３００ ２７００ ０

Ｔ⁃３１ １５０ ７５ ／ ５５ ３００ １５０ × （７５ ／ ５５） × ３００ ２９２５ ０

Ｔ⁃３２ １５０ ７５ ／ ６５ ３００ １５０ × （７５ ／ ６５） × ３００ ３１５０ ０
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　 　 （３） 竖厚楔形砖形状尺寸

砖号
尺寸 ／ ｍｍ 规格尺寸

／ ｍｍ
体积

／ ｃｍ３ｂ ａ大 ／ ａ小 ｃ

Ｔ⁃４１ ２３０ ６５ ／ ３５ １１４ ２３０ × （６５ ／ ３５） × １１４ １３１１ ０

Ｔ⁃４２ ２３０ ６５ ／ ４５ １１４ ２３０ × （６５ ／ ４５） × １１４ １４４２ １

Ｔ⁃４３ ２３０ ６５ ／ ５５ １１４ ２３０ × （６５ ／ ５５） × １１４ １５７３ ２

Ｔ⁃４４ ２３０ ６５ ／ ６０ １１４ ２３０ × （６５ ／ ６０） × １１４ １６３８ ８

Ｔ⁃４５ ２３０ ６５ ／ ３５ １７２ ２３０ × （６５ ／ ３５） × １７２ １９７８ ０

Ｔ⁃４６ ２３０ ６５ ／ ４５ １７２ ２３０ × （６５ ／ ４５） × １７２ ２１７５ ８

Ｔ⁃４７ ２３０ ６５ ／ ５５ １７２ ２３０ × （６５ ／ ５５） × １７２ ２３７３ ６

Ｔ⁃４８ ２３０ ７５ ／ ４５ １１４ ２３０ × （７５ ／ ４５） × １１４ １５７３ ６

Ｔ⁃４９ ２３０ ７５ ／ ５５ １１４ ２３０ × （７５ ／ ５５） × １１４ １７０４ ３

Ｔ⁃５０ ２３０ ７５ ／ ６５ １１４ ２３０ × （７５ ／ ６５） × １１４ １８３５ ４

Ｔ⁃５１ ２３０ ７５ ／ ７０ １１４ ２３０ × （７５ ／ ７０） × １１４ １９０１ ０

Ｔ⁃５２ ２３０ ７５ ／ ４５ １７２ ２３０ × （７５ ／ ４５） × １７２ ２３７３ ６

Ｔ⁃５３ ２３０ ７５ ／ ５５ １７２ ２３０ × （７５ ／ ５５） × １７２ ２５７１ ４

Ｔ⁃５４ ２３０ ７５ ／ ６５ １７２ ２３０ × （７５ ／ ６５） × １７２ ２７６９ ２

Ｔ⁃５５ ２３０ ９０ ／ ６０∗ １１４ ２３０ × （９０ ／ ６０） × １１４ １９６６ ５

Ｔ⁃５６ ２３０ ８５ ／ ６５∗ １１４ ２３０ × （８５ ／ ６５） × １１４ １９６６ ５
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（续）

砖号
尺寸 ／ ｍｍ 规格尺寸

／ ｍｍ
体积

／ ｃｍ３ｂ ａ大 ／ ａ小 ｃ

Ｔ⁃５７ ２３０ ８０ ／ ７０∗ １１４ ２３０ × （８０ ／ ７０） × １１４ １９６６ ５

Ｔ⁃５８ ２３０ ９０ ／ ６０∗ １７２ ２３０ × （９０ ／ ６０） × １７２ ２９６７ ０

Ｔ⁃５９ ２３０ ８５ ／ ６５∗ １７２ ２３０ × （８５ ／ ６５） × １７２ ２９６７ ０

Ｔ⁃６０ ２３０ ８０ ／ ７０∗ １７２ ２３０ × （８０ ／ ７０） × １７２ ２９６７ ０

Ｔ⁃６１ ３００ ６５ ／ ３５ １５０ ３００ × （６５ ／ ３５） × １５０ ２２５０ ０

Ｔ⁃６２ ３００ ６５ ／ ４５ １５０ ３００ × （６５ ／ ４５） × １５０ ２４７５ ０

Ｔ⁃６３ ３００ ６５ ／ ５５ １５０ ３００ × （６５ ／ ５５） × １５０ ２７００ ０

Ｔ⁃６４ ３００ ６５ ／ ６０ １５０ ３００ × （６５ ／ ６０） × １５０ ２８１２ ５

Ｔ⁃６５ ３００ ６５ ／ ３５ ２２５ ３００ × （６５ ／ ３５） × ２２５ ３３７５ ０

Ｔ⁃６６ ３００ ６５ ／ ４５ ２２５ ３００ × （６５ ／ ４５） × ２２５ ３７１２ ５

Ｔ⁃６７ ３００ ６５ ／ ５５ ２２５ ３００ × （６５ ／ ５５） × ２２５ ４０５０ ０

Ｔ⁃６８ ３００ ７５ ／ ４５ １５０ ３００ × （７５ ／ ４５） × １５０ ２７００ ０

Ｔ⁃６９ ３００ ７５ ／ ５５ １５０ ３００ × （７５ ／ ５５） × １５０ ２９２５ ０

Ｔ⁃７０ ３００ ７５ ／ ６５ １５０ ３００ × （７５ ／ ６５） × １５０ ３１５０ ０

Ｔ⁃７１ ３００ ７５ ／ ７０ １５０ ３００ × （７５ ／ ７０） × １５０ ３２６２ ５

Ｔ⁃７２ ３００ ７５ ／ ４５ ２２５ ３００ × （７５ ／ ４５） × ２２５ ４０５０ ０

Ｔ⁃７３ ３００ ７５ ／ ５５ ２２５ ３００ × （７５ ／ ５５） × ２２５ ４３８７ ５

Ｔ⁃７４ ３００ ７５ ／ ６５ ２２５ ３００ × （７５ ／ ６５） × ２２５ ４７２５ ０

Ｔ⁃７５ ３００ ９０ ／ ６０∗ １５０ ３００ × （９０ ／ ６０） × １５０ ３３７５ ０

Ｔ⁃７６ ３００ ８５ ／ ６５∗ １５０ ３００ × （８５ ／ ６５） × １５０ ３３７５ ５

Ｔ⁃７７ ３００ ８０ ／ ７０∗ １５０ ３００ × （８０ ／ ７０） × １５０ ３３７５ ０

Ｔ⁃７８ ３００ ９０ ／ ６０∗ ２２５ ３００ × （９０ ／ ６０） × ２２５ ５０６２ ５

Ｔ⁃７９ ３００ ８５ ／ ６５∗ ２２５ ３００ × （８５ ／ ６５） × ２２５ ５０６２ ５
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（续）

砖号
尺寸 ／ ｍｍ 规格尺寸

／ ｍｍ
体积

／ ｃｍ３ｂ ａ大 ／ ａ小 ｃ

Ｔ⁃８０ ３００ ８０ ／ ７０∗ ２２５ ３００ × （８０ ／ ７０） × ２２５ ５０６２ ５

Ｔ⁃８１ ３８０ ８０ ／ ５０ １５０ ３８０ × （８０ ／ ５０） × １５０ ３７０５ ０

Ｔ⁃８２ ３８０ ８０ ／ ６０ １５０ ３８０ × （８０ ／ ６０） × １５０ ３９９０ ０

Ｔ⁃８３ ３８０ ８０ ／ ７０∗ １５０ ３８０ × （８０ ／ ７０） × １５０ ４２７５ ０

Ｔ⁃８４ ３８０ ８０ ／ ７５ １５０ ３８０ × （８０ ／ ７５） × １５０ ４４１７ ５

Ｔ⁃８５ ３８０ ７０ ／ ６０ １５０ ３８０ × （７０ ／ ６０） × １５０ ３７０５ ０

Ｔ⁃８６ ３８０ ８０ ／ ５０ ２２５ ３８０ × （８０ ／ ５０） × ２２５ ５５５７ ５

Ｔ⁃８７ ３８０ ８０ ／ ６０ ２２５ ３８０ × （８０ ／ ６０） × ２２５ ５９８５ ０

Ｔ⁃８８ ３８０ ８０ ／ ７０∗ ２２５ ３８０ × （８０ ／ ７０） × ２２５ ６４１２ ５

Ｔ⁃８９ ３８０ ９０ ／ ６０∗ １５０ ３８０ × （９０ ／ ６０） × １５０ ４２７５ ０

Ｔ⁃９０ ３８０ ８５ ／ ６５∗ １５０ ３８０ × （８５ ／ ６５） × １５０ ４２７５ ０

Ｔ⁃９１ ３８０ ９０ ／ ６０∗ ２２５ ３８０ × （９０ ／ ６０） × ２２５ ６４１２ ５

Ｔ⁃９２ ３８０ ８５ ／ ６５∗ ２２５ ３８０ × （８５ ／ ６５） × ２２５ ６４１２ ５

Ｔ⁃９３ ４６０ ９０ ／ ６０∗ １５０ ４６０ × （９０ ／ ６０） × １５０ ５１７５ ０

Ｔ⁃９４ ４６０ ８０ ／ ６０ １５０ ４６０ × （８０ ／ ６０） × １５０ ４８３０ ０

Ｔ⁃９５ ４６０ ８６ ／ ７０∗ １５０ ４６０ × （８０ ／ ７０） × １５０ ５１７５ ０

Ｔ⁃９６ ４６０ ８０ ／ ７５ １５０ ４６０ × （８０ ／ ７５） × １５０ ５３４７ ５

Ｔ⁃９７ ４６０ ７０ ／ ６０ １５０ ４６０ × （７０ ／ ６０） × １５０ ４４８５ ０

Ｔ⁃９８ ４６０ ９０ ／ ６０∗ ２２５ ４６０ × （９０ ／ ６０） × ２２５ ７７６２ ５

Ｔ⁃９９ ４６０ ８０ ／ ６０ ２２５ ４６０ × （８０ ／ ６０） × ２２５ ７２４５ ０

Ｔ⁃１００ ４６０ ８０ ／ ７０∗ ２２５ ４６０ × （８０ ／ ７０） × ２２５ ７７６２ ５

Ｔ⁃１０１ ４６０ ８５ ／ ６５∗ １５０ ４６０ × （８５ ／ ６５） × １５０ ５１７５ ０

Ｔ⁃１０２ ４６０ ８５ ／ ６５∗ ２２５ ４６０ × （８５ ／ ６５） × ２２５ ７７６２ ５

　 　 注： 带 “∗” 号者为中间尺寸。
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　 　 （４） 竖宽楔形砖的形状尺寸

砖号
尺寸 ／ ｍｍ 规格尺寸

／ ｍｍ
体积

／ ｃｍ３ｂ ａ大 ／ ａ小 ｃ

Ｔ⁃１１１ ２３０ １１４ ／ ７４ ６５ ２３０ × （１１４ ／ ７４） × ６５ １４０５ ３

Ｔ⁃１１２ ２３０ １１４ ／ ９４ ６５ ２３０ × （１１４ ／ ９４） × ６５ １５５４ ８

Ｔ⁃１１３ ２３０ １１１ ／ １０４ ６５ ２３０ × （１１４ ／ １０４） × ６５ １６２９ ６

Ｔ⁃１１４ ２３０ １５０ ／ １３５ ６５ ２３０ × （１５０ ／ １３５） × ６５ ２１３０ ４

Ｔ⁃１１５ ３４５ １１４ ／ ６９ ６５ ３４５ × （１１４ ／ ６９） × ６５ ２０５１ ９

Ｔ⁃１１６ ３４５ １１４ ／ ８４ ６５ ３４５ × （１１４ ／ ８４） × ６５ ２２２０ １

Ｔ⁃１１７ ３４５ １１４ ／ ９９ ６５ ３４５ × （１１４ ／ ９９） × ６５ ２３８８ ３

Ｔ⁃１１８ ３４５ １５０ ／ １３０ ６５ ３４５ × （１５０ ／ １３０） × ６５ ３１３９ ５

Ｔ⁃１１９ ２３０ １５０ ／ ９０ ７５ ２３０ × （１５０ ／ ９０） × ７５ ２０７０ ０

Ｔ⁃１２０ ２３０ １５０ ／ １２０ ７５ ２３０ × （１５０ ／ １２０） × ７５ ２３２８ ８

Ｔ⁃１２１ ２３０ １５０ ／ １３５ ７５ ２３０ × （１５０ ／ １３５） × ７５ ２４５８ １

Ｔ⁃１２２ ２３０ １１４ ／ １０４ ７５ ２３０ × （１１４ ／ １０４） × ７５ １８８０ ３

Ｔ⁃１２３ ３４５ １５０ ／ ９０ ７５ ３４５ × （１５０ ／ ９０） × ７５ ３１０５ ０

Ｔ⁃１２４ ３４５ １５０ ／ １１０ ７５ ３４５ × （１５０ ／ １１０） × ７５ ３３６３ ８

Ｔ⁃１２５ ３４５ １５０ ／ １３０ ７５ ３４５ × （１５０ ／ １３０） × ７５ ３６２２ ５

Ｔ⁃１２６ ３４５ １１４ ／ ９９ ７５ ３４５ × （１１４ ／ ９９） × ７５ ２７５５ ７
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　 　 （５） 拱脚砖的形状尺寸

砖号
尺寸 ／ ｍｍ 倾斜角

（α ／ β）
／ （°）

体积

／ ｃｍ３Ｌ① ａ ｂ ｃ ｄ ｅ

Ｔ⁃１３１ ２３０ １９９ ２６６ １１４ ６７ ８４ ６０ ／ ３０ ４７３０ ０

Ｔ⁃１３２ ２３０ １９９ ２６６ １１４ ９０ ５１ ５０ ／ ４０ ４５４９ ７

Ｔ⁃１３３ ３００ １９９ ３３３ ７３ ７３ ４９ ６０ ／ ３０ ３４１４ ０

Ｔ⁃１３４ ３００ ２６６ ３３３ ７３ １０３ ７３ ５０ ／ ４０ ４８４６ ０

Ｔ⁃１３５ ３８０ ２６６ ４００ ７３ ７１ ７６ ６０ ／ ３０ ５４８５ ６

Ｔ⁃１３６ ３８０ ３３３ ３３３ ７３ ４２ ８９ ５０ ／ ４０ ５５０３ ０

Ｔ⁃１３７ ４６０ ３３３ ４６７ ７３ ６９ １０３ ６０ ／ ３０ ８０１１ １

Ｔ⁃１３８ ４６０ ４００ ４００ ７３ ４８ １０４ ５０ ／ ４０ ７８７７ ０

　 　 ① 斜面长 Ｌ 尺寸为参考尺寸。

２ 炼钢电炉顶用砖的形状尺寸 （ＹＢ ／ Ｔ ５０１８—１９９３）
（１） 直形砖的形状尺寸
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砖　 　 号
尺寸 ／ ｍｍ 体积 ／ ｃｍ３

≈ａ ｂ ｃ
Ｄ⁃１ ２３０ １１３ ６５ １６９０
Ｄ⁃２ ３００ １５０ ６５ ２９２５
Ｄ⁃３ ３００ １００ ６５ １９５０

　 　 注： 砖的质量 ＝ 体积 × 体积密度 （下同）。

（２） 厚楔形砖的形状尺寸

砖　 　 号
尺寸 ／ ｍｍ 体积 ／ ｃｍ３

≈ａ ｂ ｃ ｃ１
Ｄ⁃４ ２３０ １１３ ６５ ５５ １５６０
Ｄ⁃５ ３００ １５０ ６５ ５５ ２７００

（３） 宽楔形砖的形状尺寸

砖　 　 号
尺寸 ／ ｍｍ 体积 ／ ｃｍ３

≈ａ ｂ ｂ１ ｃ
Ｄ⁃６ ２３０ １１３ １０２ ６５ １６００
Ｄ⁃７ ３００ １５０ １３５ ６５ ２７８０
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（４） 锥楔形砖的形状尺寸

砖　 号
尺寸 ／ ｍｍ

体积 ／ ｃｍ３

≈ａ ｂ ｂ１ ｃ ｃ１

Ｄ⁃８ ２３０ １１３ １０２ ６５ ５５ １４８０

Ｄ⁃９ ３００ １５０ １３５ ６５ ５５ ２５６５

（５） 电板孔砖的形状尺寸

砖　 号
尺寸 ／ ｍｍ

体积 ／ ｃｍ３

≈ａ ｂ ｃ ｃ１

Ｄ⁃１０ ２３０ １００ ８２ ４７ １４８５

Ｄ⁃１１ ２３０ １００ ８８ ６２ １７２５

Ｄ⁃１２ ３００ １１０ ９６ ６３ ２６２０

Ｄ⁃１３ ３００ １１０ ９６ ７１ ２７６０
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（６） 电极孔外环用砖的形状尺寸

砖　 号

尺寸 ／ ｍｍ
α

体积 ／ ｃｍ３

≈ａ ｂ ｃ ｃ１
Ｄ⁃１４ ３６０ １１０ ９６ ６３ ７°３６′ ２５９６
Ｄ⁃１５ ３６０ １１０ ９６ ７１ ７°３６′ ２７４９

（７） 拱脚砖的形状尺寸

砖　 号
尺寸 ／ ｍｍ

α
体积 ／ ｃｍ３

≈ａ ｂ１ ｂ ｃ ｃ１ ｄ

Ｄ⁃１６ ２１０ ９３ １８０ ７０ ６５ ２２７ ６７°３０′ ２００５

Ｄ⁃１７ ２７０ １０８ ２２０ ７１ ６７ ２９２ ６７°３０′ ３１４５
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　 　 ４ 环砌法电弧炉顶用砖的形状尺寸

砖　 号
尺寸 ／ ｍｍ

体积 ／ ｃｍ３
炉顶内半径

ｒ ／ ｍｍｂ ａ ａ′ ｃ ｃ′

Ｄｈ⁃２５８８ １３４ ８０ ７１ ５ ３２２７ ２５００

Ｄｈ⁃２５８７ １３４ ８０ ７０ ７１ ５ ６２ ５ ３０２５ ２５００

Ｄｈ⁃２５８６ １３４ ８０ ６０ ７１ ５ ５３ ５ ２８２２ ２５００

Ｄｈ⁃２５７７ １３４ ７０ ６２ ５ ２８２２ ２５００

Ｄｈ⁃３５８８ １３８ ８０ ７４ ３３２６ ３５００

Ｄｈ⁃３５８７ １３８ ８０ ７０ ７４ ６４ ５ ３１１６ ３５００

Ｄｈ⁃３５８６ １３８ ８０ ６０ ７４ ５５ ５ ２９１１ ３５００

Ｄｈ⁃３５７７ １３８ ７０ ６４ ５ ２９０５ ３５００

５ 冲天炉用耐火粘土砖及半硅砖形状尺寸

（１） 侧厚楔形砖的形状尺寸
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砖　 号
尺寸 ／ ｍｍ

体积 ／ ｃｍ３
质量

／ ｋｇａ ｂ ｃ ｃ１

Ｈ⁃１ ２３０ １１３ ６５ ４５ １４３０ ３ １

Ｈ⁃２ ２３０ １１３ ６５ ５５ １５６０ ３ ４

（２） 直形砖的形状尺寸

砖　 号
尺寸 ／ ｍｍ

体积 ／ ｃｍ３
质量

／ ｋｇａ ｂ ｃ

Ｈ⁃３ ２３０ １１３ ６５ １６９０ ３ ６

（３） 辐射砖的形状尺寸

砖　 号
尺寸 ／ ｍｍ

体积 ／ ｃｍ３
质量

／ ｋｇａ ａ１ ｂ ｃ

Ｈ⁃４ ２３０ １９５ １２５ ７５ １９９０ ４ ３

Ｈ⁃５ ２１０ １７０ １２５ ７５ １７８０ ３ ８
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　 　 （４） 弧形砖的形状尺寸

砖号
尺寸 ／ ｍｍ 体积

／ ｃｍ３

质量

／ ｋｇａ ａ１ ｂ ｃ Ｒ Ｒ１

Ｈ⁃６ ３１１ ２７６ ９８ １２０ ９００ ８０２ ３５２０ ７ ６

Ｈ⁃７ ２７６ ２２４ １５０ １２０ ８００ ６５０ ２７２０ ５ ８

Ｈ⁃８ ２９８ ２３３ ２５０ １００ １１５０ ９００ ６７００ １４ ４

Ｈ⁃９ ３３７ ２９８ １４８ １００ １３００ １１５２ ４７４０ １０ ２

Ｈ⁃１０ ３１１ ２８２ １１８ １００ １２００ １０８２ ３４００ ７ ３

Ｈ⁃１１ ２９８ ２７２ ９８ １００ １１５０ １０５２ ２７８０ ６ ０

Ｈ⁃１２ ２８２ ２３５ １８０ １００ １０８０ ９００ ４８３０ １０ ４

４ ６　 涂料

４ ６ １　 涂料的性能与应用

名　 称 性 能 特 点 应 用 示 例

油脂漆

（Ｙ）

　 是一种价格便宜，具有较好的耐大

气性、涂刷性和渗透性；但这种漆的

力学性能差，不耐碱，不能打磨抛光；
膜面软，干燥慢，水膨胀性较大

　 一般建筑工程中，对质

量无特殊要求时使用；也
可用于一些制品表面涂饰

天然树脂漆

（Ｔ）

　 有较大毒性，涂漆表面干燥比油脂

漆快；干燥面坚硬、耐磨、光泽好，但
力学性能差。 长油度的漆面柔韧、耐
大气性较好，但不能打磨抛光；短油

度的漆面硬，好打光，但耐大气性差

　 室内物品宜用短油度作

涂层，室外宜用长油度作

涂层
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（续）

名　 称 性 能 特 点 应 用 示 例

酚醛树脂漆

（Ｆ）

　 漆膜面干燥后硬而且耐火，有良好

的耐化学腐蚀性和绝缘强度；附着力

强，但漆面较脆，易变色变深，易粉

化，不能制浅色漆或白漆

　 多用在木器、建筑、船

舶、机械、电气及防化学腐

蚀等方面，应用范围广

沥青漆

（Ｌ）

　 价格便宜，有较好的 耐 化 学 腐

蚀性、耐水性好、黑度好，有一定

的绝缘强度；但对日光不稳定，有
渗透性，干燥性差，不能制浅色漆

或白漆

　 在自行车、缝纫机及五

金件中广泛应用，也可用

于绝缘制品

醇酸漆

（Ｃ）

　 可用刷、烘、喷方法漆制品表面，附
着力较好，但干燥较慢，不能打磨，干
燥后光泽亮；但漆面较软、耐水、耐碱

性差

　 用于机床、农业机械、工
程机械及木制品门窗等

氨基漆

（Ａ）

　 需高温烘烤才固化（但烘烤不可

过度，否则漆面变脆） 、膜面坚硬、
光泽亮丽，附着力强；色浅，不易变

黄；也可打磨抛光；有一定的耐热、
耐水性

　 在五金零件、仪器仪表

及电气设备中广泛应用

硝基漆

（Ｑ）

　 漆膜干燥快、坚韧耐油，可打磨抛

光，但清漆不耐紫外线；易燃，使用温

度应低于 ６０℃

　 适合金属、木材、皮革、
织物等的表面涂饰

聚酯漆

（Ｚ）

　 此漆施工工艺较复杂，干燥性不易

控制；固体分高，能耐一定的温度；耐
磨、可抛光，有较好的绝缘性；但对金

属附着力差

　 用于木器、防化学腐蚀

设备及金属、砖石、电气绝

缘件的涂装

聚氨酯漆

（Ｓ）

　 有较好的耐水、耐热、耐磨、耐溶剂

性；附着力差；耐化学和石油腐蚀，绝
缘性良好，但涂膜易粉化泛黄，对酸、
碱等敏感，有一定毒性，施工要求工

艺条件高

　 是一种金属防腐漆，广泛

用在石油、化工设备，海洋

船舶，机电设备等，也适合

木器、水泥、皮革、塑料、橡
胶等材料涂装
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（续）

名　 称 性 能 特 点 应 用 示 例

有机硅漆

（Ｗ）

　 漆膜需要烘烤干燥，膜面硬而较

脆，其耐高温性、耐水性、耐候性好；
有良好的绝缘性，但耐汽油性差、附
着力差

　 多用在涂装耐高温机械

设备上

橡胶漆

（Ｊ）
　 耐水性好、耐磨、耐腐蚀性良好，易
变色，清漆不耐紫外线，耐溶剂性差

　 多用在化工设备、橡胶

制品、水泥、船壳及水线部

位、道路标志等的涂装

环氧漆

（Ｈ）

　 漆膜坚韧，耐碱、耐溶剂、绝缘性良

好，附着力强，保光性差、色泽较深、
外观较差、日光晒易粉化

　 适合作底漆和内用防腐

蚀涂料

纤维素漆

（Ｍ）

　 漆膜面可打磨抛光，耐大气性和保

色性好，有些品种耐热、耐碱性和绝

缘性较好；附着力和防潮性差，价

格高

　 多用于金属、木材、皮

革、塑料和混凝土等涂覆

过氯乙烯漆

（Ｇ）

　 是一种固体分低、只能在低于 ７０℃
环境中使用；漆膜耐候性、耐化学腐

蚀性优，耐水、耐油性好；但附着力和

打磨抛光性差

　 用于化工厂的厂房、建
筑机械设备的防护及木

材、水泥表面涂饰

乙烯树脂漆

（Ｘ）

　 固体分低、漆面有一定柔韧性，
耐化学腐蚀性较好、耐水性好、耐
溶剂性差，高温时碳化，清漆不耐

紫外线

　 用于织物防水、化工设

备防腐及玻璃、纸张、电

缆、船底防锈、防污用涂层

丙烯酸漆

（Ｂ）

　 是一种色浅、耐候性和保光性良

好、耐热性较好、有一定耐化学腐蚀

漆，但其耐溶剂性差

　 用于汽车、仪表、高级木

器、轻工产品和湿热地区

的机械设备等的涂饰
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４ ６ ２　 常用清漆和调合漆的性能与应用

名　 称 性 能 特 点 应 用 示 例

硝基清漆

ＨＧ ／ Ｔ ２５９２—１９９４
　 漆膜光泽性好，干燥快、耐久

性好，品种分Ⅰ、Ⅱ型

　 Ⅰ型清漆用于室内木

制品表面涂饰；Ⅱ型清

漆用于室外木制品和金

属表面的涂饰

丙烯酸清漆

ＨＧ ／ Ｔ ２５９３—１９９４

　 透明性极好，能充分显示木质

的花纹和光泽，耐候性好、附着

力较好

　 适合用于经阳极化处

理的铝合金或其他金属

表面装饰与保护

Ｓ０１⁃４ 聚氨酯清漆

ＨＧ ／ Ｔ ２２４０—１９９１
　 有很好的硬度和光泽，附着

力强

　 用于木器罩光，金属

保护、木船外壳保护

醇酸清漆

ＨＧ ／ Ｔ ２４５３—１９９３
　 产量大，通用性能和耐久性

好，附着力强

　 主要用于室内外木

材、金属表面的涂饰或

涂层罩光

Ａ０１⁃１、Ａ０１⁃２
氨基烘干清漆

ＨＧ ／ Ｔ ２２３７—１９９１

　 物理性能优良，漆膜坚硬、发
亮，附着力强； 两种型号中的

Ａ０１⁃１ 色泽较深，氨基含量较

低、柔韧性好

　 用于金属表面涂过各

色氨基烘漆和环氧烘漆

后的罩光

Ｆ０１⁃１ 酚醛清漆

ＨＧ ／ Ｔ ２２３８—１９９１
　 漆膜光亮， 耐水性好， 但易

发黄

　 多用于木器制品的表

面涂饰，也可用于油性

色漆的罩光

溶剂型聚

氨酯涂料

ＨＧ ／ Ｔ ２４５４—２００６

　 是一种常温固化型涂料。 分

Ⅰ、Ⅱ型：Ⅰ型为室内木器用涂

料；Ⅱ型为金属表面用涂料

　 涂料中又分为底漆和

内用面漆及外用面漆。
内用面漆用于五金制

品、金属家具、桥梁及化

工设备等表面装饰和

保护

各色醇酸

调合漆

ＨＧ ／ Ｔ ２４５５—１９９３

　 漆膜附着力好，可自干，膜面

光泽

　 多用于一般金属、木
质制品及建筑物表面，
起保护和装饰作用
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４ ６ ３　 常用磁漆的性能与应用

名　 　 称 性 能 特 点 应 用 示 例

各色酚醛

磁漆

ＨＧ ／ Ｔ ３３４９—２００３

　 漆膜附着力较好，干燥后

膜面坚硬光泽，但耐候性差

　 用于建筑工程、交通工具、
机械设备等，室内木材和金

属表面的涂覆，起保护装饰

作用

各色氨基

烘干磁漆

ＨＧ ／ Ｔ ２５９４—１９９４

　 漆膜附着力强，膜面光亮

坚硬，机械强度高；耐水、耐
油、耐候性良好

　 用于金属表面的保护性涂

装，其中：Ⅰ型用于室外车

辆、照明设备；Ⅱ型用于室内

家用电器、钢制家具、照明设

备；Ⅲ型用于室内外耐湿性

金属设备等涂装

各色硝基

外用磁漆

ＨＧ ／ Ｔ ２２７７—１９９２

　 漆膜干燥快，膜面光亮，
耐候性好；为延长漆膜使用

寿命，可采用砂蜡打磨保养

漆面

　 用于各种车辆、机床和工

具的保护装饰

各色醇酸

磁漆

ＨＧ ／ Ｔ ２５７６—１９９４

　 漆膜可自然干燥，也可低

温烘干，膜面光泽、强度好，
还有较好的耐候性

　 用于木制品及金属表面保

护及装饰性涂装

各色过氯

乙烯磁漆

ＨＧ ／ Ｔ ２５９６—１９９４

　 漆膜在 ６０℃条件下烘干

１ ～ ３ｈ，可增强其附着力；膜
面平整可打磨；耐化学腐蚀

性、耐候性较好

　 适用于车辆、电器、机床、
医疗器械及农业机械等设备

配件的表面作保护装饰用

各色聚氨

酯磁漆

（双组分）

　 漆膜可自然干燥，也可烘

干；膜面干燥后平整光滑；
附着力好；有一定的耐水、
耐酸、碱性

　 用于室内外木材、金属表

面的保护与装饰
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４ ６ ４　 常用底漆及腻子的性能与应用

名　 　 称 性 能 特 点 应 用 示 例

Ｃ０６⁃１ 铁红

醇酸底漆

ＨＧ ／ Ｔ ２００９—１９９１

　 与硝基、醇酸等面漆结合力

好，漆膜有一定的防锈性能和附

着力；在一般气候条件下耐久性

好，但在潮湿环境中耐久性差

　 多用于各种车辆、机
器、仪表及一些黑色金

属表面的打底防锈漆

各色硝基底漆

ＨＧ ／ Ｔ ３３５５—２００３
　 涂匀的漆膜层干燥较快，易
打磨

　 主要用于铸件、车辆

表面的涂覆及各种硝基

漆用配套底漆

云铁酚醛

防锈漆

ＨＧ ／ Ｔ ３３６９—２００３

　 漆涂层干燥得快，防锈性能

好，遮盖力及附着力强，无铅毒

　 多用在桥梁、铁塔、车
辆、船舶、油罐等户外钢

铁结构件上，作防锈打

底用

各色醇酸腻子

ＨＧ ／ Ｔ ３３５２—２００３
　 方便涂刮， 涂层坚硬， 附着

力强

　 主要用于填平木制品

及金属表面

各色环氧

酯腻子

ＨＧ ／ Ｔ ３３５４—２００３

　 涂层膜面坚硬、耐潮性好，打
磨后表面光洁，与底漆有较好的

结合力

　 用于预先涂有底漆的

金属表面

各色硝基腻子

ＨＧ ／ Ｔ ３３５６—２００３
　 腻子涂层附着力好，干燥得

快，容易打磨

　 用于涂有底漆的木制

品及金属表面，作填平

小孔或缝隙用

各色过氯

乙烯腻子

ＨＧ ／ Ｔ ３３５７—２００３
　 腻子涂层干燥得快

　 用于钢铁或木质已涂

有醇酸底漆或过氯乙烯

底漆的各种车辆、机床

等填平底漆面

Ｈ０６⁃２ 铁红、锌
黄、铁黑环氧酯

底漆

ＨＧ ／ Ｔ ２２３９—１９９１

　 漆层附着力好，坚韧耐久；与
磷化底漆配合使用，能提高其耐

潮、耐盐雾及防锈性能

　 用于沿海及潮湿热带

气候的金属表面打底。
铁红、铁黑环氧酯底漆

用于黑色金属面；锌黄

环氧酯底漆适合轻金

属面
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（续）

名　 　 称 性 能 特 点 应 用 示 例

Ｘ０６⁃１ 乙烯

磷化底漆

ＨＧ ／ Ｔ ３３４７—１９８７

　 是一种有色及黑色金属底层表

面处理剂，能起磷化作用，可提高

有机涂层和金属面的附着力

　 适合涂覆各种船舶、
桥梁、仪表及各种金属

构件和器材表面

锌黄、铁红过

氯乙烯底漆

ＨＧ ／ Ｔ ２５９５—１９９４

　 具有一定的防锈及耐化学腐

蚀性能，附着力差，在 ６０ ～ ６５℃
烘烤２ｈ，可提高其附着力及其他

性能

　 锌黄过氯乙烯底漆用

于轻金属表面打底，铁
红过氯乙烯底漆用于车

辆、机床等钢铁制品打

底或木材表面底漆

各色酚醛

防锈漆

ＨＧ ／ Ｔ ３３４５—１９９９

　 漆膜干燥快，附着力和防锈能

力好

　 红丹、铁红酚醛防锈

漆用于黑色金属或建筑

物表面打底防锈；锌黄

酚醛防锈漆适合轻金属

表面打底防锈

红丹醇酸

防锈漆

ＨＧ ／ Ｔ ３３４６—１９９９

　 漆的涂层干燥快，附着力好，
防锈效果好

　 适用于钢结构件表面

防锈打底涂装

４ ７　 防水材料

４ ７ １　 聚氯乙烯防水卷材 （ＧＢ １２９５２—２００３）
（１） 品种分类

１） 按复合层分： Ｎ 类 （无复合层）、 Ｌ 类 （用纤维单面复合层）、
Ｗ 类 （用织物增强）。

２） 按理化性能分： Ⅰ型和Ⅱ型。
（２） 规格尺寸 　 厚度为 １ ２ｍｍ、 １ ５ｍｍ、 ２ ０ｍｍ。 长度为 １０ｍ、

１５ｍ、 ２０ｍ。
（３） 厚度偏差

厚度 ／ ｍｍ 允许偏差 ／ ｍｍ 最小单值 ／ ｍｍ
１ ２ ± ０ １０ １ ００
１ ５ ± ０ １５ １ ３０
２ ０ ± ０ ２０ １ ７０
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　 　 （４） 外观质量

序号 指　 　 标

１
　 卷材的接头不多于一处，其中较短的一段长度不少于 １ ５ｍ，接头

应剪切整齐，并加长 １５０ｍｍ

２ 　 卷材表面应平整，边缘整齐，无裂纹、孔洞、粘结、气泡和疤痕

（５） 性能指标

１） Ｎ 类卷材理化性能

项　 　 目 Ⅰ型 Ⅱ型

拉伸强度 ／ ＭＰａ ≥ ８ ０ １２ ０

断裂伸长率（％ ） ≥ ２００ ２５０

热处理尺寸变化率（％ ） ≤ ３ ０ ２ ０

低温弯折性 － ２０℃无裂纹 － ２５℃无裂纹

抗穿孔性 不渗水

不透水性 不透水

剪切状态下的粘合性 ／ （Ｎ ／ ｍｍ） ≥ ３ ０ 或卷材破坏

热老化

处理

外观 无起泡、裂纹、粘结和孔洞

拉伸强度变化率（％ ）
± ２５ ± ２０

断裂伸长率变化率（％ ）

低温弯折性 － １５℃无裂纹 － ２０℃无裂纹

耐化学

侵蚀

拉伸强度变化率（％ ）
± ２５ ± ２０

断裂伸长率变化率（％ ）

低温弯折性 － １５℃无裂纹 － ２０℃无裂纹

人工气

候加速

老化

拉伸强度变化率（％ ）
± ２５ ± ２０

断裂伸长率变化率（％ ）

低温弯折性 － １５℃无裂纹 － ２０℃无裂纹

　 　 注： 非外露使用可以不考核人工气候加速老化性能。

２） Ｌ 类及 Ｗ 类卷材理化性能
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项　 　 目 Ⅰ型 Ⅱ型

拉力 ／ （Ｎ ／ ｃｍ） ≥ １００ １６０

断裂伸长率（％ ） ≥ １５０ ２００

热处理尺寸变化率（％ ） ≤ １ ５ １ ０

低温弯折性 － ２０℃无裂纹 － ２５℃无裂纹

抗穿孔性 不渗水

不透水性 不透水

　 剪切状态下的粘合性 ／ （Ｎ ／ ｍｍ） ≥
Ｌ 类 ３ ０ 或卷材破坏

Ｗ 类 ６ ０ 或卷材破坏

热老化

处理

外观 无起泡、裂纹、粘结和孔洞

拉力变化率（％ ） ± ２５ ± ２０
断裂伸长率变化率（％ ）

低温弯折性 － １５℃无裂纹 － ２０℃无裂纹

耐化学

侵蚀

拉力变化率（％ ）
± ２５ ± ２０断裂伸长率变化率（％ ）

低温弯折性 － １５℃无裂纹 － ２０℃无裂纹

人工气

候加速

老化

拉力变化率（％ ）
± ２５ ± ２０断裂伸长率变化率（％ ）

低温弯折性 － １５℃无裂纹 － ２０℃无裂纹

　 　 注： １ 非外露使用可以不考核人工气候加速老化性能。
２ 本标准适用于建筑防水工程用的以聚氯乙烯为主要原料制成的防水

卷材， 包括无复合层、 用纤维单面复合及织物内增强的聚氯乙烯防

水卷材。

４ ７ ２　 氯化聚乙烯防水卷材 （ＧＢ １２９５３—２００３）
（１） 品种分类　 氯化聚乙烯防水卷材分类与聚氯乙烯防水卷材分

类方式相同。
（２） 规格尺寸　 氯化聚乙烯防水卷材的规格尺寸与聚氯乙烯防水

卷材规格尺寸相同。
（３） 厚度偏差 　 与聚氯乙烯防水卷材的厚度偏差和最小单
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值相同。
（４） 外观质量　 与聚氯乙烯防水卷材外观质量要求相同。
（５） 性能指标

１） Ｎ 类卷材理化性能

项　 　 目 Ⅰ型 Ⅱ型

　 拉伸强度 ／ ＭＰａ ≥ ５ ０ ８ ０

　 断裂伸长率（％ ） ≥ ２００ ３００

　 热处理尺寸变化率（％ ） ≤ ３ ０
纵向 ２ ５
横向 １ ５

　 低温弯折性 － ２０℃无裂纹 － ２５℃无裂纹

　 抗穿孔性 不渗水

　 不透水性 不透水

　 剪切状态下的粘合性 ／ （Ｎ ／ ｍｍ） ≥ ３ ０ 或卷材破坏

热老化

处理

　 外观 　 无起泡、裂纹、粘结与孔洞

　 拉伸强度变化率（％ ）
＋ ５０
－ ２０

± ２０

　 断裂伸长率变化率（％ ）
＋ ５０
－ ３０

± ２０

　 低温弯折性 － １５℃无裂纹 － ２０℃无裂纹

耐化学

侵蚀

　 拉伸强度变化率（％ ） ± ３０ ± ２０

　 断裂伸长率变化率（％ ） ± ３０ ± ２０

　 低温弯折性 － １５℃无裂纹 － ２０℃无裂纹

人工气候

加速老化

　 拉伸强度变化率（％ ）
＋ ５０
－ ２０

± ２０

　 断裂伸长率变化率（％ ）
＋ ５０
－ ３０

± ２０

　 低温弯折性 － １５℃无裂纹 － ２０℃无裂纹

　 　 注： 非外露使用可以不考核人工气候加速老化性能。
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２） Ｌ 类及 Ｗ 类理化性能

项　 　 目 Ⅰ型 Ⅱ型

　 拉力 ／ （Ｎ ／ ｃｍ） ≥ ７０ １２０

　 断裂伸长率（％ ） ≥ １２５ ２５０

　 热处理尺寸变化率（％ ） ≤ １ ０

　 低温弯折性 － ２０℃无裂纹 － ２５℃无裂纹

　 抗穿孔性 不渗水

　 不透水性 不透水

　 剪切状态下的粘合性 ／
（Ｎ ／ ｍｍ） ≥

Ｌ 类 ３ ０ 或卷材破坏

Ｗ 类 ６ ０ 或卷材破坏

热老化

处理

　 外观 　 无起泡、裂纹、粘结与孔洞

　 拉力 ／ （Ｎ ／ ｃｍ） ≥ ５５ １００

　 断裂伸长率（％ ） ≥ １００ ２００

　 低温弯折性 － １５℃无裂纹 － ２０℃无裂纹

耐化学

侵蚀

　 拉力 ／ （Ｎ ／ ｃｍ） ≥ ５５ １００

　 断裂伸长率（％ ） ≥ １００ ２００

　 低温弯折性 － １５℃无裂纹 － ２０℃无裂纹

人工气

候加速

老化

　 拉力 ／ （Ｎ ／ ｃｍ） ≥ ５５ １００

　 断裂伸长率（％ ） ≥ １００ ２００

　 低温弯折性 － １５℃无裂纹 － ２０℃无裂纹

　 　 注： １ 非外露使用可以不考核人工气候加速老化性能。
２ 本标准适用于建筑防水工程用的以氯化聚乙烯为主要原料制成的防

水卷材， 包括无复合层、 用纤维单面复合及织物内增强的氯化聚乙

烯防水卷材。

４ ７ ３　 改性沥青聚乙烯胎防水卷材 （ＧＢ １８９６７—２００９）
（１） 类型

１） 按产品的施工工艺分： 热熔型和自粘型。
２） 热熔型产品按改性剂的成分分： 有改性氧化沥青、 丁苯橡胶
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改性氧化沥青、 高聚物改性沥青、 高聚物改性沥青耐根穿刺防水卷材

四类。
（２） 隔离材料

１） 热熔型卷材上下表面隔离材料为聚乙烯膜。
２） 自粘型卷材上下表面隔离材料为防粘材料。
（３） 规格

１） 厚 度。 热 熔 型： ３ ０ｍｍ、 ４ ０ｍｍ （ 其 中 耐 根 穿 刺 卷 材 为

４ ０ｍｍ）； 自粘型： ２ ０ｍｍ、 ３ ０ｍｍ。
２） 公称宽度： １０００ｍｍ、 １１００ｍｍ。
３） 公称面积： 每卷面积为 １０ｍ２、 １１ｍ２。
（４） 标记代号　 热熔型 Ｔ； 自粘型 Ｓ； 改性氧化沥青防水卷材 Ｏ；

丁苯橡胶改性氧化沥青防水卷材 Ｍ； 高聚物改性沥青耐根穿刺防水卷

材 Ｒ； 高密度聚乙烯膜胎体 Ｅ； 聚乙烯膜覆面材料 Ｅ。
标记例： ３ｍｍ 厚的热熔型聚乙烯胎聚乙烯膜覆面高聚物改性沥青

防水卷材， 其标记如下： ＴＰＥＥ３ （ＧＢ １８９６７—２００９）。
（５） 要求

１） 单位面积质量及规格尺寸见下表。

公称厚度 ／ ｍｍ ２ ３ ４

　 　 　 单位面积质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ２） ≥　 ２ １ ３ １ ４ ２

每卷面积偏差 ／ ｍ２ ± ０ ２

厚度 ／ ｍｍ
平均值 ≥ ２ ０ ３ ０ ４ ０

最小单值 ≥ １ ８ ２ ７ ３ ７

２） 外观：
① 成卷卷材应卷紧卷齐， 端面里进外出不得超过 ２０ｍｍ。
② 成卷卷材在 ４ ～ ４５℃任一产品温度下展开， 在距卷芯 １０００ｍｍ

长度外不应有裂纹或长度 １０ｍｍ 以上的粘结。
③ 卷材表面应平整， 不允许有孔洞、 缺边和裂口、 疙瘩或任何其

他能观察到的缺陷存在。
④ 每卷卷材接头处不应超过一个， 较短的一段长度不应少于

１０００ｍｍ， 接头应剪切整齐， 并加长 １５０ｍｍ。
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３） 物理力学性能见下表。

技 术 指 标

序号 项　 　 目 Ｔ Ｓ

Ｏ Ｍ Ｐ Ｒ Ｍ

１ 不透水性 ０ ４ＭＰａ，３０ｍｉｎ 不透水

２ 耐热性 ／ ℃

９０ ７０

无流淌，无起泡
无流淌，
无起泡

３ 低温柔性 ／ ℃
－ ５ － １０ － ２０ － ２０ － ２０

无裂纹

４ 拉伸

性能

拉力 ／ （Ｎ ／ ５０ｍｍ）≥ 纵向
２００ ４００ ２００

横向

断裂延伸率（％ ） 纵向
１２０横向

５
尺寸稳定性

℃ ９０ ７０
　 ％ ≤　 ２ ５

６
卷材下表面沥青涂盖层厚度 ／ ｍｍ

≥
１ ０ —

７ 剥离强度 ／ （Ｎ ／ ｍｍ） ≥

卷材与

卷材
—

１ ０

卷材与

铝板
１ ５

８ 钉杆水密性 — 通过

９ 持粘性 ／ ｍｉｎ ≥ — １５

１０
自粘沥青再剥离强度（与铝板）
／ Ｎ ／ ｍｍ ≥

— １ ５

１１
热空气

老化

纵向拉力 ／ （Ｎ ／ ５０ｍｍ） ≥ ２００ ４００ ２００

纵向断裂延伸率（％ ） ≥ １２０

低温柔性 ／ ℃
５ ０ － １０ － １０ － １０

无裂纹
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４ ７ ４　 高分子防水片材 （ＧＢ １８１７３ １—２００６）
（１） 分类与标记

１） 片材分类见下表。

分　 　 类 代号 主要原材料

均质片

硫化橡胶类

ＪＬ１ 　 三元乙丙橡胶

ＪＬ２ 　 橡胶（橡塑）共混

ＪＬ３ 　 氯丁橡胶、氯磺化聚乙烯、氯化聚乙烯等

ＪＬ４ 　 再生胶

非硫化

橡胶类

ＪＦ１ 　 三元乙丙橡胶

ＪＦ２ 　 橡胶（橡塑）共混

ＪＦ３ 　 氯化聚乙烯

树脂类

ＪＳ１ 　 聚氯乙烯等

ＪＳ２ 　 乙烯乙酸乙烯、聚乙烯等

ＪＳ３ 　 乙烯乙酸乙烯改性沥青共混等

复合片

硫化橡胶类 ＦＬ 　 三元乙丙、丁基、氯丁橡胶、氯磺化聚乙烯等

非硫化橡胶类 ＦＦ
　 氯化聚乙烯、三元乙丙、丁基、氯丁橡胶、氯磺

化聚乙烯等

树脂类
ＦＳ１ 　 聚氯乙烯等

ＦＳ２ 　 聚乙烯、乙烯乙酸乙烯等

点粘片 树脂类

ＤＳ１ 　 聚氯乙烯等

ＤＳ２ 　 乙烯乙酸乙烯、聚乙烯等

ＤＳ３ 　 乙烯乙酸乙烯改性沥青共混物等

２） 产品标记：
① 产品应按下列顺序标记， 并可根据需要增加标记内容： 类型代

号、 材质 （简称或代号）、 规格 （长度 ×宽度 ×厚度）。
② 标记示例
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长度为 ２００００ｍｍ， 宽度为 １０００ｍｍ， 厚度为 １ ２ｍｍ 的均质硫化型

三元 乙 丙 橡 胶 （ ＥＰＤＭ ） 片 材 标 记 为： ＪＬ１⁃ ＥＰＤＭ⁃２００００ｍｍ ×
１０００ｍｍ ×１ ２ｍｍ。

（２） 规格尺寸　 片材的规格尺寸及允许偏差见下表， 特殊规格由

供需双方商定。

项　 　 目 厚度 ／ ｍｍ 宽度 ／ ｍ 长度 ／ ｍ

橡胶类尺寸 １ ０，１ ２，１ ５，１ ８，２ ０ １ ０，１ １，１ ２
２０ 以上

树脂类尺寸 ０ ５ 以上 １ ０，１ ２，１ ５，２ ０

允许偏差 ± １０％ ±１％ 不允许出现负值

　 　 注： 橡胶类片材在每卷 ２０ｍ 长度中允许有一处接头， 且最小块长度应不小

于 ３ｍ， 并应加长 １５ｃｍ 备作搭接； 树脂类片材在每卷至少 ２０ｍ 长度内

不允许有接头。

（３） 外观质量

１） 片材表面应平整， 不能有影响使用性能的杂质、 机械损伤、
折痕及异常粘着等缺陷。

２） 在不影响使用的条件下， 片材表面缺陷应符合下列规定：
① 凹痕， 深度不得超过片材厚度的 ３０％ ； 树脂类片材不得超

过 ５％ 。
② 气泡， 深度不得超过片材厚度的 ３０％ ， 每 １ｍ２ 内不得超过

７ｍｍ２。 树脂类片材不允许有气泡。
（４） 片材的物理性能

·５２２·第 ４ 章　 非金属材料



书书书

!"#$%&'(

!!!"

#!!$

%&'() *%&'() +,)

"#$ "#% "#& "#' "($ "(% "(& ")$ ")% ")&

-./
01"

234567*+,-
89 ! ./0 1/2 1/2 %/% '/2 &/2 0/2 $2 $1 $'

123 ! %/& %/$ $/4 2/. 2/4 2/' $/2 ' 1 0
1/&/%

:25;<!5"
89 ! '02 '22 &22 %22 '22 %22 %22 %22 002 022

6%23 ! %22 %22 $.2 $22 %22 $22 $22 $0 &02 &22

=367*!78*9" ! %0 %' %& $0 $4 $2 $2 '2 12 12 1/&/&

>?@A!&29:;"
2/&+,-
BCD

2/%+,-
BCD

2/&+,-
BCD

2/%+,-
BCD

2/&+,-
BCD

1/&/'

E9FG97*3 " 6'2 6&2 6&2 6%2 6&2 6%2 6%2 6%2 6&0 6&0 1/&/0

HI5JK*99
L5 " % % % % % ' ' % % %

1/&/1
MJ " ' ' ' ' ' 1 $2 1 1 1

INOP&
!423 <$14="

234567
QR<!5" !

42 42 42 42 >2 12 42 42 42 42

1/&/.
:25;<
QR<!5" !

.2 .2 .2 .2 .2 .2 .2 .2 .2 .2

·６
２２

·
新

编
建

筑
五

金
手

册



书书书

!!"

"!!#

$!!%

&'()* +&'()* ,-*

"#$ "#% "#& "#' "($ "(% "(& ")$ ")% ")&

./0
12#

345!67
*+!,-" % 89
:; .$/01"

<=>?@A
BCD!2" !

03 03 03 03 03 43 43 03 03 03
/5&50

E<?FD
BCD!2" !

03 03 03 03 63 03 43 03 63 63

GHI'
!'37 .$/01"

?FD!'32#
833 .$3 90"

J=K $ $ $ J=K $ $ $ $ $

/5&56
?FD!%32#
833 .$3 90"

$ J=K $ $ $ $ $ $ $ $

?FD!%32#
$33 .$3 90"

$ $ J=KJ=K $ J=KJ=K $ $ $

LMNOI'

<=>?@A
BCD!2" !

03 03 03 03 03 43 03 03 03 03
/5&5$3

E<?FD
BCD!2" !

43 43 43 43 43 43 43 43 43 43

PQRS@A
!TUVTU"

:;<<!%W01
2X" !

$58
/5&5$$

YZBCD!:;
.$/01"!2" !

43

!![% $5LMNOI'7P\5]"#^_`"#&
%5+abc/defghGHI'' LMNOI'' ij?kl' /37<=>?@A5]&

·７
２２

·
第

４
章

　
非

金
属

材
料



书书书

!"#$%&'(

!!!"
#!!$

%&'()
"#

*%&'()
""

+,)
"$% "$&

-./
01"

234567'!(')*" 89 ! +, -, %,, -,

-./.&
-,0 ! /, &, 1, /,

:25;<!2" 89 ! /,, &3, %3, 1,,
4&,0 ! %3, 3, %, %,

=367'( ! 1, &, &, &, -././
>?@A!,./567#/,*89" BCD BCD BCD BCD -./.1
E9FG97'0 " 4/3 4&, 4/, 4&, -./.3

HI5JK'** L5 " & & & & -./.-
MJ " 1 1 & 1

INOP&
!+,0 :%-+;"

23Q467RS<!2" ! +, +, +, +, -./.<
:25;<RS<!2" ! <, <, <, <,

TUA!VKWXY %,2Z
=7!>?" & [\#89 :%-+;"

23Q467RS<!2" ! +, -, +, +, -./.+
:25;<RS<!2" ! +, -, +, +,

]^P&!1,0 :%-+;"#&,, :%, 4+ B3_ B3_ $ $ -./.@

`aObP& 234567RS<!2" ! +, <, +, +, -./.%,
:25;<RS<!2" ! <, <, <, <,

cdef67
!ghigh"

('**!$j/01k" ! %.3 %.3 %.3 %.3 -./.%%
l@RS<!89:%-+;"!2" ! <, <, <, <,

mn67!"$& opqirq"'!('**" ! $ $ %.& -./.%&
!!s% %.̀ aObP&tcnAu!"Yvw!"&

&.*xyz.{|>}~]^P&' `aObP&' HI5JK' -,0234567Au&

·８
２２

·
新

编
建

筑
五

金
手

册



４ ７ ５　 高分子防水材料 （止水带） （ＧＢ １８１７３ ２—２０００）
（１） 按其用途分类

１） 适用于变形缝用止水带， 用 Ｂ 表示。
２） 适用于施工缝用止水带， 用 Ｓ 表示。
３） 适用于有特殊耐老化要求的接缝用止水带， 用 Ｊ 表示。
（２） 规格尺寸　 规格尺寸如图 ４⁃４ 所示， 偏差见下表。

图 ４⁃４
Ｌ—止水带公称宽度　 δ—止水带公称厚度

项　 　 目
公称厚度 δ ／ ｍｍ

４ ～ ６ ＞ ６ ～ １０ ＞ １０ ～ ２０
宽度 Ｌ（％ ）

极限偏差
＋ １
０

＋ １ ３
０

＋ ２
０

± ３

（３） 外观质量

１） 止水带表面不允许有开裂、 缺胶、 海绵状等影响使用的缺陷，
中心孔偏心不允许超过管状断面厚度的 １ ／ ３。

２） 止水带表面允许有深度不大于 ２ｍｍ、 面积不大于 １６ｍｍ２ 的凹

痕、 气泡、 杂质、 明疤等缺陷不超过 ４ 处； 但设计工作面仅允许有深

度不大于 １ｍｍ、 面积不大于 １０ｍｍ２ 的缺陷不超过 ３ 处。
（４） 性能指标
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项　 　 目
指　 　 标

Ｂ Ｓ Ｊ

硬度（邵尔 Ａ） ／ 度 ６０ ± ５ ６０ ± ５ ６０ ± ５

拉伸强度 ／ ＭＰａ ≥ １５ １２ １０

扯断伸长率（％ ） ≥ ３８０ ３８０ ３００

压缩永

久变形

７０℃ ×２４ｈ（％ ） ≤ ３５ ３５ ３５

２３℃ ×１６８ｈ（％ ） ≤ ２０ ２０ ２０

撕裂强度 ／ （ｋＮ ／ ｍ） ≥ ３０ ２５ ２５

脆性温度 ／ ℃ ≤ －４５ － ４０ － ４０

热
空
气
老
化

７０℃ ×
１６８ｈ

硬度变化（邵尔 Ａ） ／ 度 ≤ ＋８ ＋８

—拉伸强度 ／ ＭＰａ ≥ １２ １０

扯断伸长率（％ ） ≥ ３００ ３００

１００℃ ×
１６８ｈ

硬度变化（邵尔 Ａ） ／ 度 ≤

— —

＋８

拉伸强度 ／ ＭＰａ ≥ ９

扯断伸长率（％ ） ≥ ２５０

臭氧老化 ５０ｐｐｈｍ：２０％ ，４８ｈ ２ 级 ２ 级 ０ 级

橡胶与金属粘合 断面在弹性体内

　 　 注： １ 橡胶与金属粘合项仅适用于具有钢边的止水带。
２ 若有其他特殊需要时， 可由供需双方协议适当增加检验项目， 如根

据用户需求酌情考核霉菌试验， 但其防霉性能应等于或高于 ２ 级。
３ 止水带接头部位的拉伸强度指标不得低于表中标准性能的 ８０％ （现

场施工接头除外）。
４ 本标准适用于全部或部分浇捣于混凝土中的橡胶密封止水带和具有

钢边的橡胶密封止水带。
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第 ５ 章　 门窗材料与配件

５ １　 门窗框用材料

５ １ １　 不锈钢板

（１） 不锈钢板品种、 特征及主要用途

品　 种 制造方法及产品特征 用　 　 途 制造材料

１ 号板

　 热轧成形钢板，先退火处理，然
后酸洗或喷砂，去除表面污迹；表
面无光泽，为银白色

　 凡是表面不

需要光泽部位

都可用

２Ｄ 板

　 将热轧板冷轧至要求厚度，经退

火处理，去除表面污迹，表面无光

泽，为暗灰色，但比 １ 号板平滑

　 适用于深拉

伸加工制品，用
于建筑和一般

制品 　 常用不

锈 钢 牌

号：
０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０
０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２
Ｍｏ２
１０Ｃｒ１７

２Ｂ 板
　 将 ２Ｄ 板冷轧后进行精研磨加

工，产品比 ２Ｄ 板光滑，略有光泽

　 用于建筑材

料和一般制品

ＢＡ 板

　 冷轧板经退火后再轻度冷轧，得
到类似镜面光泽；具有耐蚀性和较

优的研磨性

　 用于家电产

品、厨房设备的

装饰品等

３ 号板
　 ２Ｄ 板面用 １００ 号磨料进行研

磨，表面有一定的光泽

　 用于建筑和

厨房设备装饰

４ 号板
　 ２Ｄ 或 ２Ｂ 板面用 １５０ 号磨料研

磨，表面很光亮

　 用作建筑、厨
房、 食 品 设 备

装饰

４００ 号板
　 对 ２Ｂ 板面用 ４００ 号磨料抛光，
得到镜面光亮表面

　 用 途 同 ４
号板



（续）

品　 种 制造方法及产品特征 用　 　 途 制造材料

发纹板
　 对 ２Ｂ 或 ４００ 号板研磨得到表面

有轻淡的光泽板

　 适用于墙面、
门 窗、 电 梯 的

侧板

　 常用不

锈 钢 牌

号：
０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０
０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２
Ｍｏ２
１０Ｃｒ１７

镜面板
　 对板面进行极精细研磨或抛光，
得到有极高反射率的镜面板

　 适用于墙面、
门窗、柱子作装

饰板或反射镜

镜面

雕花板

　 在镜面板绘制图案，经涂覆耐酸

性材料盖住图案，然后用腐蚀液对

其余部分进行腐蚀，清洗所有涂覆

料，则图案留在板面上

　 用于厨房和

建筑物装饰

彩色不

锈钢板

　 把镜面板进行化学着色处理，得
到多种色彩变化效果

　 用于商场、娱
乐场所室内墙

面、柱子的装饰

钛金板
　 将镜面板表面镀一层金色氮

化钛

　 多用在金融

业，金银饰品店

的墙面、门柱的

装饰

（２） 不锈钢板的规格尺寸 （单位： ｍｍ）

单张板

厚度 ０ ５、０ ６、０ ７、０ ８、１ ０、１ ２、１ ５、２ ０、３ ０

宽度 １０００、１２１９

长度 ２０００、２４３８

卷简板
厚度 ０ ３、０ ４、０ ５、０ ６、０ ７、０ ８、１ ０、１ ２、１ ５

宽度 ５００、１０００、１２１９

５ １ ２　 铝合金门窗型材

（１） 型材用材料及产品规格
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型材用铝合

金材料

牌号
　 ６０６３（旧代号为 ＬＤ３１）、也可用 ６０６１ （旧代号为

ＬＤ３０）

供货状态

　 主要为 Ｔ５（旧代号为 ＲＣＳ）———高温成形后快速

冷却降温，并人工时效

　 其他还有：Ｆ（旧代号为 Ｒ）———热挤压，Ｔ６（旧代

号为 ＣＳ）———固溶热处理 ＋ 人工时效，Ｔ４（旧代号为

ＣＺ）———固溶热处理 ＋ 自然时效 （仅用于 ６０６１ 材

料）

表面质量

　 阳极氧化膜级别（数字表示最小平均膜厚，ｍｍ）：
ＡＡ１０、 ＡＡ１５ 级———用 于 一 般 部 位； ＡＡ２０、 ＡＡ２５
级———用于大气污染条件恶劣环境或要求耐磨部位

　 氧化膜色泽：主要是银白色，也有古铜色等

型材壁厚选择

（仅供参考）

　 一般情况下建筑型材壁厚不宜低于以下规定值：
门结构型材为 ２ ２ｍｍ，窗结构型材为 １ ４ｍｍ，幕墙、
玻璃屋顶为 ３ ０ｍｍ，其他用途型材为 １ ０ｍｍ

型材长度 　 一般为 １ ～ ６ｍ

用途
　 用于制造各种铝合金门窗、建筑配件、陈列厨柜、
玻璃幕墙等

（２） 型材截面　 门窗用铝合金型材的截面形状， 按其用途的不同

有多种类型和尺寸系列。 截面图形用数字进行编号， 方法如下：

例如： 图 ５⁃１ 所示为 ４５ 系列框料。 图 ５⁃２ 所示为扇料。 图 ５⁃３ 所

示为压条。
目前， 型材的截面形状及编号方法国内尚无统一规定。 广东兴发

铝型材集团公司和上海申川铝型材装潢总厂产品中的截面形状、 尺寸
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及用途编号示例见下。

图 ５⁃１　 ４５ 系列框料

图 ５⁃２　 扇料

　

图 ５⁃３　 压条

示例： 门窗用铝合金型材代号、 截面形状、 规格尺寸及用途

１） 型材截面形状示意图如图 ５⁃４ 所示。
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图 ５⁃４　 型材截面形状示意图

　 　 ２） 型材代号、 规格尺寸见下表。

型材代号 用　 　 途
截面尺寸 ／ ｍｍ

每 ｍ 质量 ／ ｇ 图号
宽度 高度 壁厚≥

Ｄ５５０ 接框 ５８ ３３ １ ３ ５５９ ａ）
Ｄ５５１ 上框 ５５ ３５ １ ３ ７５１ ｂ）
Ｄ５５２ 下框 ５５ ４８ １ ３ ６６６ ｃ）
Ｄ５５３ 边框 ５５ ３０ １ ３ ５２６ ｄ）
Ｄ５５４ 上梃 ４０ １９ １ ３ ４８９ ｅ）
Ｄ５５５ 下梃 ５５ １９ １ ３ ５９６ ｅ）
Ｄ５５６ 边框 ３８ ２０ １ ３ ４６４ ｆ）
Ｄ５５７ 边框 ４０ ２５ １ ３ ４９３ ｇ）
Ｄ５５９ 边框 ５５ ２９ ５ １ ３ ６１３ ｈ）
Ｄ５６０ 嵌座 ２６ ５ １９ ５ １ ３ ２２１ ｉ）
Ｄ５６１ 玻璃嵌条 １５ ３ １４ ５ １ １１９ ｌ）
Ｄ５６２ 固定框 ５５ ２３ ５ １ ３ ６１６ ｍ）
Ｄ５６５ 盖板条 ２６ ５ ４ ４ １ ８３ ｊ）
Ｄ５６６ 内边框 ４０ ３０ １ ３ ５３２ ｎ）
Ｄ５６７ 拉手边框 ５５ ３５ １ ３ ６５３ ｏ）
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（续）

型材代号 用　 　 途
截面尺寸 ／ ｍｍ

每 ｍ 质量 ／ ｇ 图号
宽度 高度 壁厚≥

Ｒ４４０ 上框 ５５ ３５ １ ５ ８５０ ｂ）
Ｒ４４１ 下框 ５５ ３８ １ ５ ８００ ｃ）
Ｒ４４２ 边梃 ５５ ３０ １ ５ ６８５ ｄ）
Ｒ４４３ 接框 ５８ ３３ １ ５ ６２０ ａ）
Ｒ４４４ 上梃 ４０ １８ １ ５ ４９０ ｋ）

Ｒ４４４⁃１ 上梃 ５０ １９ １ ５ ５９０ ｋ）
Ｒ４５１ 玻璃嵌条 １４ １４ ０ ８ １００ ｌ）
Ｒ４５２ 盖板条 ２６ ５ ４ ４ ０ ８ ７７ ｊ）
Ｒ４５３ 嵌座 ２６ ５ １９ ５ １ ５ ２４１ ｉ）
ＲＣ５５ 固定框 ５５ ２３ ５ １ ５ ６８０ ｍ）
ＲＣ５６ 边框 ５５ ２９ ５ １ ５ ６８０ ｈ）
ＲＣ５７ 内边框 ４０ ３０ １ ５ ５９０ ｎ）
ＲＣ５８ 边框 ３８ ２０ １ ５ ５２０ ｆ）
ＲＣ５９ 拉手边框 ５５ ３５ １ ５ ７９０ ｏ）

　 　 注： 表中为广东兴发铝型材集团公司和上海申川铝型材装潢总厂产 ５５ 系列

推拉窗用型材 （Ｄ 系列为广东产、 Ｒ 系列为上海产）。

５ １ ３　 热轧钢门窗型材 （ＧＢ ／ Ｔ ２５９７—１９９４）
（１） 型钢材料 　 窗框用热轧型钢， 其抗拉强度为 ３３５ＭＰａ， 伸长

率 σ５ 为 ２６％ 。 用 Ｑ２１５ 碳素结构钢。
（２） 窗框钢型号　 窗框钢型号由四位数字组成： 前两位数字表示

型材的截面高度 （ｍｍ）， 后两位数字表示型钢截面形状。
（３） 热轧窗框型钢截面形状、 尺寸及型号

截面

型号
形　 　 状 用　 　 途

窗框钢

型号

截面主

要尺寸 ／ ｍｍ
理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ）
高度 宽度 壁厚

０１ 门窗外框

２５０１
３２０１
４００１
４００１ｂ

２５
３２
４０
４０

２８ ５
３１

３４ ５
５０

３
４

４ ５
４ ５

１ ５３８
２ ２９６
３ ００７
３ ５５０
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（续）

截面

型号
形　 　 状 用　 　 途

窗框钢

型号

截面主

要尺寸 ／ ｍｍ
理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ）
高度 宽度 壁厚

０２
门窗

开启扇

２５０２
３２０２
４００２

２５
３２
４０

３２
３１

３４ ５

３
４

４ ５

１ ３９４
１ ９９６
２ ６６９

０３
门窗

开启扇

２５０３
３２０３
４００３

２５
３２
４０

３２
３１

３４ ５

３
４

４ ５

１ ３９４
１ ９９６
２ ６６９

０４
单面或

双面开

启的中梃

２５０４ａ
２５０４ｂ
３２０４
４００４

２５
２５
３２
４０

３２
４０
３１

３４ ５

３
３
４

４ ５

１ ３９４
１ ７７１
１ ９９６
２ ６６９

０５
双面开

启的中梃

２５０５
３２０５
４００５

２５
３２
４０

４２
４７
５６

３
４

４ ５

２ ０２８
２ ９６２
４ ２１２

０６
内外活动

纱窗框
２５０６ ２５ ２２ ３ １ ０９２

０７
门窗玻璃

分格窗芯

２２０７
２５０７ａ
２５０７ｂ
３５０７ａ
３５０７ｂ
５００７

２５
２５
２５
３５
３５
５０

１９
１９
２５
２０
３５
２２

３
３
３
３

３ ５
４

０ ８９８
０ ９６９
１ １１０
１ ２２８
１ ８２３
２ ２０９

０８ 披　 　 水 ３２０８ ３２ １０ ５ ２ ５ ０ ７９９
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（续）

截面

型号
形　 　 状 用　 　 途

窗框钢

型号

截面主

要尺寸 ／ ｍｍ
理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ）
高度 宽度 壁厚

０９

天窗、百
叶窗、固
定纱窗密

封窗框

２００９
５５０９

２０
５５

１０
２５

２ ５
４

０ ６９０
３ ０５１

０１０
组窗的

横竖拼窗
６８１０ ６８ １９ ５ ２ ７７０

　 　 注： 窗框用型钢一般长度为 ３ ～ ８ｍ。

５ １ ４　 塑料门窗型材 （ＧＢ ／ Ｔ ８８１４—２００４）
（１） 制造方法　 塑料门窗用型材是以硬质聚氯乙烯树脂为主要原

料， 再加入一些辅助材料、 混合均匀后经挤出机塑化、 挤出成型门窗

用异型材。
（２） 分类

１） 按老化时间分类

项　 　 目 Ｍ 类 Ｓ 类

老化试验时间 ／ ｈ ４０００ ６０００

２） 按主型材在 － １０℃时落锤冲击分类

项　 　 目 Ⅰ类 Ⅱ类

落锤质量 ／ ｇ １０００ １０００
落锤高度 ／ ｍｍ １０００ １５００

３） 按主型材壁厚分类

项　 　 目 Ａ 类 Ｂ 类 Ｃ 类

可视面 ／ ｍｍ ≥２８ ≥２５ 不规定

非可视面 ／ ｍｍ ≥２５ ≥２０ 不规定

　 　 注： 本标准适用于颜色范围在 Ｌ∗≥８２， － ２ ５≤ａ∗≤５， － ５≤ｂ∗≤１５ 内

的未增塑聚氯乙烯型材。
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（３） 规格尺寸

１） 外形尺寸和极限偏差

外形尺寸 ／ ｍｍ 极限偏差 ／ ｍｍ

厚度 Ｄ≤８０ ± ０ ３

＞ ８０ ± ０ ５

宽度 Ｗ ± ０ ５

２） 主型材的壁厚 （单位： ｍｍ）

　
Ｄ———厚度

Ｗ———宽度

３）塑料门窗用导型材截面图例

类　 　 型 名　 　 称 Ａ 类 Ｂ 类 Ｃ 类

可视面 ≥２８ ≥２５ 不规定

非可视面 ≥２５ ≥２０ 不规定

　 　 注： 长度为 １ｍ 的主型材直线偏差应≤１ｍｍ。 长度为 １ｍ 的纱扇直线编差应

≤２ｍｍ。

（４） 外观质量

１） 型材可视面的颜色应均匀， 表面应光滑、 平整， 无明显凹凸，
无杂质。 型材端部应清洁、 无毛刺。

２） 型材允许有由工艺引起不明显的收缩痕。
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（５） 门窗框用硬 ＰＶＣ 型材的物理力学性能 （仅供参考）

项　 　 目 指　 　 标

硬度　 ＨＲＲ ≥ ８５

拉伸屈服强度 ／ ＭＰａ ≥ ３７

断裂伸长率（％ ） ≥ １００

弯曲弹性模量 ／ ＭＰａ ≥ １９６０

低温落锤冲击 ／ 破裂个数 ≤ １

维卡软化点 ／ ℃ ≥ ８３

加热后状态 无气泡、裂痕、麻点

加热后尺寸变化率（％ ） ± ２ ５

氧指数（％ ） ≥ ３８

高低温反复尺寸变化率（％ ） ± ０ ２

简支梁冲击　 　 　
强度 ／ （ｋＪ ／ ｍ２）≥

（２３ ± ２）℃
（ － １０ ± １）℃

Ａ 类　 　 　 　 　 Ｂ 类

４０　 　 　 　 　 　 ３２
１５　 　 　 　 　 　 １２

耐候性

简支梁冲击强度

／ （ｋＪ ／ ｍ２） ≥
Ａ 类　 　 　 　 　 Ｂ 类

２８　 　 　 　 　 　 ２２

颜色变化 ／ 级 ≥ ３

５ ２　 门窗配件

５ ２ １　 拉手

（１） 底板拉手的结构与规格

１） 用途。 装在一般中型门扇上， 作拉、 推门扇用。
２） 结构如图 ５⁃５ 所示。

图 ５⁃５　 底板拉手

ａ） 普通式　 ｂ） 方柄式
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底板拉手的规格尺寸

规格

（底板

全长） ／ ｍｍ

普通式 ／ ｍｍ 方柄式 ／ ｍｍ
每副（２ 只）拉手

附镀锌木螺钉 ／ ｍｍ

底板

宽度

底板

厚度

底板

高度

手柄

长度

底板

宽度

底板

厚度

手柄

长度

直径 × 长

度

数量

／ 个

１５０ ４０ １ ０ ５ ０ ９０ ３０ ２ ５ １２０ ３ ５ × ２５ ８
２００ ４８ １ ２ ６ ８ １２０ ３５ ２ ５ １６３ ３ ５ × ２５ ８
２５０ ５８ １ ２ ７ ５ １５０ ５０ ３ ０ １９６ ４ × ２５ ８
３００ ６６ １ ６ ８ ０ １９０ ５５ ３ ０ ２４０ ４ × ２５ ８

　 　 注： 拉手的底板、 手柄材料为低碳钢 （方柄式手柄也有锌合金的）， 表面

镀铬； 方柄式手柄的托柄为塑料。

（２） 推板拉手的结构与规格

１） 用途。 铝合金型材制作， 装在一般房门或大门上， 作拉、 推

门扇用。 表面为银白色、 古铜色或金黄色。
２） 结构如图 ５⁃６ 所示。

图 ５⁃６　 推板拉手

推板拉手的规格尺寸

型号

拉手主要尺寸 ／ ｍｍ 每副（２ 只）拉手附件的品种和

　 　 　 规格（ｍｍ） ／ 数量，钢制品镀锌

长度

（规格）
宽度 高度

螺栓孔数

及中心距 双头螺柱 盖形螺母 铜垫圈

２００ １００ ４０ 两孔，１４０ Ｍ６ × ６５，２ 只 Ｍ６，４ 只 ６，４ 只

Ｘ⁃３ ２５０ １００ ４０ 两孔，１７０ Ｍ６ × ６５，２ 只 Ｍ６，４ 只 ６，４ 只

３００ １００ ４０ 三孔，１１０ Ｍ６ × ６５，３ 只 Ｍ６，６ 只 ６，６ 只

２２８ ３００ １００ ４０ 两孔，２７０ Ｍ６ × ８５，２ 只 Ｍ６，４ 只 ６，４ 只
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　 　 （３） 圆柱拉手的结构与规格

１） 用途。 装在橱门或抽屉上， 拉启橱门或抽屉用。
２） 结构如图 ５⁃７ 所示。

图 ５⁃７　 圆柱拉手

ａ） 圆柱拉手　 ｂ） 塑料圆柱拉手

圆柱拉手的规格尺寸

品　 名
制造

材料

表面

处理

圆柱拉手尺寸 ／ ｍｍ 附镀锌半圆头

螺钉和垫圈直径 高度

圆柱拉手 低碳钢 镀铬 ３５ ２２ ５ Ｍ５ × ２５，垫圈 ５

塑料圆柱拉手 ＡＢＳ 镀铬 ４０ ２０ Ｍ５ × ３０

（４） 玻璃大门拉手的结构与规格

１） 用途。 主要装在商场、 酒楼、 俱乐部、 大厦等的玻璃大门上，
作推拉门扇用。 其特点是品种较多、 造型美观、 用料考究。

２） 结构如图 ５⁃８ 所示。

图 ５⁃８　 玻璃大门拉手

ａ） 弯管拉手　 ｂ） 花 （弯） 管拉手　 ｃ） 直管拉手　 ｄ） 圆盘拉手
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玻璃大门拉手的规格尺寸

品　 种 代　 号 规格 ／ ｍｍ 材料及表面处理

弯管拉手 ＭＡ１１３
管子全长 × 外径：
６００ × ５１，４５７ × ３８
４５７ × ３２，３００ × ３２

　 不锈钢，表面抛光

花（弯）
管拉手

ＭＡ１１２
ＭＡ１２３

管子全长 × 外径：
８００ × ５１，６００ × ５１
６００ × ３２，４５７ × ３８
４５７ × ３２，３５０ × ３２

　 不锈钢，表面抛光，环
状花纹表面为金黄色；
手柄部分也有用柚木、
彩色大理石或有机玻璃

制造的

直管拉手

ＭＡ１０４
管子全长 × 外径：
６００ × ５１，４５７ × ３８
４５７ × ３２，３００ × ３２

　 不锈钢，表面抛光，环
状花纹表面为金黄色；
手柄部分也有用彩色大

理石、柚木制造的
ＭＡ１２２

管子全长 × 外径：
８００ × ５４，６００ × ５４
６００ × ４２，４５７ × ４２

圆盘拉手

（太阳拉手）
—

圆盘直径：１６０
１８０，２００，２２０

　 不锈钢、黄铜，表面抛

光；铝合金， 表面喷塑

（白色、红色等）；有机

玻璃

（５） 梭子拉手的结构与规格

１） 用途。 装在一般房门或大门上， 作拉、 推门扇用。
２） 结构如图 ５⁃９ 所示。

图 ５⁃９　 梭子拉手
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梭子拉手的规格尺寸

规格（全
长） ／ ｍｍ

主要尺寸 ／ ｍｍ 每副（２ 只）拉手配

用镀锌木螺钉管子

外径
高度

桩脚底

座直径

两桩脚

中心距 直径 × 长度 ／ ｍｍ 数量 ／ 个

２００ １９ ６５ ５１ ６０ ３ ５ × １８ １２
３５０ ２５ ６９ ５１ ２１０ ３ ５ × １８ １２
４５０ ２５ ６９ ５１ ３１０ ３ ５ × １８ １２

　 　 注： 拉手材料： 管子为低碳钢， 桩脚、 梭头为灰铸铁， 表面镀铬。

（６） 管子拉手的结构与规格

１） 用途。 装在一般进出比较频繁的大门或车船门上， 作拉、 推

门扇用。 如横向安装在装有玻璃的门上， 还可起保护玻璃和装饰的

作用。
２） 结构如图 ５⁃１０ 所示。

图 ５⁃１０　 管子拉手

管子拉手的规格尺寸

主要

尺寸

／ ｍｍ

管

子

长度（规格） 外径 × 壁厚

２５０，３００，３５０，４００，４５０ ２５ × １ ２

５００，５５０，６００，６５０，７００，７５０，８００，８５０，
９００，９５０，１０００

３２ × ２

桩头 底座直径 × 圆头直径 × 高度：７７ × ６５ × ９５
拉手总长：管子长度 ＋ ４０

每副（２ 只）拉手配用镀锌木螺钉：直径 × 长度（ｍｍ）４ × ２５，１２ 只

　 　 注： 拉手材料： 管子为低碳钢， 桩头为灰铸铁， 表面均镀铬； 或全为黄铜，
表面镀铬。

（７） 推挡拉手的结构与规格

１） 用途。 通常横向装在进出比较频繁的大门上， 作拉、 推门扇

用， 并起保护门上玻璃的作用。
２） 结构如图 ５⁃１１ 所示。
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图 ５⁃１１　 推挡拉手

ａ） 双臂 （推挡） 拉手　 ｂ） 三臂 （推挡） 拉手

推挡拉手的规格尺寸

主要尺寸 ／ ｍｍ

　 拉手全长（规格）：
　 　 　 　 双臂拉手——— ６００，６５０，７００，７５０，８００，８５０
　 　 　 　 三臂拉手——— ６００，６５０，７００，７５０，８００，８５０，９００，９５０，

１０００
　 底板长度 × 宽度：１２０ × ５０

　 　 双臂拉手—４ ×２５ 镀锌木螺钉， １２ 只

　 　 三臂拉手—６ ×２５ 镀锌双头螺栓， ４ 只

　 　 每副 （２ 只） 拉手附件的品种、 规格 （ｍｍ） 及数量：
　 　 Ｍ６ 铜六角球螺母， ８ 只； ６ 铜垫圈， ８ 只

（８） 小拉手的结构与规格

结构如图 ５⁃１２ 所示。

图 ５⁃１２　 小拉手

小拉手的规格尺寸

拉 手 品 种 普　 通　 式 香　 蕉　 式

拉手规格（全长） ／ ｍｍ ７５ １００ １２５ １５０ ９０ １１０ １３０
钉孔中心距（纵向） ／ ｍｍ ６５ ８８ １０８ １３１ ６０ ７５ ９０

品种 沉头木螺钉 盘头螺钉

配用螺钉

（参考）
直径 ／ ｍｍ ３ ３ ５ ３ ５ ４ Ｍ３ ５
长度 ／ ｍｍ １６ ２０ ２０ ２５ ２５
数量 ／ 个 ４ ２
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５ ２ ２　 合页

（１） 普通型合页的结构与规格 （ＱＢ ／ Ｔ ３８７４—１９９９）
１） 用途。 主要用作木质门扇 （或窗扇、 箱盖等） 与门框 （或窗

框、 箱体等） 之间的连接件， 能使门扇围绕合页的心轴转动和启合。
２） 结构如图 ５⁃１３ 所示。

图 ５⁃１３　 普通型合页

普通合页规格尺寸

规格 ／ ｍｍ
页片尺寸 ／ ｍｍ 配用木螺钉（参考）

长度 Ｌ
宽度 Ｂ 厚度 ｔ

直径 × 长

度 ／ ｍｍ
数量 ／ 个

Ⅰ组 Ⅱ组

２５ ２５ ２５ ２４ １ ０５ ２ ５ × １２ ４
３８ ３８ ３８ ３１ １ ２０ ３ × １６ ４
５０ ５０ ５１ ３８ １ ２５ ３ × ２０ ４
６５ ６５ ６４ ４２ １ ３５ ３ × ２５ ６
７５ ７５ ７６ ５０ １ ６ ４ × ３０ ６
９０ ９０ ８９ ５５ １ ６ ４ × ３５ ６
１００ １００ １０２ ７１ １ ８ ４ × ４０ ８
１２５ １２５ １２７ ８２ ２ １０ ５ × ４５ ８
１５０ １５０ １５２ １０４ ２ ５０ ５ × ５０ ８

　 　 注： １ Ⅱ组合页为出口型尺寸。

２ 合页材料为低碳钢， 表面滚光或镀锌 （铬、 黄铜等）； 也有采用黄

铜、 不锈钢， 表面滚光。

（２） 轻型合页　 与普通型合页结构相似、 但页片薄而窄， 多用在

轻便门窗和家具上。
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轻型合页规格尺寸 （ＱＢ ／ Ｔ ３８７５—１９９９）

规格 ／ ｍｍ
页片尺寸 ／ ｍｍ 配用木螺钉（参考）

长度 Ｌ
宽度 Ｂ 厚度 ｔ

直径 × 长

度 ／ ｍｍ
数量 ／ 个

Ⅰ组 Ⅱ组

２０ ２０ １９ １６ ０ ６０ １ ６ × ８ ４
２５ ２５ ２５ １８ ０ ７０ ２ × １０ ４
３２ ３２ ３２ ２２ ０ ７５ ２ ５ × １０ ４
３８ ３８ ３８ ２６ ０ ８０ ２ ５ × １０ ４
５０ ５０ ５１ ３３ １ ００ ３ × １２ ４
６５ ６５ ６４ ３３ １ ０５ ３ × １６ ６
７５ ７５ ７６ ４０ １ ０５ ３ × １８ ６
９０ ９０ ８９ ４８ １ １５ ３ × ２０ ６
１００ １００ １０２ ５２ １ ２５ ３ × ２５ ８

图 ５⁃１４　 抽芯型合页

（３ ） 抽芯型合页的结构与规格 （ ＱＢ ／ Ｔ
３８７６—１９９９）

１） 用途。 与普通型合页相似， 但合页的心

轴可以自由抽出， 使两页片分离， 也就使门扇

（窗扇） 与门框 （窗框） 分离， 主要用于需要经

常拆卸的门、 窗上。
２） 结构如图 ５⁃１４ 所示。

抽芯型合页规格尺寸

规格 ／ ｍｍ
页片尺寸 ／ ｍｍ 配用木螺钉（参考）

长度 Ｌ
宽度 Ｂ 厚度 ｔ

直径 × 长

度 ／ ｍｍ
数目

Ⅰ组 Ⅱ组

３８ ３８ ３８ ３１ １ ２０ ３ × １６ ４
５０ ５０ ５１ ３８ １ ２５ ３ × ２０ ４
６５ ６５ ６４ ４２ １ ３５ ３ × ２５ ６
７５ ７５ ７６ ５０ １ ６０ ４ × ３０ ６
９０ ９０ ８９ ５５ １ ６０ ４ × ３５ ６
１００ １００ １０２ ７１ １ ８０ ４ × ４０ ８

　 　 注： １ 表中Ⅱ组为出口型尺寸。
２ 合页材料为低碳钢， 表面滚光或镀锌 （铬、 黄铜等）。
３ 表中长度 Ｌ、 宽度 Ｂ、 厚度 ｔ 表述参见普通型合页。
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（４） 单旗合页的结构与规格

１） 用途。 多用在双层窗上。
２） 结构如图 ５⁃１５ 所示。

图 ５⁃１５　 单旗合页

单旗合页的规格尺寸

分类

页片尺寸 ／ ｍｍ 配用木螺钉（参考）

长度 Ｌ 宽度 Ｂ 厚度 ｔ
直径 × 长

度 ／ ｍｍ
数量 ／ 个

普通
１２０ ６７ １ ８ ４ × ３０ ６
１２０ ８７ １ ８ ４ × ３０ ６

不锈钢
１２７ ４５ ３ ４ × ３５ ６
１２７ ５０ ３ ４ × ３５ ６

　 　 注： 普通型材料为低碳钢， 表面镀锌或黄铜。

（５） 脱卸合页的结构与规格

１） 用途。 合页的两页片可以脱开， 主要用于需要脱卸轻便的门、
窗及家具上。

２） 结构如图 ５⁃１６ 所示。

图 ５⁃１６　 脱卸合页
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脱卸合页的规格尺寸

规格 ／ ｍｍ
页片尺寸 ／ ｍｍ 配用木螺钉（参考）

长度 Ｌ 宽度 Ｂ 厚度 ｔ
直径 × 长

度 ／ ｍｍ
数量 ／ 个

５０ ５０ ３９ １ ２ ３ × ２０ ４
６５ ６５ ４４ １ ２ ３ × ２５ ６
７５ ７５ ５０ １ ５ ３ × ３０ ６

　 　 注： 合页材料为低碳钢， 表面镀锌或黄铜。

（６） 扇形合页的结构与规格

１） 用途。 扇形合页的两页片尺寸不同， 而且页片较厚， 主要用

于木质门扇与钢质 （或水泥） 门框之间的连接件 （大页片与门扇连

接， 小页片与门框连接）。
２） 结构如图 ５⁃１７ 所示。

图 ５⁃１７　 扇形合页

扇形合页的规格尺寸

规格 ／ ｍｍ
页片尺寸 ／ ｍｍ 配用木螺钉 ／ 沉头螺钉（参考）

长度 Ｌ 宽度 Ｂ１ 宽度 Ｂ２ 厚度 ｔ
直径 × 长

度 ／ ｍｍ
数量 ／ 个

７５ ７５ ４８ ０ ４０ ０ ２ ０ ４ ５ × ２５ ／ Ｍ５ × １０ ３ ／ ３

１００ １００ ４８ ５ ４０ ５ ２ ５ ４ ５ × ２５ ／ Ｍ５ × １０ ３ ／ ３

　 　 注： 合页材料为低碳钢， 表面滚光。

（７） Ｔ 形合页的结构与规格

１） 用途。 用于较大门扇或较重箱盖及遮阳帐篷架等与门框、 箱
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体等之间的连接件， 并使门扇、 箱盖等能围绕合页心轴转动和启合。
２） 结构如图 ５⁃１８ 所示。

图 ５⁃１８　 Ｔ 形合页

Ｔ 形合页规格尺寸

规格 ／ ｍｍ
页片尺寸 ／ ｍｍ 配用木螺钉（参考）

长页长 Ｌ 长页宽

ｂ
短页长

Ｂ
短页宽

Ａ
厚度

ｔ
直径 × 长

度 ／ ｍｍ 数量 ／ 个
Ⅰ组 Ⅱ组

７５ ７５ ７６ ２６ ６３ ５ ２０ １ ３５ ３ × ２５ ６

１００ １００ １０２ ２６ ６３ ５ ２０ １ ３５ ３ × ２５ ６

１２５ １２５ １２７ ２８ ７０ ２２ １ ５２ ４ × ３０ ７

１５０ １５０ １５２ ２８ ７０ ２２ １ ５２ ４ × ３０ ７

２００ ２００ ２０３ ３２ ７３ ２４ １ ８０ ４ × ３５ ７

２５０∗ ２５０ ２５４ ３５ ８２ ５ ２５ １ ８０ ４ ５ × ４０ ８

３００∗ ３００ ３０５ ４１ ９８ ５ ２６ ２ ００ ５ × ５０ ９

　 　 注： １ 带∗符号的为非标产品。
　 　 ２ 表中Ⅱ组为出口型尺寸。
　 　 ３ 合页材料为低碳钢， 表面滚光。

（８） Ｈ 形合页的结构与规格

１） 用途。 与双袖型合页相似， 但页片宽度较窄， 主要用于需要

经常脱卸而较轻的门、 窗上。
２） 结构如图 ５⁃１９ 所示。
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图 ５⁃１９　 Ｈ 形合页

Ｈ 形合页规格尺寸

规格 ／ ｍｍ
页片尺寸 ／ ｍｍ 配用木螺钉（参考）

长度 Ｌ 宽度 Ｂ 单页宽 Ｂ１ 厚度 ｔ
直径 × 长

度 ／ ｍｍ
数量 ／ 个

８０ ８０ ５０ １４ ２ ０ ４ × ２５ ６

９５ ９５ ５５ １４ ２ ０ ４ × ２５ ６

１１０ １１０ ５５ １５ ２ ０ ４ × ３０ ６

１４０ １４０ ６０ １５ ２ ５ ４ × ４０ ８

　 　 注： 合页材料为低碳钢， 表面滚光 （心轴表面镀黄铜） 或镀锌 （铬）。

（９） 双袖型合页的结构与规格

１） 用途。 合页的两页片可以脱开， 主要用于需要经常脱卸的门、
窗上。 每种形式又分左合页、 右合页两种。

２） 结构如图 ５⁃２０ 所示。

图 ５⁃２０　 双袖型合页
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双袖型合页规格尺寸

长度 Ｌ
（规格）

页片尺寸 ／ ｍｍ 配用木螺钉（参考）

宽度 Ｂ 单页宽度 Ｂ１ 厚度 ｔ 直径 × 长

度 ／ ｍｍ
数量 ／ 个

Ⅰ型 Ⅱ型 Ⅲ型 Ⅰ型 Ⅱ型 Ⅲ型 Ⅰ型 Ⅱ型 Ⅲ型

６５ — ５５ — — １６ — — １ ６ — ３ × ２５ ６

７５ ６０ ６０ ５０ ２３ １７ １８ １ ５ １ ６ １ ５ ３ × ３０ ６

９０ — ６５ — — １８ — — ２ ０ — ３ × ３５ ８

１００ ７０ ７０ ６７ ２８ ２０ ２６ １ ５ ２ ０ １ ５ ３ × ４０ ８

１２５ ８５ ８５ ８３ ３３ ２５ ３３ １ ８ ２ ２ １ ８ ４ × ４５ ８

１５０ ９５ ９０ １００ ３８ ３０ ４０ ２ ０ ２ ２ ２ ０ ４ × ５０ ８

　 　 注： 合页材料一般为低碳钢， 表面滚光或镀锌 （铬）。

（１０） 弹簧合页的结构与规格

１） 用途。 用于进出比较频繁的门扇上， 其特点是能使门扇在开

启后自行关闭。 单弹簧合页适用于只向内或向外一个方向开启的门扇

上， 双弹簧合页适用于向内或向外两个方向开启的门扇上。
２） 结构如图 ５⁃２１ 所示。

图 ５⁃２１　 弹簧合页
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弹簧合页的规格尺寸

规格

／ ｍｍ

页片尺寸 ／ ｍｍ 配用木螺钉（参考）

长度 Ｌ 宽度 Ｂ
页片厚度 ｔ

直径 × 长

度 ／ ｍｍ
数量 ／ 个

Ⅱ型 Ⅰ型 单弹簧 双弹簧

７５ ７５ ７６ ３６ ４８ １ ８ ３ ５ × ２５ ８

１００ １００ １０２ ３９ ５６ １ ８ ３ ５ × ２５ ８

１２５ １２５ １２７ ４５ ６４ ２ ０ ４ × ３０ ８

１５０ １５０ １５２ ５０ ６４ ２ ０ ４ × ３０ １０

２００ ２００ ２０３ ７１ ９５ ２ ４ ４ × ４０ １０

２５０ ２５０ ２５４ — ９５ ２ ４ ５ × ５０ １０

　 　 注： １ 按结构分为： 单弹簧合页 （代号 Ｄ）、 双弹簧合页 （代号 Ｓ）。
２ 按页片材料分为： 普通碳素钢制 （代号 Ｐ）、 不锈钢制 （代号 Ｂ）、

铜合金制 （代号 Ｔ）。
３ 按表面处理分为： 涂漆 （代号 Ｑ）、 涂塑 （代号 Ｓ）、 电镀锌 （代号

Ｄ）、 表面不作处理 （无代号）。
４ 按页片长度分为： Ⅰ型和Ⅱ型， 推荐采用Ⅱ型。

（１１） 蝴蝶合页的结构与规格

１） 用途。 与单弹簧合页相似， 多用于纱窗以及公共厕所、 医院

病房等的半截门上。
２） 材料。 页片材料为低碳钢、 表面涂漆或镀锌。
３） 结构如图 ５⁃２２ 所示。

图 ５⁃２２　 蝴蝶合页
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蝴蝶合页的规格尺寸

规格

／ ｍｍ

页片尺寸 ／ ｍｍ 配用木螺钉（参考）

长度 宽度 厚度
直径 × 长

度 ／ ｍｍ
数量 ／ 个

７０ ７０ ７２ １ ２ ４ × ３０ ６

（１２） 翻窗合页的结构与规格

１） 用途。 主要用在工厂、 仓库、 住宅和公共场所中悬式气窗与

窗框间的连接， 使气窗能围绕合页心轴旋转开启和闭合。
２） 材料。 合页材料用低碳钢制作， 表面涂漆。
３） 结构如图 ５⁃２３ 所示。

图 ５⁃２３　 翻窗合页

翻窗合页的规格尺寸

页片尺寸 ／ ｍｍ 心轴 ／ ｍｍ 每副合页配用木螺钉（参考）

长度 宽度 厚度 直度 长度 直径 × 长度 ／ ｍｍ 数量 ／ 个

５０ １９ ５ ２ ７ ９ １２ ４ × １８ ８
６５，７５ １９ ５ ２ ７ ９ １２ ４ × ２０ ８
９０，１００ １９ ５ ３ ０ ９ １２ ４ × ２５ ８

（１３） 门头合页的结构与规格

１） 用途。 多用在橱门上， 门关合时合页不外露。
２） 材料。 用低碳钢制作， 表面镀锌。
３） 结构如图 ５⁃２４ 所示。

图 ５⁃２４　 门头合页
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门头合页的规格尺寸

页板尺寸 ／ ｍｍ 配用木螺钉

长度 宽度 厚度 直径 × 长度 ／ ｍｍ 数量 ／ 个

７０ １５ ３ ３ × １６ ４

（１４） 台合页的结构与规格

１） 用途。 安装于能折叠的台板上， 如折叠的圆台面、 沙发， 活

动课桌的桌面等。
２） 结构如图 ５⁃２５ 所示。

图 ５⁃２５　 台合页

台合页的规格尺寸

规格
页片尺寸 ／ ｍｍ 配用木螺钉（参考）

长度 Ｌ 宽度 Ｂ 厚度 ｔ 直径 × 长度 ／ ｍｍ 数量 ／ 个
３４ ３４ ８０ １ ２ ３ × １６ ６
３８ ３８ １３６ ２ ０ ３ ５ × ２５ ６

（１５） 方合页的结构与规格

１） 用途。 合页片宽而厚， 用于尺寸较大、 较重的门、 窗和家具上。
２） 结构如图 ５⁃２６ 所示。

图 ５⁃２６　 方合页
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方合页的规格尺寸

规格
页片尺寸 ／ ｍｍ 配用木螺钉（参考）

长度 Ｌ 宽度 Ｂ 厚度 ｔ 直径 × 长度 ／ ｍｍ 数量 ／ 个
５０ ５１ ５１ １ ６ ４ × ２２ ４
６５ ６３ ５ ６３ ５ １ ８ ４ × ２５ ６
７５ ７６ ７６ ２ ０ ４ ５ × ３０ ６
９０ ８９ ８９ ２ １ ５ × ３ ５ ６
１００ １０１ ５ １０１ ５ ２ ２ ５ × ４０ ８

（１６） 轴承合页的结构与规格

１） 用途。 合页两管脚之间衬以滚动轴承， 使门扇转动时轻便、
灵活、 无声， 多用于重型门扇上。

２） 材料。 合页材料一般为低碳钢， 表面镀黄铜 （或古铜、 铬）、
喷塑、 涂漆， 也有采用不锈钢的， 表面滚光。

３） 结构如图 ５⁃２７ 所示。

图 ５⁃２７　 轴承合页

轴承合页的规格尺寸

规格 ／ ｍｍ
页片尺寸 ／ ｍｍ 配用木螺钉（参考）

长度 Ｌ 宽度 Ｂ 厚度 ｔ 直径 × 长度 ／ ｍｍ 数量 ／ 个
１１４ × ９８ １１４ ９８ ３ ５ ６ × ３０ ８
１１４ × １１４ １１４ １１４ ３ ５ ６ × ３０ ８
２００ × １４０ ２００ １４０ ４ ０ ６ × ３０ ８

（１７） 自关合页的结构与规格

１） 用途。 合页上有螺旋面， 能使门扇开启后利用自重自动关闭。
适用于需要经常关闭的门扇上， 但门扇顶部与门框之间应留出一个间
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隙 （大于 “升高 ａ”）。 有左、 右合页之分， 分别适用于左内开门和右

内开门上， 如用于左、 右外开门上时， 则反之。
２） 结构如图 ５⁃２８ 所示。

图 ５⁃２８　 自关合页

自关合页的规格尺寸

规格 ／ ｍｍ
页片尺寸 ／ ｍｍ 配用木螺钉（参考）

长度 Ｌ 宽度 Ｂ 厚度 ｔ 升高 ａ 直径 ×长度 ／ ｍｍ 数量 ／ 个

７５ ７５ ７０ ２ ７ １２ ４ ５ × ３０ ６

１００ １００ ８０ ３ ０ １３ ４ ５ × ４０ ８

（１８） 尼龙垫圈合页的结构与规格

１） 用途。 又称无声合页， 因在两合页片管脚之间衬以尼龙垫圈，
使门扇转动轻便、 灵活， 而且无摩擦噪声， 外表美观， 多用于比较高

档建筑物的房门上。
２） 结构如图 ５⁃２９ 所示。

图 ５⁃２９　 尼龙垫圈合页
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尼龙垫圈合页的规格尺寸

规格

／ ｍｍ
页片尺寸 ／ ｍｍ 配用木螺钉（参考）

长度 Ｌ 宽度 Ｂ 厚度 ｔ 直径 ×长度 ／ ｍｍ 数量 ／ 个
７５ × ７５ ７５ ７５ ２ ０ ５ × ２０ ６
８９ × ８９ ８９ ８９ ２ ５ ５ × ２５ ８
１０２ × ７５ １０２ ７５ ２ ０ ５ × ２５ ８
１０２ × １０２ １０２ １０２ ３ ０ ５ × ２５ ８
１１４ × １０２ １１４ １０２ ３ ０ ５ × ３０ ８

（１９） 自弹杯状暗合页的结构与规格

１） 用途。 主要用做板式家具的橱门与橱壁之间的连接件。 其特

点是利用弹簧弹力， 开启时， 橱门立即旋转到 ９０°位置， 关闭时， 橱

门会自行向关闭方向拉紧， 且合页不外露。 安装时， 可以很方便地调

图 ５⁃３０　 自弹杯状暗合页

（直臂式）

整橱门与橱壁之间的相对位置， 使之端

正、 整齐。 由带底座的合页和基座两部分

组成。 基座装在橱壁上， 带底座的合页装

在橱门上。 直臂式适用于橱门全部遮盖住

橱壁的场合； 曲臂式 （小曲臂式） 适用

于橱门半遮盖的场合； 大曲臂式适用于橱

门嵌在橱壁内的场合。
２） 材料。 合页臂材料为低碳钢 （表面镀铬）； 底座及基座材料有

尼龙 （白色、 棕色） 和低碳钢 （表面镀铬） 两种。
３） 结构如图 ５⁃３０ 所示。

自弹杯状暗合页的规格尺寸

带底座的合页 ／ ｍｍ 基座 ／ ｍｍ

形式
底座

直径

合页

总长

合页

总宽
形式

中心距

Ｐ
底板厚

Ｈ
基座

总长

基座

总宽

直臂式 ３５ ９５ ６６ Ｖ 形 ２８ ４ ４２ ４５
曲臂式 ３５ ９０ ６６

Ｋ 形 ２８ ４ ４２ ４５
大曲臂式 ３５ ９３ ６６
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５ ２ ３　 门锁与家具锁

（１） 外装门锁的结构与规格

１） 用途。 安装在门扇上用来锁闭门扇

２） 结构类型。 按产品结构分类， 有单排弹子和多排弹子结构。
按锁体结构分类， 有单锁头和双锁头结构。 按锁闭形式分为斜舌和

呆舌两种。 斜舌门锁： 锁舌为斜舌， 其锁闭动作可通过斜舌碰撞锁

扣盒 （板） 和被执手从里面实现， 斜舌可被钥匙从外面和被执手从

里面开启。 呆舌门锁： 锁舌一般为方形或圆柱形呆舌， 其锁闭和开

启形式可通过钥匙从外面和被执手从里面实现。 产品按锁舌形式分

为单舌、 双舌和双扣 （舌） 三种。 单舌门锁： 锁舌为斜舌或呆舌，
其锁闭和开启形式具有斜舌门锁或呆舌门锁的功能。 双舌门锁： 其

中锁舌为一斜舌和一呆舌， 其锁闭和开启形式具有斜舌门锁和呆舌

门锁的功能。 双扣门锁： 锁舌为呆舌、 斜舌， 其锁闭和开启形式具

有呆舌门锁、 斜舌门锁的功能， 锁闭时锁舌与锁扣板为双扣形， 锁

舌移动方向为上下垂直运动。 产品按使用用途分为 Ａ 级 （安全型）
和 Ｂ 级 （普通型）。

３） 结构如图 ５⁃３１ 所示。

图 ５⁃３１　 外装门锁

１—锁扣板　 ２—锁横头　 ３—锁体　 ４—锁头　 ５—钥匙
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外装门锁的规格尺寸

互开率

（％ ）

锁头结构

单排弹子 多排弹子

Ａ 级（安
全型）

Ｂ 级（普
通型）

Ａ 级（安
全型）

Ｂ 级（普
通型）

数值 ≤０ ０８２ ≤０ ２０４ ≤０ ０３０ ≤０ ０５０

锁舌伸

出长度 ／ ｍｍ
产品形式

单舌门锁 双舌门锁 双扣门锁

斜舌 呆舌 斜舌 呆舌 斜舌 呆舌

数值 ≥１２ ≥１４ ５ ≥１２ ≥１８ ≥４ ５ ≥８

（２） 铝合金门锁的规格与用途

用在地弹簧、 平开、 推拉等铝合金门上。

铝合金锁规格尺寸

型号
锁头

形状

锁面板

形式

锁体尺寸 ／ ｍｍ
适用门厚

／ ｍｍ
锁头

中心距
宽度 高度 厚度

锁舌伸

出长度

ＬＳ⁃８３ 椭圆形 圆口式 ２０ ５ ３８ １１５ １７ １３ ４４ ～ ４８

ＬＳ⁃８４ 椭圆形 平口式 ２８ ４３ ５ ９０ １７ １５ ４８ ～ ５４

ＬＳ⁃８５Ａ 圆形 圆口式 ２６ ４３ ５ ８３ １７ １４ ４０ ～ ４６

ＬＳ⁃８５Ｂ 圆形 圆口式 ２６ ４３ ５ ８３ １７ １４ ５５

（３） 球形门锁的结构与规格 （ＱＢ ／ Ｔ ２４７６—２０００）
１） 用途。 在木门、 钢门、 铝合金门和塑钢门上均可安装使用。
２） 结构类型。 按锁头结构分类有弹子球锁、 叶片球锁； 按锁体

结构分类有： 圆筒式球锁、 三杆式球锁、 固定锁、 拉手套锁， 锁闭装

置分为按钮、 旋钮及按旋钮； 产品按其不同的使用要求， 如性能、 安

全、 实用性和最终使用效果等分为 Ａ 级 （安全型） 和 Ｂ 级 （普通型）
两种。 球形门锁结构如图 ５⁃３２ 所示。
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图 ５⁃３２　 球形门锁

产品功能及结构特征

序号 功能
结 构 特 征

外执手上 内执手上 锁舌 备　 注

１ 房门锁 　 锁头
　 按钮、按旋钮

或旋钮
有保险柱

２ 浴室锁
　 有小孔（无齿

钥匙）
　 按钮、按旋钮

或旋钮
无保险柱

３ 厕所锁
　 显示器（无齿

钥匙）
旋钮 无保险柱

４ 通道锁 — — 无保险柱

５ 壁橱锁 锁头 无执手 有保险柱
　 外执手带

锁闭装置

６
阳台锁

庭院锁
— 按钮、旋钮 有保险柱

７ 固定锁 锁头 锁头或旋钮 方舌或圆柱舌

８
拉手

套锁

锁头 锁头或旋钮 方舌或圆柱舌 固定锁

按钮 执手 无保险柱 拉手球锁
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球形锁的规格尺寸

型　 号 锁头中心距 Ａ ／ ｍｍ 适用门厚 ／ ｍｍ 用途及类别

８４３０ＡＡ ６０ ３５ ～ ５０ 防风门锁

８４１１ＡＡ４ ６０ ３５ ～ ５０ 更衣室门锁

８４２１ＡＡ４ ６０ ３５ ～ ５０ 厕所门锁

８４３０ＡＡ４ ６０ ３５ ～ ５０ 办公室门锁

８１３０Ａ９ ７０ ３５ ～ ５０ 办公室门锁

８４３３ＡＡ４ ６０ ３５ ～ ５０ 壁橱门锁

８６９１Ｇ ７０ ３５ ～ ５０ 办公室门锁

８６９２Ｇ ７０ ３５ ～ ５０ 壁橱门锁

８６９３Ｇ ７０ ３５ ～ ５０ 厕所、更衣室门锁

８６９８Ｇ ７０ ３５ ～ ５０ 通道门锁

锁舌伸出长度 ／ ｍｍ

级　 　 别 球　 形　 锁 固　 定　 锁
拉 手 套 锁

方舌 斜舌

Ａ ≥１２
≥２５ ≥２５ ≥１１

Ｂ ≥１１

（４） 防风插芯门锁的结构与规格

１） 用途。 用在防风门上， 只要推或拉门即可开启。
２） 结构如图 ５⁃３３ 所示。

图 ５⁃３３　 防风插芯门锁
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防风插芯门锁的规格尺寸

型号
锁体尺寸

（宽 × 高 × 厚） ／ ｍｍ
适 用 范 围

９０１
６０ × ６０ × １６

　 ３５ ～ ５０ｍｍ 厚承受较大风力的各种木门

９４０５ 　 ３５ ～ ５０ｍｍ 厚的平口防风门

（５） 密封门锁的结构与规格

１） 用途。 用在有密封隔声要求的门上。

图 ５⁃３４　 密封门锁

２） 结构类型特点。 锁体、 锁舌和钥

匙件全为铜合金。 按结构可分为单保险锁

（型号 ４００⁃１、 ４００⁃２） 和双保险锁 （型号

４００⁃３、 ４００⁃４）。 单保险锁的锁舌伸缩由

执手操纵， 室内用旋钮、 室外用钥匙可锁

住执手转动； 双保险锁能在室内解除室外

保险， 而在室外无法解除室内保险。 密封

门锁结构如图 ５⁃３４ 所示。

密封门锁的规格尺寸

型号 适 用 门 型
锁体

类型

锁体尺寸 ／ ｍｍ
适用门厚

／ ｍｍ锁头

中心距
宽度 高度 厚度

４００⁃１ 左内、右外开门

４００⁃２ 右内、左外开门
宽型 ７０ １１５ １１５ ２０ １００ ～ １５０

４００⁃３ 左内、右外开门

４００⁃４ 右内、左外开门

（６） 玻璃橱门锁的结构与规格

１） 用途。 用在移动门式玻璃橱门上锁门用。
２） 结构如图 ５⁃３５ 所示。
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图 ５⁃３５　 玻璃橱门锁

玻璃橱门锁的规格尺寸

型号
锁头形状

和结构

锁头直

径 ／ ｍｍ
齿条全

长 ／ ｍｍ
制造材料

锁头 钥匙 齿条

８０４Ｐ 圆形叶片式、 １９ １２０，１４０，
１６０

锌合金

铜合金
铜合金 低碳钢

８０１⁃２ 椭圆形弹子式 １７ × ２１

（７） 拉手橱门锁的结构与规格

１） 用途。 装在橱门上既作拉手又可锁门

２） 结构如图 ５⁃３６ 所示。

图 ５⁃３６　 拉手橱门锁

ａ） 蓓蕾式　 ｂ） 花叶花板式　 ｃ） 圆形式　 ｄ） 梅花式
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拉手橱门锁的规格尺寸

型　 式 圆形式 梅花式 蓓蕾式 花叶花板式

拉手长度 × 高度 ／ ｍｍ ５２ × ２３ １５０ × ２３
１３５ × ２３
１６０ × ２３

１６０ × ２３

底板长度 × 宽度 ／ ｍｍ ５３ × ４０

弹子锁芯直径 ／ ｍｍ １４

（８） 弹子抽屉锁的结构与规格

１） 用途。 用在抽屉上， 也可作橱门锁。
２） 结构特点。 弹子抽屉锁分为普通式、 蟹钳式和斜舌式三种。

普通式锁适用于板壁较薄的抽屉上。 蟹钳式锁的特点是抽屉被锁住

后， 无法用异物撬开锁舌， 安全性高， 特别适用于移门式橱门和盖板

向上掀起的工作台、 木箱上。 斜舌式锁的特点是， 锁闭时不用钥匙，
把抽屉推进去即被锁住， 较方便。 弹子抽屉锁结构如图 ５⁃３７ 所示。

图 ５⁃３７　 弹子抽屉锁

ａ） 普通式　 ｂ） 蟹钳式　 ｃ） 斜舌式

弹子抽屉锁的规格尺寸

品　 种
主要尺寸 ／ ｍｍ

锁头直径 底板长 底板宽 总高度

普通式、蟹钳式、斜舌式 １６，１８，２０，
５３ ４０ ２

２８

低锁头式、低锁头蟹钳式 ２２，２２ ５ ２４ ６
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５ ２ ４　 插销

（１） 钢插销的结构与规格

１） 用途。 用于门窗关闭后的固定， 蝴蝶型比较适合横向闩门用。
２） 结构类型如图 ５⁃３８ 所示。

图 ５⁃３８　 钢插销

ａ） 普通型　 ｂ） 封闭型　 ｃ） 管型　 ｄ） 蝴蝶型

３） 规格尺寸。
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钢插销的规格尺寸

规格

／ ｍｍ

插板

长度

／ ｍｍ

插板宽度 ／ ｍｍ 插板厚度 ／ ｍｍ 配用木螺钉

普通

型

封闭

型
管型

普通

型

封闭

型
管型

直径 × 长度 ／ ｍｍ

普通型 封闭型 管型 数量／ 个

４０ ４０ — ２５ ２３ — １ ０ １ ０ — ３ × １２ ３ × １２ ６
５０ ５０ — ２５ ２３ — １ ０ １ ０ — ３ × １２ ３ × １２ ６
６５ ６５ ２５ ２５ ２３ １ ０ １ ０ １ ０ ３ × １２ ３ × １２ ３ × １２ ６
７５ ７５ ２５ ２９ ２３ １ ０ １ ０ １ ０ ３ × １６ ３ ５ × １６ ３ × １４ ６
１００ １００ ２８ ２９ ２６ １ ０ １ ０ １ ０ ３ × １６ ３ ５ × １６ ３ ５ × １６ ６
１２５ １２５ ２８ ２９ ２６ １ ２ １ ２ １ ２ ３ × １６ ３ ５ × １６ ３ ５ × １６ ８
１５０ １５０ ２８ ２９ ２６ １ ２ １ ２ １ ２ ３ × １８ ３ ５ × １８ ３ ５ × １６ ８
２００ ２００ ２８ ３６ — １ ２ １ ２ — ３ × １８ ４ × １８ — ８
２５０ ２５０ ２８ — — １ ２ — — ３ ×１８ — — ８
３００ ３００ ２８ — — １ ２ — — ３ ×１８ — — ８
３５０ ３５０ ３２ — — １ ２ — — ３ ×２０ — — １０
４００ ４００ ３２ — — １ ２ — — ３ ×２０ — — １０
４５０ ４５０ ３２ — — １ ２ — — ３ ×２０ — — １０
５００ ５００ ３２ — — １ ２ — — ３ ×２０ — — １０
５５０ ５５０ ３２ — — １ ２ — — ３ ×２０ — — １０
６００ ６００ ３２ — — １ ２ — — ３ ×２０ — — １０

蝴蝶型钢插销的规格尺寸

种类
规格

／ ｍｍ

插板尺寸 ／ ｍｍ 插杆

直径 ／ ｍｍ

配用木螺钉 （参考）

长度 Ｌ宽度 Ｂ厚度 ｈ 直径 × 长度 ／ ｍｍ 数量 ／ 个

蝴蝶Ⅰ型
４０ ４０ ３５ １ ２ ７ ３ ５ × １８ ６

５０ ５０ ４４ １ ２ ８ ３ ５ × １８ ６

蝴蝶Ⅱ型

４０ ４０ ２９ １ ０ ６ ３ ０ × １６ ６

５０ ５０ ２９ １ ０ ６ ３ ０ × １６ ６

６５ ６５ ２９ １ ０ ６ ３ ０ × １６ ６

７５ ７５ ２９ １ ０ ６ ３ ０ × １６ ６
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　 　 ４） 制作材料。 材料为低碳钢； 插板、 插座表面一般涂漆， 插杆

表面一般镀镍。
（２） 翻窗插销的结构与规格

１） 用途。 用于住宅、 办公室、 教室、 仓库及工厂厂房中的中悬

图 ５⁃３９　 翻窗插销

式或下悬式气窗上、 闩住关闭时的气

窗用。
２） 制作材料。 除弹簧采用弹簧钢

丝， 表面发黑外， 其余材料均为低碳钢，
本体表面喷漆， 滑板、 销舌表面镀锌。

３） 结构如图 ５⁃３９ 所示。

翻窗插销的规格尺寸

长度 Ｌ
（规格） 本体宽度

Ｂ

滑板 销舌伸

出长度

配用木螺钉 （参考）

长度 宽度 直径 × 长度

／ ｍｍ
数量 ／ 个

ｍｍ
５０ ３０ ５０ ４３ ９ ３ ５ × １８ ６
６０ ３５ ６０ ４６ １１ ３ ５ × ２０ ６
７０ ４５ ７０ ４８ １２ ３ ５ × ２２ ６

（３） 暗插销的结构与规格

１） 用途。 装置在双扇门的一扇门上， 用于固定关闭该扇门。 插

销嵌装在该扇门的侧面。 其特点是双扇门关闭后， 插销不外露。
２） 制作材料为铝合金。
３） 结构如图 ５⁃４０ 所示。

图 ５⁃４０　 暗插销
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暗插销的规格尺寸

规格 ／ ｍｍ
主要尺寸 ／ ｍｍ 配用木螺钉 （参考）

长度 Ｌ 宽度 Ｂ 深度 Ｃ 直径 × 长度 ／ ｍｍ 数量 ／ 个

１５０ １５０ ２０ ３５ ３ ５ × １８ ５

２００ ２００ ２０ ４０ ３ ５ × １８ ５

２５０ ２５０ ２２ ４５ ４ × ２５ ５

３００ ３００ ２５ ５０ ４ × ２５ ６

（４） 扁插销的结构与规格

１） 用途。 扁插销厚度比一般插销薄得多， 可安装在较狭窄处，
使用较方便， 多用于橱门及纱窗上。

２） 规格： 底板长度 （ｍｍ）： ５０， ６５， ７５， １００， １２５， １５０。
３） 结构如图 ５⁃４１ 所示。

图 ５⁃４１　 扁插销

５ ２ ５　 闭门器及定位器

（１） 闭门器的结构与规格

１） 用途。 安装在朝一个方向开启的门扇上部。 当用力将关闭的

门扇开启后， 门扇能自动关闭。 带定位装置的， 如把门扇开启到 ９０°
位置， 门扇可固定不动。 如要关闭门扇 ， 须轻拉一下门扇， 即可恢复

自动关闭功能。 门扇关闭速度可以调节。
２） 结构如图 ５⁃４２ 所示。
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图 ５⁃４２　 闭门器

闭门器的规格尺寸

型号

定位装

置代号

外壳背

型代号
闭门器尺寸 ／ ｍｍ 适用门的范围

门的

材质

门高 门宽 门重

无 有 圆形 方形 长度 宽度 高度 ／ ｍｍ ／ ｋｇ

Ｂ１ Ｗ Ｄ Ⅰ Ⅱ １８０ ８６ ６５ 钢、 木
１５０
２００

６０
８０

≤２５

Ｂ２
ＦＢ２

Ｗ Ｄ
Ⅰ
—

Ⅱ
Ⅱ

１９２
１８５

９４ ６７ 钢、 木
２００
２１０

６０
９０

≤４５

Ｂ３
ＦＢ３

Ｗ Ｄ
—
—

Ⅱ
Ⅱ

２２３ ９４ ７４ 钢、 木
２００
２２０

８０
９０

≤６５

（２） 门弹弓珠的结构与规格

１） 用途。 又称碰珠， 装在橱门下部， 利用底座中的钢球 （下面

有弹簧顶住） 嵌在关闭的橱门下部的扣板中， 使之不会自动开启。 如

需开门， 只要轻轻用力 （超过弹簧顶住钢球之力） 拉门即可。
２） 规格。 钢球直径 （ｍｍ）： ６， ８， １０。 底座外壳和扣板材料为

低碳钢， 表面镀锌。
３） 结构如图 ５⁃４３ 所示。

图 ５⁃４３　 门弹弓珠

（３） 门扎头的结构与规格
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１） 用途。 用来固定开启的门扇。 其中三角形弹性扎头安装在门

的下角； 横式的底座固定在墙壁或踢脚板上， 立式的底座固定在靠近

墙壁的地板上。
２） 结构如图 ５⁃４４ 所示。

图 ５⁃４４　 门扎头

ａ） 横式 （踢脚板式） 　 ｂ） 立式 （落地式）

门扎头的规格尺寸

形式 （型号） 横式 （９０１ 型） 立式 （９０２ 型）

外形尺寸 ／ ｍｍ
弹性扎头 ５３ × ５６ × １８ ５３ × ５６ × １８

楔形头底座 ５８ × ７５ × ３０ ４８ × ４８ × ４０
附木螺钉的数量及

直径 × 长度 ／ ｍｍ
弹性扎头： ２ 只， ４ × ２５ 盘头木螺钉

楔形头底座： ４ 只， ３ ５ × ２０ 沉头木螺钉

（４） 脚踏门钩的结构与规格

１） 用途。 安装在门扇下部， 用来钩住开启的门扇。 三角形钩座

安装在门扇的下角； 带活动钩和橡胶头的底座， 横式安装在墙壁的踢

脚板上， 立式安装在靠近墙壁的地板上； 橡胶头用来缓冲门扇与底座

之间的碰撞。 踏动活动钩即可放开钩住的门扇。
２） 结构如图 ５⁃４５ 所示。

图 ５⁃４５　 脚踏门钩

ａ） 横式 （踢脚板式） 　 ｂ） 立式 （落地式）
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脚踏门钩的规格尺寸

型式（型号） 横式（９０３ 型） 立式（９０４ 型）

外形尺寸 ／ ｍｍ
三角钩座 ３２ × ２０ × ４０ ３２ × ２０ × ４０

带活动钩底座 ８０ × ４７ × ４７ ６５ × ４７ × ９０

附木螺钉的数目及直径 × 长度 ／ ｍｍ：５ 只，５ × ２５

（５） 地弹簧的结构与规格

１） 用途。 底座埋于门扇回转轴线下面的地面中， 回转轴套和顶

轴套板分别安装于门扇下部和上部的回转轴线处， 顶轴安装于门扇上

部相应的门框中， 门扇与门框之间不需要安装合页。 如用力将门扇向

室内或室外开启不到 ９０°时， 放开， 门扇能自动关闭； 门扇开启到 ９０°
时， 停止用力， 门扇即停止不动； 如需关门， 须用力将门扇拉动一下，
即可恢复自动关闭功能。 机械式无调速机构， 液压式带调速机构， 可

以凋节门扇关闭速度。
２） 结构如图 ５⁃４６ 所示。

图 ５⁃４６　 地弹簧

ａ） 回转轴套及底座　 ｂ） 顶轴及顶轴套板

地弹簧的规格尺寸

型号 结构

形式

面板 底座

总高

适用门的范围

长 宽 门高 门宽 门厚 门重

ｍｍ ｃｍ ｋｇ

３６５ 轻 ２７７ １３６ ４５ ２００ ～ ２１０ ６５ ～ ７５ ＞ ５ ３５ ～ ４０
３６５ 中 ２９０ １５０ ４５ ２１０ ～ ２４０ ７５ ～ ８５ ＞ ５ ４０ ～ ５５
３６５ 重

液压

３００ １７０ ５５ ２２０ ～ ２６０ ８５ ～ ９５ ＞ ５ ５５ ～ ９０
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（续）

型号 结构

形式

面板 底座

总高

适用门的范围

长 宽 门高 门宽 门厚 门重

ｍｍ ｃｍ ｋｇ
８４５

液压

２２４ １１４ ４０ １８０ ～ ２１０ ６０ ～ ８５ ４ ～ ５ ２５ ～ ６５
８４１ ３０５ １５２ ４５ ２１０ ９０ ５ ４０
６３９ ２７５ １３５ ５０ １８０ ～ ２１０ ７５ ～ ９０ ４ ～ ５ ６０ ～ ８０
７３９ ２６５ １４０ ９０ ２１０ ～ ２４０ ８０ ～ １００ ４ ～ ５ １００ ～ １５０
７８５ 机械 ３１８ ９３ ５５ １８０ ～ ２５０ ７０ ～ １００ ４ ５ ～ ５ ５ ３５ ～ ７０

５ ２ ６　 窗用配件

（１） 窗钩的结构与规格

１） 用途。 用于木质门、 窗开后固定， 也适用于木质家具等支撑

定位。
２） 结构如图 ５⁃４７ 所示。

图 ５⁃４７　 窗钩

窗钩的规格尺寸

钩子长度 Ｌ ／ ｍｍ ４０ ５０ ６５ ７５ １００ １２５ １５０ ２００ ２５０ ３００
钢丝直径

／ ｍｍ
普通 ２ ５ ２ ５ ２ ５ ３ ２ ３ ２ ４ ４ ５ ４ ５ ５ ５
粗型 — — — ４ ４ ４ ５ ４ ５ ５ — —

羊眼外径

／ ｍｍ
普通 １０ １０ １０ １２ １２ １５ １５ １７ １８ ５ １８ ５
粗型 — — — １５ １５ １７ １７ １８ ５ — —

（２） 窗帘轨的结构与规格

１） 用途。 按轨道截面形状分为方形 （又称 Ｕ 形窗帘轨） 和圆形

（又称 Ｃ 形窗帘轨） 两种； 按轨道长度可否调节分为固定式和调节式

两种。 安装于窗户上部作吊挂窗帘用， 拉动一侧拉绳即可移动窗帘，
使之全部展开， 或向一侧移动 （固定式） 或两侧移动 （调节式）。

２） 制作材料。 用铝合金制作。
３） 结构如图 ５⁃４８ 所示。
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图 ５⁃４８　 窗帘轨

ａ） 固定式　 ｂ） 调节式

窗帘轨的规格尺寸

品种 　 规格、 轨道长度及安装距离 ／ ｍ
固定式 　 规格： １ ２， １ ６， １ ８， ２ １， ２ ４， ２ ８， ３ ２， ３ ５， ３ ８， ４ ２， ４ ５
窗帘轨 　 轨道长度： 规格 ＋ ０ ０５
调节式 　 规格 ／ 安装距离范围：
窗帘轨 　 １ ５ ／ １ ０ ～ １ ８， １ ８ ／ １ ２ ～ ２ ２， ２ ４ ／ １ ９ ～ ２ ６

５ ２ ７　 推拉铝合金门窗用滑轮 （ＱＢ ／ Ｔ ３８９２—１９９９）
１） 滑轮类型。 产品按用途分为推拉铝合金门滑轮 （代号 ＴＭＬ） 和推拉

铝合金窗滑轮 （代号 ＴＣＬ）； 按结构形式分为可调型 （代号 Ｋ） 和固定型

（代号Ｇ）。
２） 用途。 滑轮安装在铝合金门窗下端两侧， 使门窗在滑轨上推

拉灵活轻便。
３） 结构如图 ５⁃４９ 所示。

图 ５⁃４９　 滑轮结构

ａ） 可调型滑轮　 ｂ） 固定型滑轮
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推拉铝合金门窗用滑轮的规格尺寸

规格 Ｄ
／ ｍｍ

底径 ｄ
／ ｍｍ

滚轮槽宽 Ａ ／ ｍｍ 外支架宽度 Ｂ ／ ｍｍ 调节高度 Ｆ
／ ｍｍ一系列 二系列 一系列 二系列

２０ １６ ８ — １６ ６ ～ １６ —

２４ ２０ ６ ５０
３ ～ ９

— １２ ～ １６ —

３０ ２６ ４ １３ １２ ～ ２０

≥５３６ ３１ ７ １７ —

４２ ３６ ６ ６ ～ １３ ２４ —

４５ ３８ —

５ ３　 铝合金门窗规格

５ ３ １　 铝合金门种类

铝合金门类型比较多， 常用类型有： 合页平开门、 推拉门、 旋转

门、 弹簧门及自动门等， 也可按用户要求设计不同种类型。
５ ３ ２　 平开门规格

平开门的规格尺寸主要是依据门洞口安装要求确定。 平开自动门

的基本门洞口尺寸、 型号见下表。

平开自动门的基本洞口规格、 型号

洞口高 ／ ｍｍ
洞口宽 ／ ｍｍ

９００ １５００ １８００

洞　 口　 型　 号

２１００ ０９２１ １５２１ １８２１

２４００ ０９２４ １５２４ １８２４

２７００ ０９２７ １５２７ １８２７

３０００ １５３０ １８３０

　 　 注： 除本表规定外， 允许门与门之间任意组合， 但组合后的门洞口尺寸应

符合 ＧＢ ／ Ｔ ５８２４—２００８ 规定洞口尺寸。
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门的厚度规格尺寸是按门边框厚度尺寸决定。 常用规格尺寸

（ｍｍ） 有 ７０、 ８０、 ９０、 １００ 尺寸系列。
平开门基本尺寸见下表。

平开门基本尺寸

型　 号
规格尺寸 ／ ｍｍ

备　 　 注
高度 Ｈ 高度 Ｈ１ 宽度

ＬＰＭ１—２４０９ ２４００ ２０００ ９００
ＬＰＭ１—２７１０ ２７００ ２２００ １０００
ＬＰＭ２—２４１５ ２４００ ２０００ １５００
ＬＰＭ２—３０２０ ３０００ ２４００ ２０００

　 １）门扇向内或向外

单方向开启

　 ２）种类：有轻型、重
型；单扇、双扇及四扇

ＬＰＭ４—２７３０ ２７００ ２２００ ３０００
ＬＰＭ４—３０３６ ３０００ ２４００ ３６００
ＬＰＭ４—３６２４ ３６００ ３０００ ４２００

ＬＭ１ ２１００、２４００
８００、９００、

１２００、１５００、
１８００

　 １） 设双道密封条，
适于有空调 要 求 的

房间

　 ２）门扇向外开启

ＰＭ１

最大规格尺寸（高 × 宽）
为 １８００ × ２７００

　 单扇平开

ＰＭ２ 　 双扇平开

ＰＭ３ 　 带上亮的单扇平开

ＰＭ４ 　 带上亮的双扇平开

ＬＭ６ ２１００、２４００
１５００、１８００、
３０００、３３００、

３６００ 　 双扇对开弹簧门和

两侧带有固定玻璃或

带固定上腰头的对开

弹簧门
ＬＭ７

２７００、３０００、
３３００

１５００、１８００、
３０００、３３００、

３６００

５ ３ ３　 推拉门规格

推拉门的规格尺寸主要是依据门洞口安装要求确定。 门的厚度规

格尺寸与平开门厚度尺寸相同。
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推拉自动门的基本洞口尺寸规格

洞口高

／ ｍｍ

洞口宽 ／ ｍｍ

１５００ １８００ ２１００ ２４００ ３０００ ３３００ ３６００ ４２００

洞口型号

２１００ １５２１ １８２１ ２１２１ ２４２１

２４００ １５２４ １８２４ ２１２４ ２４２２ ３０２４ ３３２４ ３６２４

２７００ １５２７ １８２７ ２１２７ ２４２７ ３０２７ ３３２７ ３６２７

３０００ １５３０ １８３０ ２１３０ ２４３０ ３０３０ ３３３０ ３６３０ ４２３０

３３００ ３０３３ ３３３３ ３６３３ ４２３３

３６００ ３０３６ ３３３６ ３６３６ ４２３６

５ ３ ４　 弹簧门规格

型　 号

规格尺寸 ／ ｍｍ
备　 　 注

高度 Ｈ１ 高度 Ｈ 宽度

ＬＨＭ１—２４０９ ２４００ ２０００ ９００

　 １） 门扇下面装有地弹

簧， 可向内外开启

　 ２） 种类： 有轻型、 重

型； 单扇、 双扇及四扇

　 ３） Ｈ 为带亮子的门高，
Ｈ１ 为不带亮子的门高

ＬＨＭ１—２７１０ ２７００ ２２００ １０００

ＬＨＭ２—２４１５ ２４００ ２０００ １５００

ＬＨＭ２—２７１８ ２７００ ２２００ １８００

ＬＨＭ２—３０２０ ３０００ ２４００ ２０００

ＬＨＭ４—２７３０ ２７００ ２２００ ３０００

ＬＨＭ４—２７３３ ２７００ ２２００ ３３００

ＬＨＭ４—３０３６ ３０００ ２４００ ３６００

ＬＨＭ４—３４６２ ３６００ ３０００ ４２００
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５ ３ ５　 感应式自动门规格

种类 型号
门质量

／ ｋｇ
门宽度

／ ｍｍ

门洞口

尺寸

／ ｍｍ
电源

功耗

／ Ｗ

手动

开门

力 ／ Ｎ

探测

距离

／ ｍ

探测

范围

／ ｍ

保持

时间

／ ｓ

单扇滑

动式
ＬＺＭ—１ １００

７６０ ～
１２００

１５２０ ～
２４００

ＡＣ
２００Ｖ
５０Ｈｚ

１３０ ３５
１ ～ ３

（可调）
１ ５ ×
１ ５

０ ～ ６０
（可调）

双扇滑

动式
ＬＺＭ—２ １００ × ２

７６０ ～
１２００

３０４０ ～
４８００

ＡＣ
２００Ｖ
５０Ｈｚ

１３０ ３５
１ ～ ３

（可调）
１ ５ ×
１ ５

０ ～ ６０
（可调）

单扇平

开式
ＬＺＰ—１ ７０

５５０ ～
１１００

５５０ ～
１１００

ＡＣ
２００Ｖ
５０Ｈｚ

２５ ２０
１ ５ ～
３ ５

２ ０ ×
２ ２

０ ～ ３０
（可调）

双扇平

开式
ＬＺＰ—２ ７０ × ２

５５０ ～
１１００

１１００ ～
２２００

ＡＣ
２００Ｖ
５０Ｈｚ

２５ ２０
１ ５ ～
３ ５

２ ０ ×
２ ２

０ ～ ３０
（可调）

自动门

ＥＭＬ—Ｚ
ＥＭＬ—Ｖ
ＥＭＬ—Ｈ

— — — — — — — — —

５ ３ ６　 推拉窗规格

型　 号
规格尺寸 ／ ｍｍ

备　 　 注
高　 　 度 宽　 　 度

ＬＴＣ２—１５１８ １５０９ １８００
　 １） 窗扇沿左右方向推

拉启闭

　 ２） 种类：有轻型、重型；
单扇、双扇、四扇及带亮子

和不带亮子

ＬＴＣ２—１８２１ １８００ ２１００
ＬＴＣ３—１５２１ １５００ ２１００
ＬＴＣ３—１８３０ １８００ ３０００
ＬＴＣ３—２１３６ ２１００ ３６００
ＬＴＣ４—１８２７ １８００ ２７００
ＬＴＣ４—２１３０ ２１００ ３０００
ＬＴＣ４—２１３６ ２１００ ３６００

ＬＴ１
　 ６００、９００、１２００、
１５００

　 ９００、１２００、１５００
　 １） 双扇推拉

　 ２） ＬＴ１、ＬＴ２ 规格尺寸为

洞口尺寸
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（续）

型　 号
规格尺寸 ／ ｍｍ

备　 　 注
高　 　 度 宽　 　 度

ＬＴ２
　 ６００、９００、１２００、
１５００

　 １２００、 １５００、
１８００、２１００、２４００

　 １） 一侧固定、单扇推拉

　 ２） 设单道密封条，适用于

有空调的房间

ＬＴ３ 　 ９００、１２００、１５００
　 ２１００、 ２４００、
２７００、３０００

　 １） 中间固定推拉窗

　 ２） 设单、双道密封条，适
用于有空调的房间

ＬＴ５ 　 １５００、１８００、２１００
　 １２００、 １５００、
１８００、２１００、２４００

　 １） 单固定上腰头的一侧

固定单扇推拉窗

　 ２） 设双道密封条，适用于

有空调的房间

ＴＬ１０１
　 ９０、 １２０、 １５０、
１８０、２１０

　 ６０、 ９０、 １２０、
１５０、１６０、１８０ 　 １） 颜色有银白色、青铜色

两种

２） ＴＬ１０６中２７０ｍｍ ×２４０ｍｍ、

３００ｍｍ × ２４０ｍｍ、３６０ｍｍ ×
２４０ｍｍ 有中档

　 ３） 使用日本型材

ＴＬ１０２

ＴＬ１０３

ＴＬ１０４

　 １２０、１５０、１８０、
２１０

　 １８０、 ２１０、 ２４０、
２７０、３００

ＴＬ１０５
　 ２４０、 ２７０、 ３００、
３６０、４２０

　 ９０、 １２０、 １４０、
１５０、１６０、１８０

ＴＬ１０６ 　 ２７０、３００、３６０ 　 １８０、２１０、２４０

ＬＭ１
　 ８０、 ９０、 １００、
１１０、１２０

　 ２２０、 ２３０、 ２４０、
２５０、２６０

　 １） 银白色
　 ２） 性能指标：
　 抗风能力分级：
　 １６００Ｐａ、２０００Ｐａ、２４００Ｐａ、
２８００Ｐａ
　 水密性分级：
　 １００Ｐａ、 １５０Ｐａ、 ２５０Ｐａ、
３５０Ｐａ、５５０Ｐａ
　 气密性分级：
　 １２０ｍ３ ／ （ ｈ·ｍ２ ）、３０ｍ３ ／
（ｈ·ｍ２）、８ｍ３ ／ （ｈ·ｍ２）

ＬＭ２
　 １５０、 １７０、 １８０、
２００、２１０

　 ２２０、 ２３０、 ２４０、
２５０、２６０

ＬＭ３
　 １５０、 １７０、 １８０、
２００、２１０

　 ２７０、 ３００、 ３３０、
３６０、３９０

ＬＭ４
　 ３００、３３０、３６０、
３９０

　 ２２０、 ２３０、 ２４０、
２５０、２６０
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（续）

型　 号
规格尺寸 ／ ｍｍ

备　 　 注
高　 　 度 宽　 　 度

ＬＭ５
　 ３００、３３０、３６０、
３９０

　 ２７０、 ３００、 ３３０、
３６０、３９０

　 １） 银白色
　 ２） 性能指标：
　 抗风能力分级：
　 １６００Ｐａ、２０００Ｐａ、２４００Ｐａ、
２８００Ｐａ
　 水密性分级：
　 １００Ｐａ、 １５０Ｐａ、 ２５０Ｐａ、
３５０Ｐａ、５５０Ｐａ
　 气密性分级：
　 １２０ｍ３ ／ （ ｈ·ｍ２ ）、３０ｍ３ ／
（ｈ·ｍ２）、８ｍ３ ／ （ｈ·ｍ２）

ＬＭ６ 　 ３３０、３６０、３９０
　 ２７０、 ３００、 ３３０、
３６０、３９０

ＬＭ７
　 ４５０、 ４８０、 ５１０、
５４０、５７０

　 ２７０、 ３００、 ３３０、
３６０、３９０

ＬＭ８ 　 ３９０、４２０、４５０
　 ２７０、 ３００、 ３３０、
３６０、３９０

ＬＭ９ 　 ４８０、５７０
　 ２７０、 ３００、 ３３０、
３６０、３９０

　 １） 银白色
　 ２） 性能指标：
　 抗风能力分级：
　 １６００Ｐａ、２０００Ｐａ、２４００Ｐａ、
２８００Ｐａ
　 水密性分级：
　 １００Ｐａ、１５０Ｐａ、２５０Ｐａ、
３５０Ｐａ、５５０Ｐａ
　 气密性分级：
　 １２０ｍ３ ／ （ ｈ·ｍ２ ）、３０ｍ３ ／
（ｈ·ｍ２）、８ｍ３ ／ （ｈ·ｍ２）
　 ３） 国产型材

ＬＭ１０ 　 ５１０、５４０、５７０
　 ２７０、 ３００、 ３３０、
３６０、３９０

ＬＭ１１
　 ４５０、４８０、５１０、
５４０

　 ２７０、 ３００、 ３３０、
３６０、３９０

ＬＭ１２
　 ８０、 ９０、 １００、
１１０、１２０

　 ２４０、 ２７０、 ３００、
３３０、３６０

Ｔ１

最大规格尺寸（高 × 宽）
为 ４０００ × ２４００

　 双扇推拉
Ｔ２ 　 三扇推拉

Ｔ３
　 四扇两边固定、中间两扇

推拉
Ｔ４ 　 带上亮的双扇推拉
Ｔ５ 　 带上亮的三扇推拉

Ｔ６
　 四扇的带上亮、两边扇固

定，中间两扇推拉

Ｔ７
　 带上亮和中间固定扇的

三扇推拉

　 　 注： 规格尺寸为洞口尺寸。
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５ ３ ７　 平开窗规格

型　 号
规格尺寸 ／ ｍｍ

备　 　 注
宽　 　 度 高　 　 度

ＬＰ１ 　 ６００、１２００、１５００
　 ６００、 ９００、 １２００、
１５００

　 １） 设双道密封条，适用于

有空调的房间

　 ２） 可根据需要配铝合金

窗纱

ＬＰ２
　 １２００、１５００、１８００、
２１００、２４００

　 ６００、 ９００、 １２００、
１５００

　 １） 设双道密封条，适用于

有空调的房间

　 ２） 一侧为固定窗

ＬＰ３
　 １８００、２１００、２４００、
２７００、３０００

　 ６００、 ９００、 １２００、
１５００

　 １） 设双道密封条，适用于

有空调的房间

　 ２） 中间为固定扇，可配铝

合金窗纱

ＬＰ４ 　 ６００、１２００、１５００ 　 １８００、２１００、２４００

　 １） 带固定上梁

　 ２） 设双道密封条，适用于

有空调的房间

　 ３） 可根据需要配铝合金

窗纱

ＰＫ１ 　 ９００、１２００ 　 ９００、１２００、１５００ 　 １） 银白色

　 ２） 性能指标：
　 抗风能力分级：
　 １６００Ｐａ、２０００Ｐａ、２４００Ｐａ、
２８００Ｐａ
　 水密性分级：
　 １００Ｐａ、１５０Ｐａ、２５０Ｐａ、３５０Ｐａ、
５５０Ｐａ
　 气密性分级：
　 １２０ｍ３ ／ （ｈ·ｍ２）、３０ｍ３ ／ （ｈ·
ｍ２）、 ８ｍ３ ／ （ｈ·ｍ２）

ＰＫ２ 　 １２００、１５００、１８００ 　 ９００、１２００、１５００

ＰＫ３ 　 ９００、１２００ 　 １２００、１５００、１８００

ＰＫ４ 　 １２００、１５００、１８００ 　 １５００、１８００、２１００

ＰＫ５ 　 １８００、２１００、２４００ 　 ９００、１２００、１５００

ＰＫ６ 　 １８００、２１００、２４００ 　 １５００、１８００、２１００
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５ ３ ８　 卷帘门

（１） 卷帘门的分类

分 类 方 法 分 类 形 式 代号 说　 　 明

按启闭形式分

手动式 Ｓ
　 卷帘门启闭用手动控制， 如图 ５⁃５０
所示

电手动两用式 Ｌ
　 卷帘门启闭用电动控制， 并备有停

电时 的 手 动 控 制 机 构， 如 图 ５⁃５１
所示

电动式 Ｄ
卷帘门启闭用电动控制， 如图 ５⁃５２
所示

按帘片的形状分

板状 Ａ 　 如图 ５⁃５３ 所示

片状 Ｂ 　 如图 ５⁃５４ 所示

网状 Ｃ 　 如图 ５⁃５５ 所示

管状 Ｄ 　 如图 ５⁃５６ 所示

按帘片的材质分

普通碳素钢 Ｐ
铝及铝合金 Ｌ
不锈耐酸钢 Ｇ

按安装形式分

外装门 Ｗ 　 如图 ５⁃５７ａ 所示

内装门 Ｎ 　 如图 ５⁃５７ｂ 所示

中装门 Ｚ 　 如图 ５⁃５７ｃ 所示

图 ５⁃５０　 手动式卷帘门
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图 ５⁃５１　 电手动两用式卷帘门

图 ５⁃５２　 电动式卷帘门

图 ５⁃５３　 板状卷帘门
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图 ５⁃５４　 片状卷帘门

图 ５⁃５５　 网状卷帘门

图 ５⁃５６　 管状卷帘门

　 　 （２） 规格尺寸要求

１） 卷帘门宽 Ｌ （包括两导轨的外形总宽）
① 外、 内装门： Ｌ ＝洞口宽尺寸 ＋两导轨宽度 ＋ ２０ｍｍ。
② 中装门： Ｌ ＝洞口宽尺寸 ＋两导轨在墙体中的嵌入量。
２） 卷帘门高 Ｈ （门帘总高）
① 外、 内装门： Ｈｍｉｎ ＝洞口高尺寸 ＋ ３００ｍｍ。
② 中装门： Ｈｍｉｎ ＝洞口高尺寸。
说明： 洞口尺寸按 《建筑门窗洞口尺寸系列》 （ＧＢ ／ Ｔ ５８２４—２００８） 要求。
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图 ５⁃５７　 卷帘门的安装形式

ａ） 外装门　 ｂ） 内装门　 ｃ） 中装门

（３） 安装要求

１） 主轴安装水平位置高低偏差， 当门宽 ３ｍ 以下时 （包括 ３ｍ），
不得大于 ３ｍｍ； 门宽 ３ｍ 以上时， 不得大于 ５ｍｍ。

２） 导轨和中柱的开口宽度与帘片厚度之差不得大于 １５ｍｍ。
３） 导轨与中柱安装后， 两导轨对中柱的平行度偏差不得大于

５ｍｍ， 导轨与中柱对水平面垂直度偏差不得大于 ５ｍｍ。
４） 安装后卷帘门的帘片在导轨槽中的嵌入量应不少于 ２０ｍｍ （包

括挡片）。
５） 卷帘门关闭后， 底梁下平面与水平面的倾斜度不得大

于 １０ｍｍ。
６） 安装后的卷帘门关闭锁， 其锁舌插入锁扣内的长度应不小

于 １０ｍｍ。
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第 ６ 章　 管　 　 材

６ １　 铸铁管材及管件

６ １ １　 连续铸造铸铁管 （ＧＢ ／ Ｔ ３４２２—２００８）
１） 连续铸铁管结构及尺寸标注代号如图 ６⁃１ 所示。

图 ６⁃１　 连续铸铁管

２） 连续铸铁管的承口连接尺寸及质量见下表。

连续铸铁管的承口尺寸 （单位： ｍｍ）

公称直径

ＤＮ
承口内径

Ｄ３
Ｂ Ｃ Ｅ Ｐ ｌ Ｆ δ Ｘ Ｒ

７５ １１３ ０ ２６ １２ １０ ９０ ９ ７５ ５ １３ ３２

１００ １３８ ０ ２６ １２ １０ ９５ １０ ７５ ５ １３ ３２

１５０ １８９ ０ ２６ １２ １０ １００ １０ ７５ ５ １３ ３２

２００ ２４０ ０ ２８ １３ １０ １００ １１ ７７ ５ １３ ３３

２５０ ２９３ ６ ３２ １５ １１ １０５ １２ ８３ ５ １８ ３７

３００ ３４４ ８ ３３ １６ １１ １０５ １３ ８５ ５ １８ ３８



（续）

公称直径

ＤＮ
承口内径

Ｄ３
Ｂ Ｃ Ｅ Ｐ ｌ Ｆ δ Ｘ Ｒ

３５０ ３９６ ０ ３４ １７ １１ １１０ １３ ８７ ５ １８ ３９

４００ ４４７ ６ ３６ １８ １１ １１０ １４ ８９ ５ ２４ ４０

４５０ ４９８ ８ ３７ １９ １１ １１５ １４ ９１ ５ ２４ ４１

５００ ５５２ ０ ４０ ２１ １２ １１５ １５ ９７ ６ ２４ ４５

６００ ６５４ ８ ４４ ２３ １２ １２０ １６ １０１ ６ ２４ ４７

７００ ７５７ ０ ４８ ２６ １２ １２５ １７ １０６ ６ ２４ ５０

８００ ８６０ ０ ５１ ２８ １２ １３０ １８ １１１ ６ ２４ ５２

９００ ９６３ ０ ５６ ３１ １２ １３５ １９ １１５ ６ ２４ ５５

１０００ １０６７ ０ ６０ ３３ １３ １４０ ２１ １２１ ６ ２４ ５９

１１００ １１７０ ０ ６４ ３６ １３ １４５ ２２ １２６ ６ ２４ ６２

１２００ １２７２ ０ ６８ ３８ １３ １５０ ２３ １３０ ６ ２４ ６４

连续铸铁管承插口连接部分尺寸 （单位： ｍｍ）

公 称 直 径 各 部 尺 寸

ＤＮ ａ ｂ ｃ ｅ

７５ ～ ４５０ １５ １０ ２０ ６

５００ ～ ８００ １８ １２ ２５ ７

９００ ～ １２００ ２０ １４ ３０ ８
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　 　 ３） 材料为灰铸铁。
４） 连续铸铁管的管环强度与表面硬度

公称直径

ＤＮ ／ ｍｍ
管环抗弯强度 ／ ＭＰａ

≥
表面硬度 ＨＢＷ

≤

≥３００ ３ ４

２１０３５０ ～ ７００ ２ ８

≥８００ ２ ４

６ １ ２　 连续铸造球墨铸铁管 （ＹＢ ／ Ｔ １７７—２０００）
（１） 承插刚性接口球墨铸铁管的结构与规格

１） 结构及规格尺寸标注代号如图 ６⁃２ 所示。

图 ６⁃２　 承插刚性接口球墨铸铁管

ａ） —ＤＮ１００ ～ ＤＮ１０００　 ｂ） —ＤＮ１２００ ～ ＤＮ２６００
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（４） 球墨铸铁管规定定尺长度和允许缩短长度

（单位： ｍｍ）

规定定尺长度 允许缩短长度

５０００ ５００　 １０００

６０００ ５００　 １０００　 １５００　 ２０００

（５） 球墨铸铁管插口外径及承口内径允许偏差

（单位： ｍｍ）

接 口 形 式 公称直径 ＤＮ 承 口 内 径 插 口 外 径

承插刚性接口

≤４５０
＋ ４ ０
－ ２ ０

＋ ２ ０
－ ４ ０

５００ ～ ８００
＋ ５ ０
－ ３ ０

＋ ３ ０
－ ５ ０

９００ ～ １２００
＋ ６ ０
－ ４ ０

＋ ４ ０
－ ６ ０

＞ １２００
＋ ８ ０
－ ５ ０

＋ ５ ０
－ ８ ０

梯唇型接口

≤６００ ± ３ ０ ± ３ ０

７００ ～ ８００
＋ ３ ０
－ ５ ０

± ３ ０

Ｎ１ 型机械接口

≤３００ ± １ ５ ± ２ ０

３５０ ～ ６００ ± ２ ０ ± ３ ０

７００ ～ ８００ ± ２ ０ ± ３ ４
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６ １ ３　 柔性机械接口灰口铸铁管 （ＧＢ ／ Ｔ ６４８３—２００８）
（１） Ｎ 型胶圈机械接口铸铁管

１） 结构与规格尺寸标注代号如图 ６⁃５ 所示。
２） Ｎ 型胶圈机械接口尺寸

图 ６⁃５　 Ｎ 型胶圈机械接口

１—螺母　 ２—螺栓　 ３—压兰　 ４—胶圈　 ５—支承圈

６—管体承口　 ７—管体插口
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（２） Ｎ１ 型胶圈机械接口铸铁管结构与规格

１） 结构与规格尺寸标注代号如图 ６⁃６ 所示。

图 ６⁃６　 Ｎ１ 型胶圈机械接口

１—螺母　 ２—螺栓　 ３—压兰　 ４—胶圈　 ５—支承圈　 ６—管体承口　 ７—管体插口

２） Ｎ１ 型胶圈机械接口尺寸

（单位： ｍｍ）

公称

直径

ＤＮ

尺　 　 寸

承口
内径
Ｄ３

承口
法兰
盘外
径 Ｄ１

螺孔
中心
圆 Ｄ２

Ａ Ｃ Ｐ ｌ Ｆ Ｒ α Ｍ

螺栓孔

ｄ Ｎ（个）

１００ １２６ ２６２ ２０９ １９ １４ ９５ １０ ７５ ３２ １５° ５０ ２３ ４

１５０ １７７ ３１３ ２６０ ２０ １４ １００ １０ ７５ ３２ １５° ５０ ２３ ６

２００ ２２８ ３６６ ３１３ ２１ １５ １００ １１ ７７ ３３ １５° ５０ ２３ ６

２５０ ２７９ ６ ４１８ ３６５ ２２ １５ １００ １２ ８３ ３７ １５° ５０ ２３ ６

３００ ３３０ ８ ４７１ ４１８ ２３ １６ １００ １３ ８５ ３８ １５° ５０ ２３ ８
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（续）

公称

直径

ＤＮ

尺　 　 寸

承口
内径
Ｄ３

承口
法兰
盘外
径 Ｄ１

螺孔
中心
圆 Ｄ２

Ａ Ｃ Ｐ ｌ Ｆ Ｒ α Ｍ

螺栓孔

ｄ Ｎ（个）

３５０ ３８２ ５２４ ４７１ ２４ １７ １００ １３ ８７ ３９ １５° ５０ ２３ １０

４００ ４３３ ６ ５７８ ５２５ ２５ １８ １００ １４ ８９ ４０ １５° ５０ ２３ １２

４５０ ４８４ ８ ６３８ ５８６ ２６ １９ １００ １４ ９１ ４１ １５° ５０ ２３ １２

５００ ５３６ ６８２ ６２９ ２７ ２１ １００ １５ ９７ ４５ １５° ５５ ２４ １４

６００ ６３８ ８ ７９２ ７４０ ２８ ２３ １１０ １６ １０１ ４７ １５° ５５ ２４ １６

（３） Ｘ 型胶圈机械接口铸铁管结构与规格

１） 结构与规格尺寸标注代号如图 ６⁃７ 所示。

图 ６⁃７　 Ｘ 型胶圈机械接口

１—螺母　 ２—螺栓　 ３—压兰　 ４—胶圈

５—支承圈　 ６—管体承口　 ７—管体插口

２） Ｘ 型胶圈机械接口尺寸

·００３· 新编建筑五金手册



（单位： ｍｍ）

公称直

径 ＤＮ

尺寸

承口内

径 Ｄ３

承口

法兰盘

外径 Ｄ１

螺孔中

心圆 Ｄ２
Ａ Ｃ Ｐ ｌ Ｆ Ｒ α Ｍ

　 　 　 　 螺栓孔

ｄ Ｎ ／个

１００ １２６ ２６２ ２０９ １９ １４ ９５ １０ ７５ ３２ １５° ５０ ２３ ４

１５０ １７７ ３１３ ２６０ ２０ １４ １００ １０ ７５ ３２ １５° ５０ ２３ ６

２００ ２２８ ３６６ ３１３ ２１ １５ １００ １１ ７７ ３３ １５° ５０ ２３ ６

２５０ ２７９ ６ ４１８ ３６５ ２２ １５ １００ １２ ８３ ３７ １５° ５０ ２３ ６

３００ ３３０ ８ ４７１ ４１８ ２３ １６ １００ １３ ８５ ３８ １５° ５０ ２３ ８

３５０ ３８２ ５２４ ４７１ ２４ １７ １００ １３ ８７ ３９ １５° ５０ ２３ １０

４００ ４３３ ６ ５７８ ５２５ ２５ １８ １００ １４ ８９ ４０ １５° ５０ ２３ １２

４５０ ４８４ ８ ６３８ ５８６ ２６ １９ １００ １４ ９１ ４１ １５° ５０ ２３ １２

５００ ５３６ ６８２ ６２９ ２７ ２１ １００ １５ ９７ ４５ １５° ５５ ２４ １４

６００ ６３８ ８ ７９２ ７４０ ２８ ２３ １１０ １６ １０１ ４７ １５° ５５ ２４ １６

（４） 梯唇型橡胶圈接口铸铁管结构与规格

１） 结构与规格尺寸标注代号如图 ６⁃８ 所示。

图 ６⁃８　 梯唇型橡胶圈接口铸铁管
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　 　 （６） 压兰

１） Ｎ 型胶圈机械接口压兰结构及规格

① 结构及规格尺寸标注代号如图 ６⁃９ 所示。
② 压兰尺寸及质量见下表。

图 ６⁃９　 Ｎ 型胶圈机械接口压兰

Ｎ 型胶圈机械接口压兰尺寸及质量

公称

直径

ＤＮ

外径

Ｄ ／ ｍｍ

尺寸 ／ ｍｍ
质量

／ ｋｇＤ１ Ｄ２ Ｄ３ Ｄ４ Ｈ Ｌ Ｒ Ｔ
螺栓孔

ϕ ／ ｍｍ Ｎ（个）

１００ １１８ ２５０ ２１０ １２２ １４５ １９ ５５ ８ ４ ２３ ４ ６

１５０ １６９ ３００ ２６２ １７３ １９６ ２０ ５５ ８ ４ ２３ ６ ７

２００ ２２０ ３５０ ３１２ ２２４ ２４７ ２１ ５５ ８ ４ ２３ ６ １０

２５０ ２７１ ６ ４０８ ３６６ ２７６ ２９９ ２２ ５５ ８ ６ ２３ ６ １２

３００ ３２２ ８ ４６６ ４２０ ３２７ ３５０ ２３ ５５ ８ ４ ２３ ８ １６

３５０ ３７４ ５１６ ４７４ ３８０ ４０４ ２４ ５５ ８ ４ ２３ １０ １８

４００ ４２５ ６ ５７０ ５２６ ４３１ ４５５ ２５ ５５ ８ ４ ２３ １０ ２１

４５０ ４７６ ８ ６２４ ５８６ ４８２ ５０６ ２６ ５５ ８ ４ ２３ １２ ２４

５００ ５２８ ６７４ ６３２ ５３４ ５５８ ２７ ５５ ８ ４ ２４ １４ ２７

６００ ６３０ ８ ７９２ ７４０ ６３６ ６６０ ２８ ５５ ８ ４ ２４ １６ ３６

２） Ｘ 型胶圈机械接口压兰结构及规格

① 结构及规格尺寸标注代号如图 ６⁃１０ 所示。
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图 ６⁃１０　 Ｘ 型胶圈机械接口压兰

　 　 ② 压兰尺寸及质量见下表。

Ｘ 型胶圈机械接口压兰尺寸及质量

公称

直径

ＤＮ

外径

Ｄ ／ ｍｍ

尺寸 ／ ｍｍ
质量

／ ｋｇＤ１ Ｄ２ Ｄ３ Ｄ４ Ｈ Ｌ Ｒ Ｔ
螺栓孔

ϕ ／ ｍｍ Ｎ（个）

１００ １１８ ２６２ ２０９ １２２ １４３ １９ ５５ ８ ４ ２３ ４ ６

１５０ １６９ ３１３ ２６０ １７３ １９４ ２０ ５５ ８ ４ ２３ ６ ７

２００ ２２０ ３６６ ３１３ ２２４ ２４５ ２１ ５５ ８ ４ ２３ ６ １０

２５０ ２７１ ６ ４１８ ３６５ ２７６ ２９７ ２２ ５５ ８ ４ ２３ ６ １２

３００ ３２２ ８ ４７１ ４１８ ３２７ ３４８ ２３ ５５ ８ ４ ２３ ８ １６

３５０ ３７４ ５２４ ４７１ ３８０ ４０２ ２４ ５５ ８ ４ ２３ １０ １８

４００ ４２５ ６ ５７８ ５２５ ４３１ ４５３ ２５ ５５ ８ ４ ２３ １０ ２１

４５０ ４７６ ８ ６３８ ５８６ ４８２ ５０４ ２６ ５５ ８ ４ ２３ １２ ２４

５００ ５２８ ６８２ ６２９ ５３４ ５５６ ２７ ５５ ８ ４ ２４ １４ ２７

６００ ６３０ ８ ７９２ ７４０ ６３６ ６５８ ２８ ５５ ８ ４ ２４ １６ ３６

（７） 螺栓及六角螺母结构尺寸及力学性能

１） 螺栓及螺母结构尺寸应符合图 ６⁃１１ 要求。
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图 ６⁃１１　 螺栓及六角螺母

　 　 ２） 螺栓及六角螺母的力学性能

牌　 　 号 抗拉强度 ／ ＭＰａ 断后伸长率（％ ） 基 体 组 织

ＫＴＨ ３００⁃０６ ３００ ６
铁素体

ＱＴ ４５０⁃１０ ４５０ １０

（８） 橡胶密封圈及支撑圈

１） Ｎ 型橡胶密封圈截面形状和尺寸见图 ６⁃１２ 和下表。

图 ６⁃１２　 Ｎ 型橡胶密封圈的截面形状
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Ｎ 型橡胶密封圈的尺寸 （单位： ｍｍ）

公称直径
尺　 　 寸

Ｌ Ｌ１ Ｌ２ Ｌ３ Ｈ ｈ Ｅ Ａ Ｆ Ｂ ｄ

１００

３０ １３ １３ ２ １８

１１４

１５０ １６４

２００ ２１３

２５０ ２６３

３００ ５ １０ ６ ４ ２ ３１３

３５０ ３６ １５ ３６２

４００ １５ ３ ２４ ４１２

４５０ ４６２

５００
３８ １６

５１２

６００ ６１２

２） Ｎ１ 型橡胶圈截面形状和尺寸见图 ６⁃１３ 和下表。

图 ６⁃１３　 Ｎ１ 型橡胶密封圈的截面形状
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Ｎ１ 型橡胶密封圈的尺寸 （单位： ｍｍ）

公称直径
尺　 　 寸

Ｌ Ｌ１ Ｌ２ Ｈ Ｒ Ｄ

１００

３０

１０
５

１３

１１０

１１３

１５０ １６２

２００ ２１１

２５０ ２６１

３００ ３１０

３５０ ３４ １４ ３５８

４００ ４０９

４５０ ４５７

５００
３６ １５ １６ ３００

５０６

６００ ６０５

３） Ｘ 型橡胶密封圈截面形状和尺寸见图 ６⁃１４ 和下表。

图 ６⁃１４　 Ｘ 型橡胶密封圈的截面形状
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Ｘ 型橡胶密封圈的尺寸 （单位： ｍｍ）

尺　 寸
公 称 直 径

１００ １５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００ ４５０ ５００ ６００

Ｌ ３４ ３６

Ｌ１ ３０ ３２

Ｈ ８

Ｒ １１０ ３００

ｄ １１３ １６２ ２１１ ２６１ ３１０ ３５８ ４０９ ４５７ ５０６ ６０５

４） 支撑圈截面形状如图 ６⁃１５ 所示。

图 ６⁃１５　 支撑圈截面形状

５） 支撑圈的尺寸见下表。
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支撑圈的尺寸 （一） （单位： ｍｍ）

型　 　 式 Ｎ 型 Ｎ１ 型 Ｘ 型

　 　 　 尺寸

公称直径　 　

Ｄ Ｌ Ｈ α Ｄ Ｌ Ｈ
α

Ｄ Ｌ Ｈ α

１００ １１４

８

１３

１０°

１１８

１２ １０°

１１８

１５ ８ １５°

１５０ １６５ １６９ １２ １６９

２００ ２１６ ２２０ ２２０

２５０ ２６５ ６

１５

２７１ ６ ２７１ ６

３００ ３１６ ８ ３２２ ８

１３

３２２ ８

３５０ ３６８ ３７４ ３７４

４００ ４１９ ６ ４２５ ６ ４２５ ６

４５０ ４７０ ８ ４７６ ８ ４７６ ８

５００ ５２２
１６

５２８
１５

５２８

６００ ６２４ ８ ６３０ ８ ６３０ ８

支撑圈的尺寸 （二） （单位： ｍｍ）

型式 Ｎ 型 Ｎ１ 型 Ｘ 型

　 　 尺寸

公称　 　
直径　 　

Ｐ Ｐ１ Ｐ２ Ｐ３ Ｐ４ Ｒ Ｐ Ｐ１ Ｐ２ Ｐ３ Ｐ４ Ｒ Ｐ Ｐ１ Ｐ２ Ｐ３ Ｐ４ Ｒ

１００ ～
３００

３６ ７ １６ １３ ４
２ ２

３６ ７ １６ １３ ４
２

３６ ７ １６ １３ ４
１ ３

３５０ ～
６００

５５ １０ ２５ ２０ ６ ５５ １０ ２５ ２０ ６ ５５ １０ ２５ ２０ ６

（９） 梯唇型橡胶密封圈

１） 梯唇型橡胶密封圈形状和尺寸如图 ６⁃１６ 所示。
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图 ６⁃１６　 梯唇型橡胶密封圈

　 　 ２） ＳＢＲ （丁苯橡胶） 橡胶圈的物理性能

物 理 性 能 胶　 　 料

ＳＢＲ⁃１ ＳＢＲ⁃２ ＳＢＲ⁃３ ＳＢＲ⁃４ ＳＢＲ⁃５ ＳＢＲ⁃６
　 硬度邵氏 Ａ 型（°） ４０ ± ５ ５０ ± ５ ６０ ± ５ ７０ ± ５ ８０ ± ４ ８８ ± ３
　 最小扯断强度 ／
　 　 （Ｎ ／ ｍｍ２）

１４ １３ １２ １１ １０ ９

　 最小扯断伸长率（％） ４００ ３７５ ３００ ２００ １２５ １００

　 最大压缩永久变

形 （ ２０％ ， 空 气 中

７０℃ ×２２ｈ）（％ ）
３５ ３０ ２５ ２５ ３０ ３５

　 压缩应力松弛［空
气中 （ ２３ ± ２ ）℃，
１６８ｈ，２０％ ］（％ ）

１６ １６ １６ １６ １８ １８

　 耐老化，空气中，
７０℃ ×１６８ｈ
　 最大硬度变化（°）
　 最大扯断强度变

化（％ ）
　 最大扯断伸长率

变化（％ ）

－ ５ ～ ８
－ ２０

－ ３０ ～ １０

－ ５ ～ ８
－ ２０

－ ３０ ～ １０

－ ５ ～ ８
－ ２０

－ ３０ ～ １０

－ ５ ～ ８
－ ２０

－ ３０ ～ １０

－ ５ ～ ８
－ ２０

－ ４０ ～ １０

± ５
－ ２０

－ ４０ ～ １０
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（续）

物 理 性 能 胶　 　 料

ＳＢＲ⁃１ ＳＢＲ⁃２ ＳＢＲ⁃３ ＳＢＲ⁃４ ＳＢＲ⁃５ ＳＢＲ⁃６

　 耐液体，水中，７０℃ ×
１６８ｈ
　 最大体积变化（％ ）

０ ～ ８ ０ ～ ８ ０ ～ ８ ０ ～ ８ ０ ～ ８ ０ ～ ８

　 脆性温度 ／ ℃ － ２５ － ２５ － ２５ － ２５ － ２５ － ２５

３） ＮＢＲ （丁腈橡胶） 橡胶圈的物理性能

性　 　 能
胶　 　 料

ＮＢＲ⁃１ ＮＢＲ⁃２ ＮＢＲ⁃３ ＮＢＲ⁃４ ＮＢＲ⁃５

　 优选的公称硬度

ＩＲＨＤ
５０ ６０ ７０ ８０ ８８

　 公称硬度的范围

ＩＲＨＤ
４６ ～ ５５ ５６ ～ ６５ ６６ ～ ７５ ７６ ～ ８４ ８５ ～ ９１

　 规定的公称硬度

允许公差 ＩＲＨＤ
±５ ± ５ ± ５ ± ４ ± ３

　 最小扯断强度 ／
ＭＰａ

９ １０ １０ １０ １０

　 最 小 扯 断 伸 长

率（％ ）
４００ ３００ ２００ １５０ １００

　 在标准实验室温

度下 ７０ｈ 后，最大压

缩永久变形（％ ）
　 在 ７０℃下 ２２ｈ 后，
最 大 压 缩 永 久 变

形（％ ）
　 在 － ５℃ 下 ７０ｈ
后，最大压缩永久变

形（％ ）

１０

２０

—

１０

２０

３０

１０

２０

３０

１５

２０

４０

１５

２０

４０
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（续）

性　 　 能
胶　 　 料

ＮＢＲ⁃１ ＮＢＲ⁃２ ＮＢＲ⁃３ ＮＢＲ⁃４ ＮＢＲ⁃５

　 老化：在 ７０℃空气

中老化 ７ｄ 后

　 对 未 老 化 值 的

变化

　 最 大 硬 度 变 化

（ＩＲＨＤ）
　 最大扯断强度变

化（％ ）
　 最大扯断伸长率

变化（％ ）

± ６

－ １５

－ ２５ ～
＋ １０

± ６

－ １５

－ ２５ ～ ＋ １０

± ６

－ １５

－ ２５ ～ ＋ １０

± ６

－ １５

－ ３０ ～ ＋ １０

± ６

－ １５

－ ４０ ～ ＋ １０

　 在标准实验室温

度下 ７ｄ 后，最大压

缩应力松弛（％ ）
１５ １５ １５ １５ １５

　 液体 Ｂ 浸渍：在标

准实验室温度下，７ｄ
后， 最 大 体 积 变

化（％ ）
　 最 大 硬 度 变 化

（ＩＲＨＤ）
　 液体 Ｂ 浸泡和接

着在 ７０℃ 空气中干

燥 ４ｄ 后的最大体积

变化（％ ）

＋ ３０

－ １６

－ １５

＋ ３０

－ １５

－ １２

＋ ３０

－ １５

－ １０

＋ ３０

－ １４

－ １０

＋ ３０

－ １２

－ １０

６ １ ４　 （水及燃气管路用） 球墨铸铁管、 管件和附件 （ＧＢ ／ Ｔ １３２９５—
２００８）

　 　 （１） 管件名称及符号
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名　 　 称 图 示 符 号 公 称 直 径

承

接

管

件

　 盘承 ＤＮ４０ ～ ＤＮ２６００

　 盘插 ＤＮ４０ ～ ＤＮ２６００

　 承套 ＤＮ４０ ～ ＤＮ２６００

　 双承和承插 ９０°（１ ／ ４）弯管 ＤＮ４０ ～ ＤＮ２６００

　 双承和承插 ４５°（１ ／ ８）弯管 ＤＮ４０ ～ ＤＮ２６００

　 双承和承插 ２２° ３０′ （ １ ／ １６ ）
弯管

ＤＮ４０ ～ ＤＮ２６００

　 双承和承插 １１° １５′ （ １ ／ ３２ ）
弯管

ＤＮ４０ ～ ＤＮ２６００

　 全承三通 ＤＮ４０ ～ ＤＮ２６００

　 双承单支盘三通 ＤＮ４０ ～ ＤＮ２６００

　 双承渐缩管 ＤＮ５０ ～ ＤＮ２６００

　 双承一丝丁字管 ＤＮ８０ ～ ＤＮ３００

　 双承和承插乙字管 ＤＮ１００ ～ ＤＮ７００

　 双承丁字管 ＤＮ１００ ～ ＤＮ１４００

　 全承四通 ＤＮ１００ ～ ＤＮ１４００

盘

接

管

件

　 双盘 ９０°（１ ／ ４）弯管 ＤＮ４０ ～ ＤＮ１０００

　 双盘 ９０°（１ ／ ４）鸭掌弯管 ＤＮ４０ ～ ＤＮ１０００

　 双盘 ４５°（１ ／ ８）弯管 ＤＮ４０ ～ ＤＮ２６００

　 全盘三通 ＤＮ４０ ～ ＤＮ２６００

　 双盘渐缩管 ＤＮ５０ ～ ＤＮ２６００

　 ＰＮ１０ 盲板法兰 ＤＮ４０ ～ ＤＮ２０００

　 ＰＮ１６ 盲板法兰 ＤＮ４０ ～ ＤＮ２０００
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（续）

名　 　 称 图 标 符 号 公 称 直 径

盘

接

管

件

　 ＰＮ２５ 盲板法兰 ＤＮ４０ ～ ＤＮ６００

　 ＰＮ４０ 盲板法兰 ＤＮ４０ ～ ＤＮ６００

　 ＰＮ１０ 减径法兰 ＤＮ２００ ～ ＤＮ１０００

　 ＰＮ１６ 减径法兰 ＤＮ２００ ～ ＤＮ１０００

　 ＰＮ２５ 减径法兰 ＤＮ２００ ～ ＤＮ４００

　 ＰＮ４０ 减径法兰 ＤＮ２００ ～ ＤＮ４００

法

兰

盘

　 ＰＮ１０ 法兰盘 ＤＮ８０ ～ ＤＮ１６００

　 ＰＮ１６ 法兰盘 ＤＮ８０ ～ ＤＮ１６００

　 ＰＮ２５ 法兰盘 ＤＮ８０ ～ ＤＮ１６００

　 ＰＮ４０ 法兰盘 ＤＮ８０ ～ ＤＮ６００

（２） 球墨铸铁管和管件的符号和说明

符　 　 号 单　 　 位 说　 　 明

ＤＮ ｍｍ 　 球墨铸铁管及带支管管件主管的公称直径

ｄｎ ｍｍ 　 带支管管件支管的公称直径

ＰＮ ＭＰａ 　 公称压力

ＤＥ ｍｍ 　 插口外径
Ｌｕ ｍｍ 　 承插直管及承接管件主管的有效长度
ｌｕ ｍｍ 　 带支管承接管件支管的有效长度
Ｌ′ｕ ｍｍ 　 承接管件的插口长度

Ｌ ｍｍ 　 法兰管及盘接管件主管的有效长度

ｌ ｍｍ 　 盘接管件支管的有效长度

ｅ ｍｍ 　 壁厚
ｅ１ ｍｍ 　 管件主管的壁厚或减缩管件的大端壁厚
ｅ２ ｍｍ 　 管件支管的壁厚或减缩管件的小端壁厚

ｄ１ ～ ｄ７ ｍｍ 　 Ｔ 型承口各对应直径
ｔ１ ～ ｔ１０ ｍｍ 　 Ｔ 型承口各对应长度
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（续）

符　 　 号 单　 　 位 说　 　 明

ｒ、ｒ１ ～ ｒ４ ｍｍ 　 承口及管件的圆弧半径

Ｒ ｍｍ 　 承口及管件固定值的圆弧半径

Ｒ′ ｍｍ 　 承插乙字管和双承乙字管的圆弧半径

ｘ ｍｍ 　 Ｔ 型接口球铁管的倒角长度

ｙ ｍｍ 　 Ｔ 型接口球铁管的倒角宽度

ｃ′ ｍｍ 　 承口对应部位的壁厚

ｆ ｍｍ 　 Ｔ 型接口承口的突起高度

Ｄ１、Ｄ３ ～ Ｄ６ ｍｍ
　 Ｋ、Ｎ１ 及 Ｓ 型承口各对应直径或法兰盘

直径

Ｄ２ ｍｍ
　 Ｋ、Ｎ１ 及 Ｓ 型承口螺栓孔间距或法兰盘螺

栓孔间距

Ｐ、Ｐ１、Ｐ２ ｍｍ 　 Ｋ、Ｎ１ 及 Ｓ 型承口各对应长度

Ａ ｍｍ 　 Ｋ、Ｎ１ 及 Ｓ 型承口法兰盘厚度

Ｆ ｍｍ 　 Ｋ、Ｎ１ 及 Ｓ 型承口过渡段长度

Ｖ ｍｍ 　 Ｓ 型接口球铁管凹槽的深度

Ｗ ｍｍ 　 Ｓ 型接口球铁管凹槽的宽度

Ｘ ｍｍ 　 Ｓ 型接口球铁管凹槽距插口端的距离

ａ、ｂ、ｃ、ｃ１、ｃ２ ｍｍ 　 法兰各对应厚度

Ｄ ｍｍ 　 法兰外径

ｎ ｍｍ 　 法兰的螺栓孔个数

ｄ ｍｍ 　 法兰的螺栓孔直径

Ｇ ｍｍ 　 双承一丝管件的螺纹内径

ϕ ｍｍ 　 双承一丝管件的丝扣宽度

ｈ ｍｍ 　 双承一丝管件的丝扣高度

Ｓ ｍｍ 　 法兰盘对应部位的厚度

ｓ ｍｍ 　 盘承套管和承套的内径

ｄ′ ｍｍ 　 鸭掌弯管的掌宽度

ｈ′ ｍｍ 　 鸭掌弯管的掌高度

ｈ１、ｈ２ ｍｍ 　 安装块的高度

ｌ１、ｌ２ ｍｍ 　 安装块的长度

Ｂ ｍｍ 　 安装块的宽度
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（３） 接口尺寸

１） Ｔ 型接口球墨铸铁管结构及公称尺寸如图 ６⁃１７、 图 ６⁃１８ 所示。

图 ６⁃１７　 ＤＮ４０ ～ ＤＮ１２００Ｔ 型接口结构

１—胶圈　 ２—承口　 ３—插口

图 ６⁃１８　 ＤＮ１４００Ｔ 型接口结构

１—胶圈　 ２—承口　 ３—插口
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Ｔ 型接口公称尺寸 （单位： ｍｍ）
ＤＮ ＤＥ ｄ１ ｄ２ ｄ３ ｄ５ ｄ６

４０ ５６

＋１
－２

１０３ ８３

±１

６０ ５

±１

７７

±１

６３ ５

±２

５０ ６６ １１３ ９３ ７０ ５ ８７ ７３ ５
６０ ７７ １２３ １０３ ８０ ５ ９８ ８３ ５
６５ ８２ １２８ １０８ ８５ ５ １０３ ８８ ５
８０ ９８

＋１
－２ ８

１４０ １２３ １００ ５ １１９ １ １０３ ２
１００ １１８ １６３ １４３ １２０ ５ １３８ ９ １２３ ４
１２５ １４４ １９０ １６９ １４６ ５ １６４ ８ １５０

１５０ １７０ ＋１
－２ ９ ２１７ １９５ １７２ ５ １９０ ６ １７５ ３

２００ ２２２ ＋１
－３ ２７８ ２５０ ＋１ ５

－１

２２４ ５ ＋１ ５
－１

２４５ ２ ＋１ ５
－１

２２７ ８

２５０ ２７４ ＋１
－３ １ ３３６ ３０１ ５ ２７６ ５ ２９６ ９ ２７９ ７

３００ ３２６ ＋１
－３ ３ ３９３ ３５６ ５ ＋１ ８

－１

３２８ ５ ＋１ ８
－１

３５１ ７ ＋１ ８
－１

３３２ １

３５０ ３７８ ＋１
－３ ４ ４４８ ４０８ ３８０ ５ ４０３ ４ ３８３ ８

４００ ４２９ ＋１
－３ ５ ５００ ４６２ ＋２ １

－１ ４３１ ５ ＋２ １
－１ ４５７ ２ ＋２ １

－１ ４３５ ８
±２ ５

４５０ ４８０ ＋１
－３ ６ ５４０ ５１４ ＋２ ２

－１ ４８２ ５ ＋２ ２
－１ ５０９ ＋２ ２

－１ ４８７

５００ ５３２ ＋１
－３ ８ ６０４ ５６８ ＋２ ４

－１ ５３４ ５ ＋２ ４
－１ ５６２ ６ ＋２ ４

－１ ５３９ ４
±３

６００ ６３５ ＋１
－４ ７１３ ６７３ ４ ＋２ ７

－１ ６３７ ５ ＋２ ７
－１ ６６８ ＋２ ７

－１ ６４２ ６

７００ ７３８ ＋１
－４ ２ ８２４ ７８８ ＋３ ５

－１ ７４０ ５ ＋３ ５
－１ ７７９ ３ ＋３ ５

－１ ７４５ ８ ±３ ５

８００ ８４２ ＋１
－４ ５ ９４３ ８９４ ＋３ ８

－１ ８４４ ５ ＋３ ８
－１ ８８５ ９ ＋３ ８

－１ ８５０ ±３ ８

９００ ９４５ ＋１
－４ ８ １０５２ １０００ ＋４ １

－１ ９４７ ５ ＋４ １
－１ ９９１ ３ ＋４ １

－１ ９５３ ２ ±４ １

１０００ １０４８ ＋１
－５ １１５８ １１０５ ＋４ ４

－１ １０５０ ５ ＋４ ４
－１ １０９７ １ ＋４ ４

－１ １０５６ ４ ±４ ４

１１００ １１５２ ＋１
－５ ２ １２６７ １２１１ ＋４ ７

－１ １１５５ ＋４ ７
－１ １２０２ ５ ＋４ ７

－１ １１６０ ２ ±４ ７

１２００ １２５５ ＋１
－５ ５ １３７７ １３１７ ＋５

－１ １２５８ ＋５
－１ １３０８ ＋５

－１ １２６４ ±５

１４００ １４６２ ＋１
－６ １６１０ １５２９ ＋５ ６

－１ １４６５ ＋５ ６
－１ １５０９ ＋５ ６

－１ １４７１ ±５ ６
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（续）
ＤＮ ｄ７ ｄ８ ｃ′ ｆ ｔ１ ｔ２ ｔ３ ｔ４ ｔ５ ｔ６
４０ ８２ ９４ ８ ３

０
－０ ８

７８ ３８ １２ ６

０
－０ ５

４ ８

５０ ９２ １０４ ８ ３ ７８ ３８ １２ ６ ４ ８

６０ １０２ １１５ ７ ８ ３ ８０ ４０ １２ ６ ４ ８

６５ １０７ １２０ ７ ８ ３ ８０ ４０ １２ ６ ４ ８

８０ １２２ １３５ ８ ３ ５ ８５ ４０ １２ ６ ５ ８

１００ １４２ １５５ ７ ８ ４ ３ ５ ８８ ４０ １２ ６ ５ ８

１２５ １７０ ７ １８３ ８ ８ ３ ５ ９１ ４０ １２ ６ ５ ８

１５０ １９５ ６ ２０９ ９ １ ３ ５ ９４ ４０ １２ ６ ５ ８

２００ ２５１ ２６５ ９ ８ ４ １００ ４５ １５ ７ ６ １０

２５０ ３０５ ３２３ １０ ５ ４ １０５ ４７ １５ ７ ６ １０

３００ ３６８ ５ ３８１ １１ ２ ４ ５ １１０ ５０ １７ ８ ５ ７ １２

３５０ ４１０ ３ ４３３ １１ ９ ４ ５

０
－１

１１０ ５０ １７ ８ ５ ７ １２

４００ ４６３ ４８２ ４ １２ ６ ５ １１０ ５５ １９ ９ ５ ８ １４

４５０ ５１８ ４ ５３３ １３ ３ ５ １２０ ５５ １９ ９ ５ ８ １５

５００ ５６９ ７ ５９０ ６ １４ ５ ５ １２０ ６０ ２１ １１ ９ １６

６００ ６７６ ７ ６９８ ８ １５ ４ ６ １２０ ６５ ２１ １２ １０ １６

７００ ７８９ ８１３ １６ ８ ７

０
－１ ２

１５０ ８０ ２１ １８ １２ １６

８００ ８９２ ２ ９２２ ３ １８ ２ ８ １６０ ８５ ２１ １８

０
－０ ８

１４ １６

９００ ９９９ ２ １０３０ ５ １９ ６ ９ １７５ ９０ ２１ ２０ １６ １６

１０００ １１０６ １１３９ ２１ ９ １８５ ９５ ２２ ２０ １６ １６

１１００ １２１３ ５１２４７ ３ ２２ ４ １０ ２００ １００ ２４ ２３ １８ １６

１２００ １３２１ １３５５ ６ ２３ ３ １０ ２１５ １０５ ２５ ２３ １８ １７

１４００ １５３５ １５８４ ５ ２６ ６ — — ２３９ １１５ ２７ ２５ — １８
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（续）
ＤＮ ｄ７ ｄ８ ｃ′ ｆ ｔ１ ｔ２ ｔ３ ｔ４ ｔ５ ｔ６
４０ ４８ ２ ３４ ７８ ３ ３ １８ ５０ ６ ２

５０ ４８ ２ ３５ ７８ ３ ３ １８ ５０ ６ ２

６０ ４８ ３ ３５ ８０ ４ ４ ２３ ５５ ６ ２

６５ ４８ ３ ３９ ８０ ４ ４ ２３ ５５ ６ ２

８０ ４８ ５ ３９ ８０ ４ ５ ２２ ６２ ６ ２

１００ ４８ ５ ３９ ８８ ４ ５ １７ ６８ ９ ３

１２５ ４８ ５ ４１ ９１ ４ ５ １９ ６１ ９ ３

１５０ ４８ ５ ４３ ９４ ４ ５ １８ ５ ７４ ９ ３

２００ ５６ ６ ２ ４８ １００ ４ ６ ３５ ７０ ９ ３

２５０ ５８ ６ ８ ４８ １０５ ４ ６ ３６ ７２ ９ ３

３００ ６１ ７ ２ ５６ １１０ ６ ７ ３７ ７４ ９ ３

３５０ ６１ ５ １ ５５ １１３ ６ ７ ２４ ５ ９８ ９ ３

４００ ６８ ５ １ ５８ １１６ ６ ８ ２６ １０４ ９ ３

４５０ ６８ ６ ６６ １２０ ６ ８ ２８ １０５ ９ ３

５００ ７５ ７ ６３ １２０ ６ １０ ２９ １１６ ９ ３

６００ ８０ ９ ２ ６２ １２０ ６ １０ ３２ １２８ ９ ３

７００ ９０ １０ ６ ７７ １５０ ８ １０ ３５ １４０ １５ ５

８００ ９６ ５ １２ ４ ８６ ５ １６０ ８ １０ ３８ １６０ １５ ５

９００ １０３ １４ ２ ９２ ５ １７５ ８ １０ ４２ １７５ １５ ５

１０００ １１０ １６ １０３ １８５ ８ １０ ４５ ２００ １５ ５

１１００ １１６ １７ １０７ ５ ２００ １０ １２ ４６ ５ ２０７ ５ １５ ５

１２００ １２２ １７ ８ １１２ ２１５ １０ １２ ４８ ２１５ １５ ５

１４００ １２５ — １２９ ２３９ １０ １２ １００ ２０５ ２０ ７

　 　 注： 表中给出偏差的尺寸为验收尺寸， 其他尺寸仅供参考。

２） Ｋ 型接口球墨铸铁管结构及公称尺寸如图 ６⁃１９ 所示。
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图 ６⁃１９　 Ｋ 型接口结构

１—压兰　 ２—胶圈　 ３—螺栓　 ４—螺母　 ５—插口　 ６—承口

Ｋ 型接口公称尺寸 （单位： ｍｍ）
ＤＮ ＤＥ Ｄ１ Ｄ２ Ｄ３ Ｄ４ Ｄ５ Ｄ６ Ａ
１００ １１８

＋ １
－ ３

２３４ １８８ １４８ １３０

± １

１２１

＋ ２
－ １

１４０ １９
１５０ １７０ ２８８ ２４２ ２００ １８２ １７３ １９４ ２０
２００ ２２２ ３４１ ２９５ ２５２ ２３４ ２２５ ２４７ ２０
２５０ ２７４ ３９５ ３４９ ３０４ ２８６ ２７７ ３０１ ２１
３００ ３２６ ４５５ ４０９ ３６０ ３４２ ３２９ ３５８ ２２
３５０ ３７８ ５０８ ４６２ ４１２ ３９４

± １ ５

３８２

＋ ３
－ １

４１０ ２３
４００ ４２９ ５６１ ５１５ ４６３ ４４５ ４３３ ４６２ ２３
４５０ ４８０ ６１４ ５６８ ５１４ ４９６ ４８４ ５１５ ２４
５００ ５３２ ６６７ ６２１ ５６６ ５４８ ５３６ ５６８ ２５
６００ ６３５ ７７３ ７２７ ６６９ ６５１ ６３９ ６７５ ２６
７００ ７３８

＋ １
－ ４

８９２ ８３８ ７８０ ７５８

± ２

７４３
＋ ３ ５
－ ２

７８１ ２８
８００ ８４２ ９９９ ９４５ ８８４ ８６２ ８４７ ８８８ ２９
９００ ９４５ １１２３ １０５７ ９８７ ９６５ ９５０ ９９４ ３１

１０００ １０４８
＋ １
－ ５

１２３１ １１６５ １０９０ １０６８ １０５４
＋ ３ ５
－ ３

１１０１ ３２

１１００ １１５２
＋ １

－ ５ ２
１３３８ １２７２ １１９４ １１７２ １１５８ １２０８ ３３

１２００ １２５５
＋ １

－ ５ ５
１４４４ １３７８ １２９７ １２７５ １２６１ １３１４ ３５
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（续）
ＤＮ ＤＥ Ｄ１ Ｄ２ Ｄ３ Ｄ４ Ｄ５ Ｄ６ Ａ
１４００ １４６２ ＋ １

－ ６
１６５７ １５９１ １５０４ １４８２

± ２ ５

１４６９ ＋ ４
－ ３

１５２７ ３８
１５００ １５６５ １７６６ １７００ １６０８ １５８６ １５７３ １６３４ ４０

１６００ １６６８
＋ １

－ ６ ５
１８７４ １８０８ １７２０ １６９０ １６７８

＋ ４ ５
－ ３

１７４０ ４１

１８００ １８７５
＋ １
－ ７

＋ １
－ ７ ５

２０８９ ２０２３ １９２７ １８９７

± ２ ８

１８８３
＋ ５
－ ４

＋ ５ ５
－ ４

１９５４ ４３

２０００ ２０８２ ２３０５ ２２３９ ２１３４ ２１０４ ２０９１ ２１６８ ４６
２２００ ２２８８ ２５１９ ２４５３ ２３４０ ２３１０ ２２９８ ２３８１ ４９
２４００ ２４９５ ２７３４ ２６６８ ２５４７ ２５１７ ２５０５ ２５９５ ５２
２６００ ２７０２ ２９４９ ２８８３ ２７５４ ２７２４ ２７１３ ２８０９ ５５

ＤＮ ｃ′ Ｐ Ｆ ｒ１ ｒ２ ｒ３ Ｐ１ Ｐ２
螺栓孔

ｄ ｎ ／个
１００ ８ ４ ８０ ５０ ８ ２８ １００ ３３ ９ ２３ ４
１５０ ９ １ ８０ ５３ ８ １８ １１０ ３３ ９ ２３ ６
２００ ９ ８ ８０ ５７ ８ ３２ １１５ ３３ ９ ２３ ６
２５０ １０ ５ ８０ ６０ １０ ２０ １２５ ３３ ９ ２３ ８
３００ １１ ２ １１０ ６８ １０ ３５ １３５ ３３ １３ ２３ ８
３５０ １１ ９ １１０ ７２ １０ ４５ １４５ ３３ １３ ２３ １０
４００ １２ ６ １１０ ７５ １０ ４０ １５０ ３３ １３ ２３ １２
４５０ １３ ３ １１０ ７８ １０ ５０ １５０ ３３ １３ ２３ １２
５００ １４ １１０ ８２ １０ ５５ １６０ ３３ １３ ２３ １４
６００ １５ ４ １１０ ８９ １０ ５５ １７０ ３３ １３ ２３ １４
７００ １６ ８ １２０ ９６ １０ ５０ １９０ ４３ １４ ２７ １６
８００ １８ ２ １２０ １０３ １０ ５２ ２０８ ４３ １４ ２７ ２０
９００ １９ ６ １２０ １１０ １０ ５０ ２２５ ４３ １４ ３３ ２０
１０００ ２１ １３０ １１９ １５ ５０ ２４０ ４３ １５ ３３ ２０
１１００ ２２ １３０ １２６ １５ ８０ ２４５ ４３ １５ ３３ ２４
１２００ ２４ １３０ １３３ １５ ８５ ２５０ ４３ １５ ３３ ２８
１４００ ２７ １３０ １４７ １５ ７０ ２８０ ４３ １５ ３３ ２８
１５００ ２８ １３０ １５５ １５ ６０ ３００ ４３ １５ ３３ ２８
１６００ ２９ １６０ １６３ １５ ５０ ３５４ ５９ １７ ３３ ３０
１８００ ３２ １７０ １７９ ２０ ６０ ３７０ ５９ １７ ３３ ３４
２０００ ３５ １８０ １９５ ２０ １２０ ３８０ ５９ １７ ３３ ３６
２２００ ３８ １９０ ２１０ ２０ １５０ ３９０ ５９ １７ ３３ ４０
２４００ ４１ ２５０ ２２６ ２０ １７０ ４０２ ５９ １７ ３３ ４４
２６００ ４３ ２６０ ２４２ ２０ １８５ ４１５ ５９ １７ ３３ ４８
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３） Ｎ１ 型接口球墨铸铁管结构及公称尺寸如图 ６⁃２０ 所示。

图 ６⁃２０　 Ｎ１ 型接口结构

１—螺母　 ２—螺栓　 ３—压兰　 ４—胶圈

５—支撑圈　 ６—管体插口　 ７—管体承口

Ｎ１ 型接口公称尺寸 （单位： ｍｍ）

ＤＮ Ｄ１ Ｄ２ Ｄ３ Ｄ４ ＤＥ ＡＡ

１００ ２６２ ２１０ １５２

± １ ５

１３６

± １ ５

１１８
＋ １
－ ２

１８

１５０ ３１３ ２６２ ２０４ １８６ １６９ １８

２００ ３６６ ３１２ ２５６ ２３８ ２２０ １８

２５０ ４１８ ３６６ ３１０ ２９２ ２７２

＋ １
－ ３

２１

３００ ４７１ ４２０ ３６２ ３４４ ３２３ ２１

３５０ ５２４ ４７４ ４１４

± ２

３９６

± ２

３７５ ５ ２１

４００ ５７８ ５２６ ４６５ ４４６ ５ ４２６ ２４

５００ ６８６ ６３２ ５７１ ５５１ ５ ５２８ ＋ １
－ ４

２４

６００ ７９４ ７４０ ６７４ ６５４ ５ ６３１ ２６
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（续）

ＤＮ ｃ′ Ｐ Ｆ ｒ１ ｒ２
螺栓孔

ｄ ｎ ／ 个

１００ １２ １０５ ６５
８

４０
２３

４

１５０ １２ １１０ ６５

６２００ １３ １１１ ６６

１０２５０ １３ １１２ ７１

３００ １４ １１３ ７２ ８

３５０ １５ １１３ ７４

１５
１０

４００ １５ １１４ ７５

５００ １６ １１５ ８２
２４

１４

６００ １６ １１６ ８５ １８ ６０ １６

４） Ｓ 型接口球墨铸铁管结构及公称尺寸如图 ６ － ２１ 所示。

图 ６⁃２１　 Ｓ 型接口结构

１—螺母　 ２—螺栓　 ３—压兰　 ４—密封圈　 ５—隔离圈

６—支撑圈　 ７—管体插口　 ８—管体承口
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（４） 管件长度

１） 盘承套管、 盘承短管结构及公称尺寸如图 ６⁃２２ 所示。

图 ６⁃２２　 盘承套管和盘承短管结构

ａ） 盘承套管　 ｂ） 盘承短管

盘承套管和盘承短管公称尺寸

ＤＮ ／ ｍｍ ｅ ／ ｍｍ
Ｌｕ ／ ｍｍ 盘承套管 盘承短管

Ａ 系列 Ｂ 系列 ｓ ／ ｍｍ 质量 ／ ｋｇ 质量 ／ ｋｇ

４０ ７ １２５ ７５ ６７ １ ４ ０ ９

５０ ７ １２５ ８５ ７８ １ ６ １ １

６０ ７ １２５ １００ ８８ １ ８ １ ３

６５ ７ １２５ １０５ ９３ １ ９ １ ４

８０ ７ １３０ １０５ １０９ ２ ３ １ ９

１００ ７ ２ １３０ １１０ １３０ ２ ８ ２ ３

１２５ ７ ５ １３５ １１５ １５６ ３ ７ ３ １

１５０ ７ ８ １３５ １２０ １８３ ４ ４ ３ ８

２００ ８ ４ １４０ １２０ ２３５ ６ ３ ５ ６

２５０ ９ １４５ １２５ ２８８ ８ ６ ７ ７

３００ ９ ６ １５０ １３０ ３４０ １１ １ １０ １

３５０ １０ ２ １５５ １３５ ３９３ １４ １ １２ ９

４００ １０ ８ １６０ １４０ ４４５ １７ ４ １６

４５０ １１ ４ １６５ １４５ ４９８ ２１ ２ ２０ ２
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（续）

ＤＮ ／ ｍｍ ｅ ／ ｍｍ
Ｌｕ ／ ｍｍ 盘承套管 盘承短管

Ａ 系列 Ｂ 系列 ｓ ／ ｍｍ 质量 ／ ｋｇ 质量 ／ ｋｇ

５００ １２ １７０ — ５５０ ２５ ４ ２３ ５

６００ １３ ２ １８０ — ６５５ ３５ ２ ３２ ７

７００ １４ ４ １９０ — ７６０ ４６ ９ ４３ ８

８００ １５ ６ ２００ — ８６５ ６０ ８ ５７

９００ １６ ８ ２１０ — ９７０ ７７ １ ７２ ４

１０００ １８ ２２０ — １０７５ ９５ ９ ９０ ２

１１００ １９ ２ ２３０ — １１８０ １１７ １１１

１２００ ２０ ４ ２４０ — １２８５ １４２ １３４

１４００ ２２ ８ ３１０ — １４７７ ２３５ ２２５

１５００ ２４ ３３０ — １５８０ ２８１ ２７０

１６００ ２５ ２ ３３０ — １６８３ ３１５ ３０３

１８００ ２７ ６ ３５０ — １８８９ ４１０ ３９５

２０００ ３０ ３７０ — ２０９５ ５２２ ５０５

２２００ ３２ ４ ３９０ — ２３０１ ６５３ ６３１

２４００ ３４ ８ ４１０ — ２５０７ ８０３ ７７８

２６００ ３７ ２ ４８０ — ２７１３ １０８８ １０５４

　 　 注：质量以 Ａ 系列尺寸计算得到，其值仅供参考。

２） 盘插和承套结构及公称尺寸如图 ６⁃２３ 所示。

图 ６⁃２３　 盘插和承套结构

ａ） 盘插　 ｂ） 承套
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盘插和承套公称尺寸

ＤＮ ／ ｍｍ ｅ ／ ｍｍ

盘　 　 插 承　 　 套

Ｌｕ ／ ｍｍ
Ｌ′ｕ ／ ｍｍ

质量 ／
ｋｇ

Ｌｕ ／ ｍｍ
ｓ ／ ｍｍ

质量 ／
ｋｇＡ 系列 Ｂ 系列 Ａ 系列 Ｂ 系列

４０ ７ ３３５ ３３５ ２００ ２ ５ １５５ １５５ ６７ １ ７
５０ ７ ３４０ ３４０ ２００ ３ １ １５５ １５５ ７８ ２
６０ ７ ３４５ ３４５ ２００ ３ ７ １５５ １５５ ８８ ２ ２
６５ ７ ３４５ ３４５ ２００ ４ ０ １５５ １５５ ９３ ２ ４
８０ ７ ３５０ ３５０ ２１５ ５ ０ １６０ １６０ １０９ ２ ８
１００ ７ ２ ３６０ ３６０ ２１５ ６ ４ １６０ １６０ １３０ ３ ４
１２５ ７ ５ ３７０ ３７０ ２２０ ８ ４ １６５ １６５ １５６ ４ ５
１５０ ７ ８ ３８０ ３８０ ２２５ １０ ７ １６５ １６５ １８３ ５ ４
２００ ８ ４ ４００ ４００ ２３０ １５ ９ １７０ １７０ ２３５ ７ ７
２５０ ９ ４２０ ４２０ ２４０ ２２ ３ １７５ １７５ ２８８ １０ ４
３００ ９ ６ ４４０ ４４０ ２５０ ２９ ６ １８０ １８０ ３４０ １３ ３
３５０ １０ ２ ４６０ ４６０ ２６０ ３８ ３ １８５ １８５ ３９３ １６ ８
４００ １０ ８ ４８０ ４８０ ２７０ ４８ １ １９０ １９０ ４４５ ２０ ７
４５０ １１ ４ ５００ ５００ ２８０ ５９ ３ １９５ １９５ ４９８ ２５ １
５００ １２ ５２０ — ２９０ ７２ ０ ２００ — ５５０ ２９ ９
６００ １３ ２ ５６０ — ３１０ １０２ ２１０ — ６５５ ４１ １
７００ １４ ４ ６００ — ３３０ １３８ ２２０ — ７６０ ５４ ３
８００ １５ ６ ６００ — ３３０ １７１ ２３０ — ８６５ ７０
９００ １６ ８ ６００ — ３３０ ２０７ ２４０ — ９７０ ８８ １
１０００ １８ ６００ — ３３０ ２４６ ２５０ — １０７５ １０９
１１００ １９ ２ ６００ — ３３０ ２８９ ２６０ — １１８０ １３３
１２００ ２０ ４ ６００ — ３３０ ３３５ ２７０ — １２８５ １５９
１４００ ２２ ８ ７１０ — ３９０ ５１６ ３４０ — １４９２ ２５８
１５００ ２４ ７５０ — ４１０ ６１４ ３５０ — １５９６ ２９９
１６００ ２５ ２ ７８０ — ４３０ ７１６ ３６０ — １６９９ ３４３
１８００ ２７ ６ ８５０ — ４７０ ９６０ ３８０ — １９０６ ４４５
２０００ ３０ ９２０ — ５００ １２５５ ４００ — ２１１３ ５６５
２２００ ３２ ４ ９９０ — ５４０ １６０３ ４２０ — ２３２０ ７０３
２４００ ３４ ８ １０６０ — ５７０ ２０１０ ４４０ — ２５２７ ８６２
２６００ ３７ ２ １１３０ — ６１０ ２４８１ ４６０ — ２７３４ １０４２

　 　 注：质量以 Ａ 系列尺寸计算得到，其值仅供参考。
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３） 双承、 承插 ９０° （１ ／ ４） 和 ４５° （１ ／ ８） 弯管结构及公称尺寸如

图 ６⁃２４ 所示。

图 ６⁃２４　 双承、 承插 ９０° （１ ／ ４） 和 ４５° （１ ／ ８） 弯管结构

ａ） 双承 ９０° （１ ／ ４） 弯管　 ｂ） 承插 ９０° （１ ／ ４） 弯管　 ｃ） 双承 ４５° （１ ／ ８）
弯管　 ｄ） 承插 ４５° （１ ／ ８） 弯管

双承和承插 ９０° （１ ／ ４） 和 ４５° （１ ／ ８） 弯管公称尺寸

ＤＮ ／
ｍｍ

ｅ ／ ｍｍ

９０°（１ ／ ４）弯管 ４５°（１ ／ ８）弯管

双　 　 承 承　 　 插 双　 　 承 承　 　 插

Ｌｕ ／ ｍｍ
质量 ／
ｋｇ

Ｌ′ｕ ／

ｍｍ

质量 ／
ｋｇ

Ｌｕ ／ ｍｍ
质量 ／
ｋｇ

Ｌ′ｕ ／

ｍｍ

质量 ／
ｋｇ

Ａ
系列

Ｂ
系列

Ａ
系列

Ｂ
系列

４０ ７ ６０ ８５ ０ ８ ２４０ ２ ０ ４０ ８５ ０ ６ ２２０ ２ ０
５０ ７ ７０ ８５ １ １ ２５０ ２ ５ ４０ ８５ ０ ７ ２２０ ２ ３
６０ ７ ８０ ９０ １ ５ ２６０ ３ ２ ４５ ９０ １ ０ ２２５ ３ ０
６５ ７ ８５ ９０ １ ７ ２６５ ３ ５ ５０ ９０ １ １ ２３０ ３ ２
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（续）

ＤＮ ／
ｍｍ

ｅ ／ ｍｍ

９０°（１ ／ ４）弯管 ４５°（１ ／ ８）弯管

双　 　 承 承　 　 插 双　 　 承 承　 　 插

Ｌｕ ／ ｍｍ
质量 ／
ｋｇ

Ｌ′ｕ ／

ｍｍ

质量 ／
ｋｇ

Ｌｕ ／ ｍｍ
质量 ／
ｋｇ

Ｌ′ｕ ／

ｍｍ

质量 ／
ｋｇＡ

系列

Ｂ
系列

Ａ
系列

Ｂ
系列

８０ ７ １００ ８５ ２ ３ ２８０ ４ ５ ５５ ５０ １ ５ ２３５ ４ ０
１００ ７ ２ １２０ １００ ３ ５ ３００ ６ ２ ６５ ６０ ２ ２ ２４５ ５ ４
１２５ ７ ５ １４５ １１５ ５ ４ ３２５ ８ ７ ７５ ６５ ３ ３ ２５５ ７ ４
１５０ ７ ８ １７０ １３０ ７ ８ ３５０ １１ ７ ８５ ７０ ４ ６ ２６５ ９ ６
２００ ８ ４ ２２０ １６０ １４ ２ ４００ １９ ６ １１０ ８０ ８ ４ ２９０ １５ ６
２５０ ９ ２７０ ２４０ ２３ ４５０ ３０ ２ １３０ １３５ １３ ２ ３１０ ２２ ７
３００ ９ ６ ３２０ ２８０ ３４ ７ ５００ ４３ ８ １５０ １５５ １９ ３ ３３０ ３１ ４
３５０ １０ ２ ３７０ — ５８ ８ ５５０ ７０ ２ １７５ １７０ ２７ ８ ３５５ ４２ ８
４００ １０ ８ ４２０ — ８０ ３ ６００ ９３ ９ １９５ １８５ ３７ ３ ３７５ ５５ ３
４５０ １１ ４ ４７０ — １０７ ６７０ １２５ ２２０ ２００ ４９ ８ ４２０ ７３ ５
５００ １２ ５２０ — １３８ ７２０ １５９ ２４０ — ６３ ４ ４４０ ９１ ０
６００ １３ ２ ６２０ — ２１５ ８２０ ２４３ ２８５ — ９９ ４８５ １３５
７００ １４ ４ ７２０ — ３１０ ９００ ３５４ ３３０ — １４６ ５８０ ２０４
８００ １５ ６ ８２０ — ４７８ １０００ ５３２ ３７０ — ２０２ ６２０ ２７３
９００ １６ ８ ９２０ — ６０７ １１００ ６７２ ４１５ — ２７４ ６６５ ３６０
１０００ １８ １０２０ — ７９８ １２００ ８９１ ４６０ — ３６０ ７６０ ４８３
１１００ １９ ２ １１２０ — １０２９ １３００ １１３８ ５０５ — ４６４ ８０５ ６０９
１２００ ２０ ４ １２２０ — １２９８ １４００ １４２４ ５５０ — ５８５ ８５０ ７５２
１４００ ２２ ８ １２２０ — １６９６ １４００ １８６０ ５１５ — ７１６ ８１５ ９２８
１５００ ２４ １２７０ — １９９０ １５２５ ２１７５ ５４０ — ８４６ ８４０ １０８６
１６００ ２５ ２ １２９０ — ２２６３ １５５５ ２５１２ ５６５ — ９９１ ８８５ １３２７
１８００ ２７ ６ １３２０ — ２８５２ １５６０ ３１５８ ６１０ — １３１８ ８９０ １６３９
２０００ ３０ １４４０ — ３５３０ １６３５ ３９４１ ６６０ — １７１３ ９２０ ２０８１
２２００ ３２ ４ １５６０ — ４３１６ １７５０ ４８０３ ７１０ — ２１８９ ９９０ ２６５８
２４００ ３４ ８ １６９０ — ５２７３ １９３０ ５８４４ ７５５ — ２７２７ １０２５ ３２５６
２６００ ３７ ２ １８４０ — ６３５８ ２０８０ ７０１９ ８０５ — ３３６７ １１２０ ４０７６

　 　 注：质量以 Ａ 系列尺寸计算得到，其值仅供参考。
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图 ６⁃２５　 安装块

４） Ｔ 型承插 ９０° （ １ ／ ４ ） 弯

管、 Ｔ 型承插 ４５° （１ ／ ８） 弯管、 Ｔ
型承插 ２２° ３０′ （１ ／ １６） 弯管及 Ｔ
型承插 １１°１５′ （１ ／ ３２） 弯管的安

装块及公称尺寸如图 ６⁃２５ 所示。

安装块公称尺寸

ＤＮ ／ ｍｍ ｌ１ ／ ｍｍ ｌ２ ／ ｍｍ Ｂ ／ ｍｍ ｈ１ ／ ｍｍ ｈ２ ／ ｍｍ 数量 ／ 个
距插口端

长度 ／ ｍｍ
质量 ／ ｋｇ

４０ １５ ２５ ２０ ７ １５ ２ １００ ０ １
５０ １５ ２５ ２０ ７ １５ ２ １００ ０ １
６０ １５ ２５ ２０ ７ １５ ２ １００ ０ １
６５ １５ ２５ ２０ ７ １５ ２ １００ ０ １
８０ １５ ２５ ２０ ７ １５ ２ １１０ ０ １
１００ １５ ２５ ２０ ７ １５ ２ １３０ ０ １
１２５ １５ ２５ ２０ ７ １５ ２ １３０ ０ １
１５０ １５ ２５ ２０ ７ １５ ２ １５０ ０ １
２００ １５ ２５ ２０ ７ １５ ２ １５０ ０ １
２５０ １５ ２５ ２０ ７ １５ ２ １５０ ０ １
３００ ２０ ３５ ３５ １５ ２５ ３ １８０ ０ ２
３５０ ２０ ３５ ３５ １５ ２５ ３ １８０ ０ ２
４００ ２０ ３５ ３５ １５ ２５ ３ １８０ ０ ２
４５０ ２０ ３５ ３５ １５ ２５ ３ １８０ ０ ２
５００ ２０ ３５ ３５ １５ ２５ ４ １８０ ０ ２
６００ ２０ ３５ ３５ １５ ２５ ４ １８０ ０ ２
７００ ４５ ７０ ５０ ２０ ３５ ４ ２８０ ０ ８
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（续）

ＤＮ ／ ｍｍ ｌ１ ／ ｍｍ ｌ２ ／ ｍｍ Ｂ ／ ｍｍ ｈ１ ／ ｍｍ ｈ２ ／ ｍｍ 数量 ／ 个
距插口端

长度 ／ ｍｍ
质量 ／ ｋｇ

８００ ４５ ７０ ５０ ２０ ３５ ４ ２８０ ０ ８
９００ ４５ ７０ ５０ ２０ ３５ ４ ２８０ ０ ８
１０００ ４５ ７０ ５０ ２０ ３５ ４ ３００ ０ ８
１１００ ４５ ７０ ５０ ２０ ３５ ４ ３００ ０ ８
１２００ ４５ ７０ ５０ ２０ ３５ ４ ３００ ０ ８
１４００ ４５ ７０ ５０ ２０ ３５ ４ ３３０ ０ ８

　 　 注： 安装块应以管件最大外弧长与插口截面垂直线的交点为基准点， 在插

口端圆周方向均匀分布。

５） 双承、 承插 ２２°３０′ （１ ／ １６） 和 １１°１５′ （１ ／ ３２） 弯管结构及公

称尺寸如图 ６⁃２６ 所示。

图 ６⁃２６　 双承、 承插 ２２°３０′ （１ ／ １６） 和 １１°１５′ （１ ／ ３２） 弯管结构

ａ） 双承 ２２°３０′ （１ ／ １６） 弯管　 ｂ） 承插 ２２°３０′ （１ ／ １６） 弯管

ｃ） 双承 １１°１５′ （１ ／ ３２） 弯管　 ｄ） 承插 １１°１５′ （１ ／ ３２） 弯管
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双承、 承插 ２２°３０′ （１ ／ １６） 和 １１°１５′ （１ ／ ３２） 弯管公称尺寸

ＤＮ ／ ｍｍ ｅ ／ ｍｍ

２２°３０′（１ ／ １６）弯管 １１°１５′（１ ／ ３２）弯管

双承 承插 双承 承插

Ｌｕ ／ ｍｍ 质量

／ ｋｇ
Ｌ′ｕ
／ ｍｍ

质量

／ ｋｇ
Ｌｕ ／ ｍｍ 质量

／ ｋｇ
Ｌ′ｕ
／ ｍｍ

质量

／ ｋｇＡ 系列Ｂ 系列 Ａ 系列Ｂ 系列

４０ ７ ３０ ３０ ０ ５ ２１０ １ ７ ２５ ２５ ０ ４ ２０５ １ ８
５０ ７ ３０ ３０ ０ ５ ２１０ １ ９ ２５ ２５ ０ ５ ２０５ ２ ０
６０ ７ ３５ ３５ ０ ８ ２１５ ２ ５ ２５ ２５ ０ ５ ２０５ ２ ５
６５ ７ ３５ ３５ ０ ８ ２１５ ２ ６ ２５ ２５ ０ ６ ２０５ ２ ６
８０ ７ ４０ ４０ １ １ ２２０ ３ ３ ３０ ３０ ０ ８ ２１０ ３ ４
１００ ７ ２ ４０ ５０ １ ４ ２２０ ４ １ ３０ ３０ １ １ ２１０ ４ ４
１２５ ７ ５ ５０ ５５ ２ ２ ２３０ ５ ５ ３５ ３５ １ ６ ２１５ ５ ２
１５０ ７ ８ ５５ ６０ ３ １ ２３５ ７ ０ ３５ ４０ ２ ２１５ ７ ０
２００ ８ ４ ６５ ７０ ５ １ ２４５ １０ ５ ４０ ４５ ３ ２ ２２０ １０ ３
２５０ ９ ７５ ８０ ７ ９ ２５５ １５ １ ５０ ５５ ５ ３ ２３０ １５ ０
３００ ９ ６ ８５ ９０ １１ ３ ２６５ ２０ ４ ５５ ５５ ７ ４ ２３５ １９ ５
３５０ １０ ２ ９５ １００ １５ ６ ２７５ ２７ ０ ６０ ６０ ９ ９ ２４０ ２５ ０
４００ １０ ８ １１０ １１０ ２１ ８ ２９０ ３５ ４ ６５ ６５ １３ ２４５ ３１ ０
４５０ １１ ４ １２０ １２０ ２８ １ ３２０ ４６ ０ ７０ ７０ １６ ５ ２７０ ４０ ２
５００ １２ １３０ — ３５ ６ ３３０ ５６ ５ ７５ — ２０ ７ ２７５ ４８ ４
６００ １３ ２ １５０ — ５４ ３５０ ８１ ５ ８５ — ３０ ８ ２８５ ６７ ２
７００ １４ ４ １７５ — ８０ ４２５ １２４ ９５ — ４３ ８ ３４５ １０２
８００ １５ ６ １９５ — １１０ ４４５ １６４ １１０ — ６２ ７ ３６０ １３４
９００ １６ ８ ２２０ — １５１ ４７０ ２１６ １２０ — ８２ ７ ３７０ １６９
１０００ １８ ２４０ — １９５ ５４０ ２８８ １３０ — １０７ ４３０ ２３０
１１００ １９ ２ ２６０ — ２４８ ５６０ ３５７ １４０ — １３５ ４４０ ２７９
１２００ ２０ ４ ２８５ — ３１５ ５８５ ４４１ １５０ — １６７ ４５０ ３３４
１４００ ２２ ８ ２６０ — ３７４ ５６０ ５３８ １３０ — １８９ ４３０ ４０７
１５００ ２４ ２７０ — ４３８ ５７０ ６２３ １４０ — ２２９ ４４０ ４７５
１６００ ２５ ２ ２８０ — ５０８ ６４０ ７５７ １４０ — ２５６ ５００ ５８６
１８００ ２７ ６ ３０５ — ６８２ ６６５ ９８８ １５５ — ３４９ ５１５ ７５６
２０００ ３０ ３３０ — ８９０ ７３０ １３０１ １６５ — ４４９ ５６５ ９９４
２２００ ３２ ４ ３５５ — １１３７ ７５５ １６２４ １９０ — ６１３ ５９０ １２６１
２４００ ３４ ８ ３８０ — １４２６ ７８０ １９９７ ２０５ — ７７５ ６０５ １５３４
２６００ ３７ ２ ４００ — １７３８ ８００ ２３９９ ２１５ — ９４１ ６１５ １８２０

　 　 注： 质量以 Ａ 系列尺寸计算得到， 其值仅供参考。
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　 　 ６） 全承三通结构及公称尺寸如图 ６⁃２７ 所示。

图 ６⁃２７　 全承三通结构

全承三通公称尺寸

（ＤＮ × ｄｎ）
／ ｍｍ

主　 　 管 支　 　 管

质量

／ ｋｇｅ１ ／ ｍｍ
Ｌｕ ／ ｍｍ

ｅ２ ／ ｍｍ
Ｌｕ ／ ｍｍ

Ａ 系列 Ｂ 系列 Ａ 系列 Ｂ 系列

４０ × ４０ ７ １２０ １５５ ７ ６０ ７５ １ １
５０ × ５０ ７ １３０ １５５ ７ ６５ ７５ １ ４
６０ × ６０ ７ １４５ １５５ ７ ７０ ８０ １ ８
６５ × ６５ ７ １５０ １５５ ７ ７５ ８０ ２ １
８０ × ４０ ７ １２０ １５５ ７ ８０ ８０ １ ９
８０ × ８０ ７ １７０ １７５ ７ ８５ ８５ ２ ８
１００ × ４０ ７ ２ １２０ １５５ ７ ９０ ９０ ２ ３
１００ × ６０ ７ ２ １４５ １５５ ７ ９０ ９０ ２ ８
１００ × ８０ ７ ２ １７０ １６５ ７ ９５ ９０ ３ ３
１００ × １００ ７ ２ １９０ １９５ ７ ２ ９５ １００ ３ ８
１２５ × ４０ ７ ５ １２５ １５５ ７ １００ １０５ ３ ０
１２５ × ８０ ７ ５ １７０ １７５ ７ １０５ １０５ ４ １
１２５ × １００ ７ ５ １９５ １９５ ７ ２ １１０ １１５ ４ ８
１２５ × １２５ ７ ５ ２２５ ２２５ ７ ５ １１０ １１５ ５ ６
１５０ × ４０ ７ ８ １２５ １６０ ７ １１５ １１５ ３ ７
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（续）

（ＤＮ × ｄｎ）
／ ｍｍ

主　 　 管 支　 　 管

质量

／ ｋｇｅ１ ／ ｍｍ
Ｌｕ ／ ｍｍ

ｅ２ ／ ｍｍ
Ｌｕ ／ ｍｍ

Ａ 系列 Ｂ 系列 Ａ 系列 Ｂ 系列

１５０ × ８０ ７ ８ １７０ １８０ ７ １２０ １２０ ５ ０
１５０ × １００ ７ ８ １９５ ２００ ７ ２ １２０ １２５ ５ ８
１５０ × １５０ ７ ８ ２５５ ２６０ ７ ８ １２５ １３０ ７ ８
２００ × ４０ ８ ４ １３０ １６５ ７ １４０ １４０ ５ ３
２００ × ８０ ８ ４ １７５ １８０ ７ １４５ １４５ ７ ２
２００ × １００ ８ ４ ２００ ２００ ７ ２ １４５ １５０ ８ ２
２００ × １５０ ８ ４ ２５５ ２６０ ７ ８ １５０ １５５ １０ ５
２００ × ２００ ８ ４ ３１５ ３２０ ８ ４ １５５ １６０ １３ ３
２５０ × ８０ ９ １８０ １８５ ７ １７０ １８５ ９ ８
２５０ × １００ ９ ２００ ２０５ ７ ２ １７０ １９０ １０ ７
２５０ × １５０ ９ ２６０ ２６５ ７ ８ １７５ １９０ １４ ０
２５０ × ２００ ９ ３１５ ３２０ ８ ４ １８０ １９０ １７ ０
２５０ × ２５０ ９ ３７５ ３８０ ９ １９０ １９０ ２１ ０
３００ × １００ ９ ６ ２０５ ２１０ ７ ２ １９５ ２２０ １３ ９
３００ × １５０ ９ ６ ２６０ ２６５ ７ ８ ２００ ２２０ １７ ５
３００ × ２００ ９ ６ ３２０ ３２５ ８ ４ ２０５ ２２０ ２１ ６
３００ × ２５０ ９ ６ ３７５ ３８０ ９ ２１０ ２２０ ２５ ５
３００ × ３００ ９ ６ ４３５ ４４０ ９ ６ ２２０ ２２０ ３０ ５
３５０ × １００ １０ ２ ２１０ ２１０ ７ ２ ２２５ ２５０ １７ ５
３５０ × １５０ １０ ２ ２６０ ２７０ ７ ８ ２３０ ２５０ ２１ ６
３５０ × ２００ １０ ２ ３２０ ３２０ ８ ４ ２３５ ２５０ ２６ ６
３５０ × ２５０ １０ ２ ３８０ ３７０ ９ ２４０ ２５０ ３１ ７
３５０ × ３５０ １０ ２ ４９５ ４２０ １０ ２ ２５０ ２５０ ４２ ４
４００ × １００ １０ ８ ２１０ ２１０ ７ ２ ２４５ ２６０ ２１ ０
４００ × １５０ １０ ８ ２７０ ２７０ ７ ８ ２５０ ２６０ ２６ ８
４５０ × １００ １１ ４ ２１５ ２１５ ７ ２ ２７０ ３００ ２５ ３
４５０ × １５０ １１ ４ ２７０ ２７０ ７ ８ ２７５ ３００ ３１ ６
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（续）

（ＤＮ × ｄｎ）
／ ｍｍ

主　 　 管 支　 　 管

质量

／ ｋｇｅ１ ／ ｍｍ
Ｌｕ ／ ｍｍ

ｅ２ ／ ｍｍ
Ｌｕ ／ ｍｍ

Ａ 系列 Ｂ 系列 Ａ 系列 Ｂ 系列

４５０ × ２００ １１ ４ ３３０ ３３０ ８ ４ ２８５ ３００ ３８ ６
４５０ × ２５０ １１ ４ ３９０ ３９０ ９ ２９０ ３００ ４５ ５
４５０ × ３００ １１ ４ ４４５ ４４５ ９ ６ ２９５ ３００ ５２ ０
４５０ × ４００ １１ ４ ５６０ ５６０ １０ ８ ３０５ ３００ ６６ ４
４５０ × ４５０ １１ ４ ６２０ ６２０ １１ ４ ３１０ ３００ ７４ ７
５００ × １００ １２ ２１５ — ７ ２ ２９５ — ２９ ６
５００ × ２００ １２ ３３０ — ８ ４ ３１０ — ４４ ９
５００ × ４００ １２ ５６５ — １０ ８ ３３０ — ７７ １
５００ × ５００ １２ ６８０ — １２ ３４０ — ９５ ２
６００ × ２００ １３ ２ ３４０ — ８ ４ ３６０ — ６０ ７
６００ × ４００ １３ ２ ５７０ — １０ ８ ３８０ — １０１
６００ × ６００ １３ ２ ８００ — １３ ２ ４００ — １４６
７００ × ２００ １４ ４ ３４５ — ８ ４ ４０５ — ７８ ０
７００ × ４００ １４ ４ ５７５ — １０ ８ ４３０ — １２８
７００ × ７００ １４ ４ ９２５ — １４ ４ ４６０ — ２１３
８００ × ２００ １５ ６ ３５０ — ８ ４ ４５５ — ９７ ９
８００ × ４００ １５ ６ ５８０ — １０ ８ ４８０ — １５９
８００ × ６００ １５ ６ ８１５ — １３ ２ ５００ — ２２４
８００ × ８００ １５ ６ １０４５ — １５ ６ ５２５ — ２９８
９００ × ２００ １６ ８ ３５５ — ８ ４ ５０５ — １２０
９００ × ４００ １６ ８ ５９０ — １０ ８ ５３０ — １９６
９００ × ６００ １６ ８ ８２０ — １３ ２ ５５０ — ２７１
９００ × ９００ １６ ８ １１７０ — １６ ８ ５８５ — ４０２
１０００ × ２００ １８ ３６０ — ８ ４ ５５５ — １４５
１０００ × ４００ １８ ５９５ — １０ ８ ５８０ — ２３５
１０００ × ６００ １８ ８２５ — １３ ２ ６００ — ３２３
１０００ × １０００ １８ １２９０ — １８ ６４５ — ５２５
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（续）

（ＤＮ × ｄｎ）
／ ｍｍ

主　 　 管 支　 　 管

质量

／ ｋｇｅ１ ／ ｍｍ
Ｌｕ ／ ｍｍ

ｅ２ ／ ｍｍ
Ｌｕ ／ ｍｍ

Ａ 系列 Ｂ 系列 Ａ 系列 Ｂ 系列

１１００ × ４００ １９ ２ ６００ — １０ ８ ６３０ — ２７８
１１００ × ６００ １９ ２ ８３０ — １３ ２ ６５０ — ３８０
１２００ × ６００ ２０ ４ ８４０ — １３ ２ ７００ — ４４６
１２００ × ８００ ２０ ４ １０７０ — １５ ６ ７２５ — ５６７
１２００ × １０００ ２０ ４ １３００ — １８ ７４５ — ６９５
１４００ × ６００ ２２ ８ ８５０ — １３ ２ ８００ — ５８９
１４００ × ８００ ２２ ８ １０８０ — １５ ６ ８２５ — ７４３
１４００ × １０００ ２２ ８ １３１５ — １８ ８４５ — ９０５
１５００ × ６００ ２４ ８５５ — １３ ２ ８５０ — ６６８
１５００ × １０００ ２４ １３２０ — １８ ８９５ — １０２１
１６００ × ６００ ２５ ２ ８６０ — １３ ２ ９００ — ７５３
１６００ × ８００ ２５ ２ １０９５ — １５ ６ ９２５ — ９５１
１６００ × １０００ ２５ ２ １３２５ — １８ ９４５ — １１４５
１６００ × １２００ ２５ ２ １５６０ — ２０ ４ ９６５ — １３５２
１８００ × ６００ ２７ ６ ８７５ — １３ ２ １０００ — ９４７
１８００ × ８００ ２７ ６ １１０５ — １５ ６ １０２５ — １１８３
１８００ × １０００ ２７ ６ １３４０ — １８ １０４５ — １４２５
１８００ × １２００ ２７ ６ １５７０ — ２０ ４ １０６５ — １６６７
２０００ × ６００ ３０ ８８５ — １３ ２ １１００ — １１６０
２０００ × １０００ ３０ １３５０ — １８ １１４５ — １７３７
２０００ × １４００ ３０ １８１５ — ２２ ８ １１９０ — ２３２８
２２００ × ６００ ３２ ４ ９００ — １３ ２ １２００ — １４０４
２２００ × １２００ ３２ ４ １５９５ — ２０ ４ １２６５ — ２４２３
２２００ × １８００ ３２ ４ ２２９０ — ２７ ６ １３３５ — ３５０９
２４００ × ６００ ３４ ８ ９１０ — １３ ２ １３００ — １６６７
２４００ × １２００ ３４ ８ １６０５ — ２０ ４ １３６５ — ２８６０
２４００ × １８００ ３４ ８ ２３００ — ２７ ６ １４３５ — ４０９８
２６００ × ６００ ３７ ２ ９２０ — １３ ２ １４００ — １９５５
２６００ × １４００ ３７ ２ １８５０ — ２２ ８ １４９０ — ３８０７
２６００ × ２０００ ３７ ２ ２５４５ — ３０ １５５５ — ５２４８

　 　 注： 质量以 Ａ 系列尺寸计算得到， 其值仅供参考。
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７） 双承单支盘三通结构及公称尺寸如图 ６⁃２８ 所示。

图 ６⁃２８　 双承单支盘三通结构

双承单支盘三通公称尺寸

（ＤＮ × ｄｎ）
／ ｍｍ

主　 　 管 支　 　 管

质量 ／ ｋｇ
ｅ１ ／ ｍｍ

Ｌｕ ／ ｍｍ
ｅ２ ／ ｍｍ

ｌｕ ／ ｍｍ

Ａ 系列 Ｂ 系列 Ａ 系列 Ｂ 系列

４０ × ４０ ７ １２０ １５５ ７ １３０ １３０ １ ８

５０ × ５０ ７ １３０ １５５ ７ １４０ １４０ ２ １

６０ × ４０ ７ — １５５ ７ — １３０ ２ ３

６０ × ６０ ７ １４５ １５５ ７ １５０ １５０ ２ ７

６５ × ４０ ７ — １５５ ７ — １３０ ２ ４

６５ × ６５ ７ １５０ １５５ ７ １５０ １５５ ２ ９

８０ × ４０ ７ — １５５ ７ — １３５ ２ ８

８０ × ６０ ７ — １５５ ７ — １５５ ３ ２

８０ × ８０ ７ １７０ １７５ ７ １６５ １６５ ３ ９

１００ × ４０ ７ ２ — １５５ ７ — １４５ ３ ３

１００ × ６０ ７ ２ — １５５ ７ — １６５ ３ ８

１００ × ８０ ７ ２ １７０ １６５ ７ １７５ １７０ ４ ５

１００ × １００ ７ ２ １９０ １９５ ７ ２ １８０ １８０ ５ ３

１２５ × ４０ ７ ５ — １５５ ７ — １６０ ４ １

１２５ × ６０ ７ ５ — １５５ ７ — １８０ ４ ６
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（续）

（ＤＮ × ｄｎ）
／ ｍｍ

主　 　 管 支　 　 管

质量 ／ ｋｇ
ｅ１ ／ ｍｍ

Ｌｕ ／ ｍｍ
ｅ２ ／ ｍｍ

ｌｕ ／ ｍｍ

Ａ 系列 Ｂ 系列 Ａ 系列 Ｂ 系列

１２５ × ８０ ７ ５ １７０ １７５ ７ １９０ １８５ ５ ３

１２５ × １００ ７ ５ １９５ １９５ ７ ２ １９５ １９５ ６ ３

１２５ × １２５ ７ ５ ２２５ ２２５ ７ ５ ２００ ２００ ８ ２

１５０ × ４０ ７ ８ — １６０ ７ — １７０ ５ １

１５０ × ６０ ７ ８ — １６０ ７ — １９０ ５ ５

１５０ × ８０ ７ ８ １７０ １８０ ７ ２０５ ２００ ６ ２

１５０ × １００ ７ ８ １９５ ２００ ７ ２ ２１０ ２０５ ７ ０

１５０ × １２５ ７ ８ — ２３０ ７ ５ — ２１５ ７ ４

１５０ × １５０ ７ ８ ２５５ ２６０ ７ ８ ２２０ ２２０ １０ ４

２００ × ４０ ８ ４ — １６５ ７ — １９５ ７ １

２００ × ６０ ８ ４ — １６５ ７ — ２１５ ７ ５

２００ × ８０ ８ ４ １７５ １８０ ７ ２３５ ２２５ ８ ４

２００ × １００ ８ ４ ２００ ２００ ７ ２ ２４０ ２３０ ９ ８

２００ × １２５ ８ ４ — ２３５ ７ ５ — ２４０ １１ ７

２００ × １５０ ８ ４ ２５５ ２６０ ７ ８ ２５０ ２４５ １３ ３

２００ × ２００ ８ ４ ３１５ ３２０ ８ ４ ２６０ ２６０ １７ ４

２５０ × ６０ ９ — １６５ ７ — ２６０ ９ ９

２５０ × ８０ ９ １８０ １８５ ７ ２６５ ２６５ １１ ０

２５０ × １００ ９ ２００ ２０５ ７ ２ ２７０ ２７０ １２ ５

２５０ × １５０ ９ ２６０ ２６５ ７ ８ ２８０ ２８０ １６ ９

２５０ × ２００ ９ ３１５ ３２０ ８ ４ ２９０ ２９０ ２１ ４

２５０ × ２５０ ９ ３７５ ３８０ ９ ３００ ３００ ２６ ７

３００ × ６０ ９ ６ — １６５ ７ — ２９０ １２ ３

３００ × ８０ ９ ６ １８０ １８５ ７ ２９５ ２９５ １３ ６
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（续）

（ＤＮ × ｄｎ）
／ ｍｍ

主　 　 管 支　 　 管

质量 ／ ｋｇ
ｅ１ ／ ｍｍ

Ｌｕ ／ ｍｍ
ｅ２ ／ ｍｍ

ｌｕ ／ ｍｍ

Ａ 系列 Ｂ 系列 Ａ 系列 Ｂ 系列

３００ × １００ ９ ６ ２０５ ２１０ ７ ２ ３００ ３００ １５ ７

３００ × １５０ ９ ６ ２６０ ２６５ ７ ８ ３１０ ３１０ ２０ ６

３００ × ２００ ９ ６ ３２０ ３２５ ８ ４ ３２０ ３２０ ２６ ２

３００ × ２５０ ９ ６ — ３８０ ９ — ３３０ ３２ ２

３００ × ３００ ９ ６ ４３５ ４４０ ９ ６ ３４０ ３４０ ３８ ６

３５０ × ６０ １０ ２ — １７０ ７ — ３２０ １５ ３

３５０ × ８０ １０ ２ １８５ １８５ ７ — ３２５ １６ ９

３５０ × １００ １０ ２ ２０５ ２１０ ７ ２ ３３０ ３３０ １９ ０

３５０ × １５０ １０ ２ — ２７０ ７ ８ — ３４０ ２５ ５

３５０ × ２００ １０ ２ ３２５ ３２５ ８ ４ ３５０ ３５０ ３１ ６

３５０ × ２５０ １０ ２ — ３８５ ９ — ３６０ ３８ ４

３５０ × ３５０ １０ ２ ４９５ ５００ １０ ２ ３８０ ３８０ ５３ ２

４００ × ８０ １０ ８ １８５ １９０ ７ ３５５ ３５５ ２０ １

４００ × １００ １０ ８ ２１０ ２１０ ７ ２ ３６０ ３６０ ２３ ０

４００ × １５０ １０ ８ ２７０ ２７０ ７ ８ ３７０ ３７０ ３０ １

４００ × ２００ １０ ８ ３２５ ３３０ ８ ４ ３８０ ３８０ ３７ ０

４００ × ２５０ １０ ８ — ３８５ ９ — ３９０ ４４ ８

４００ × ３００ １０ ８ ４４０ ４４５ ９ ６ ４００ ４００ ５２ ６

４００ × ４００ １０ ８ ５６０ ５６０ １０ ８ ４２０ ４２０ ７１ ４

４５０ × １００ １１ ４ ２１５ ２１５ ７ ２ ３９０ ３９０ ２７ ５

４５０ × １５０ １１ ４ ２７０ ２７０ ７ ８ ４００ ４００ ３５ １

４５０ × ２００ １１ ４ ３３０ ３３０ ８ ４ ４１０ ４１０ ４３ ６

４５０ × ２５０ １１ ４ ３９０ ３９０ ９ ４２０ ４２０ ５２ ４

４５０ × ３００ １１ ４ ４４５ ４４５ ９ ６ ４３０ ４３０ ６１ ０
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（续）

（ＤＮ × ｄｎ）
／ ｍｍ

主　 　 管 支　 　 管

质量 ／ ｋｇ
ｅ１ ／ ｍｍ

Ｌｕ ／ ｍｍ
ｅ２ ／ ｍｍ

ｌｕ ／ ｍｍ

Ａ 系列 Ｂ 系列 Ａ 系列 Ｂ 系列

４５０ × ４００ １１ ４ ５６０ ５６０ １０ ８ ４５０ ４５０ ８０ ９
４５０ × ４５０ １１ ４ ６２０ ６２０ １１ ４ ４６０ ４６０ ９２ ５
５００ × １００ １２ ２１５ — ７ ２ ４２０ — ３１ ３
５００ × ２００ １２ ３３０ — ８ ４ ４４０ — ４９ ５
５００ × ４００ １２ ５６５ — １０ ８ ４８０ — ９１ ３
５００ × ５００ １２ ６８０ — １２ ５００ — １１６
６００ × ２００ １３ ２ ３４０ — ８ ４ ５００ — ６６ ３
６００ × ４００ １３ ２ ５７０ — １０ ８ ５４０ — １１７
６００ × ６００ １３ ２ ８００ — １３ ２ ５８０ — １７９
７００ × ２００ １４ ４ ３４５ — ８ ４ ５２５ — ８２ ７
７００ × ４００ １４ ４ ５７５ — １０ ８ ５５５ — １４１
７００ × ７００ １４ ４ ９２５ — １４ ４ ６００ — ２４６
８００ × ２００ １５ ６ ３５０ — ８ ４ ５８５ — １０３
８００ × ４００ １５ ６ ５８０ — １０ ８ ６１５ — １７３
８００ × ６００ １５ ６ １０４５ — １３ ２ ６４５ — ３１６
８００ × ８００ １５ ６ １０４５ — １５ ６ ６７５ — ３４１
９００ × ２００ １６ ８ ３５５ — ８ ４ ６４５ — １２６
９００ × ４００ １６ ８ ５９０ — １０ ８ ６７５ — ２１１
９００ × ６００ １６ ８ １１７０ — １３ ２ ７０５ — ４２０
９００ × ９００ １６ ８ １１７０ — １６ ８ ７５０ — ４５９
１０００ × ２００ １８ ３６０ — ８ ４ ７０５ — １５１
１０００ × ４００ １８ ５９５ — １０ ８ ７３５ — ２５１
１０００ × ６００ １８ １２９０ — １３ ２ ７６５ — ５４４
１０００ × １０００ １８ １２９０ — １８ ８２５ — ５９９
１１００ × ４００ １９ ２ ６００ — １０ ８ ７９５ — ２９５
１１００ × ６００ １９ ２ ８３０ — １３ ２ ８２５ — ４１２
１２００ × ６００ ２０ ４ ８４０ — １３ ２ ８８５ — ４８０
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（续）

（ＤＮ × ｄｎ）
／ ｍｍ

主　 　 管 支　 　 管

质量 ／ ｋｇ
ｅ１ ／ ｍｍ

Ｌｕ ／ ｍｍ
ｅ２ ／ ｍｍ

ｌｕ ／ ｍｍ

Ａ 系列 Ｂ 系列 Ａ 系列 Ｂ 系列

１２００ × ８００ ２０ ４ １０７０ — １５ ６ ９１５ — ６２１
１２００ × １０００ ２０ ４ １３００ — １８ ９４５ — ７７８
１４００ × ６００ ２２ ８ １０３０ — １３ ２ ９８０ — ７５２
１４００ × ８００ ２２ ８ １２６０ — １５ ６ １０１０ — ９２７
１４００ × １０００ ２２ ８ １４９５ — １８ １０４０ — １１１６
１５００ × ６００ ２４ １０３５ — １３ ２ １０３５ — ８４９
１５００ × １０００ ２４ １５００ — １８ １０９５ — １２５０
１６００ × ６００ ２５ ２ １０４０ — １３ ２ １０９０ — ９５３
１６００ × ８００ ２５ ２ １２７５ — １５ ６ １１２０ — １１７１
１６００ × １０００ ２５ ２ １５０５ — １８ １１５０ — １３９４
１６００ × １２００ ２５ ２ １７４０ — ２０ ４ １１８０ — １６３７
１８００ × ６００ ２７ ６ １０５５ — １３ ２ １２００ — １１８７
１８００ × ８００ ２７ ６ １２８５ — １５ ６ １２３０ — １４４５
１８００ × １０００ ２７ ６ １５２０ — １８ １２６０ — １７１７
１８００ × １２００ ２７ ６ １７５０ — ２０ ４ １２９０ — １９９５
２０００ × ６００ ３０ １０６５ — １３ ２ １３１０ — １４４３
２０００ × １０００ ３０ １５３０ — １８ １３７０ — ２０７３
２０００ × １４００ ３０ １９９５ — ２２ ８ １４３０ — ２７４６
２２００ × ６００ ３２ ４ １０８０ — １３ ２ １４２０ — １７３５
２２００ × １２００ ３２ ４ １７７５ — ２０ ４ １５１０ — ２８５１
２２００ × １８００ ３２ ４ ２４７０ — ２７ ６ １６００ — ４０９９
２４００ × ６００ ３４ ８ １０９０ — １３ ２ １５３０ — ２０５０
２４００ × １２００ ３４ ８ １７８５ — ２０ ４ １６２０ — ３３４４
２４００ × １８００ ３４ ８ ２４８０ — ２７ ６ １７１０ — ４７５０
２６００ × ６００ ３７ ２ １１００ — １３ ２ １６４０ — ２３９４
２６００ × １４００ ３７ ２ ２０３０ — ２２ ８ １７５０ — ４３９１
２６００ × ２０００ ３７ ２ ２７２５ — ３０ １８５０ — ６０４６

　 　 注： 质量以 Ａ 系列尺寸计算得到， 其值仅供参考。
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８） 双承渐缩管结构及规格尺寸如图 ６⁃２９ 所示。

图 ６⁃２９　 双承渐缩管结构

双承渐缩管规格尺寸

（ＤＮ × ｄｎ）
／ ｍｍ

ｅ１ ／ ｍｍ ｅ２ ／ ｍｍ
Ｌｕ ／ ｍｍ

质量 ／ ｋｇ
Ａ 系列 Ｂ 系列

５０ × ４０ ７ ７ ７０ ７５ ０ ６
６０ × ５０ ７ ７ ７０ ７５ ０ ７
６５ × ５０ ７ ７ ８０ ７５ ０ ８
８０ × ４０ ７ ７ — ８０ ０ ９
８０ × ６０ ７ ７ ９０ ８０ １ １
８０ × ６５ ７ ７ ８０ ８０ １ ０
１００ × ６０ ７ ２ ７ — １２０ １ ７
１００ × ８０ ７ ２ ７ ９０ ８５ １ ４
１２５ × ６０ ７ ５ ７ — １９０ ３ ２
１２５ × ８０ ７ ５ ７ １４０ １３５ ２ ６
１２５ × １００ ７ ５ ７ ２ １００ １２０ ２ ０
１５０ × ８０ ７ ８ ７ １９０ １９０ ３ ９
１５０ × １００ ７ ８ ７ ２ １５０ １５０ ３ ４
１５０ × １２５ ７ ８ ７ ５ １００ １１５ ２ ５
２００ × １００ ８ ４ ７ ２ ２５０ ２５０ ７ １
２００ × １２５ ８ ４ ７ ５ ２００ ２３０ ６ ２
２００ × １５０ ８ ４ ７ ８ １５０ １４５ ５ １
２５０ × １２５ ９ ７ ５ ３００ ３３５ １１ １
２５０ × １５０ ９ ７ ８ ２５０ ２５０ １０ ０
２５０ × ２００ ９ ８ ４ １５０ １５０ ６ ９
３００ × １５０ ９ ６ ７ ８ ３５０ ３７０ １６ ３
３００ × ２００ ９ ６ ８ ４ ２５０ ２５０ １３ ３
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（续）

（ＤＮ × ｄｎ）
／ ｍｍ

ｅ１ ／ ｍｍ ｅ２ ／ ｍｍ
Ｌｕ ／ ｍｍ

质量 ／ ｋｇ
Ａ 系列 Ｂ 系列

３００ × ２５０ ９ ６ ９ １５０ １５０ ９ ０
３５０ × ２００ １０ ２ ８ ４ ３６０ ３７０ ２１ ７
３５０ × ２５０ １０ ２ ９ ２６０ ２６０ １７ ６
３５０ × ３００ １０ ２ ９ ６ １６０ １６０ １２ ０
４００ × ２５０ １０ ８ ９ ３６０ ３８０ ２７ １
４００ × ３００ １０ ８ ９ ６ ２６０ ２６０ ２１ ６
４００ × ３５０ １０ ８ １０ ２ １６０ １５５ １４ ６
４５０ × ３５０ １１ ４ １０ ２ ２６０ ２７０ ２６ １
４５０ × ４００ １１ ４ １０ ８ １６０ １６０ １７ ５
５００ × ３５０ １２ １０ ２ ３６０ — ３９ １
５００ × ４００ １２ １０ ８ ２６０ — ３０ ６
６００ × ４００ １３ ２ １０ ８ ４６０ — ６４ ０
６００ × ５００ １３ ２ １２ ２６０ — ４１ ２
７００ × ５００ １４ ４ １２ ４８０ — ８７ １
７００ × ６００ １４ ４ １３ ２ ２８０ — ５７ ６
８００ × ６００ １５ ６ １３ ２ ４８０ — １１１
８００ × ７００ １５ ６ １４ ４ ２８０ — ７２ ２
９００ × ７００ １６ ８ １４ ４ ４８０ — １３７
９００ × ８００ １６ ８ １５ ６ ２８０ — ８８ ２
１０００ × ８００ １８ １５ ６ ４８０ — １６６
１０００ × ９００ １８ １６ ８ ２８０ — １０６
１１００ × １０００ １９ ２ １８ ２８０ — １２５
１２００ × １０００ ２０ ４ １８ ４８０ — ２３２
１４００ × １２００ ２２ ８ ２０ ４ ３６０ — ２３１
１５００ × １４００ ２４ ２２ ８ ２６０ — ２０１
１６００ × １４００ ２５ ２ ２２ ８ ３６０ — ２９５
１８００ × １６００ ２７ ６ ２５ ２ ３６０ — ３６８
２０００ × １８００ ３０ ２７ ６ ３６０ — ４４８
２２００ × ２０００ ３２ ４ ３０ ３６０ — ５３３
２４００ × ２２００ ３４ ８ ３２ ４ ３６０ — ６３０
２６００ × ２４００ ３７ ２ ３４ ８ ３６０ — ７３６

　 　 注： 质量以 Ａ 系列尺寸计算得到， 其值仅供参考。
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９） 双承一丝丁字管结构和规格尺寸如图 ６⁃３０ 所示。

图 ６⁃３０　 双承一丝丁字管结构

双承一丝丁字管规格尺寸

ＤＮ ／ ｍｍ ｅ ／ ｍｍ Ｌｕ ／ ｍｍ ｈ ／ ｍｍ ϕ ／ ｍｍ Ｇ ／ ｍｍ 质量 ／ ｋｇ

８０ ７ ０ １５０ ２５ ８４ ５０ ２ ８

１００ ７ ２ １５０ ２５ ８４ ５０ ３ ３

１５０ ７ ８ １５０ ２５ ８４ ５０ ４ ７

２００ ８ ４ １６０ ２５ ８４ ５０ ７ ０

２５０ ９ ０ １６０ ２５ ８４ ５０ ９ ０

３００ ９ ６ １６０ ２５ ８４ ５０ １１ ３

　 　 注： 质量数值仅供参考。

１０） 双承和承插乙字管结构及规格尺寸如图 ６⁃３１ 所示。

图 ６⁃３１　 双承和承插乙字管结构
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双承和承插乙字管规格尺寸

ＤＮ ／ ｍｍ ｅ ／ ｍｍ
Ｌｕ ／ ｍｍ

Ｒ′ ／ ｍｍ
质量 ／ ｋｇ

双承 承插 双承 承插

１００ ７ ２ ３１０ ４７０ １５０ ６ ４ ９ ３

１５０ ７ ８ ３１０ ４７５ １５０ １０ ２ １５ ０

２００ ８ ４ ４００ ６００ ２００ １８ ７ ２７ ０

２５０ ９ ５３０ ７００ ２５０ ３２ ７ ４１ ７

３００ ９ ６ ６３０ ８００ ３００ ５３ ０ ６１ ０

３５０ １０ ２ ６８０ ８６０ ３５０ ６６ ９ ８２ ０

４００ １０ ８ ８２０ １０００ ４００ １０２ １２０

５００ １２ １０００ １２００ ５００ １７３ ２０１

６００ １３ ２ １１７０ １３７０ ６００ ２５２ ２８８

７００ １４ ４ １３３５ １５９０ ７００ ３６６ ４２５

　 　 注：质量数值仅供参考。

１１） 双承丁字管结构及规格尺寸如图 ６⁃３２ 所示。

图 ６⁃３２　 双承丁字管结构
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双承丁字管规格尺寸

（ＤＮ × ｄｎ） ／ ｍｍ ｅ１ ／ ｍｍ ｅ２ ／ ｍｍ Ｌｕ ／ ｍｍ Ｌ′ｕ ／ ｍｍ ｌｕ ／ ｍｍ 质量 ／ ｋｇ

１００ × １００ ７ ２ ７ ２ ９５ ２７５ ９５ ７ ０
１５０ × １００ ７ ８ ７ ２ １００ ２８０ １２０ １１ ０
１５０ × １５０ ７ ８ ７ ８ １３０ ３１０ １２５ １３ ０
２００ × １００ ８ ４ ７ ２ １００ ２８０ １４５ １５ ４
２００ × １５０ ８ ４ ７ ８ １３０ ３１０ １５０ １７ ９
２００ × ２００ ８ ４ ８ ４ １６０ ３４０ １５５ ２０ ７
２５０ × １００ ９ ０ ７ ２ １００ ２８０ １７５ ２０ ２
２５０ × １５０ ９ ０ ７ ８ １３０ ３１０ １７５ ２３ ５
２５０ × ２００ ９ ０ ８ ４ １６０ ３４０ １８０ ２６ ８
２５０ × ２５０ ９ ０ ９ ０ １９０ ３７０ １９０ ３０ ８
３００ × １００ ９ ６ ７ ２ １０５ ２８５ １９５ ２６ ４
３００ × １５０ ９ ６ ７ ８ １３０ ３１０ ２００ ２９ ６
３００ × ２００ ９ ６ ８ ４ １６０ ３４０ ２０５ ３３ ７
３００ × ２５０ ９ ６ ９ ０ １９０ ３７０ ２１０ ３７ ９
３００ × ３００ ９ ６ ９ ６ ２２０ ４００ ２２０ ４２ ９
３５０ × ２００ １０ ２ ８ ４ １６０ ３４０ ２３５ ４１ ６
３５０ × ２５０ １０ ２ ９ ０ １９０ ３７０ ２４０ ４６ ７
３５０ × ３００ １０ ２ ９ ６ ２２０ ４００ ２４５ ５２ ０
３５０ × ３５０ １０ ２ １０ ２ ２５０ ４３０ ２５０ ５７ ８
４００ × ２００ １０ ８ ８ ４ １６５ ３４５ ２５５ ５０ １
４００ × ２５０ １０ ８ ９ ０ １９５ ３７５ ２６０ ５６ ５
４００ × ３００ １０ ８ ９ ６ ２２０ ４００ ２７０ ６２ ０
４００ × ３５０ １０ ８ １０ ２ ２５０ ４３０ ２７５ ６８ ３
４００ × ４００ １０ ８ １０ ８ ２８０ ４６０ ２８０ ７５ ４
５００ × ２５０ １２ ０ ９ ０ １９５ ３９５ ３１５ ８０ ５
５００ × ３００ １２ ０ ９ ６ ２２５ ４２５ ３２０ ８８ ６
５００ × ３５０ １２ ０ １０ ２ ２５５ ４５５ ３２５ ９６ ８
５００ × ４００ １２ ０ １０ ８ ２８５ ４８５ ３３０ １０５
５００ × ５００ １２ ０ １２ ０ ３４０ ５４０ ３４０ １３７
６００ × ３００ １３ ２ ９ ６ ２３０ ４３０ ３７０ １１７
６００ × ３５０ １３ ２ １０ ２ ２５５ ４５５ ３７５ １２７
６００ × ４００ １３ ２ １０ ８ ２８５ ４８５ ３８０ １３７
６００ × ５００ １３ ２ １２ ０ ３４５ ５４５ ３９０ １６０
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（续）

（ＤＮ × ｄｎ） ／ ｍｍ ｅ１ ／ ｍｍ ｅ２ ／ ｍｍ Ｌｕ ／ ｍｍ Ｌ′ｕ ／ ｍｍ ｌｕ ／ ｍｍ 质量 ／ ｋｇ

６００ × ６００ １３ ２ １３ ２ ４００ ６００ ４００ １８３
７００ × ３００ １４ ４ ９ ６ ２３０ ４８０ ４２０ １６１
７００ × ３５０ １４ ４ １０ ２ ２６０ ５１０ ４２５ １７４
７００ × ４００ １４ ４ １０ ８ ２９０ ５４０ ４３０ １８２
７００ × ５００ １４ ４ １２ ０ ３４５ ５９５ ４４０ ２１２
７００ × ６００ １４ ４ １３ ２ ４０５ ６５５ ４５０ ２４０
７００ × ７００ １４ ４ １４ ４ ４６５ ７１５ ４６０ ２７２
８００ × ４００ １５ ６ １０ ８ ２９０ ５４０ ４８０ ２３１
８００ × ５００ １５ ６ １２ ０ ３５０ ６００ ４９０ ２６３
８００ × ６００ １５ ６ １３ ２ ４１０ ６６０ ５００ ２９７
８００ × ８００ １５ ６ １５ ６ ５２５ ７７５ ５２５ ３７１
９００ × ５００ １６ ８ １２ ０ ３５０ ６００ ５４０ ３１８
９００ × ６００ １６ ８ １３ ２ ４１０ ６６０ ５５０ ３５７
９００ × ７００ １６ ８ １４ ４ ４７０ ７２０ ５６０ ３９８
９００ × ９００ １６ ８ １６ ８ ５８５ ８３５ ５８５ ４８８
１０００ × ６００ １８ １３ ２ ４１５ ７１５ ６００ ４４８
１０００ × ７００ １８ １４ ４ ４７０ ７７０ ６１０ ４９１
１０００ × ８００ １８ １５ ６ ５３０ ８３０ ６２５ ５４２
１０００ × １０００ １８ １８ ６４５ ９４５ ６４５ ６４９
１１００ × ７００ １９ ２ １４ ４ ４１５ ７１５ ６６０ ５２１
１１００ × ８００ １９ ２ １５ ６ ５３５ ８３５ ６７５ ６３７
１１００ × ９００ １９ ２ １６ ８ ５９０ ８９０ ６８５ ６９０
１１００ × １１００ １９ ２ １９ ２ ７０５ １００５ ７０５ ８１６
１２００ × ８００ ２０ ４ １５ ６ ５３５ ８３５ ７２５ ７３４
１２００ × ９００ ２０ ４ １６ ８ ５９５ ８９５ ７３５ ８００
１２００ × １０００ ２０ ４ １８ ６５０ ９５０ ７４５ ８６３
１２００ × １２００ ２０ ４ ２０ ４ ７７０ １０７０ ７７０ １０１７
１４００ × ９００ ２２ ８ １６ ８ ６００ ９００ ８３５ １０４４
１４００ × １０００ ２２ ８ １８ ６６０ ９６０ ８４５ １１４２
１４００ × １２００ ２２ ８ ２０ ４ ７７５ １０７５ ８６５ １３２１
１４００ × １４００ ２２ ８ ２２ ８ ８９０ １１９０ ８９０ １５４５

　 　 注：质量数值仅供参考。
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１２） 全承四通结构及规格尺寸如图 ６⁃３３ 所示。

图 ６⁃３３　 全承四通

全承四通规格尺寸

（ＤＮ × ｄｎ） ／ ｍｍ ｅ１ ／ ｍｍ ｅ２ ／ ｍｍ Ｌｕ ／ ｍｍ ｌｕ ／ ｍｍ 质量 ／ ｋｇ

１００ × １００ ７ ２ ７ ２ １９０ ９５ ４ ２

１５０ × １００ ７ ８ ７ ２ １９５ １２０ ６ １

１５０ × １５０ ７ ８ ７ ８ ２５５ １２５ ８ ４

２００ × １００ ８ ４ ７ ２ ２００ １４５ ８ ４

２００ × １５０ ８ ４ ７ ８ ２５５ １５０ １０ ９

２００ × ２００ ８ ４ ８ ４ ３１５ １５５ １４ ０

２５０ × １００ ９ ０ ７ ２ ２００ １７０ １０ ９

２５０ × １５０ ９ ０ ７ ８ ２６０ １７５ １４ １

２５０ × ２００ ９ ０ ８ ４ ３１５ １８０ １７ ４

２５０ × ２５０ ９ ０ ９ ０ ３７５ １９０ ２２ １

３００ × １００ ９ ６ ７ ２ ２０５ １９５ １３ ９

３００ × １５０ ９ ６ ７ ８ ２６０ ２００ １７ ５

３００ × ２００ ９ ６ ８ ４ ３２０ ２０５ ２１ ７

３００ × ２５０ ９ ６ ９ ０ ３７５ ２１０ ２５ ８

３００ × ３００ ９ ６ ９ ６ ４３５ ２２０ ３１ ８

３５０ × ２００ １０ ２ ８ ４ ３２０ ２３５ ２６ ６

３５０ × ２５０ １０ ２ ９ ０ ３８０ ２４０ ３１ ８
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（续）

（ＤＮ × ｄｎ） ／ ｍｍ ｅ１ ／ ｍｍ ｅ２ ／ ｍｍ Ｌｕ ／ ｍｍ ｌｕ ／ ｍｍ 质量 ／ ｋｇ

３５０ × ３００ １０ ２ ９ ６ ４４０ ２４５ ３７ ５

３５０ × ３５０ １０ ２ １０ ２ ４９５ ２５０ ４３ ８

４００ × ２００ １０ ８ ８ ４ ３２５ ２５５ ３１ ６

４００ × ２５０ １０ ８ ９ ０ ３８５ ２６５ ３７ ９

４００ × ３００ １０ ８ ９ ６ ４４０ ２７０ ４３ ７

４００ × ３５０ １０ ８ １０ ２ ５００ ２７５ ５０ ７

４００ × ４００ １０ ８ １０ ８ ５６０ ２８０ ５８ ８

５００ × ２５０ １２ ０ ９ ０ ３９０ ３１５ ５１ ９

５００ × ３００ １２ ０ ９ ６ ４５０ ３２０ ５９ ９

５００ × ３５０ １２ ０ １０ ２ ５０５ ３２５ ６７ ２

５００ × ４００ １２ ０ １０ ８ ５６５ ３３０ ７６ １

５００ × ５００ １２ ０ １２ ０ ６８０ ３４０ １１０

６００ × ３００ １３ ２ ９ ６ ４５５ ３７０ ７８ ４

６００ × ３５０ １３ ２ １０ ２ ５１０ ３７５ ８７ ４

６００ × ４００ １３ ２ １０ ８ ５７０ ３８０ ９８ ０

６００ × ５００ １３ ２ １２ ０ ６８５ ３９０ １２０

６００ × ６００ １３ ２ １３ ２ ８００ ４００ １４７

７００ × ３５０ １４ ４ １０ ２ ５２０ ４２５ １１２

７００ × ４００ １４ ４ １０ ８ ５７５ ４３０ １２４

７００ × ５００ １４ ４ １２ ０ ６９０ ４４０ １４９

７００ × ６００ １４ ４ １３ ２ ８１０ ４５０ １７８

７００ × ７００ １４ ４ １４ ４ ９２５ ４６０ ２１３

８００ × ４００ １５ ６ １０ ８ ５８０ ４８０ １５３

８００ × ５００ １５ ６ １２ ０ ７００ ４９０ １８４

８００ × ６００ １５ ６ １３ ２ ８１５ ５００ ２１６

８００ × ７００ １５ ６ １４ ４ ９３０ ５１０ ２５２

８００ × ８００ １５ ６ １５ ６ １０４５ ５２５ ２９８

９００ × ５００ １６ ８ １２ ０ ７０５ ５４０ ２２２
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（续）

（ＤＮ × ｄｎ） ／ ｍｍ ｅ１ ／ ｍｍ ｅ２ ／ ｍｍ Ｌｕ ／ ｍｍ ｌｕ ／ ｍｍ 质量 ／ ｋｇ

９００ × ６００ １６ ８ １３ ２ ８２０ ５５０ ２５９

９００ × ７００ １６ ８ １４ ４ ９３５ ５６０ ２９７

９００ × ８００ １６ ８ １５ ６ １０５０ ５７５ ３４５

９００ × ９００ １６ ８ １６ ８ １１７０ ５８５ ４００

１０００ × ６００ １８ ０ １３ ２ ８２５ ６００ ３０７

１０００ × ７００ １８ ０ １４ ４ ９４０ ６１０ ３５０

１０００ × ８００ １８ ０ １５ ６ １０６０ ６２５ ４０３

１０００ × ９００ １８ ０ １６ ８ １１７５ ６３５ ４５８

１０００ × １０００ １８ ０ １８ ０ １２９０ ６４５ ５２１

１１００ × ７００ １９ ２ １４ ４ ９５０ ６６０ ４１２

１１００ × ８００ １９ ２ １５ ６ １０６５ ６７５ ４６６

１１００ × ９００ １９ ２ １６ ８ １１８０ ６８５ ５２４

１１００ × １０００ １９ ２ １８ ０ １２９５ ６９５ ５８８

１１００ × １１００ １９ ２ １９ ２ １４１０ ７０５ ６６４

１２００ × ８００ ２０ ４ １５ ６ １０７０ ７２５ ５３７

１２００ × ９００ ２０ ４ １６ ８ １１８５ ７３５ ５９９

１２００ × １０００ ２０ ４ １８ ０ １３００ ７４５ ６６６

１２００ × １１００ ２０ ４ １９ ２ １４２０ ７５５ ７４４

１２００ × １２００ ２０ ４ ２０ ４ １５３５ ７６５ ８３３

１４００ × ９００ ２２ ８ １６ ８ １２００ ８３５ ７７７

１４００ × １０００ ２２ ８ １８ ０ １３１５ ８４５ ８５５

１４００ × １１００ ２２ ８ １９ ２ １４３０ ８５５ ９３５

１４００ × １２００ ２２ ８ ２０ ４ １５４５ ８６５ １０２７

１４００ × １４００ ２２ ８ ２２ ８ １７８０ ８９０ １２５５

　 　 注： 质量数值仅供参考。

（５） 盘接管件尺寸

１） 双盘 ９０° （１ ／ ４） 弯管和鸭掌弯管结构及规格尺寸如图 ６⁃３４
所示。
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图 ６⁃３４　 双盘 ９０° （１ ／ ４） 弯管和鸭掌弯管结构

ａ） 双盘 ９０° （１ ／ ４） 弯管　 ｂ） 双盘 ９０° （１ ／ ４） 鸭掌弯管

双盘 ９０° （１ ／ ４） 弯管和鸭掌弯管规格尺寸

ＤＮ ／ ｍｍ ｅ ／ ｍｍ
９０° （１ ／ ４） 弯管 ９０° （１ ／ ４） 鸭掌弯管

Ｌ ／ ｍｍ 质量 ／ ｋｇ Ｌ ／ ｍｍ ｈ′ ／ ｍｍ ｄ′ ／ ｍｍ 质量 ／ ｋｇ
４０ ７ １４０ １ ８ １４０ ９５ １５０ ３ ２
５０ ７ １５０ ２ ４ １５０ ９５ １５０ ３ ８
６０ ７ １６０ ３ ０ １６０ １００ １６０ ５ ８
６５ ７ １６５ ３ ３ １６５ １００ １６５ ６ ２
８０ ７ １６５ ４ ０ １６５ １１０ １８０ ８ ３
１００ ７ ２ １８０ ５ ５ １８０ １２５ ２００ １１ ２
１２５ ７ ５ ２００ ７ ７ ２００ １４０ ２２５ １５ ５
１５０ ７ ８ ２２０ １０ ５ ２２０ １６０ ２５０ ２０ ２
２００ ８ ４ ２６０ １７ ４ ２６０ １９０ ３００ ３２ ８
２５０ ９ ３５０ ３０ ７ ３５０ ２２５ ３５０ ５６ ６
３００ ９ ６ ４００ ４４ ７ ４００ ２５５ ４００ ８０ ２
３５０ １０ ２ ４５０ ６１ ９ ４５０ ２９０ ４５０ １１１
４００ １０ ８ ５００ ８２ ６ ５００ ３２０ ５００ １４５
４５０ １１ ４ ５５０ １０７ ５５０ ３５５ ５５０ １９６
５００ １２ ６００ １３７ ６００ ３８５ ６００ ２３９
６００ １３ ２ ７００ ２０９ ７００ ４５０ ７００ ３６６
７００ １４ ４ ８００ ３０１ ８００ ５１５ ８００ ５３０
８００ １５ ６ ９００ ４１８ ９００ ５８０ ９００ ７３６
９００ １６ ８ １０００ ５６１ １０００ ６４５ １０００ ９８９
１０００ １８ １１００ ７３３ １１００ ７１０ １１００ １２９２

　 　 注： 质量数值仅供参考。
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２） 双盘 ４５° （１ ／ ８） 弯管结构及规格尺寸如图 ６⁃３５ 所示。

图 ６⁃３５　 双盘 ４５° （１ ／ ８） 弯管结构

双盘 ４５° （１ ／ ８） 弯管规格尺寸

ＤＮ ／ ｍｍ ｅ ／ ｍｍ
Ｌ ／ ｍｍ

质量 ／ ｋｇ
Ａ 系列 Ｂ 系列

４０ ７ １４０ １４０ ２ １

５０ ７ １５０ １５０ ２ ６

６０ ７ １６０ １６０ ３ ３

６５ ７ １６５ １６５ ３ ７

８０ ７ １３０ １３０ ３ ６

１００ ７ ２ １４０ １４０ ４ ８

１２５ ７ ５ １５０ １５０ ６ ６

１５０ ７ ８ １６０ １６０ ８ ７

２００ ８ ４ １８０ １８０ １３ ９

２５０ ９ ３５０ ２４５ ３５ ５

３００ ９ ６ ４００ ２７５ ５１ ６

３５０ １０ ２ ３００ ３００ ４８ ０

４００ １０ ８ ３２５ ３２５ ６２ ７

４５０ １１ ４ ３５０ ３５０ ７９ ８

５００ １２ ３７５ — ９９ ８
６００ １３ ２ ４２５ — １４９
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（续）

ＤＮ ／ ｍｍ ｅ ／ ｍｍ
Ｌ ／ ｍｍ

质量 ／ ｋｇ
Ａ 系列 Ｂ 系列

７００ １４ ４ ４８０ — ２１３

８００ １５ ６ ５３０ — ２９０

９００ １６ ８ ５８０ — ３８４

１０００ １８ ６３０ — ４９６

１１００ １９ ２ ６９５ — ６４３

１２００ ２０ ４ ７５０ — ８０３

１４００ ２２ ８ ７７５ — １０７７

１５００ ２４ ８１０ — １２６７

１６００ ２５ ２ ８４５ — １４７９

１８００ ２７ ６ ９１０ — １９６１

２０００ ３０ ９８０ — ２５４９

２２００ ３２ ４ ８８０ — ２７２０

２４００ ３４ ８ ９４５ — ３４２１

２６００ ３７ ２ １００５ — ４２１０

　 　 注： 质量以 Ａ 系列尺寸计算得到， 其值仅供参考。

３） 全盘三通结构及规格尺寸如图 ６⁃３６ 所示。

图 ６⁃３６　 全盘三通结构
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全盘三通规格尺寸

（ＤＮ × ｄｎ）
／ ｍｍ

主　 　 管 支　 　 管

质量 ／ ｋｇｅ１ ／ ｍｍ
Ｌ ／ ｍｍ

ｅ２ ／ ｍｍ
ｌ ／ ｍｍ

Ａ 系列 Ｂ 系列 Ａ 系列 Ｂ 系列

４０ × ４０ ７ ２８０ ２５５ ７ １４０ １３０ ２ ７
５０ × ５０ ７ ３００ ２８０ ７ １５０ １４０ ３ ５
６０ × ４０ ７ ３００ — ７ １３０ — ３ ９
６０ × ６０ ７ ３２０ ３００ ７ １６０ １５０ ４ ４
６５ × ６５ ７ ３３０ ３０５ ７ １６５ １５０ ４ ７
８０ × ４０ ７ — ３１０ ７ — １３５ ５ ０
８０ × ６０ ７ — ３１０ ７ — １５５ ５ ４
８０ × ８０ ７ ３３０ ３３０ ７ １６５ １６５ ６ ２
１００ × ４０ ７ ２ — ３２０ ７ — １４５ ６ ３
１００ × ６０ ７ ２ — ３２０ ７ — １６５ ６ ７
１００ × ８０ ７ ２ ３６０ ３３０ ７ １７５ １７０ ７ ２
１００ × １００ ７ ２ ３６０ ３６０ ７ ２ １８０ １８０ ８ ３
１２５ × ４０ ７ ５ — ３３０ ７ — １６０ ８ １
１２５ × ６０ ７ ５ — ３３０ ７ — １８０ ８ ５
１２５ × ８０ ７ ５ ４００ ３５０ ７ １９０ １８５ ９ ３
１２５ × １００ ７ ５ ４００ ３７０ ７ ２ １９５ １９５ １０ ３
１２５ × １２５ ７ ５ ４００ ４００ ７ ５ ２００ ２００ １２ １
１５０ × ４０ ７ ８ — ３４０ ７ — １７０ １０ １
１５０ × ６０ ７ ８ — ３４０ ７ — １９０ １０ ５
１５０ × ８０ ７ ８ ４４０ ３６０ ７ ２０５ ２００ １１ ５
１５０ × １００ ７ ８ ４４０ ３８０ ７ ２ ２１０ ２０５ １２ ５
１５０ × １２５ ７ ８ ４４０ ４１０ ７ ５ ２１５ ２１５ １４ ０
１５０ × １５０ ７ ８ ４４０ ４４０ ７ ８ ２２０ ２２０ １５ ６
２００ × ４０ ８ ４ — ３６５ ７ — １９５ １５ １
２００ × ６０ ８ ４ — ３６５ ７ — ２１５ １５ ５
２００ × ８０ ８ ４ ５２０ ３８０ ７ ２３５ ２２５ １６ ４
２００ × １００ ８ ４ ５２０ ４００ ７ ２ ２４０ ２３０ １７ ６
２００ × １２５ ８ ４ — ４３５ ７ ５ — ２４０ １９ ７
２００ × １５０ ８ ４ ５２０ ４６０ ７ ８ ２５０ ２４５ ２１ ３
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（续）

（ＤＮ × ｄｎ）
／ ｍｍ

主　 　 管 支　 　 管

质量 ／ ｋｇｅ１ ／ ｍｍ
Ｌ ／ ｍｍ

ｅ２ ／ ｍｍ
ｌ ／ ｍｍ

Ａ 系列 Ｂ 系列 Ａ 系列 Ｂ 系列

２００ × ２００ ８ ４ ５２０ ５２０ ８ ４ ２６０ ２６０ ２５ ６
２５０ × ６０ ９ — ３８５ ７ — ２６０ ２１ ５
２５０ × ８０ ９ — ４０５ ７ — ２６５ ２２ ９
２５０ × １００ ９ ７００ ４２５ ７ ２ ２７５ ２７０ ２４ ４
２５０ × １５０ ９ — ４８５ ７ ８ — ２８０ ２８ ７
２５０ × ２００ ９ ７００ ５４０ ８ ４ ３２５ ２９０ ３３ ３
２５０ × ２５０ ９ ７００ ６００ ９ ３５０ ３００ ３８ ６
３００ × ６０ ９ ６ — ４０５ ７ — ２９０ ２８ ４
３００ × ８０ ９ ６ — ４２５ ７ — ２９５ ３０ １
３００ × １００ ９ ６ ８００ ４５０ ７ ２ ３００ ３００ ３２ ３
３００ × １５０ ９ ６ — ５０５ ７ ８ — ３１０ ３７ １
３００ × ２００ ９ ６ ８００ ５６５ ８ ４ ３５０ ３２０ ４２ ６
３００ × ２５０ ９ ６ — ６２０ ９ — ３３０ ４８ ３
３００ × ３００ ９ ６ ８００ ６８０ ９ ６ ４００ ３４０ ５５ １
３５０ × ６０ １０ ２ — ４３０ ７ — ３２０ ３７ ０
３５０ × ８０ １０ ２ — ４４５ ７ — ３２５ ３８ ５
３５０ × １００ １０ ２ ８５０ ４７０ ７ ２ ３２５ ３３０ ４１ ０
３５０ × １５０ １０ ２ — ５３０ ７ ８ — ３４０ ４７ １
３５０ × ２００ １０ ２ ８５０ ５８５ ８ ４ ３２５ ３５０ ５３ ２
３５０ × ２５０ １０ ２ — ６４５ ９ — ３６０ ６０ ０
３５０ × ３５０ １０ ２ ８５０ ７６０ １０ ２ ４２５ ３８０ ７５ ３
４００ × ８０ １０ ８ — ４７０ ７ — ３５５ ４８ ６
４００ × １００ １０ ８ ９００ ４９０ ７ ２ ３５０ ３６０ ５１ ０
４００ × １５０ １０ ８ — ５５０ ７ ８ — ３７０ ５８ １
４００ × ２００ １０ ８ ９００ ６１０ ８ ４ ３５０ ３８０ ３３ ５
４００ × ２５０ １０ ８ — ６６５ ９ — ３９０ ３４ ６
４００ × ３００ １０ ８ — ７２５ ９ ６ — ４００ ３７ ３
４００ × ４００ １０ ８ ９００ ８４０ １０ ８ ４５０ ４２０ ４２ ０
４５０ × １００ １１ ４ ９５０ ５１５ ７ ２ ３７５ ３９０ ６３ ０
４５０ × １５０ １１ ４ — ５７０ ７ ８ — ４００ ７０ ６
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（续）

（ＤＮ × ｄｎ）
／ ｍｍ

主　 　 管 支　 　 管

质量 ／ ｋｇｅ１ ／ ｍｍ
Ｌ ／ ｍｍ

ｅ２ ／ ｍｍ
ｌ ／ ｍｍ

Ａ 系列 Ｂ 系列 Ａ 系列 Ｂ 系列

４５０ × ２００ １１ ４ ９５０ ６３０ ８ ４ ３７５ ４１０ ７９ １
４５０ × ２５０ １１ ４ — ６９０ ９ — ４２０ ８７ ９
４５０ × ３００ １１ ４ — ７４５ ９ ６ — ４３０ ９６ ５
４５０ × ４００ １１ ４ — ８６０ １０ ８ — ４５０ １１６
４５０ × ４５０ １１ ４ ９５０ ９２０ １１ ４ ４７５ ４６０ １２８
５００ × １００ １２ １０００ ５３５ ７ ２ ４００ ４２０ ７４ ８
５００ × ２００ １２ １０００ ６５０ ８ ４ ４００ ４４０ ９３ ０
５００ × ４００ １２ １０００ ８８５ １０ ８ ５００ ４８０ １３５
５００ × ５００ １２ １０００ １０００ １２ ５００ ５００ １６０
６００ × ２００ １３ ２ １１００ ７００ ８ ４ ４５０ ５００ １３２
６００ × ４００ １３ ２ １１００ ９３０ １０ ８ ５５０ ５４０ １８２
６００ × ６００ １３ ２ １１００ １１６５ １３ ２ ５５０ ５８０ ２４５
７００ × ２００ １４ ４ ６５０ — ８ ４ ５２５ — １５３
７００ × ４００ １４ ４ ８７０ — １０ ８ ５５５ — ２０９
７００ × ７００ １４ ４ １２００ — １４ ４ ６００ — ３０９
８００ × ２００ １５ ６ ６９０ — ８ ４ ５８５ — ２００
８００ × ４００ １５ ６ ９１０ — １０ ８ ６１５ — ２６７
８００ × ６００ １５ ６ １３５０ — １３ ２ ６４５ — ４０３
８００ × ８００ １５ ６ １３５０ — １５ ６ ６７５ — ４２８
９００ × ２００ １６ ８ ７３０ — ８ ４ ６４５ — ２５５
９００ × ４００ １６ ８ ９５０ — １０ ８ ６７５ — ３３５
９００ × ６００ １６ ８ １５００ — １３ ２ ７０５ — ５３４
９００ × ９００ １６ ８ １５００ — １６ ８ ７５０ — ５７３
１０００ × ２００ １８ ７７０ — ８ ４ ７０５ — ３１９
１０００ × ４００ １８ ９９０ — １０ ８ ７３５ — ４１３
１０００ × ６００ １８ １６５０ — １３ ２ ７６５ — ６９２
１０００ × １０００ １８ １６５０ — １８ ８２５ — ７４７
１１００ × ４００ １９ ２ ９８０ — ８ ４ ７９５ — ４７８
１１００ × ６００ １９ ２ １２１０ — １３ ２ ８２５ — ５９５

·７５３·第 ６ 章　 管　 　 材



（续）

（ＤＮ × ｄｎ）
／ ｍｍ

主　 　 管 支　 　 管

质量 ／ ｋｇｅ１ ／ ｍｍ
Ｌ ／ ｍｍ

ｅ２ ／ ｍｍ
ｌ ／ ｍｍ

Ａ 系列 Ｂ 系列 Ａ 系列 Ｂ 系列

１２００ × ６００ ２０ ４ １２４０ — １３ ２ ８８５ — ７０３
１２００ × ８００ ２０ ４ １４７０ — １５ ６ ９１５ — ８４４
１２００ × １０００ ２０ ４ １７００ — １８ ９４５ — １００１
１４００ × ６００ ２２ ８ １５５０ — １３ ２ ９８０ — １１３０
１４００ × ８００ ２２ ８ １７６０ — １５ ６ １０１０ — １２９０
１４００ × １０００ ２２ ８ ２０１５ — １８ １０４０ — １４９４
１５００ × ６００ ２４ １５７５ — １３ ２ １０３５ — １２９２
１５００ × １０００ ２４ ２０４０ — １８ １０９５ — １６９３
１６００ × ６００ ２５ ２ １６００ — １３ ２ １０９０ — １４６６
１６００ × ８００ ２５ ２ １８３５ — １５ ６ １１２０ — １６８５
１６００ × １０００ ２５ ２ ２０６５ — １８ １１５０ — １９０８
１６００ × １２００ ２５ ２ ２３００ — ２０ ４ １１８０ — ２１５０
１８００ × ６００ ２７ ６ １６５５ — １３ ２ １２００ — １８６４
１８００ × ８００ ２７ ６ １８８５ — １５ ６ １２３０ — ２１２３
１８００ × １０００ ２７ ６ ２１２０ — １８ １２６０ — ２３９４
１８００ × １２００ ２７ ６ ２３５０ — ２０ ４ １２９０ — ２６７３
２０００ × ６００ ３０ １７０５ — １３ ２ １３１０ — ２３１６
２０００ × １０００ ３０ ２１７０ — １８ １３７０ — ２９４６
２０００ × １４００ ３０ ２６３５ — ２２ ８ １４３０ — ３６１８
２２００ × ６００ ３２ ４ １５６０ — １３ ２ １４２０ — ２５１２
２２００ × １２００ ３２ ４ ２２２０ — ２０ ４ １５１０ — ３５３９
２２００ × １８００ ３２ ４ ２８８０ — ２７ ６ １６００ — ４７６３
２４００ × ６００ ３４ ８ １６２０ — １３ ２ １５３０ — ３０５５
２４００ × １２００ ３４ ８ ２２８０ — ２０ ４ １６２０ — ４２８２
２４００ × １８００ ３４ ８ ２９４０ — ２７ ６ １７１０ — ５６２２
２６００ × ６００ ３７ ２ １６８０ — １３ ２ １６４０ — ３６６８
２６００ × １４００ ３７ ２ ２５６０ — ２２ ８ １７６０ — ５５６２
２６００ × ２０００ ３７ ２ ３２２０ — ３０ １８５０ — ７１３３

　 　 注： ＤＮ６００ 以下质量以 Ｂ 系列尺寸计算得到， ＤＮ７００ 以上质量以 Ａ 系列尺

寸计算得到， 其计算值仅供参考。
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４） 双盘渐缩管结构及规格尺寸如图 ６⁃３７ 所示。

图 ６⁃３７　 双盘渐缩管结构

双盘渐缩管规格尺寸

（ＤＮ × ｄｎ） ／ ｍｍ ｅ１ ／ ｍｍ ｅ２ ／ ｍｍ
Ｌ ／ ｍｍ

质量 ／ ｋｇ
Ａ 系列 Ｂ 系列

５０ × ４０ ７ ７ １５０ １６５ １ ３
６０ × ５０ ７ ７ １６０ １６０ １ ６
６５ × ５０ ７ ７ ２００ １９０ ２ １
８０ × ６０ ７ ７ ２００ １８５ ２ ５
８０ × ６５ ７ ７ ２００ １９０ ２ ６
１００ × ８０ ７ ２ ７ ２００ １９５ ３ ２
１２５ × １００ ７ ５ ７ ２ ２００ １８５ ４ ０
１５０ × １２５ ７ ８ ７ ５ ２００ １９０ ５ １
２００ × １５０ ８ ４ ７ ８ ３００ ２３５ １０ １
２５０ × ２００ ９ ８ ４ ３００ ２５０ １３ ９
３００ × ２５０ ９ ６ ９ ３００ ２６５ １８ ０
３５０ × ３００ １０ ２ ９ ６ ３００ ２９０ ２２ ５
４００ × ３５０ １０ ８ １０ ２ ３００ ３０５ ２７ ４
４５０ × ４００ １１ ４ １０ ８ ３００ ３２０ ３２ ７
５００ × ４００ １２ １０ ８ ６００ — ７０ ５
６００ × ５００ １３ ２ １２ ６００ — ９５ ０
７００ × ６００ １４ ４ １３ ２ ６００ — １２４
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（续）

（ＤＮ × ｄｎ） ／ ｍｍ ｅ１ ／ ｍｍ ｅ２ ／ ｍｍ
Ｌ ／ ｍｍ

质量 ／ ｋｇ
Ａ 系列 Ｂ 系列

８００ × ７００ １５ ６ １４ ４ ６００ — １５５
９００ × ８００ １６ ８ １５ ６ ６００ — １８８
１０００ × ９００ １８ １６ ８ ６００ — ２２７
１１００ × １０００ １９ ２ １８ ６００ — ２６７
１２００ × １０００ ２０ ４ １８ ７９０ — ３８１
１４００ × １２００ ２２ ８ ２０ ４ ８５０ — ５４４
１５００ × １４００ ２４ ２２ ８ ６９５ — ５３７
１６００ × １４００ ２５ ２ ２２ ８ ９１０ — ７４６
１８００ × １６００ ２７ ６ ２５ ２ ９７０ — ９９１
２０００ × １８００ ３０ ２７ ６ １０３０ — １２８２
２２００ × ２０００ ３２ ４ ３０ １０９０ — １６１３
２４００ × ２２００ ３４ ８ ３２ ４ １１５０ — ２０１４
２６００ × ２４００ ３７ ２ ３４ ８ １２１０ — ２４７４

　 　 注： 质量以 Ａ 系列尺寸计算得到， 其值仅供参考。

（６） 法兰尺寸

１） ＰＮ１０ 型盲板法兰结构及规格尺寸如图 ６⁃３８ 所示。

图 ６⁃３８　 盲板法兰结构
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ＰＮ１０ 盲板法兰规格尺寸

ＤＮ ／ ｍｍ Ｄ ／ ｍｍ ａ ／ ｍｍ ｂ ／ ｍｍ ｃ ／ ｍｍ 质量 ／ ｋｇ

４０ １５０ １９ １６ ３ １ ４
５０ １６５ １９ １６ ３ １ ７
６０ １７５ １９ １６ ３ １ ８
６５ １８５ １９ １６ ３ ２ ０
８０ ２００ １９ １６ ３ ３ ５
１００ ２２０ １９ １６ ３ ４ ３
１２５ ２５０ １９ １６ ３ ５ ６
１５０ ２８５ １９ １６ ３ ７ ２
２００ ３４０ ２０ １７ ３ １１ ０
２５０ ４００ ２２ １９ ３ １６ ９
３００ ４５５ ２４ ５ ２０ ５ ４ ２４ ０
３５０ ５０５ ２４ ５ ２０ ５ ４ ２９ ５
４００ ５６５ ２４ ５ ２０ ５ ４ ３６ ５
４５０ ６１５ ２５ ５ ２１ ５ ４ ４６ ５
５００ ６７０ ２６ ５ ２２ ５ ４ ５６ ０
６００ ７８０ ３０ ２５ ５ ８５ ０
７００ ８９５ ３２ ５ ２７ ５ ５ １２３
８００ １０１５ ３５ ３０ ５ １７２
９００ １１１５ ３７ ５ ３２ ５ ５ ２２４
１０００ １２３０ ４０ ３５ ５ ２９３
１１００ １３４０ ４２ ５ ３７ ５ ５ ４０５
１２００ １４５５ ４５ ４０ ５ ５７５
１４００ １６７５ ４６ ４１ ５ ７３９
１５００ １７８５ ４７ ５ ４２ ５ ５ ８０８
１６００ １９１５ ４９ ４４ ５ １２３９
１８００ ２１１５ ５２ ４７ ５ １７１７
２０００ ２３２５ ５５ ５０ ５ ２２７２

　 　 注： 当盲板法兰公称直径≥３００ｍｍ 时， 盲板中心成盘形。

２） ＰＮ１６ 型盲板法兰结构及规格尺寸如图 ６⁃３８ 所示。
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ＰＮ１６ 盲板法兰规格尺寸

ＤＮ ／ ｍｍ Ｄ ／ ｍｍ ａ ／ ｍｍ ｂ ／ ｍｍ ｃ ／ ｍｍ 质量 ／ ｋｇ

４０ １５０ １９ １６ ３ １ ４
５０ １６５ １９ １６ ３ １ ７
６０ １７５ １９ １６ ３ １ ８
６５ １８５ １９ １６ ３ ２ ０
８０ ２００ １９ １６ ３ ３ ５
１００ ２２０ １９ １６ ３ ４ ３
１２５ ２５０ １９ １６ ３ ５ ６
１５０ ２８５ １９ １６ ３ ７ ２
２００ ３４０ ２０ １７ ３ １０ ８
２５０ ４００ ２２ １９ ３ １６ ６
３００ ４５５ ２４ ５ ２０ ５ ４ ２３ ５
３５０ ５２０ ２６ ５ ２２ ５ ４ ３３ ５
４００ ５８０ ２８ ２４ ４ ４４ ５
４５０ ６４０ ３０ ２６ ４ ６３ ５
５００ ７１５ ３１ ５ ２７ ５ ４ ７７ ０
６００ ８４０ ３６ ３１ ５ １２１
７００ ９１０ ３９ ５ ３４ ５ ５ １５６
８００ １０２５ ４３ ３８ ５ ２１８
９００ １１２５ ４６ ５ ４１ ５ ５ ２８６
１０００ １２５５ ５０ ４５ ５ ３８７
１１００ １３５５ ５３ ５ ４８ ５ ５ ５１８
１２００ １４８５ ５７ ５２ ５ ６６２
１４００ １６８５ ６０ ５５ ５ ９９４
１５００ １８２０ ６２ ５ ５７ ５ ５ １０９２
１６００ １９３０ ６５ ６０ ５ １４０９
１８００ ２１３０ ７０ ６５ ５ １８５８
２０００ ２３４５ ７５ ７０ ５ ２４０７

　 　 注： 质量数值仅供参考。

３） ＰＮ２５ 型盲板法兰结构及规格尺寸如图 ６⁃３８ 所示。
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ＰＮ２５ 盲板法兰规格尺寸

ＤＮ ／ ｍｍ Ｄ ／ ｍｍ ａ ／ ｍｍ ｂ ／ ｍｍ ｃ ／ ｍｍ 质量 ／ ｋｇ
４０ １５０ １９ １６ ３ １ ４
５０ １６５ １９ １６ ３ １ ７
６０ １７５ １９ １６ ３ １ ８
６５ １８５ １９ １６ ３ ２ ０
８０ ２００ １９ １６ ３ ３ ５
１００ ２３５ １９ １６ ３ ４ ８
１２５ ２７０ １９ １６ ３ ６ ２
１５０ ３００ ２０ １７ ３ ８ ３
２００ ３６０ ２２ １９ ３ １３ ３
２５０ ４２５ ２４ ５ ２１ ５ ３ ２１ ０
３００ ４８５ ２７ ５ ２３ ５ ４ ３０ ０
３５０ ５５５ ３０ ２６ ４ ４３ ５
４００ ６２０ ３２ ２８ ４ ５８ ０
４５０ ６７０ ３４ ５ ３０ ５ ４ ７９ ０
５００ ７３０ ３６ ５ ３２ ５ ４ ９４ ０
６００ ８４５ ４２ ３７ ５ １４４

　 　 注： 质量数值仅供参考。

４） ＰＮ４０ 盲板法兰结构及规格尺寸如图 ６⁃３８ 所示。

ＰＮ４０ 盲板法兰规格尺寸

ＤＮ ／ ｍｍ Ｄ ／ ｍｍ ａ ／ ｍｍ ｂ ／ ｍｍ ｃ ／ ｍｍ 质量 ／ ｋｇ
４０ １５０ １９ １６ ３ １ ４
５０ １６５ １９ １６ ３ １ ７
６０ １７５ １９ １６ ３ １ ８
６５ １８５ １９ １６ ３ ２ ０
８０ ２００ １９ １６ ３ ３ ５
１００ ２３５ １９ １６ ３ ４ ８
１２５ ２７０ ２３ ５ ２０ ５ ３ ８ ３
１５０ ３００ ２６ ２３ ３ １１ ４
２００ ３７５ ３０ ２７ ３ ２０ ５
２５０ ４５０ ３４ ５ ３１ ５ ３ ３４ ５
３００ ５１５ ３９ ５ ３５ ５ ４ ５１
３５０ ５８０ ４４ ４０ ４ ７４
４００ ６６０ ４８ ４４ ４ １０６
４５０ ６８５ ５０ ４６ ４ １１８
５００ ７５５ ５２ ４８ ４ １５０
６００ ８９０ ５８ ５３ ５ ２３２

　 　 注： 质量数值仅供参考。
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５） ＰＮ１０ 和 ＰＮ１６ 减径法兰结构及规格尺寸如图 ６⁃３９ 所示。

图 ６⁃３９　 减径法兰结构

ＰＮ１０ 和 ＰＮ１６ 减径法兰规格尺寸

（ＤＮ × ｄｎ）
／ ｍｍ

ＰＮ１０ ＰＮ１６

Ｄ
／ ｍｍ

ａ
／ ｍｍ

ｂ
／ ｍｍ

ｃ１
／ ｍｍ

ｃ２
／ ｍｍ

质量

／ ｋｇ
Ｄ

／ ｍｍ
ａ

／ ｍｍ
ｂ

／ ｍｍ
ｃ１
／ ｍｍ

ｃ２
／ ｍｍ

质量

／ ｋｇ

２００ ×８０ ３４０ ４０ １７ ３ ３ １３ ３ ３４０ ４０ １７ ３ ３ １３ ０

２００ ×１００ ３４０ ４０ １７ ３ ３ １３ ３ ３４０ ４０ １７ ３ ３ １３ ０

２００ ×１２５ ３４０ ４０ １７ ３ ３ １３ ５ ３４０ ４０ １７ ３ ３ １３ ３

３５０ ×２５０ ５０５ ４８ ２０ ５ ４ ３ ３２ ０ ５２０ ５４ ２２ ５ ４ ３ ３６ ５

４００ ×２５０ ５６５ ４８ ２０ ５ ４ ３ ３９ ０ ５８０ ５４ ２４ ４ ３ ４６ ０

４００ ×３００ ５６５ ４９ ２０ ５ ４ ４ ４８ ０ ５８０ ５５ ２４ ４ ４ ５４ ５

７００ ×５００ ８９５ ５６ ２７ ５ ５ ４ １０２ ９１０ ６７ ３４ ５ ５ ４ １３４

９００ ×７００ １１１５ ６３ ３２ ５ ５ ５ １６５ １１２５ ７３ ４１ ５ ５ ５ ２００

１０００ ×７００ １２３０ ６３ ３５ ５ ５ ２２２ １２５５ ７３ ４５ ５ ５ ２８５

１０００ ×８００ １２３０ ６８ ３５ ５ ５ ２０９ １２５５ ７７ ４５ ５ ５ ２６０

　 　 注： 质量数值仅供参考。
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６） ＰＮ２５ 和 ＰＮ４０ 减径法兰尺寸如图 ６⁃３９ 所示。

ＰＮ２５ 和 ＰＮ４０ 减径法兰规格尺寸

（ＤＮ × ｄｎ）
／ ｍｍ

ＰＮ２５ ＰＮ４０

Ｄ
／ ｍｍ

ａ
／ ｍｍ

ｂ
／ ｍｍ

ｃ１
／ ｍｍ

ｃ２
／ ｍｍ

质量

／ ｋｇ
Ｄ

／ ｍｍ
ａ

／ ｍｍ
ｂ

／ ｍｍ
ｃ１
／ ｍｍ

ｃ２
／ ｍｍ

质量

／ ｋｇ

２００ ×８０ ３６０ ４０ １９ ３ ３ １５ ０ ３７５ ４０ ２７ ３ ３ ２０ ５

２００ ×１００ ３６０ ４７ １９ ３ ３ １６ ８ ３７５ ４７ ２７ ３ ３ ２１ ５

２００ ×１２５ ３６０ ５３ １９ ３ ３ １８ ８ ３７５ ５３ ２７ ３ ３ ２２ ５

３５０ ×２５０ ５５５ ６０ ２６ ４ ３ ４８ ５ — — — — — —

４００ ×２５０ ６２０ ６０ ２８ ４ ３ ６１ ０ — — — — — —

４００ ×３００ ６２０ ６１ ２８ ４ ４ ６０ ０ — — — — — —

　 　 注： 质量数值仅供参考。

（７） 法兰盘尺寸

１） 法兰盘型式 （结构形状） 如图 ６⁃４０ 所示。

图 ６⁃４０　 法兰盘结构

２） ＰＮ１０ 法兰盘规格尺寸见下表， 尺寸代号标注如图 ６⁃４０ 所示。
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ＰＮ１０ 法兰盘规格尺寸

ＤＮ ／ ｍｍ Ｄ１ ／ ｍｍ Ｄ２ ／ ｍｍ Ｄ３ ／ ｍｍ ＤＥ ／ ｍｍ ａ ／ ｍｍ ｃ ／ ｍｍ
８０ ２００ １６０ １３２ ９８ １９ ３
１００ ２２０ １８０ １５６ １１８ １９ ３
１５０ ２８５ ２４０ ２１１ １７０ １９ ３
２００ ３４０ ２９５ ２６６ ２２２ ２０ ３
２５０ ４００ ３５０ ３１９ ２７４ ２２ ３
３００ ４５５ ４００ ３７０ ３２６ ２４ ５ ４
３５０ ５０５ ４６０ ４２９ ３７８ ２４ ５ ４
４００ ５６５ ５１５ ４８０ ４２９ ２４ ５ ４
４５０ ６１５ ５６５ ５３０ ４８０ ２４ ５ ４
５００ ６７０ ６２０ ５８２ ５３２ ２６ ５ ４
６００ ７８０ ７２５ ６８２ ６３５ ３０ ５
７００ ８９５ ８４０ ７９４ ７３８ ３２ ５ ５
８００ １０１５ ９５０ ９０１ ８４２ ３５ ５
９００ １１１５ １０５０ １００１ ９４５ ３７ ５ ５
１０００ １２３０ １１６０ １１１２ １０４８ ４０ ５
１１００ １３４０ １２７０ １２１８ １１５２ ４２ ５ ５
１２００ １４５５ １３８０ １３２８ １２５５ ４５ ５
１４００ １６７５ １５９０ １５３０ １４６２ ４６ ５
１６００ １９１５ １８２０ １７５０ １６６８ ４９ ５

ＤＮ ／ ｍｍ Ｓ ／ ｍｍ ｒ ／ ｍｍ
螺　 栓　 孔

质量 ／ ｋｇｄ ／ ｍｍ 规格 ／ ｍｍ ｎ ／ 个
８０ １５ ６ １９ Ｍ１６ ８ ２ ９
１００ １５ ６ １９ Ｍ１６ ８ ３ ３
１５０ １５ ８ ２３ Ｍ２０ ８ ４ ９
２００ １６ ８ ２３ Ｍ２０ ８ ６ ８
２５０ １７ ５ １０ ２３ Ｍ２０ １２ ９ ８
３００ １９ ５ １０ ２３ Ｍ２０ １２ １２ ８
３５０ １９ ５ １０ ２３ Ｍ２０ １６ １４ １
４００ １９ ５ １０ ２８ Ｍ２４ １６ １６ ３
４５０ ２０ ５ １２ ２８ Ｍ２４ ２０ １８ １
５００ ２１ １２ ２８ Ｍ２４ ２０ ２１ ８
６００ ２４ １２ ３１ Ｍ２７ ２０ ３０ ８
７００ ２３ １６ ３１ Ｍ２７ ２４ ４０ ５
８００ ２４ ５ １６ ３４ Ｍ３０ ２４ ５４ ８
９００ ２６ ５ １６ ３４ Ｍ３０ ２８ ６４ ３
１０００ ２８ １６ ３７ Ｍ３３ ２８ ８１ ４
１１００ ３０ ２０ ３７ Ｍ３３ ３２ １０５
１２００ ３１ ５ ２０ ４０ Ｍ３６ ３２ １２１
１４００ ３２ ２０ ４３ Ｍ３９ ３６ １４８
１６００ ３４ ５ ２０ ４９ Ｍ４５ ４０ ２０６

　 　 注： 质量数值仅供参考。
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３） ＰＮ１６ 法兰规格尺寸见下表， 尺寸代号如图 ６⁃４０ 所示。
ＰＮ１６ 法兰盘规格尺寸

ＤＮ ／ ｍｍ Ｄ１ ／ ｍｍ Ｄ２ ／ ｍｍ Ｄ３ ／ ｍｍ ＤＥ ／ ｍｍ ａ ／ ｍｍ ｃ ／ ｍｍ
８０ ２００ １６０ １３２ ９８ １９ ３
１００ ２２０ １８０ １５６ １１８ １９ ３
１５０ ２８５ ２４０ ２１１ １７０ １９ ３
２００ ３４０ ２９５ ２６６ ２２２ ２０ ３
２５０ ４００ ３５５ ３１９ ２７４ ２２ ３
３００ ４５５ ４１０ ３７０ ３２６ ２４ ５ ４
３５０ ５２０ ４７０ ４２９ ３７８ ２６ ５ ４
４００ ５８０ ５２５ ４８０ ４２９ ２８ ４
４５０ ６４０ ５８５ ５４８ ４８０ ３０ ４
５００ ７１５ ６５０ ６０９ ５３２ ３１ ５ ４
６００ ８４０ ７７０ ７２０ ６３５ ３６ ５
７００ ９１０ ８４０ ７９４ ７３８ ３９ ５ ５
８００ １０２５ ９５０ ９０１ ８４２ ４３ ５
９００ １１２５ １０５０ １００１ ９４５ ４６ ５ ５
１０００ １２５５ １１７０ １１１２ １０４８ ５０ ５
１１００ １３５５ １２７０ １２１８ １１５２ ５３ ５ ５
１２００ １４８５ １３９０ １３２８ １２５５ ５７ ５
１４００ １６８５ １５９０ １５３０ １４６２ ６０ ５
１６００ １９３０ １８２０ １７５０ １６６８ ６５ ５

ＤＮ ／ ｍｍ Ｓ ／ ｍｍ ｒ ／ ｍｍ
螺　 栓　 孔

质量 ／ ｋｇｄ ／ ｍｍ 规格 ／ ｍｍ ｎ ／ 个
８０ １５ ６ １９ Ｍ１６ ８ ２ ９
１００ １５ ６ １９ Ｍ１６ ８ ３ ３
１５０ １５ ８ ２３ Ｍ２０ ８ ４ ９
２００ １６ ８ ２３ Ｍ２０ １２ ６ ６
２５０ １７ ５ １０ ２８ Ｍ２４ １２ ９ ２
３００ １９ ５ １０ ２８ Ｍ２４ １２ １２ ４
３５０ ２１ １０ ２８ Ｍ２４ １６ １７ ２
４００ ２２ ５ １０ ３１ Ｍ２７ １６ ２１ ９
４５０ ２４ １２ ３１ Ｍ２７ ２０ ２６ ７
５００ ２５ １２ ３４ Ｍ３０ ２０ ３７ ０
６００ ２９ １２ ３７ Ｍ３３ ２０ ５７ ３
７００ ２７ ５ １６ ３７ Ｍ３３ ２４ ５５ ６
８００ ３０ １６ ４０ Ｍ３６ ２４ ７４ ０
９００ ３２ ５ １６ ４０ Ｍ３６ ２８ ８８ ２
１０００ ３５ １６ ４３ Ｍ３９ ２８ １２３
１１００ ３７ ５ ２０ ４３ Ｍ３９ ３２ １４１
１２００ ４０ ２０ ４９ Ｍ４５ ３２ １８５
１４００ ４２ ２０ ４９ Ｍ４５ ３６ ２１６
１６００ ４５ ５ ２０ ５６ Ｍ５２ ４０ ３０８

　 　 注： 质量数值仅供参考。
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４） ＰＮ２５ 法兰规格尺寸见下表， 尺寸代号标注如图 ６⁃４０ 所示。
ＰＮ２５ 法兰盘规格尺寸

ＤＮ ／ ｍｍ Ｄ１ ／ ｍｍ Ｄ２ ／ ｍｍ Ｄ３ ／ ｍｍ ＤＥ ／ ｍｍ ａ ／ ｍｍ ｃ ／ ｍｍ
８０ ２００ １６０ １３２ ９８ １９ ３
１００ ２３５ １９０ １５６ １１８ １９ ３
１５０ ３００ ２５０ ２１１ １７０ ２０ ３
２００ ３６０ ３１０ ２７４ ２２２ ２２ ３
２５０ ４２５ ３７０ ３３０ ２７４ ２４ ５ ３
３００ ４８５ ４３０ ３８９ ３２６ ２７ ５ ４
３５０ ５５５ ４９０ ４４８ ３７８ ３０ ４
４００ ６２０ ５５０ ５０３ ４２９ ３２ ４
４５０ ６７０ ６００ ５４８ ４８０ ３４ ５ ４
５００ ７３０ ６６０ ６０９ ５３２ ３６ ５ ４
６００ ８４５ ７７０ ７２０ ６３５ ４２ ５
７００ ９６０ ８７５ ８２０ ７３８ ４６ ５ ５
８００ １０８５ ９９０ ９２８ ８４２ ５１ ５
９００ １１８５ １０９０ １０２８ ９４５ ５５ ５ ５
１０００ １３２０ １２１０ １１４０ １０４８ ６０ ５
１１００ １４２０ １３１０ １２４０ １１５２ ６４ ５ ５
１２００ １５３０ １４２０ １３５０ １２５５ ６９ ５
１４００ １７５５ １６４０ １５６０ １４６２ ７４ ５
１６００ １９７５ １８６０ １７８０ １６６８ ８１ ５

ＤＮ ／ ｍｍ Ｓ ／ ｍｍ ｒ ／ ｍｍ
螺　 栓　 孔

质量 ／ ｋｇｄ ／ ｍｍ 规格 ／ ｍｍ ｎ ／ 个
８０ １５ ６ １９ Ｍ１６ ８ ２ ９
１００ １５ ６ ２３ Ｍ２０ ８ ３ ８
１５０ １６ ８ ２８ Ｍ２４ ８ ５ ９
２００ １７ ５ ８ ２８ Ｍ２４ １２ ８ ７
２５０ １９ ５ １０ ３１ Ｍ２７ １２ １３ １
３００ ２２ １０ ３１ Ｍ２７ １６ １８ ０
３５０ ２４ １０ ３４ Ｍ３０ １６ ２５ ５
４００ ２５ ５ １０ ３７ Ｍ３３ １６ ３３ ２
４５０ ２７ ５ １２ ３７ Ｍ３３ ２０ ４２ ２
５００ ２９ １２ ３７ Ｍ３３ ２０ ４８ ７
６００ ３３ ５ １２ ４０ Ｍ３６ ２０ ７１ ５
７００ ３２ ５ １６ ４３ Ｍ３９ ２４ ９０ ３
８００ ３５ ５ １６ ４９ Ｍ４５ ２４ １２３
９００ ３９ １６ ４９ Ｍ４５ ２８ １４９
１０００ ４２ １６ ５６ Ｍ５２ ２８ ２０１
１１００ ４５ ２０ ５６ Ｍ５２ ３２ ２２４
１２００ ４８ ５ ２０ ５６ Ｍ５２ ３２ ２８５
１４００ ５２ ２０ ６２ Ｍ５６ ３６ ３６８
１６００ ５６ ５ ２０ ６２ Ｍ５６ ４０ ４８６

　 　 注： 质量数值仅供参考。
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５） ＰＮ４０ 法兰盘规格尺寸见下表， 尺寸代号标注如图 ６⁃４０ 所示。

ＰＮ４０ 法兰盘规格尺寸

ＤＮ ／ ｍｍ Ｄ１ ／ ｍｍ Ｄ２ ／ ｍｍ Ｄ３ ／ ｍｍ ＤＥ ／ ｍｍ ａ ／ ｍｍ ｃ ／ ｍｍ

８０ ２００ １６０ １３２ ９８ １９ ３

１００ ２３５ １９０ １５６ １１８ １９ ３

１５０ ３００ ２５０ ２１１ １７０ ２６ ３

２００ ３７５ ３２０ ２８４ ２２２ ３０ ３

２５０ ４５０ ３８５ ３４５ ２７４ ３４ ５ ３

３００ ５１５ ４５０ ４０９ ３２６ ３９ ５ ４

３５０ ５８０ ５１０ ４６５ ３７８ ４４ ４

４００ ６６０ ５８５ ５３５ ４２９ ４８ ４

４５０ ６８５ ６１０ ５６０ ４８０ ５０ ４

５００ ７５５ ６７０ ６１５ ５３２ ５２ ４

６００ ８９０ ７９５ ７３５ ６３５ ５８ ５

ＤＮ ／ ｍｍ Ｓ ／ ｍｍ ｒ ／ ｍｍ
螺　 栓　 孔

质量 ／ ｋｇ
ｄ ／ ｍｍ 规格 ／ ｍｍ ｎ ／ 个

８０ １５ ６ １９ Ｍ１６ ８ ２ ９

１００ １５ ６ ２３ Ｍ２０ ８ ３ ８

１５０ １８ ８ ２８ Ｍ２４ ８ ８ ０

２００ ２１ ８ ３１ Ｍ２７ １２ １４ ０

２５０ ２４ １０ ３４ Ｍ３０ １２ ２３ ２

３００ ２７ ５ １０ ３４ Ｍ３０ １６ ３３ ５

３５０ ３１ １０ ３７ Ｍ３３ １６ ４６ ７

４００ ３３ ５ １０ ４０ Ｍ３６ １６ ６６ ９

４５０ ３５ １２ ４０ Ｍ３６ ２０ ６５ ５

５００ ３６ ５ １２ ４３ Ｍ３９ ２０ ８２ ３

６００ ４０ ５ １２ ４９ Ｍ４５ ２０ １２４

　 　 注： 质量数值仅供参考。

（８） 压兰尺寸
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１） Ｋ 型接口压兰结构及规格尺寸如图 ６⁃４１ 所示。

图 ６⁃４１　 Ｋ型接口压兰结构

Ｋ型接口压兰规格尺寸

ＤＮ
／ ｍｍ

Ｄ１

／ ｍｍ

Ｄ２

／ ｍｍ

Ｄ３

／ ｍｍ

Ｄ４

／ ｍｍ
Ａ

／ ｍｍ
Ｌ

／ ｍｍ
Ｒ

／ ｍｍ
ｂ

／ ｍｍ

螺栓孔 质量

／ ｋｇｄ ／ ｍｍ ｎ ／ 个
１００ ２３４ １８８ １２２ １４６ １６ ３５ ５ ２ ２３ ４ ４ １
１５０ ２８８ ２４２ １７４ １９８ １７ ３６ ５ ２ ２３ ６ ５ ７
２００ ３４１ ２９５ ２２６ ２５０ １８ ３７ ５ ２ ２３ ６ ７ ５
２５０ ３９５ ３４９ ２７８ ３０２ １９ ３８ ５ ２ ２３ ８ ９ ５
３００ ４５５ ４０９ ３３０ ３５４ ２０ ３９ ５ ２ ２３ ８ １２ ２
３５０ ５０８ ４６２ ３８２ ４０６ ２１ ４０ ５ ２ ２３ １０ １４ ６
４００ ５６１ ５１５ ４３３ ４５７ ２２ ４１ ７ ２ ２３ １２ １７ ２
４５０ ６１４ ５６８ ４８５ ５０９ ２３ ４２ ７ ２ ２３ １２ １７ ７
５００ ６６７ ６２１ ５３６ ５６０ ２４ ４３ ７ ２ ２３ １４ ２２ ９
６００ ７７３ ７２７ ６３９ ６６３ ２５ ４４ ７ ２ ２３ １４ ２８ ５
７００ ８９２ ８３８ ７４３ ７７３ ２６ ４５ ７ ２ ５ ２７ １６ ３８ ６
８００ ９９９ ９４５ ８４７ ８７７ ２８ ４７ ９ ２ ５ ２７ ２０ ４７ ４
９００ １１２３ １０５７ ９５０ ９８０ ２９ ４８ ９ ２ ５ ３３ ２０ ６１ ９
１０００ １２３１ １１６５ １０５４ １０８３ ３０ ４９ ９ ２ ５ ３３ ２０ ６３ ８
１１００ １３３８ １２７２ １１５８ １１８７ ３１ ５０ ９ ２ ５ ３３ ２４ ６８ ５
１２００ １４４４ １３７８ １２６２ １２９０ ３２ ５１ ９ ２ ５ ３３ ２８ ８２ ５
１４００ １６５７ １５９１ １４６９ １４９７ ３４ ５３ ９ ３ ３３ ２８ １０４
１５００ １７６６ １７００ １５７３ １６０１ ３５ ５４ ９ ３ ３３ ２８ １１９
１６００ １８７４ １８０８ １６７６ １７１１ ３６ ５５ ９ ３ ３３ ３０ １２３
１８００ ２０８９ ２０２３ １８８３ １９１８ ３８ ５７ １１ ３ ３３ ３４ １６２
２０００ ２３０５ ２２３９ ２０９０ ２１２５ ４０ ５９ １１ ３ ３３ ３６ １９６
２２００ ２５１９ ２４５３ ２２９６ ２３３１ ４３ ６２ １１ ３ ３３ ４０ ２３８
２４００ ２７３４ ２６６８ ２５０３ ２５３８ ４６ ６５ １１ ３ ３３ ４４ ３１８
２６００ ２９４９ ２８８３ ２７１０ ２７４５ ４９ ６８ １１ ３ ３３ ４８ ３７８
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　 　 ２） ＮⅠ型接口压兰结构及规格尺寸如图 ６⁃４２ 所示。

图 ６⁃４２　 ＮⅠ型接口压兰结构

ＮⅠ型接口压兰规格尺寸

ＤＮ
／ ｍｍ

Ｄ１

／ ｍｍ

Ｄ２

／ ｍｍ

Ｄ３

／ ｍｍ

Ｄ４

／ ｍｍ
Ａ

／ ｍｍ
Ｌ

／ ｍｍ
Ｒ

／ ｍｍ
ｂ

／ ｍｍ

螺栓孔 质量

／ ｋｇｄ ／ ｍｍ ｎ ／ 个

１００ ２６２ ２１０ １２２ １４２ ４ ６

１５０ ３１３ ２６２ １７３ １９３ １６ ７ ８

２００ ３６６ ３１２ ２２４ ２４４ ６ ９ ８

２５０ ４１８ ３６６ ２７６ ２９６ ２３ １１ ８

３００ ４７１ ４２０ ３２７ ３４７ ５５ ８ ４ ８ １５ ７

３５０ ５２４ ４７４ ３８０ ３９８ ２０
１０

１７ ６

４００ ５７８ ５２６ ４３１ ４５０ ２０ ７

５００ ６８６ ６３２ ５３４ ５５４
２４

１４ ２６ ５

６００ ７９４ ７４０ ６３６ ６５５ ２２ １６ ３２ ５

　 　 注： 质量数值仅供参考。

３） Ｓ 型接口压兰结构及规格尺寸如图 ６⁃４３ 所示。

图 ６⁃４３　 Ｓ型接口压兰结构
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Ｓ型接口压兰规格尺寸

ＤＮ
／ ｍｍ

Ｄ１

／ ｍｍ

Ｄ２

／ ｍｍ

Ｄ３

／ ｍｍ

Ｄ４

／ ｍｍ
Ａ

／ ｍｍ
Ｌ

／ ｍｍ
Ｒ

／ ｍｍ
ｂ

／ ｍｍ

螺栓孔 质量

／ ｋｇｄ ／ ｍｍ ｎ ／ 个

１００ ２５２ ２１０ １２２ １４６ ３５ ３ １ ５ ４ ３

１５０ ２９７ ２５４ １７３ １９７ １６ ３９ ７ ２

２００ ３６５ ３２０ ２２４ ２５０ ４０ ６ ７ ７

２５０ ４１８ ３６６ ２７５ ３０２ ４１
２

２３ １１ ５

３００ ４６５ ４１６ ３２７ ３５４ ４１
８

１２ ７

３５０ ５１７ ４７５ ３７９ ４０７ ２０ ４２ ５ １７ ２

４００ ５７７ ５３０ ４３１ ４５９ ４４
１２

２０ ４

５００ ６７８ ６３０ ５３４ ５６３ ４７ ２４ ９

６００ ７９２ ７４０ ６３６ ６６６
２２

４８ ２ ５ ２４ １４ ２８

７００ ９１０ ８５４ ７４０ ７７０ ４９ １６ ３６ ５

　 　 注： 质量数值仅供参考。

４） 压兰结构尺寸允许偏差。

ＤＮ Ｄ３ ／ ｍｍ Ｄ４ ／ ｍｍ
小端圆度

（％）
长度 ／ ｍｍ

插入部分

壁厚 ／ ｍｍ
锥度

（°）

８０ ～３００
＋２
０

０
－２

≤０ ５ ±５
＋１

－０ ５
－１

３５０ ～６００
＋２ ５
０

０
－２ ５

７００ ～９００
＋３
０

０
－３

１０００ ～１５００
＋３
－１

＋１
－３

≤０ ３ ±５
＋１

－０ ５
－１

１６００ ～２２００
＋４
－１

＋１
－４

２４００ ～２６００
＋５
－１

＋１
－５
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（９） 螺栓和六角螺母结构尺寸

１） Ｋ 型接口用螺栓及六角螺母结构及规格尺寸如图 ６⁃４４ 所示。

图 ６⁃４４　 螺栓及六角螺母结构

ａ） 螺栓　 ｂ） 六角螺母

Ｋ型接口用螺栓及六角螺母规格尺寸　
（单位： ｍｍ）

ＤＮ 螺纹直径 Ｌ Ａ Ｂ ｃ Ｅ Ｈ

１００
９５

１５０

２００

２５０ １００

３００
Ｍ２０ ６５ ４０ ３ ３０ １６

３５０

４００

４５０ １１０

５００

６００

７００
Ｍ２４ １２０ ７５ ５５ ４ ３６ ２１ ５

８００
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（续）

ＤＮ 螺纹直径 Ｌ Ａ Ｂ ｃ Ｅ Ｈ

９００
１３０

１０００

１１００
１４０

１２００

１４００ ８５

１５００
Ｍ３０

１５０

１６００ ７５ ５ ４６ ２５ ６

１８００
１６０

２０００

２２００
１７０

９０

２４００

２６００ １８０ １００

２） ＮⅠ和 Ｓ 型接口用螺栓及六角螺母结构和规格尺寸如图 ６⁃４４
所示。

　 　 ＮⅠ和 Ｓ型接口用螺栓及六角螺母规格尺寸 （单位： ｍｍ）
ＤＮ 螺纹直径 Ｌ Ａ Ｂ ｃ Ｅ Ｈ

１００

１５０

２００

２５０

３００ Ｍ２０
１２０ ７５

４０ ３ ３０ １６

３５０

４００

５００

６００ １３０ ８５

·４７３· 新编建筑五金手册



（１０） 密封圈尺寸

１） Ｔ 型接口用胶圈的形状及规格尺寸如图 ６⁃４５、 图 ６⁃４６ 所示。

图 ６⁃４５　 ＤＮ４０ ～ ＤＮ１２００Ｔ型接口胶圈

图 ６⁃４６　 ＤＮ１４００Ｔ型接口胶圈

Ｔ型接口用胶圈规格尺寸 （单位： ｍｍ）

ＤＮ ｄ１ ｄ２ ｄ３ ｈ１ ｈ２ ｔ１ ｔ２ ｔ３ ｔ４ ｔ５ ｒ

４０ ８５ ８３ １６ １０ ４ ５ ２４ １６ １０ ５ ３ ３

５０ ９５ ９３ １６ １０ ４ ５ ２４ １６ １０ ５ ３ ３

６０ １０５ １０３ １６ １０ ４ ５ ２６ １８ １０ ５ ３ ３

６５ １１０ １０８ １６ １０ ４ ５ ２６ １８ １０ ５ ３ ３

８０ １２６ １２３ １６ １０ ４ ５ ２６ １８ １０ ５ ３ ３

１００ １４６ １４４ １６ １０ ４ ５ ２６ １８ １０ ５ ３ ３ ５

１２５ １７２ １７０ １６ １０ ４ ５ ２６ １８ １０ ５ ３ ３ ５

１５０ ２００ １９８ １６ １０ ４ ５ ２６ １８ １０ ５ ３ ３ ５
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（续）

ＤＮ ｄ１ ｄ２ ｄ３ ｈ１ ｈ２ ｔ１ ｔ２ ｔ３ ｔ４ ｔ５ ｒ

２００ ２５６ ２５４ １８ １１ ５ ３０ ２１ １２ ６ ４ ４

２５０ ３１０ ３０８ １８ １１ ５ ３２ ２３ １２ ６ ４ ４

３００ ３６６ ３６４ ２０ １２ ５ ５ ３４ ２４ １４ ７ ４ ４ ５

３５０ ４２０ ４１８ ２０ １２ ５ ５ ３４ ２４ １４ ７ ４ ４ ５

４００ ４７５ ４７３ ２２ １３ ６ ３８ ２７ １６ ８ ５ ５

４５０ ５２８ ５２６ ２３ １３ ６ ３８ ２７ １６ ８ ５ ５

５００ ５８３ ５８１ ２４ １４ ６ ５ ４２ ３０ １８ ９ ６ ５ ５

６００ ６９２ ６９０ ２６ １５ ７ ４６ ３３ ２０ １０ ７ ６

７００ ８０９ ８０３ ３３ ５ ２０ １０ ５５ ３９ ２４ １６ ８ ７

８００ ９１９ ９１３ ３５ ５ ２１ １１ ６０ ４３ ２６ １６ ９ ８

９００ １０２６ １０２０ ３７ ５ ２２ １２ ６５ ４７ ２８ １８ １０ ９

１０００ １１３３ １１２７ ３９ ５ ２３ １２ ７０ ５１ ３０ １８ １０ ９

１１００ １２４２ １２３５ ４１ ５ ２５ １３ ５ ７４ ５４ ３２ １９ １０ １０

１２００ １３５２ １３４５ ４３ ５ ２７ １３ ５ ７８ ５７ ３４ ２０ １１ １０

１４００ １５６９ １５４９ ４１ ５ ２７ — ８０ ５８ ２８ ２３ ２２ —

２） Ｋ 型接口用胶圈形状及尺寸见图 ６⁃４７ 所示。

图 ６⁃４７　 Ｋ型接口胶圈
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Ｋ型接口用胶圈的尺寸 （单位： ｍｍ）

ＤＮ Ｄ１ Ｄ２ Ｄ３ Ｌ Ｍ Ｎ ａ ｂ

１００ １１６ １１１ １１ ４５ １５ ６ ４ ４

１５０ １６７ １６２ １１ ４５ １５ ６ ４ ４

２００ ２１８ ２１３ １１ ４５ １５ ６ ４ ４

２５０ ２６９ ２６４ １１ ４５ １５ ６ ４ ４

３００ ３１９ ３１２ １５ ４９ １８ ８ ４ ４

３５０ ３７０ ３６３ １５ ４９ １８ ８ ４ ４

４００ ４２０ ４１３ １５ ４９ １８ ８ ４ ４

４５０ ４７１ ４６５ １５ ４９ １８ ８ ４ ４

５００ ５２１ ５１４ １５ ４９ １８ ８ ４ ４

６００ ６２２ ６１５ １５ ４９ １８ ８ ４ ４

７００ ７２３ ７１６ １８ ６１ ２１ １１ ４ ４

８００ ８２５ ８１８ １８ ６１ ２１ １１ ４ ４

９００ ９２６ ９１９ １８ ６１ ２１ １１ ４ ４

１０００ １０２７ １０２０ １８ ６２ ２１ １１ ４ ５

１１００ １１３０ １１２３ １８ ６２ ２１ １１ ４ ５

１２００ １２３０ １２２３ ２０ ６２ ２１ ５ １３ ４ ５

１４００ １４３０ １４２３ ２０ ６２ ２１ ５ １３ ４ ５

１５００ １５３２ １５２５ ２０ ６２ ２１ ５ １３ ４ ５

１６００ １６３５ １６２８ ２０ ８０ ２７ １５ ４ ５

１８００ １８３３ １８２５ ２３ ８０ ２７ １５ ４ ５

２０００ ２０３５ ２０２７ ２３ ８０ ２７ １５ ４ ５

２２００ ２２３５ ２２２７ ２３ ８０ ２７ １５ ４ ５

２４００ ２４４０ ２４３２ ２３ ８０ ２７ １５ ４ ５

２６００ ２６４５ ２６３７ ２３ ８０ ２７ １５ ４ ５
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３） ＮⅠ型接口用胶圈形状及尺寸如图 ６⁃４８ 所示。

图 ６⁃４８　 ＮⅠ型接口胶圈

ＮⅠ型接口用胶圈尺寸 （单位： ｍｍ）

ＤＮ Ｌ Ｌ１ Ｌ２ Ｈ Ｒ ｄ

１００ １１３

１５０ ３０ １３ １６２

２００ ２１１

２５０
１０ １１０

２６１

３００
５

３１０

３５０ ３４ １４ ３５８

４００ ４０９

４５０ ４５７

５００
３６ １５ １６ ３００

５０６

６００ ６０５

４） ＮⅠ型接口支撑圈形状及尺寸如图 ６⁃４９ 所示。
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图 ６⁃４９　 ＮⅠ型接口支撑圈

ＮⅠ型接口支撑圈尺寸 （单位： ｍｍ）

ＤＮ Ｈ Ｌ Ｄ α Ｐ Ｐ１ Ｐ２ Ｐ３ Ｐ４ Ｒ

１００ １１８

１５０ １２ １６９

２００ ２２０ ３６ ７ １６ １３ ４

２５０ ２７１ ６

３００
１３ １２

３２２ ８
１０°

３５０ ３７４
２

４００ ４２５ ６

４５０ ４７６ ８ ５５ １０ ２５ ２０ ６

５００ １５ ５２８

６００ ６３０ ８

５） Ｓ 型接口胶圈形状及尺寸如图 ６⁃５０ 所示。
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图 ６⁃５０　 Ｓ型接口胶圈

Ｓ型接口胶圈尺寸 （单位： ｍｍ）

ＤＮ Ａ Ｌ Ｂ ϕ ｒ Ｄ

１００
１７ ２６

１１５

１５０ ５ ４ １６６

２００ １８ ３１ ２１５

２５０
１９

２４ １ ５ ２６６

３００ ２５
６ ５

３１７

３５０
２０

２７ ３６９

４００ ２９ ４２０

５００ ２０ ５ ２１ ５２１

６００ ２１ ２３ ７ ５ ５ ２ ６２４

７００ ２２ ２７ ７２５

６） Ｓ 型接口隔离圈形状及尺寸如图 ６⁃５１ 所示。
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图 ６⁃５１　 Ｓ型接口隔离圈

Ｓ型接口隔离圈尺寸 （单位： ｍｍ）

ＤＮ ϕ Ａ Ｂ Ｈ ｒ１ ｒ２ ｒ３ Ｄ

１００ １１４

１５０ ９ ６ ６ ８ ９ ２ ４ １６５

２００ ２１４

２５０ １ ５ ２ ２６５

３００
１２ ８ ３ ５

３１５

３５０ ３６７

４００ １０ ４１８

５００ ５１９

６００ １４ １０ ４ ２ ３ ６ ６２２

７００ ７２３

７） Ｓ 型接口支撑圈形状及尺寸如图 ６⁃５２ 所示。
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图 ６⁃５２　 Ｓ型接口支撑圈

Ｓ型接口支撑圈尺寸 （单位： ｍｍ）

ＤＮ Ｄ δ ｒ ｌ Ｌ

１００ １１２ ３９６ ８

１５０ １６３ ８ ４ ２０ ５５６ ９

２００ ２１４ ７１７ １

２５０ ２６５ ８８８ ５

３００ ３１６
１０ ５ ２５

１０４８ ６

３５０ ３６７ １２０８ ８

４００ ４１９ １３７２ １

５００ ５２０ １７００

６００ ６２３ １２ ６ ３０ ２０２３ ９

７００ ７２５ ２３４４ ２
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６ ２　 钢管

６ ２ １　 无缝钢管的规格尺寸 （ＧＢ ／ Ｔ １７３９５—２００８）

（１）普通钢管的外径和壁厚①②⑤ ／ ｍｍ

系列 １ 外径 壁　 　 厚

１０（１０ ２） ０ ２５ ～３ ５（３ ６）
１３ ５ ０ ２５ ～４ ０

１７（１７ ２） ０ ２５ ～５ ０
２１（２１ ３） ０ ４０ ～６ ０
２７（２６ ９） ０ ４０ ～７ ０（７ １）
３４（３３ ７） ０ ４０ ～８ ０
４２（４２ ４） １ ０ ～１０
４８（４８ ３） １ ０ ～１２（１２ ５）
６０（６０ ３） １ ０ ～１６
７６（７６ １） １ ０ ～２０
８９（８８ ９） １ ４ ～２４

１１４（１１４ ３） １ ５ ～３０
１４０（１３９ ７） （２ ９）３ ０ ～３６
１６８（１６８ ３） ３ ５（３ ６） ～４５
２１９（２１９ １） ６ ０ ～５５

２７３ （６ ３）６ ５ ～８５
３２５（３２３ ９） ７ ５ ～１００
３５６（３５５ ６） （８ ８）９ ０ ～１００
４０６（４０６ ４） （８ ８）９ ０ ～１００

４５７ （８ ８）９ ０ ～１００
５０８ （８ ８）９ ０ ～１１０
６１０ （８ ８）９ ０ ～１２０
７１１ １２（１２ ５） ～１２０
８１３ ２０ ～１２０
９１４ ２５ ～１２０
１０１６ ２５ ～１２０
— —

系列 ２ 外径 壁　 　 厚

６ ０ ２５ ～２ ０
７ ０ ２５ ～２ ５（２ ６）
８ ０ ２５ ～２ ５（２ ６）
９ ０ ２５ ～２ ８
１１ ０ ２５ ～３ ５（３ ６）
１２ ０ ２５ ～４ ０

１３（１２ ７） ０ ２５ ～４ ０
１６ ０ ２５ ～５ ０
１９ ０ ２５ ～６ ０
２０ ０ ２５ ～６ ０
２５ ０ ４０ ～７ ０（７ １）
２８ ０ ４０ ～７ ０（７ １）

３２（３１ ８） ０ ４０ ～８ ０
３８ ０ ４０ ～１０
４０ ０ ４０ ～１０
５１ １ ０ ～１２（１２ ５）
５７ １ ０ ～１４（１４ ２）

６３（６３ ５） １ ０ ～１６
６５ １ ０ ～１６
６８ １ ０ ～１６
７０ １ ０ ～１７（１７ ５）
７７ １ ４ ～２０
８０ １ ４ ～２０
８５ １ ４ ～２２（２２ ２）
９５ １ ４ ～２４

１０２（１０１ ６） １ ４ ～２８
１２１ １ ５ ～３２
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（续）

（１）普通钢管的外径和壁厚①②⑤ ／ ｍｍ
系列 ２ 外径 壁　 　 厚

１２７ １ ８ ～３２
１３３ ２ ５（２ ６） ～３６
１４６ （２ ９）３ ０ ～４０
２０３ ３ ５（３ ６） ～５５

２９９（２９８ ５） ７ ５ ～１００
３４０（３３９ ７） ８ ０ ～１００

３５１ ８ ０ ～１００
３７７ （８ ８）９ ０ ～１００
４０２ （８ ８）９ ０ ～１００
４２６ （８ ８）９ ０ ～１００
４５０ （８ ８）９ ０ ～１００
４７３ （８ ８）９ ０ ～１００
４８０ （８ ８）９ ０ ～１００
５００ （８ ８）９ ０ ～１１０
５３０ （８ ８）９ ０ ～１２０
６３０ ９ ０ ～１２０
７２０ １２（１２ ５） ～１２０
７６０ ２０ ～１２０

系列 ３ 外径 壁　 　 厚

１４ ０ ２５ ～４ ０
１８ ０ ２５ ～５ ０
２２ ０ ４０ ～６ ０

２５ ４ ０ ４０ ～７ ０（７ １）
３０ ０ ４０ ～８ ０

系列 ３ 外径 壁　 　 厚

３５ ０ ４０ ～８ ８（９ ０）
４５（４４ ５） １ ０ ～１２（１２ ５）

５４ １ ０ ～１４（１４ ２）
７３ １ ０ ～１９

８３（８２ ５） １ ４ ～２２（２２ ２）
１０８ １ ４ ～３０

１４２（１４１ ３） （２ ９）３ ０ ～３６
１５２（１５２ ４） （２ ９）３ ０ ～４０

１５９ （３ ５）３ ６ ～４５
１８０（１７７ ８） （３ ５）３ ６ ～５０
１９４（１９３ ７） （３ ５）３ ６ ～５０

２３２ ６ ０ ～６５
２４５（２４４ ５） ６ ０ ～６５
２６７（２６７ ４） ６ ０ ～６５

３０２ ７ ５ ～１００
３１８ ５ ７ ５ ～１００
３６８ （８ ８）９ ０ ～１００
４１９ （８ ８）９ ０ ～１００

５６０（５５９） （８ ８）９ ０ ～１２０
６６０ ９ ０ ～１２０
６９９ １２（１２ ５） ～１２０

７８８ ５ ２０ ～１２０
８６４ ２０ ～１２０
９６５ ２５ ～１２０

壁厚

系列

／ ｍｍ

　 ０ ２５，０ ３０，０ ４０，０ ５０，０ ６０，０ ８０，１ ０，１ ２，１ ４，１ ５，１ ６，１ ８，２ ０，２ ２
（２ ３），２ ５（２ ６），２ ８，（２ ９）３ ０，３ ２，３ ５（３ ６），４ ０，４ ５，５ ０，（５ ４）５ ５，
６ ０，（６ ３）６ ５，７ ０（７ １），７ ５，８ ０，８ ５，（８ ８）９ ０，９ ５，１０，１１，１２（１２ ５），
１３，１４（１４ ２），１５，１６，１７（１７ ５），１８，１９，２０，２２（２２ ２），２４，２５，２６，２８，３０，３２，
３４，３６，３８，４０，４２，４５，４８，５０，５５，６０，６５，７０，７５，８０，８５，９０，９５，１００，１１０，１２０
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（续）

（２）精密钢管的外径和壁厚②③⑤ ／ ｍｍ
系列 ２ 外径 壁　 　 厚

４ ０ ５ ～ （１ ２）
５ ０ ５ ～ （１ ２）
６ ０ ５ ～２ ０
８ ０ ５ ～２ ５
１０ ０ ５ ～２ ５
１２ ０ ５ ～３ ０

１２ ７ ０ ５ ～３ ０
１６ ０ ５ ～４
２０ ０ ５ ～５
２５ ０ ５ ～６
３２ ０ ５ ～８
３８ ０ ５ ～１０
４０ ０ ５ ～１０
４２ （０ ８） ～１０
４８ （０ ８） ～１２ ５

系列２ 外径 壁　 　 厚

５０ （０ ８） ～ １２ ５
６０ （０ ８） ～ １６
６３ （０ ８） ～ １６
７０ （０ ８） ～ １６
７６ （０ ８） ～ １６
８０ （０ ８） ～ （１８）
１００ （１ ２） ～ ２５
１２０ （１ ８） ～ ２５
１３０ （１ ８） ～ ２５
１５０ （１ ８） ～ ２５
１６０ （１ ８） ～ ２５
１７０ （３ ５） ～ ２５
１９０ （５ ５） ～ ２５
２００ ６ ～ ２５
— —

系列 ３ 外径 壁　 　 厚

１４ ０ ５ ～ （３ ５）
１８ ０ ５ ～ （４ ５）
２２ ０ ５ ～ ５
２８ ０ ５ ～ ８
３０ ０ ５ ～ ８
３５ ０ ５ ～ ８
４５ （０ ８） ～１２ ５
５５ （０ ８） ～ （１４）
９０ （１ ２） ～ （２２）
１１０ （１ ２） ～ ２５
１４０ （１ ８） ～ ２５
１８０ ５ ～ ２５
２２０ （７） ～ ２５
２４０ （７） ～ ２５
２６０ （７） ～ ２５

壁厚系列

／ ｍｍ

　 ０ ５，（０ ８），１ ０，（１ ２），１ ５，（１ ８），２ ０，（２ ２），２ ５，（２ ８），
３ ０，（３ ５），４，（４ ５），５，（５ ５），６，（７），８，（９），１０，（１１），１２ ５，
（１４），１６，（１８），２０，（２２），２５

（３）不锈钢管的外径和壁厚④⑤ ／ ｍｍ

系列 １ 外径 壁　 　 厚

１０（１０ ２） ０ ５ ～ ２ ０
１３（１３ ５） ０ ５ ～ ３ ２
１７（１７ ２） ０ ５ ～ ４ ０
２１（２１ ３） ０ ５ ～ ５ ０
２７（２６ ９） １ ０ ～ ６ ０
３４（３３ ７） １ ０ ～ （６ ３）６ ５
４２（４２ ４） １ ０ ～ ７ ５
４８（４８ ３） １ ０ ～ ８ ５
６０（６０ ３） １ ６ ～ １０
７６（７６ １） １ ６ ～ １２（１２ ５）
８９（８８ ９） １ ６ ～ １４（１４ ２）

系列 １ 外径 壁　 　 厚

１１４（１１４ ３） １ ６ ～ １４（４ ２）
１４０（１３９ ７） １ ６ ～ １６
１６８（１６８ ３） １ ６ ～ １８

２１９（２１９ １）
２ ０ ～ ５ ５（５ ６）
（６ ３）６ ５ ～ ２８

２７３
２ ０ ～ ５ ５（５ ６）
（６ ３）６ ５ ～ ２８

３２５（３２３ ９）
２ ５（２ ６） ～５ ５（５ ６）

（６ ３）６ ５ ～２８
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（续）

（３）不锈钢管的外径和壁厚④⑤ ／ ｍｍ

系列１ 外径 壁　 　 厚

３５６（３５５ ６）
２ ５（２ ６） ～５ ５（５ ６）

（６ ３）６ ５ ～２８

４０６（４０６ ４） ２ ５（２ ６） ～ ２８
— —

系列 ２ 外径 壁　 　 厚

６ ０ ５ ～ １ ２
７ ０ ５ ～ １ ２
８ ０ ５ ～ １ ２
９ ０ ５ ～ １ ２
１２ ０ ５ ～ ２ ０

１２ ７ ０ ５ ～ ３ ２
１６ ０ ５ ～ ４ ０
１９ ０ ５ ～ ４ ５
２０ ０ ５ ～ ４ ５
２４ ０ ５ ～ ５ ０
２５ ０ ５ ～ ６ ０

３２（３１ ８） １ ０ ～ （６ ３）６ ５
３８ １ ０ ～ （６ ３）６ ５
４０ １ ０ ～ （６ ３）６ ５
５１ １ ０ ～ （８ ８）９ ０
５７ １ ６ ～ １０

６４（６３ ５） １ ６ ～ １０
６８ １ ６ ～ １２（１２ ５）
７０ １ ６ ～ １２（１２ ５）
７３ １ ６ ～ １２（１２ ５）
９５ １ ６ ～ １４（１４ ２）

１０２（１０１ ６） １ ６ ～ １４（１４ ２）

１０８ １ ６ ～ １４（１４ ２）

系列 ２ 外径 壁　 　 厚

１２７ １ ６ ～ １４（１４ ２）

１３３ １ ６ ～ １４（１４ ２）

１４６ １ ６ ～ １６

１５２ １ ６ ～ １６

１５９ １ ６ ～ １６

１８０ ２ ０ ～ １８

１９４
２ ０ ～ ５ ５（５ ６）
（６ ３）６ ５ ～ １８

２４５
２ ０ ～ ５ ５（５ ６）
（６ ３）６ ５ ～ ２８

３５１
２ ０ ～ ５ ５（５ ６）
（６ ３）６ ５ ～ ２８

３７７
２ ０ ～ ５ ５（５ ６）
（６ ３）６ ５ ～ ２８

４２６ ３ ２ ～ ２０

系列 ３ 外径 壁　 　 厚

１４ ０ ５ ～ ３ ５（３ ６）

１８ ０ ５ ～ ４ ５

２２ ０ ５ ～ ５ ０

２５ ４ １ ０ ～ ６ ０

３０ １ ０ ～ （６ ３）６ ５

３５ １ ０ ～ （６ ３）６ ５

４５ ～ （４４ ５） １ ０ ～ ８ ５

５４ １ ６ ～ １０

８３（８２ ５） １ ６ ～ １４（１４ ２）
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（续）

壁厚系列

／ ｍｍ

　 ０ ５，０ ６，０ ７，０ ８，０ ９，１ ０，１ ２，１ ４，１ ５，１ ６，２ ０，２ ２
（２ ３），２ ５（２ ６），２ ８（２ ９），３ ０，３ ２，３ ５（３ ６），４ ０，４ ５，
５ ０，５ ５ （５ ６），６ ０，（６ ３） ６ ５，７ ０ （７ １），７ ５，８ ０，８ ５，
（８ ８） ９ ０，９ ５，１０，１１，１２ （ １２ ５ ），１４ （ １４ ２ ），１５，１６，１７
（１７ ５），１８，２０，２２（２２ ２），２４，２５，２６，２８

　 　 ① 括号内尺寸为相应的 ＩＳＯ４２００ 的规格。
② 钢管的理论质量计算公式：

Ｗ ＝ πρ （Ｄ － Ｓ） Ｓ ／ １０００
式中： Ｗ———钢管的理论质量 （ｋｇ ／ ｍ）；

ρ———钢的密度 （ｋｇ ／ ｄｍ３）， 钢管的密度为 ７ ８５ｋｇ ／ ｄｍ３；
Ｄ———钢管的公称外径 （ｍｍ）；
Ｓ———钢管的公称壁厚 （ｍｍ）。

③ 括号内尺寸不推荐使用。
④ 括号内尺寸为相应的英制单位。
⑤ 钢管的通常长度为 ３０００ ～ １２５００ｍｍ。
定尺长度和倍尺长度应在通常长度范围内。 每个倍尺长度按以下规定留出

切口余量： 外径≤１５９ｍｍ 为 ５ ～ １０ｍｍ； 外径 ＞ １５９ｍｍ 为 １０ ～ １５ｍｍ。

６ ２ ２　 输送流体用无缝钢管 （ＧＢ ／ Ｔ ８１６３—２００８）
１） 规格。 管的外径和壁厚应符合 ＧＢ ／ Ｔ １７３９５—２００８ 规定， 长度

为 ３０００ ～ １２５００ｍｍ。
２） 外径 Ｄ 和壁厚 Ｓ 的允许偏差。 热轧 （挤压、 扩） 钢管外径允

许偏差： ± １％Ｄ 或 ± ０ ５０， 取其中较大者。 冷拔 （轧） 钢管外径允

许偏差： ± １％Ｄ 或 ± ０ ３０， 取其中较大者。

热轧 （挤压、 扩） 钢管壁厚允许偏差

钢管种类 公称外径 Ｓ ／ Ｄ 允 许 偏 差

≤１０２ — ±１２ ５％ Ｓ 或 ± ０ ４０，取其中较大者

≤０ ０５ ± １５％ Ｓ 或 ± ０ ４０，取其中较大者
热轧（挤压）

钢管 ＞ １０２
＞ ０ ０５ ～ ０ １０ ＋ １２ ５％ Ｓ 或 ± ０ ４０，取其中较大者

＞ ０ １０
＋ １２ ５％ Ｓ
－ １０％ Ｓ

热扩钢管 — ±１５％ Ｓ
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（续）
冷拔（轧）钢管壁厚允许偏差

钢管种类 钢管公称壁厚 允 许 偏 差

冷拔（轧）
≤３ ＋ １５％ Ｓ

－ １０％ Ｓ
或 ± ０ １５，取其中较大者

＞ ３
＋ １２ ５％ Ｓ
－ １０％ Ｓ

３） 材料。 钢管由 １０、 ２０、 Ｑ３４５、 Ｑ３９０、 Ｑ４２０、 Ｑ４６０ 牌号钢

制造。
４） 钢管力学性能见下表。

钢管的力学性能

拉 伸 性 能 冲 击 试 验
下屈服强度 ＲｅＬ ／ ＭＰａ

断后

伸长率

Ａ （％ ）
牌号

质量

等级
抗拉强度

Ｒｍ ／ ＭＰａ
壁厚 ／ ｍｍ 温度 ／ ℃

冲击吸

收能量

ＫＶ２ ／ Ｊ≤１６ ＞ １６ ～ ３０ ＞ ３０ ≥
１０ — ３３５ ～ ４７５ ≥２０４ ≥１９５ ≥１８５ ２４ — —
２０ — ４１０ ～ ５３０ ≥２４５ ≥２３５ ≥２２５ ２０ — —

Ａ
２０

— —
Ｂ ＋２０

Ｑ３４５ Ｃ ４７０ ～ ６３０ ≥３４５ ≥３２５ ≥２９５ ０ ≥３４
Ｄ ２１ － ２０
Ｅ － ４０ ≥２７
Ａ

１８
— —

Ｂ ＋２０
Ｑ３９０ Ｃ ４９０ ～ ６５０ ≥３９０ ≥３７０ ≥３５０ ０ ≥３４

Ｄ １９ － ２０
Ｅ － ４０ ≥２７
Ａ

１８
— —

Ｂ ＋２０
Ｑ４２０ Ｃ ５２０ ～ ６８０ ≥４２０ ≥４００ ≥３８０ ０ ≥３４

Ｄ １９ － ２０
Ｅ － ４０ ≥２７
Ｃ ０

≥３４Ｑ４６０ Ｄ ５５０ ～ ７２０ ≥４６０ ≥４４０ ≥４２０ １７ － ２０
Ｅ － ４０ ≥２７

　 　 注： 拉伸试验时， 如不能测定屈服强度， 可测定规定非比例延伸强度代替。
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６ ２ ３　 低中压锅炉用无缝钢管 （ＧＢ ３０８７—２００８）
１） 规格。 管的外径和壁厚应符合 ＧＢ ／ Ｔ １７３９５—２００８ 规定 （见

６ ２ １ 表）， 长度为 ４０００ ～ １２５００ｍｍ。
　 　 ２） 材料。 钢管用 １０、 ２０ 钢制造

　 　 ３） 钢管的纵向力学性能

牌号 壁厚 ／ ｍｍ
抗拉强度 Ｒｍ

／ ＭＰａ

下屈服强度 ＲｅＬ

／ ＭＰａ
断后伸长率 Ａ

（％ ）

１０
≤１６

３３５ ～ ４７５
≥２０５

≥２４
＞ １６ ≥１９５

２０
≤１６

４１０ ～ ５５０
≥２４５

≥２０
＞ １６ ≥２３５

钢管在高温下的规定非比例延伸强度最小值 ＲＰ０ ２ ／ ＭＰａ

牌号 试样状态
试验温度 ／ ℃

２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００ ４５０

１０ 供货状态 １６５ １４５ １２２ １１１ １０９ １０７

２０ 供货状态 １８８ １７０ １４９ １３７ １３４ １３２

　 　 注： １ 热轧 （挤压、 扩） 钢管以热轧或正火状态交货， 热轧状态交货钢管

的终轧温度应不低于相变临界温度 Ａｒ３。 冷拔 （轧） 钢管应以正火

状态交货。
２ 当需方在合同中注明钢管用于中压锅炉过热蒸汽管时， 供方应保证

钢管的高温规定非比例延伸强度 （ＲＰ０ ２） 符合上表的规定。
３ 其他规定详见 ＧＢ ／ Ｔ ３０８７—２００８。

６ ２ ４　 低压流体输送用焊接钢管 （ＧＢ ／ Ｔ ３０９１—２００８）
（１） 规格 　 钢管的外径和壁厚应符合 ＧＢ ／ Ｔ ２１８３５—２００８ 规定，

其中管端用螺纹和沟槽连接的钢管尺寸见下表。 钢管的长度为

３０００ ～ １２０００ｍｍ。
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　 　 　 　 　 　 管端用螺纹和沟槽连接的钢管尺寸 （单位： ｍｍ）

公称口径 外径
壁厚

公称口径 外径
壁厚

普通钢管 加厚钢管 普通钢管 加厚钢管

６ １０ ２ ２ ０ ２ ５ ４０ ４８ ３ ３ ５ ４ ５
８ １３ ５ ２ ５ ２ ８ ５０ ６０ ３ ３ ８ ４ ５
１０ １７ ２ ２ ５ ２ ８ ６５ ７６ １ ４ ０ ４ ５
１５ ２１ ３ ２ ８ ３ ５ ８０ ８８ ９ ４ ０ ５ ０
２０ ２６ ９ ２ ８ ３ ５ １００ １１４ ３ ４ ０ ５ ０
２５ ３３ ７ ３ ２ ４ ０ １２５ １３９ ７ ４ ０ ５ ５
３２ ４２ ４ ３ ５ ４ ０ １５０ １６８ ３ ４ ５ ６ ０

（２） 外径和壁厚的允许偏差

（单位： ｍｍ）

外　 　 径

外径允许偏差

壁厚允许偏差管体
管端

（距管端 １００ｍｍ 范围内）
Ｄ≤４８ ３ ± ０ ５ —

４８ ３ ＜ Ｄ≤２７３ １ ± １％Ｄ —

２７３ １ ＜ Ｄ≤５０８ ± ０ ７５％Ｄ
＋ ２ ４
－ ０ ８

± １０％ ｔ

Ｄ ＞ ５０８
± １％Ｄ 或 ± １０ ０，
两者取较小值

＋ ３ ２
－ ０ ８

（３ ） 材 料 　 钢 管 由 Ｑ１９５、 Ｑ２１５Ａ、 Ｑ２１５Ｂ、 Ｑ２３５Ａ、 Ｑ２３５Ｂ、
Ｑ３４５Ａ、 Ｑ３４５Ｂ 牌号制造。

（４） 力学性能

牌　 　 号

下屈服强度

ＲｅＬ ／ ＭＰａ 不小于
抗拉强度

Ｒｍ ／ ＭＰａ

不小于

断后伸长率 Ａ （％ ）
不小于

ｔ≤１６ｍｍ ｔ ＞ １６ｍｍ Ｄ≤１６８ ３ｍｍ Ｄ ＞１６８ ３ｍｍ

Ｑ１９５ １９５ １８５ ３１５
Ｑ２１５Ａ、 Ｑ２１５Ｂ ２１５ ２０５ ３３５ １５ ２０
Ｑ２３５Ａ、 Ｑ２３５Ｂ ２３５ ２２５ ３７０
Ｑ３４５Ａ、 Ｑ３４５Ｂ ３４５ ３２５ ４７０ １３ １８
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６ ２ ５　 普通碳素钢电线套管

钢管公

称口径

钢管

外径

钢管

壁厚
理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ）

钢管和管接头螺纹 ／ ｍｍ
序号 每英寸

牙数
螺距

钢管螺纹

有效长度／ ｍｍ

１ １３ １２ ７０ １ ６０ ０ ４３８ １８ １ ４１１ １２ ～ １６
２ １６ １５ ８８ １ ６０ ０ ５８１ １８ １ ４１１ １２ ～ １６
３ １９ １９ ０５ １ ８０ ０ ７６６ １６ １ ５８８ １６ ～ ２０
４ ２５ ２５ ４０ １ ８０ １ ０４８ １６ １ ５８８ １６ ～ ２０
５ ３２ ３１ ７５ １ ８０ １ ３２９ １６ １ ５８８ １８ ～ ２２
６ ３８ ３８ １０ １ ８０ １ ６１１ １４ １ ８１４ ２２ ～ ２６
７ ５１ ５０ ８０ ２ ００ ２ ４０７ １４ １ ８１４ ２４ ～ ２８
８ ６４ ６３ ５０ ２ ５０ ３ ７６０ １１ ２ ３０９ ３２ ～ ３６
９ ７６ ７６ ２０ ３ ２０ ５ ７６１ １１ ２ ３０９ ３２ ～ ３６

钢管或管接头牙形角 ５５°圆柱管螺纹直径 ／ ｍｍ
序号 口径

螺纹

部位
大径 中径 小径

最小 最大 最小 最大 最小 最大

１ １３ 钢管 １２ ４３０ １２ ７００ １１ ５７１ １１ ７９６ １０ ５３４ １０ ８９３
接头 １２ ８００ １３ １５９ １１ ８９６ １２ ２５５ １０ ９９３ １１ ３５２

２ １６ 钢管 １５ ６０６ １５ ８７５ １４ ７６４ １４ ９７１ １３ ７０９ １４ ０６８
接头 １５ ９７５ １６ ３３４ １５ ０７１ １５ ４３０ １４ １６８ １４ ５２７

３ １９ 钢管 １８ ７６４ １９ ０５０ １７ ７９５ １８ ０３３ １６ ６３５ １７ ０１６
接头 １９ １５０ １９ ５３１ １８ １３３ １８ ５１４ １７ １１６ １７ ４９７

４ ２５ 钢管 ２５ １１４ ２５ ４００ ２４ １４５ ２４ ３８３ ２２ ９８５ ２３ ３６６
接头 ２５ ５００ ２５ ８８１ ２４ ４８３ ２４ ８６４ ２３ ４６６ ２３ ８４７

５ ３２ 钢管 ３１ ４６４ ３１ ７５０ ３０ ４９５ ３０ ７３３ ２９ ３３５ ２９ ７１６
接头 ３１ ８５０ ３２ ２３１ ３０ ８３３ ３１ ２１４ ２９ ８１６ ３０ １９７

６ ３８ 钢管 ３７ ７９５ ３８ １００ ３６ ６８３ ３６ ９３８ ３５ ３７０ ３５ ７７７
接头 ３８ ２００ ３８ ６０７ ３７ ０３８ ３７ ４４５ ３５ ８７７ ３６ ２８４

７ ５１ 钢管 ５０ ４９５ ５０ ８００ ４９ ３８３ ４９ ６３８ ４８ ０７０ ４８ ４７７
接头 ５０ ９００ ５１ ３０７ ４９ ７３８ ５０ １４５ ４８ ５７７ ４８ ９４８

８ ６４ 钢管 ６３ １５５ ６３ ５００ ６１ ７３４ ６２ ０２１ ６０ ０８３ ６０ ５４３
接头 ６３ ６００ ６４ ０６０ ６２ １２１ ６２ ５８１ ６０ ６４３ ６１ １０３

９ ７６ 钢管 ７５ ８５５ ７６ ２００ ７４ ４３４ ７４ ７２１ ７２ ７８３ ７３ ２４３
接头 ７６ ３００ ７６ ７６０ ７４ ８２１ ７５ ２８１ ７３ ３４３ ７３ ８０３

　 　 注： １ 钢管通常长度为 ３ ～ ９ｍ。
２ 交货时每根钢管带一个管接头， 表中理论质量不计管接头。
３ 钢管表面分不镀锌、 镀锌和其他涂层三种。

·１９３·第 ６ 章　 管　 　 材



６ ２ ６　 流体输送用不锈钢无缝钢管 （ ＧＢ ／ Ｔ １４９７５—２００２、 ＧＢ ／ Ｔ
１４９７６—２００２）

（１） 规格　 管的外径和壁厚应符合 ＧＢ ／ Ｔ １７３９５—２００８ 规定 （见
６ ２ １ 表）。 长度为 ２０００ ～ １２０００ｍｍ （热轧钢管）； １０００ ～ １０５００ｍｍ
（冷拔钢管）。

（２） 钢管的外径和壁厚的允许偏差、 钢管的交货状态

外径和壁厚的允许偏差： （单位： ｍｍ）
热轧 （挤、 扩） 钢管 冷拔 （轧） 钢管

尺寸
允许偏差

尺寸
允许偏差

普通级 高级 普通级 高级

公称

外径

Ｄ

６８ ～ １５９
＞ １５９ ～ ４２６

± １ ２５％Ｄ
± １ ５％Ｄ

± １ ０％Ｄ
公称

外径

Ｄ

１０ ～ ３０
＞ ３０ ～ ５０

＞ ５０

± ０ ３０
± ０ ４０

± ０ ９％Ｄ

± ０ ２０
± ０ ３０

± ０ ８％Ｄ

公称

壁厚

Ｓ

＜ １５
＋ １５％ Ｓ

－ １２ ５％ Ｓ ± １２ ５
％ Ｓ

公称

壁厚

Ｓ

≤３ ±１４％ Ｓ
± １２ ５％ Ｓ
－ １０％ Ｓ

≥１５
＋ ２０％ Ｓ
－ １５％ Ｓ

＞ ３
＋ １２ ５％ Ｓ
－ １０％ Ｓ

± １０％ Ｓ

　 　 注： 对输送用冷拔 （轧） 钢管公称外径 Ｄ 增加 ６ ～ １０ 尺寸段其允许偏差

是： 普通级 ± ０ ２０； 高级 ± ０ １５

（３） 结构用和流体输送用不锈钢无缝钢管的热处理、 力学性能和

密度

力 学 性 能

序

号
牌　 　 号

推荐

热处理制度 ／ ℃

抗拉

强度

Ｒｍ

规定非比例

伸长应力

ＲＰ０ ２

断后

伸长率

（％ ）

密度 ／
（ｋｇ ／ ｄｍ３）

ＭＰａ

奥氏体型钢

１ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０ １０１０ ～ １１５０ 急冷 ≥５２０ ≥２０５ ≥３５ ７ ９３
２ １２Ｃｒ１８Ｎｉ９ １０１０ ～ １１５０ 急冷 ≥５２０ ≥２０５ ≥３５ ７ ９０
３ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１０ １０１０ ～ １１５０ 急冷 ≥４８０ ≥１７５ ≥３５ ７ ９３
４ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｔｉ ９２０ ～ １１５０ 急冷 ≥５２０ ≥２０５ ≥３５ ７ ９５
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（续）
力 学 性 能

序

号
牌　 　 号

推荐

热处理制度 ／ ℃

抗拉

强度

Ｒｍ

规定非比例

伸长应力

ＲＰ０ ２

断后

伸长率

（％ ）

密度 ／
（ｋｇ ／ ｄｍ３）

ＭＰａ
　 　 　 奥氏体型钢

５ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｎｂ ９８０ ～ １１５０ 急冷 ≥５２０ ≥２０５ ≥３５ ７ ９８
６ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ １０１０ ～ １１５０ 急冷 ≥５２０ ≥２０５ ≥３５ ７ ９８
７ ０２２Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２ １０１０ ～ １１５０ 急冷 ≥４８０ ≥１７５ ≥３５ ７ ９８
８ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｔｉ １０００ ～ １１００ 急冷 ≥５３０ ≥２０５ ≥３５ ８ １０
９ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ １０１０ ～ １１５０ 急冷 ≥５２０ ≥２０５ ≥３５ ７ ９８
１０ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１３Ｍｏ３ １０１０ ～ １１５０ 急冷 ≥４８０ ≥１７５ ≥３５ ７ ９８
１１ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１０Ｎ １０１０ ～ １１５０ 急冷 ≥５５０ ≥２４５ ≥４０ ７ ９０
１２ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０Ｎ １０１０ ～ １１５０ 急冷 ≥５５０ ≥２７５ ≥３５ ７ ９０
１３ ０６Ｃｒ１９Ｎｉ９ＮｂＮ １０１０ ～ １１５０ 急冷 ≥６８５ ≥３４５ ≥３５ ７ ９８
１４ ０６Ｃｒ２３Ｎｉ１３ １０３０ ～ １１５０ 急冷 ≥５２０ ≥２０５ ≥４０ ７ ９８
１５ ０６Ｃｒ２５Ｎｉ２０ １０３０ ～ １１８０ 急冷 ≥５２０ ≥２０５ ４０ ７ ９８
１６ ０２２Ｃｒ１７Ｎｉ１３Ｍｏ２Ｎ １０１０ ～ １１５０ 急冷 ≥５５０ ≥２４５ ４０ ８ ００
１７ ０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｎ １０１０ ～ １１５０ 急冷 ≥５５０ ≥２７５ ３５ ７ ８０
１８ ０６Ｃｒ１８Ｎｉ１２Ｍｏ２Ｃｕ２ １０１０ ～ １１５０ 急冷 ≥５２０ ≥２０５ ３５ ７ ９８
１９ ０２２Ｃｒ１８Ｎｉ１４Ｍｏ２Ｃｕ２ １０１０ ～ １１５０ 急冷 ≥４８０ ≥１８０ ３５ ７ ９８

铁素体型钢

２０ １０Ｃｒ１７
７８０ ～ ８５０

空冷或缓冷
４１０ ２４５ ２０ ７ ７０

马氏体型钢

２１ ０６Ｃｒ１３
８００ ～ ９００

缓冷或 ７５０ 快冷
≥３７０ ≥１８０ ２２ ７ ７０

２２ １２Ｃｒ１３ ８００ ～ ９００ 缓冷 ≥４１０ ≥２０５ ２０ ７ ７０
２３ ２０Ｃｒ１３ ８００ ～ ９００ 缓冷 ≥４７０ ≥２１５ １９ ７ ７０

奥氏体—铁素体型钢

２４ ０２２Ｃｒ１９Ｎｉ５Ｍｏ３Ｓｉ２ ９２０ ～ １１５０ 急冷 ≥５９０ ≥３９０ ≥２０ ７ ９８

　 　 注： １ 热挤压钢管的抗拉强度允许降低 ２０ＭＰａ。
２ 根据需方要求并在合同中注明可测定钢管的规定非比例伸长应力

ＲＰ０ ２， 其值应符合表中规定。
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６ ２ ７　 钢门窗用电焊异型钢管

（１） 钢门窗用电焊异型钢管制造材料　 一般多采用 Ｑ２１５ 和 Ｑ２３５
碳素结构钢制造。

（２） 钢门窗用电焊异型钢管结构　 钢门窗用电焊异型钢管， 按其

应用部位的不同有多种结构形状。 图 ６⁃５３ ～ 图 ６⁃６６ 所示是电焊异型

钢管的型号、 截面形状及尺寸标注的代号。

图 ６⁃５３ （２５Ａ１）

　 　

图 ６⁃５４ （２５Ａ２）

图 ６⁃５５ （２５Ａ５）

　 　

图 ６⁃５６ （２５Ａ６）

图 ６⁃５７ （２５Ａ３）

　 　

图 ６⁃５８ （２５Ａ４）
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图 ６⁃５９ （３４０４）

　 　

图 ６⁃６０ （８３０１）

图 ６⁃６１ （８３０２）

　 　

图 ６⁃６２ （８３０３）

图 ６⁃６３ （３３１）
　

图 ６⁃６４ （３４１０）
注： Ｒ１ ＝２ｍｍ； Ｒ２ ＝１ ２ｍｍ； Ｒ３ ＝１ｍｍ；

Ｒ４ ＝２ ２５ｍｍ； Ｒ５ ＝２ ５ｍｍ， 设计依据。
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图 ６⁃６５ （８３０４）

　 　

图 ６⁃６６ （８３０５）

（３） 钢门窗用电焊异型钢管的型号、 尺寸及理论质量

型号
尺寸 ／ ｍｍ 截面面积

／ ｃｍ２

理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ）Ｈ Ｈ１ Ｂ ｂ ｂ１ ｂ２ Ｈ２

２５Ａ１ ２５ １７ ３６ １０ １ ５１６ １ １９

２５Ａ２ ２５ １７ ３６ １０ １ ４１４ １ １１

２５Ａ３ ２５ １７ ３６ １０ １ ４１４ １ １１

２５Ａ４ ２５ １７ ３６ １０ １ ４１４ １ １１

２５Ａ５ ２５ １７ ４２ １０ １ ５２９ １ ２０

２５Ａ６ ２５ １７ ２４ ８ １ １１６ ０ ８７６

３３１ ３４ ８ ３６ ２６ １８ １ ５１６ １ １９

３４０４ ３３ ５ ９ ５ １５ ５ ４ １ ２５８ ０ ９８８

３４１０ ３４ ≥１５ １７ ５ ５ １０ ６ ５ ９ ５ １ ３３８ １ ０５

８３０１ ４６ ３６ ４０ １２ ２ ０２７ １ ６３

８３０２ ４６ ３６ ４４ １２ ２ ０２７ １ ６３

８３０３ ３６ ２６ ４３ １２ １ ７６３ １ ４２

８３０４ ３６ ２６ ４３ １２ １ ７６３ １ ４２

８３０５ ３６ ２６ ２８ ９ １ ３１１ １ ０６
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６ ３　 塑料管

６ ３ １　 给水用聚乙烯 （ＰＥ） 管 （ＧＢ ／ Ｔ １３６６３—２０００）
（１） 材料

１） 材料的命名

静液压强度

σＬＰＬ ／ ＭＰａ
最小要求强度

ＭＲＳ ／ ＭＰａ
材料分级数 材料的命名

６ ３０ ～ ７ ９９ ６ ３ ６３ ＰＥ６３

８ ００ ～ ９ ９９ ８ ０ ８０ ＰＥ８０

１０ ００ ～ １１ １９ １０ ０ １００ ＰＥ１００

２） 材料基本性能

项　 　 目 要　 　 求

炭黑含量①（质量分数，％ ） ２ ５ ± ０ ５

炭黑分散① ≤等级 ３

颜料分散② ≤等级 ３

氧化诱导时间（２００℃） ／ ｍｉｎ ≥２０

熔体流动速度③

（５ｋｇ，１９０℃） ／ （ｇ ／ １０ｍｉｎ）
与产品标称值的偏差

不应超过 ± ２５％

　 　 ① 仅适用于黑色管材料。
② 仅适用于蓝色管材料。
③ 仅适用于混配料。

３） 不同等级材料设计应力最大允许值

材料的等级 设计应力的最大允许值 σｓ ／ ＭＰａ

ＰＥ６３ ５

ＰＥ８０ ６ ３

ＰＥ１００ ８
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（２） 规格

ＰＥ ６３ 级聚乙烯管材的公称压力和规格尺寸

公称壁厚 ｅｎ ／ ｍｍ
标准尺寸比

公称外径

ｄｎ ／ ｍｍ
ＳＤＲ３３ ＳＤＲ２６ ＳＤＲ１７ ６ ＳＤＲ１３ ６ ＳＤＲ１１

公称压力 ／ ＭＰａ
０ ３２ ０ ４ ０ ６ ０ ８ １ ０

１６ — — — — ２ ３
２０ — — — ２ ３ ２ ３
２５ — — ２ ３ ２ ３ ２ ３
３２ — — ２ ３ ２ ４ ２ ９
４０ — ２ ３ ２ ３ ３ ０ ３ ７
５０ — ２ ３ ２ ９ ３ ７ ４ ６
６３ ２ ３ ２ ５ ３ ６ ４ ７ ５ ８
７５ ２ ３ ２ ９ ４ ３ ５ ６ ６ ８
９０ ２ ８ ３ ５ ５ １ ６ ７ ８ ２
１１０ ３ ４ ４ ２ ６ ３ ８ １ １０ ０
１２５ ３ ９ ４ ８ ７ １ ９ ２ １１ ４
１４０ ４ ３ ５ ４ ８ ０ １０ ３ １２ ７
１６０ ４ ９ ６ ２ ９ １ １１ ８ １４ ６
１８０ ５ ５ ６ ９ １０ ２ １３ ３ １６ ４
２００ ６ ２ ７ ７ １１ ４ １４ ７ １８ ２
２２５ ６ ９ ８ ６ １２ ８ １６ ６ ２０ ５
２５０ ７ ７ ９ ６ １４ ２ １８ ４ ２２ ７
２８０ ８ ６ １０ ７ １５ ９ ２０ ６ ２５ ４
３１５ ９ ７ １２ １ １７ ９ ２３ ２ ２８ ６
３５５ １０ ９ １３ ６ ２０ １ ２６ １ ３２ ２
４００ １２ ３ １５ ３ ２２ ７ ２９ ４ ３６ ３
４５０ １３ ８ １７ ２ ２５ ５ ３３ １ ４０ ９
５００ １５ ３ １９ １ ２８ ３ ３６ ８ ４５ ４
５６０ １７ ２ ２１ ４ ３１ ７ ４１ ２ ５０ ８
６３０ １９ ３ ２４ １ ３５ ７ ４６ ３ ５７ ２
７１０ ２１ ８ ２７ ２ ４０ ２ ５２ ２
８００ ２４ ５ ３０ ６ ４５ ３ ５８ ８
９００ ２７ ６ ３４ ４ ５１ ０
１０００ ３０ ６ ３８ ２ ５６ ６
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ＰＥ ８０ 级聚乙烯管材的公称压力和规格尺寸

公称壁厚 ｅｎ ／ ｍｍ

标准尺寸比
公称外径

ｄｎ ／ ｍｍ
ＳＤＲ３３ ＳＤＲ２１ ＳＤＲ１７ ＳＤＲ１３ ６ ＳＤＲ１１

公称压力 ／ ＭＰａ

０ ４ ０ ６ ０ ８ １ ０ １ ２５

１６ — — — — —
２０ — — — — —
２５ — — — — ２ ３
３２ — — — — ３ ０
４０ — — — — ３ ７
５０ — — — — ４ ６
６３ — — — ４ ７ ５ ８
７５ — — ４ ５ ５ ６ ６ ８
９０ — ４ ３ ５ ４ ６ ７ ８ ２
１１０ — ５ ３ ６ ６ ８ １ １０ ０
１２５ — ６ ０ ７ ４ ９ ２ １１ ４
１４０ ４ ３ ６ ７ ８ ３ １０ ３ １２ ７
１６０ ４ ９ ７ ７ ９ ５ １１ ８ １４ ６
１８０ ５ ５ ８ ６ １０ ７ １３ ３ １６ ４
２００ ６ ２ ９ ６ １１ ９ １４ ７ １８ ２
２２５ ６ ９ １０ ８ １３ ４ １６ ６ ２０ ５
２５０ ７ ７ １１ ９ １４ ８ １８ ４ ２２ ７
２８０ ８ ６ １３ ４ １６ ６ ２０ ６ ２５ ４
３１５ ９ ７ １５ ０ １８ ７ ２３ ２ ２８ ６
３５５ １０ ９ １６ ９ ２１ １ ２６ １ ３２ ２
４００ １２ ３ １９ １ ２３ ７ ２９ ４ ３６ ３
４５０ １３ ８ ２１ ５ ２６ ７ ３３ １ ４０ ９
５００ １５ ３ ２３ ９ ２９ ７ ３６ ８ ４５ ４
５６０ １７ ２ ２６ ７ ３３ ２ ４１ ２ ５０ ８
６３０ １９ ３ ３０ ０ ３７ ４ ４６ ３ ５７ ２
７１０ ２１ ８ ３３ ９ ４２ １ ５２ ２
８００ ２４ ５ ３８ １ ４７ ４ ５８ ８
９００ ２７ ６ ４２ ９ ５３ ３
１０００ ３０ ６ ４７ ７ ５９ ３
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ＰＥ １００ 级聚乙烯管材的公称压力和规格尺寸

公称壁厚 ｅｎ ／ ｍｍ

标准尺寸比
公称外径

ｄｎ ／ ｍｍ
ＳＤＲ２６ ＳＤＲ２１ ＳＤＲ１７ ＳＤＲ１３ ６ ＳＤＲ１１

公称压力 ／ ＭＰａ

０ ６ ０ ８ １ ０ １ ２５ １ ６

３２ — — — — ３ ０
４０ — — — — ３ ７
５０ — — — — ４ ６
６３ — — — ４ ７ ５ ８
７５ — — ４ ５ ５ ６ ６ ８
９０ — ４ ３ ５ ４ ６ ７ ８ ２
１１０ ４ ２ ５ ３ ６ ６ ８ １ １０ ０
１２５ ４ ８ ６ ０ ７ ４ ９ ２ １１ ４
１４０ ５ ４ ６ ７ ８ ３ １０ ３ １２ ７
１６０ ６ ２ ７ ７ ９ ５ １１ ８ １４ ６
１８０ ６ ９ ８ ６ １０ ７ １３ ３ １６ ４
２００ ７ ７ ９ ６ １１ ９ １４ ７ １８ ２
２２５ ８ ６ １０ ８ １３ ４ １６ ６ ２０ ５
２５０ ９ ６ １１ ９ １４ ８ １８ ４ ２２ ７
２８０ １０ ７ １３ ４ １６ ６ ２０ ６ ２５ ４
３１５ １２ １ １５ ０ １８ ７ ２３ ２ ２８ ６
３５５ １３ ６ １６ ９ ２１ １ ２６ １ ３２ ２
４００ １５ ３ １９ １ ２３ ７ ２９ ４ ３６ ３
４５０ １７ ２ ２１ ５ ２６ ７ ３３ １ ４０ ９
５００ １９ １ ２３ ９ ２９ ７ ３６ ８ ４５ ４
５６０ ２１ ４ ２６ ７ ３３ ２ ４１ ２ ５０ ８
６３０ ２４ １ ３０ ０ ３７ ４ ４６ ３ ５７ ２
７１０ ２７ ２ ３３ ９ ４２ １ ５２ ２
８００ ３０ ６ ３８ １ ４７ ４ ５８ ８
９００ ３４ ４ ４２ ９ ５３ ３
１０００ ３８ ４ ４７ ７ ５９ ３
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（３） 外观质量

项目 指　 　 标

颜色

　 市政饮用水管材的颜色为蓝色或黑色，黑色管上应有共挤出蓝色色

条。 色条沿管材纵向至少有三条。 其他用途水管可以为蓝色或黑色。
暴露在阳光下的敷设管道（如地上管道）必须是黑色

外观

　 ① 管材的内外表面应清洁、光滑，不允许有气泡、明显的划伤、凹陷、杂
质、颜色不均等缺陷。 管端头应切割平整，并与管轴线垂直

　 ② 直管长度一般为６ｍ、９ｍ、１２ｍ，长度极限偏差为长度的 ＋０ ４％
　 ③ 盘管盘架直径应不小于管外径的 １８ 倍

（４） 技术指标

１） 给水用聚乙烯管材的静液压强度

项　 　 目
环向应力 ／ ＭＰａ

要　 　 求ＰＥ ６３ ＰＥ ８０ ＰＥ １００
２０℃静液压

强度（１００ｈ）
８ ０ ９ ０ １２ ４

不破裂，
不渗漏

８０℃静液压

强度（１６５ｈ）
３ ５ ４ ６ ５ ５

不破裂，
不渗漏

８０℃静液压

强度（１０００ｈ）
３ ２ ４ ０ ５ ０

不破裂，
不渗漏

２） 给水用聚乙烯管材的物理性能

项　 　 目 指　 　 标

断裂伸长率（％ ） ≥３５０
纵向回缩率（１１０℃）（％ ） ≤３
氧化诱导时间（２００℃） ／ ｍｉｎ ≥２０

耐候性①

（管材累计接受

≥３ ５ＧＪ ／ ｍ２

老化能量后）

８０℃静液压强度（１６５ｈ），
试验条件同上表

不破裂，不渗漏

断裂伸长率（％ ） ≥３５０

氧化诱导时间（２００℃） ／ ｍｉｎ ≥１０

　 　 注： 适用于温度不超过 ４０℃， 一般用途的压力输水以及饮用水的输送。
① 仅适用于蓝色管材。
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６ ３ ２　 高密度聚乙烯饮用水管

（１） 性能质量要求　 高密度聚乙烯 （ＨＤＰＥ） 饮用水管的性能质

量要求应按标准 ＧＢ ／ Ｔ １３６６３—２０００ 规定。
（２） ＨＤＰＥ 饮用水管的规格与壁厚在不同压力等级条件下的尺寸

偏差

（单位： ｍｍ）
压 力 等 级

公称

外径

０ ２５ＭＰａ ０ ４ＭＰａ ０ ６ＭＰａ １ ０ＭＰａ

壁厚
极限

偏差
壁厚

极限

偏差
壁厚

极限

偏差
壁厚

极限

偏差

ϕ１６ ２ ０
＋ ０ ４
０

ϕ２０ ２ ０
＋ ０ ４
０

ϕ２５ ２ ０
＋ ０ ４
０

２ ３
＋ ０ ５
０

ϕ３２ ２ ０
＋ ０ ４
０

２ ９
＋ ０ ５
０

ϕ４０ ２ ０
＋ ０ ４
０

２ ４
＋ ０ ５
０

３ ７
＋ ０ ５
０

ϕ５０ ２ ０
＋ ０ ４
０

３ ０
＋ ０ ５
０

４ ６
＋ ０ ７
０

ϕ６３ ２ ０
＋ ０ ４
０

２ ４
＋ ０ ５
０

３ ８
＋ ０ ５
０

５ ８
＋ ０ ８
０

ϕ７５ ２ ０
＋ ０ ４
０

２ ９
＋ ０ ６
０

４ ５
＋ ０ ６
０

６ ８
＋ ０ ９
０

ϕ９０ ２ ２
＋ ０ ５
０

３ ５
＋ ０ ６
０

５ ４
＋ ０ ７
０

８ ２
＋ １ １
０

ϕ１１０ ２ ７
＋ ０ ５
０

４ ２
＋ ０ ７
０

６ ６
＋ ０ ８
０

１０ ０
＋ １ ２
０

ϕ１２５ ３ １
＋ ０ ５
０

４ ８
＋ ０ ７
０

７ ４
＋ ０ ９
０

１１ ４
＋ １ ３
０

ϕ１４０ ３ ５
＋ ０ ６
０

５ ４
＋ ０ ８
０

８ ３
＋ １ ０
０

１２ ７
＋ １ ５
０

·３０４·第 ６ 章　 管　 　 材



（续）
压 力 等 级

公称

外径

０ ２５ＭＰａ ０ ４ＭＰａ ０ ６ＭＰａ １ ０ＭＰａ

壁厚
极限

偏差
壁厚

极限

偏差
壁厚

极限

偏差
壁厚

极限

偏差

ϕ１６０ ４ ０
＋ ０ ６
０

６ ２
＋ ０ ９
０

９ ５
＋ １ １
０

１４ ６
＋ １ ７
０

ϕ１８０ ４ ４
＋ ０ ７
０

６ ９
＋ ０ ９
０

１０ ７
＋ １ ２
０

１６ ４
＋ １ ９
０

ϕ２００ ４ ９
＋ ０ ７
０

７ ７
＋ １ ０
０

１１ ９
＋ １ ３
０

１８ ２
＋ ２ １
０

ϕ２２５ ５ ５
＋ ０ ８
０

８ ６
＋ １ １
０

１３ ４
＋ １ ４
０

２０ ５
＋ ２ ３
０

ϕ２５０ ６ ２
＋ ０ ９
０

９ ６
＋ １ ２
０

１４ ８
＋ １ ６
０

２２ ７
＋ ２ ４
０

ϕ３１５ ７ ７
＋ １ ０
０

１２ １
＋ １ ５
０

１８ ７
＋ １ ７
０

２８ ６
＋ ３ １
０

（３） ＨＤＰＥ 饮用水管的力学性能

项　 　 目 指　 　 标 试 验 方 法

拉伸屈服应力 ≥２０ＭＰａ 按 ＧＢ ８８０４ ２—２００３ 规定测试

纵向尺寸收缩率 ≤３％ 按 ＧＢ ／ Ｔ ６６７１—２００１ 规定测试

液

压

试

验

　 温度：２０℃
　 时间：１ｈ
　 环应力：１１ ８ＭＰａ

不破裂

不渗漏
按 ＧＢ ／ Ｔ ６１１１—２００３ 规定测试

　 温度：８０℃
　 时间：１７０ｈ
　 环应力：３ ９ＭＰａ（４ ９ＭＰａ）

不破裂

不渗漏
按 ＧＢ ／ Ｔ ６６７１—２００１ 规定测试

（４） ＨＤＰＥ 饮用水管的弯曲度要求
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管材外径 ｄ ／ ｍｍ ≤３２ ４０ ～ ２００ ≥２２５

弯曲度（％ ） 不规定 ≤１ ０ ≤０ ５

（５） ＨＤＰＥ 饮用水管的工作温度与工作压力相对应的系数

温度 Ｔ ／ ℃ ０ ＜ Ｔ≤２０ ２０ ＜ Ｔ≤２５ ２５ ＜ Ｔ≤３０ ３０ ＜ Ｔ≤３５ ３５ ＜ Ｔ≤４０ ４０ ＜ Ｔ≤４５

与工作压力

相对应的

系数

１ ０ ９ ０ ８ ０ ７ ０ ６ ０ ５

（６） 聚乙烯饮用水塑料管卫生理化指标 （ＧＢ ９６８７—１９８８）

项　 　 目 指标 项　 　 目 指标

蒸发残渣 ／ （ｍｇ ／ Ｌ）
　 ４％醋酸，６０℃ ×２ｈ ≤
　 ６５％乙醇，２０℃ ×２ｈ ≤
　 正乙烷，２０℃ ×２ｈ ≤

３０
３０
６０

高锰酸钾消耗量 ／ （ｍｇ ／ Ｌ）
　 ６０℃ ×２ｈ ≤ １０

重金属（以 Ｐｂ 计） ／ （ｍｇ ／ Ｌ）
　 ４％醋酸，６０℃ ×２ｈ ≤ １

脱色试验

　 乙醇

　 冷餐油或无色油脂

　 浸泡液

阴性

阴性

阴性

塑料管的外观质量要求： 颜色均匀一致； 内外壁表面光滑、 平整，
不允许有气泡、 裂纹、 分解变色线及明显沟槽、 凹陷、 杂质等。
６ ３ ３　 燃气用埋地聚乙烯管 （ＧＢ １５５５８ １—２００３）

（１） 用途　 用于输送温度 － ２０ ～ ４０℃， 最大工作压力≤０ ４ＭＰａ，
人工煤气和液化石油气时应选用 ＳＤＲ１１ 系列管材 （应注意： 燃气中芳

香烃冷凝液在一定浓度下对管材性能的影响）。
（２） 外观质量　 管材的颜色应为黄色或黑色， 黑色管上应共挤出

至少三条黄色色条。 色条沿管材圆周方向均匀分布。
目测时管材的内外表面应清洁、 光滑， 不允许有气泡、 明显的划

伤、 凹陷、 杂质和颜色不均等缺陷。
（３） 常用 ＳＤＲ１７ ６ 和 ＳＤＲ１１ 管材最小壁厚
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（单位： ｍｍ）

公称外径

ｄｎ

最小壁厚 ｅｙ，ｍｉｎ

ＳＤＲ１７ ６ ＳＤＲ１１

１６ ２ ３ ３ ０

２０ ２ ３ ３ ０

２５ ２ ３ ３ ０

３２ ２ ３ ３ ０

４０ ２ ３ ３ ７

５０ ２ ９ ４ ６

６３ ３ ６ ５ ８

７５ ４ ３ ６ ８

９０ ５ ２ ８ ２

１１０ ６ ３ １０ ０

１２５ ７ １ １１ ４

１４０ ８ ０ １２ ７

１６０ ９ １ １４ ６

１８０ １０ ３ １６ ４

２００ １１ ４ １８ ２

２２５ １２ ８ ２０ ５

２５０ １４ ２ ２２ ７

２８０ １５ ９ ２５ ４

３１５ １７ ９ ２８ ６

３５５ ２０ ２ ３２ ３

４００ ２２ ８ ３６ ４

４５０ ２５ ６ ４０ ９

５００ ２８ ４ ４５ ５

５６０ ３１ ９ ５０ ９

６３０ ３５ ８ ５７ ３
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（４） 管材的力学性能

性　 　 能 单位 要　 　 求 试 验 参 数 试 验 方 法

　 静液压强

度（ＨＳ） ｈ

　 破坏时间≥１００
　 ２０℃（环应力）
　 ＰＥ８０、ＰＥ１００
　 ９ ０ＭＰａ、１２ ４ＭＰａ

ＧＢ ／ Ｔ
６１１１—２００３　 破坏时间≥１６５

　 ８０≤（环应力）
　 ＰＥ８０、ＰＥ１００
　 ４ ５ＭＰａ①

　 ５ ４ＭＰａ⑤

　 破坏时间≥１０００
　 ８０℃（环应力）
　 ＰＥ８０、ＰＥ１００
　 ４ ０ＭＰａ、５ ０ＭＰａ

　 断 裂 伸

长率
％ ≥３５０

ＧＢ ／ Ｔ
８８０４ ３—２００３

　 耐 候 性

（ 仅 适 用 于

非 黑 色 管

材）

　 气候老化后，以下

性能应满足要求：
　 热稳定性②

　 ＨＳ （ １６５ｈ ／ ８０℃）
（本表）
　 断裂伸长率（本表）

　 Ｅ≥３ ５ＧＪ ／ ｍ２

ＧＢ ／ Ｔ
１７３９１ １９９８

ＧＢ ／ Ｔ
６１１１—２００３

ＧＢ ／ Ｔ
８８０４ ３—２００３

　 耐快速裂纹扩展（ＲＣＰ）③

　 全 尺 寸

（ＦＳ）试验：
　 ｄｎ ≥

２５０ｍｍ 或

　 Ｓ４ 试验：
适用于所有

直径

ＭＰａ

ＭＰａ

　 全尺寸试验的临界

压力 ｐｅ，ＦＳ ≥ １ ５ ×

ＭＯＰ　
　 Ｓ４ 试验的临界压力

　 ｐｅ，ｓ４ ≥ＭＯＰ ／ ２ ４—

０ ０７④ 　

　 ０℃

　 ０℃

ＩＳＯ
１３４７８：１９９７

ＧＢ ／ Ｔ
１９２８０—２００３

　 耐慢速裂

纹增长 ｅｎ ＞

５ｍｍ　
ｈ 　 １６５

　 ８０℃，０ ８ＭＰａ（试
验压力）⑤

　 ８０℃， ０ ９２ＭＰａ
（试验压力）⑥

ＧＢ ／ Ｔ
１８４７６—２００１
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　 　 ① 仅考虑脆性破坏。 如果在 １６５ｈ 前发生韧性破坏， 则应选择较低的应力

和相应的最小破坏时间重新试验。
② 热稳定性试验， 试验前应去除外表面 ０ ２ｍｍ 厚的材料。
③ ＲＣＰ 试验适合于在以下条件下使用的 ＰＥ 管材：
最大工作压力 ＭＯＰ ＞０ ０１ＭＰａ， ｄｎ≥２５０ｍｍ 的输配系统；
最大工作压力 ＭＯＰ ＞０ ４ＭＰａ， ｄｎ≥９０ｍｍ 的输配系统。
对于恶劣的工作条件 （如温度在 ０℃以下）， 也建议做 ＲＣＰ 试验。
④ 如果 Ｓ４ 试验结果不符合要求， 可以按照全尺寸试验重新进行测试， 以

全尺寸试验的结果作为最终依据。
⑤ ＰＥ８０， ＳＤＲ１１ 试验参数。
⑥ ＰＥ１００， ＳＤＲ１１ 试验参数。

（５） 管材的物理性能

项　 　 目 单位 性 能 要 求 试验参数 试 验 方 法

　 热稳定性（氧化锈

导时间）
ｍｉｎ ＞ ２０ ２００℃

ＧＢ ／ Ｔ
１７３９１—１９９８

　 熔体质量流动速

率（ＭＦＲ）
ｇ ／ １０ｍｉｎ

　 加 工 前 后

ＭＦＲ 变化 ＜２０％
１９０℃，
５ｋｇ

ＧＢ ／ Ｔ
３６８２—２０００

　 纵向回缩率 ％ ≤３ １１０℃
ＧＢ ／ Ｔ

６６７１—２００１

６ ３ ４　 埋地给水聚丙烯管

（１） 用途 　 适用于公称压力为 ０ ２５ＭＰａ、 ０ ４ＭＰａ、 ０ ６ＭＰａ、
１ ０ＭＰａ、 １ ６ＭＰａ、 ２ ０ＭＰａ， 输水温度在 ９５℃以下埋地的给水用管材。

（２） 管材的最大连续工作压力随温度和使用寿命的变化关系

使用温度

／ ℃
最长使用

寿命 ／ 年
最大连续

工作系数

２０

１ １ ３５
５ １ ２４
１０ １ ２３
２５ １ １６
５０ １ ００

使用温度

／ ℃
最长使用

寿命 ／ 年
最大连续

工作系数

３０

１ １ ０７
５ １ ００
１０ ０ ９５
２５ ０ ９０
５０ ０ ８８
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（续）

使用温度

／ ℃
最长使用

寿命 ／ 年
最大连续

工作系数

４０

１ ０ ８３

５ ０ ８０

１０ ０ ７５

２５ ０ ７０

５０ ０ ６４

５０

１ ０ ６８

５ ０ ６０

１０ ０ ６０

２５ ０ ５０

５０ ０ ４４

６０

１ ０ ５５

５ ０ ４８

１０ １ ４３

２５ ０ ３５

５０ ０ ３０

使用温度

／ ℃
最长使用

寿命 ／ 年
最大连续

工作系数

７０

１ ０ ４３

５ ０ ３３

１０ ０ ３０

２５ ０ ２３

５０

８０

１ ０ ３３

５ ０ ２３

１０ ０ ２０

２５ ０ １７

５０

９５

１ ０ ２０

５ ０ １４

１０ ０ １２

２５

５０

（３） 给水 （饮用水） 用聚丙烯管的卫生理化指标 （ＧＢ ９６８８—
１９８８）

项　 　 目 指标 项　 　 目 指标

蒸发残渣 ／ （ｍｇ ／ Ｌ）
　 ４％乙酸，６０℃ ×２ｈ ≤
　 正己烷，２０℃ ×２ｈ ≤

高锰酸钾消耗量 ／ （ｍｇ ／ Ｌ）
　 水，６０℃ ×２ｈ ≤

３０
３０

１０

重金属（以 Ｐｂ 计） ／ （ｍｇ ／ Ｌ）
　 ４％乙酸， ６０℃ ×２ｈ ≤

脱色试验

　 冷餐油或无色油脂

　 乙醇

　 浸泡液

１

阴性

阴性

阴性

（４） 给水用聚丙烯管的工作压力、 规格尺寸及其偏差
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公称

外径

ｄｎ

／ ｍｍ

外径

偏差

／ ｍｍ

公称压力 ／ ＭＰａ

ＰＮ０ ２５ ＰＮ０ ４ ＰＮ０ ６ ＰＮ１ ０ ＰＮ１ ６ ＰＮ２ ０

管　 系　 列

Ｓ２０ Ｓ１２ ５ Ｓ８ ０ Ｓ５ ０ Ｓ３ ２ Ｓ２ ５

壁厚 ｅ ／ ｍｍ 壁厚 ｅ ／ ｍｍ 壁厚 ｅ ／ ｍｍ 壁厚 ｅ ／ ｍｍ 壁厚 ｅ ／ ｍｍ 壁厚 ｅ ／ ｍｍ

１６
＋０ ３
０

— — — — — — １ ８
＋０ ４
０

２ ２
＋０ ５
０

２ ７
＋０ ５
０

２０
＋０ ３
０

— — — — １ ８
＋０ ４
０

１ ９
＋０ ４
０

２ ８
＋０ ５
０

３ ４
＋０ ６
０

２５
＋０ ３
０

— — — — １ ８
＋０ ４
０

２ ３
＋０ ５
０

３ ５
＋０ ６
０

４ ２
＋０ ７
０

３２
＋０ ３
０

— — — — １ ９
＋０ ４
０

２ ９
＋０ ５
０

４ ４
＋０ ７
０

５ ４
＋０ ８
０

４０
＋０ ４
０

— — １ ８
＋０ ４
０

２ ４
＋０ ５
０

３ ７
＋０ ６
０

５ ５
＋０ ８
０

６ ７
＋０ ９
０

５０
＋０ ５
０

１ ８
＋０ ４
０

２ ０
＋０ ４
０

３ ０
＋０ ５
０

４ ６
＋０ ７
０

６ ９
＋０ ９
０

８ ３
＋１ １
０

６３
＋０ ６
０

１ ８
＋０ ４
０

２ ４
＋０ ５
０

３ ８
＋０ ６
０

５ ８
＋０ ８
０

８ ６
＋１ １
０

１０ ５
＋１ ３
０

７５
＋０ ７
０

１ ９
＋０ ４
０

２ ９
＋０ ５
０

４ ５
＋０ ７
０

６ ８
＋０ ９
０

１０ ３
＋１ ３
０

１２ ５
＋１ ５
０

９０
＋０ ９
０

２ ２
＋０ ５
０

３ ５
＋０ ６
０

５ ４
＋０ ８
０

８ ２
＋１ １
０

１２ ３
＋１ ５
０

１５ ０
＋１ ７
０

１１０
＋１ ０
０

２ ７
＋０ ５
０

４ ２
＋０ ７
０

６ ６
＋０ ９
０

１０ ０
＋１ ２
０

１５ １
＋１ ８
０

１８ ３
＋２ １
０

１２５
＋１ ２
０

３ １
＋０ ６
０

４ ８
＋０ ７
０

７ ４
＋１ ０
０

１１ ４
＋１ ４
０

１７ １
＋２ ０
０

２０ ８
＋２ ３
０

１４０
＋１ ３
０

３ ５
＋０ ６
０

５ ４
＋０ ８
０

８ ３
＋１ １
０

１２ ７
＋１ ５
０

１９ ２
＋２ ２
０

２３ ３
＋２ ６
０
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（续）

公称

外径

ｄｎ

／ ｍｍ

外径

偏差

／ ｍｍ

公称压力 ／ ＭＰａ

ＰＮ０ ２５ ＰＮ０ ４ ＰＮ０ ６ ＰＮ１ ０ ＰＮ１ ６ ＰＮ２ ０

管　 系　 列

Ｓ２０ Ｓ１２ ５ Ｓ８ ０ Ｓ５ ０ Ｓ３ ２ Ｓ２ ５

壁厚 ｅ ／ ｍｍ 壁厚 ｅ ／ ｍｍ 壁厚 ｅ ／ ｍｍ 壁厚 ｅ ／ ｍｍ 壁厚 ｅ ／ ｍｍ 壁厚 ｅ ／ ｍｍ

１６０
＋１ ５
０

４ ０
＋０ ６
０

６ ２
＋０ ９
０

９ ５
＋１ ２
０

１４ ６
＋１ ７
０

２１ ９
＋２ ４
０

２６ ６
＋２ ９
０

１８０
＋１ ７
０

４ ４
＋０ ７
０

６ ９
＋０ ９
０

１０ ７
＋１ ３
０

１６ ４
＋１ ９
０

２４ ６
＋２ ７
０

２９ ９
＋３ ２
０

２００
＋１ ８
０

４ ９
＋０ ７
０

７ ７
＋１ ０
０

１１ ９
＋１ ４
０

１８ ２
＋２ １
０

２７ ３
＋３ ０
０

— —

２２５
＋２ １
０

５ ５
＋０ ８
０

８ ６
＋１ １
０

１３ ４
＋１ ６
０

２０ ５
＋２ ３
０

— — — —

２５０
＋２ ３
０

６ ２
＋０ ９
０

９ ６
＋１ ２
０

１４ ８
＋１ ７
０

２２ ７
＋２ ５
０

— — — —

２８０
＋２ ６
０

６ ９
＋０ ９
０

１０ ７
＋１ ３
０

１６ ６
＋１ ９
０

２５ ４
＋２ ８
０

— — — —

３１５
＋２ ９
０

７ ７
＋１ ０
０

１２ １
＋１ ５
０

１８ ７
＋２ １
０

２８ ６
＋３ １
０

— — — —

３５５
＋３ ２
０

８ ６
＋１ １
０

１３ ６
＋１ ６
０

２１ １
＋２ ４
０

— — — — — —

４００
＋３ ６
０

９ ８
＋１ ７
０

１５ ３
＋２ ５
０

２３ ７
＋３ ８
０

— — — — — —

４５０
＋４ １
０

１１ ０
＋１ ９
０

１７ ２
＋２ ８
０

２６ ７
＋４ ３
０

— — — — — —

５００
＋４ ５
０

１２ ３
＋２ １
０

１９ １
＋３ １
０

２２ ６
＋４ ７
０

— — — — — —

５６０
＋５ １
０

１３ ７
＋２ ３
０

２１ ４
＋３ ４
０

— — — — — — — —

６３０
＋５ ７
０

１５ ４
＋２ ６
０

２４ １
＋３ ９
０

— — — — — — — —
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　 　 （５） 给水用聚丙烯管的物理力学性能指标

项　 　 目 指标 试 验 方 法

纵向回缩率（％ ） ≤２ ０
　 ＧＢ ６６７１ ３—１９８６，
试验温度（１１０ ± ２）℃

液压

试验

短期 温度：２０℃，时间：１ｈ，环应力：１６ＭＰａ 不渗漏

　 ＧＢ ／ Ｔ ６１１１—２００３
长期

温度

８０℃

时间：４８ｈ，环应力：４ ８ＭＰａ 不渗漏

时间：１７０ｈ，环应力：４ ２ＭＰａ 不渗漏

落锤冲

击试验
通　 　 过

　 ＧＢ ／ Ｔ １４１５２—２００１，
试验温度 ０℃

（６） 给水用聚丙烯管的冲击强度指标

公称直径 ／ ｍｍ
锤头质量 ／ ｋｇ 落锤高度 ／ ｍ

优　 等　 品 合　 格　 品 优　 等　 品 合　 格　 品

１６ ～ ３２ ２ ５ １ ５ ２ ２
４０ ～ ７５ ４ ２ ２ ２
９０ ～ １４０ ６ ４ ２ ２
１６０ ～ ２８０ ６ ４ ２ ２
≥３１５ ７ ５ ４ ２ ２

６ ３ ５　 冷热水用聚丙烯管 （ＧＢ ／ Ｔ １８７４２ ２—２００２）
（１） 用途　 用于工业、 民用冷热水、 饮用水和采暖系统管路。
（２） 使用条件级别

应用等级
ＴＤ

℃

在 ＴＤ 下

的时间

年

Ｔｍａｘ

℃

在Ｔｍａｘ下

的时间

年

Ｔｍａｌ

℃

在Ｔｍａｌ下

的时间

ｈ

典型应

用范围

级别 １ ６０ ４９ ８０ １ ９５ １００
　 供 应 热

水 ６０℃

级别 ２ ７０ ４９ ８０ １ ９５ １００
　 供 应 热

水 ７０℃
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（续）

应用等级
ＴＤ

℃

在 ＴＤ 下

的时间

年

Ｔｍａｘ

℃

在Ｔｍａｘ下

的时间

年

Ｔｍａｌ

℃

在Ｔｍａｌ下

的时间

ｈ

典型应

用范围

级别 ４

２０ ２ ５

７０ ２ ５ １００ １００

　 地 板 采

暖 和 低 温

散 热 器 采

暖　

４０ ２０

６０ ２５

级别 ５
２０ １４

９０ １ １００ １００
　 高 温 散

热器采暖
６０ ２５
８０ １０

　 　 注： 表中使用条件级别的管道系统应同时满足在 ２０℃、 １ＭＰａ 条件下输送

冷水 ５０ 年使用寿命要求。

（３） 按管成型用材料， 使用条件级别和设计压力选择对应的 Ｓ 值

１） 均聚聚丙烯 （ＰＰ⁃Ｈ） 管管系列 Ｓ 的选择

设计压力

ＭＰａ

管系列 Ｓ

级别 １
σｄ ＝ ２ ９０ＭＰａ

级别 ２
σｄ ＝ １ ９９ＭＰａ

级别 ４
σｄ ＝ ３ ２４ＭＰａ

级别 ５
σｄ ＝ １ ８３ＭＰａ

０ ４ ５ ５ ５ ４
０ ６ ４ ３ ２ ５ ２ ５
０ ８ ３ ２ ２ ５ ４ ２
１ ０ ２ ５ ２ ３ ２ —

２） 嵌段共聚聚丙烯 （ＰＰ⁃Ｂ） 管管系列 Ｓ 的选择

设计压力

ＭＰａ

管系列 Ｓ

级别 １
σｄ ＝ １ ６７ＭＰａ

级别 ２
σｄ ＝ １ １９ＭＰａ

级别 ４
σｄ ＝ １ ９５ＭＰａ

级别 ５
σｄ ＝ １ １９ＭＰａ

０ ４ ４ ２ ５ ４ ２ ５
０ ６ ２ ５ ２ ３ ２ ２
０ ８ ２ — ２ —
１ ０ — — ２ —
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　 　 ３） 无视共聚聚丙烯 （ＰＰ⁃Ｒ） 管管系列 Ｓ 的选择

设计压力

ＭＰａ

管系列 Ｓ

级别 １
σｄ ＝ ３ ０９ＭＰａ

级别 ２
σｄ ＝ ２ １３ＭＰａ

级别 ４
σｄ ＝ ３ ３０ＭＰａ

级别 ５
σｄ ＝ １ ９０ＭＰａ

０ ４ ５ ５ ５ ４
０ ６ ５ ３ ２ ５ ３ ２
０ ８ ３ ２ ２ ５ ４ ２
１ ０ ２ ５ ２ ３ ２ —

４） 管材管系列和规格尺寸

（单位： ｍｍ）

公称外径

ｄｎ

平 均 外 径
管　 系　 列

Ｓ５ Ｓ４ Ｓ３ ２ Ｓ２ ５ Ｓ２

ｄｅｍ，ｍｉｎ ｄｅｍ，ｍａｘ 公称壁厚 ｅｎ

１２ １２ ０ １２ ３ — — — ２ ０ ２ ４

１６ １６ ０ １６ ３ — ２ ０ ２ ２ ２ ７ ３ ３

２０ ２０ ０ ２０ ３ ２ ０ ２ ３ ２ ８ ３ ４ ４ １

２５ ２５ ０ ２５ ３ ２ ３ ２ ８ ３ ５ ４ ２ ５ １

３２ ３２ ０ ３２ ３ ２ ９ ３ ６ ４ ４ ５ ４ ６ ５

４０ ４０ ０ ４０ ４ ３ ７ ４ ５ ５ ５ ６ ７ ８ １

５０ ５０ ０ ５０ ５ ４ ６ ５ ６ ６ ９ ８ ３ １０ １

６３ ６３ ０ ６３ ６ ５ ８ ７ １ ８ ６ １０ ５ １２ ７

７５ ７５ ０ ７５ ７ ６ ８ ８ ４ １０ ３ １２ ５ １５ １

９０ ９０ ０ ９０ ９ ８ ２ １０ １ １２ ３ １５ ０ １８ １

１１０ １１０ ０ １１１ ０ １０ ０ １２ ３ １５ １ １８ ３ ２２ １

１２５ １２５ ０ １２６ ２ １１ ４ １４ ０ １７ １ ２０ ８ ２５ １

１４０ １４０ ０ １４１ ３ １２ ７ １５ ７ １９ ２ ２３ ３ ２８ １

１６０ １６０ ０ １６１ ５ １４ ６ １７ ９ ２１ ９ ２６ ６ ３２ １
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５） 壁厚的偏差

公称壁厚 ｅｎ 允许偏差 公称壁厚 ｅｎ 允许偏差 公称壁厚 ｅｎ 允许偏差

１ ０ ＜ ｅｎ≤２ ０
＋０ ３
０

１２ ０ ＜ ｅｎ≤１３ ０
＋１ ４
０

２３ ０ ＜ ｅｎ≤２４ ０
＋２ ５
０

２ ０ ＜ ｅｎ≤３ ０
＋０ ４
０

１３ ０ ＜ ｅｎ≤１４ ０
＋１ ５
０

２４ ０ ＜ ｅｎ≤２５ ０
＋２ ６
０

３ ０ ＜ ｅｎ≤４ ０
＋０ ５
０

１４ ０ ＜ ｅｎ≤１５ ０
＋１ ６
０

２５ ０ ＜ ｅｎ≤２６ ０
＋２ ７
０

４ ０ ＜ ｅｎ≤５ ０
＋０ ６
０

１５ ０ ＜ ｅｎ≤１６ ０
＋１ ７
０

２６ ０ ＜ ｅｎ≤２７ ０
＋２ ８
０

５ ０ ＜ ｅｎ≤６ ０
＋０ ７
０

１６ ０ ＜ ｅｎ≤１７ ０
＋１ ８
０

２７ ０ ＜ ｅｎ≤２８ ０
＋２ ９
０

６ ０ ＜ ｅｎ≤７ ０
＋０ ８
０

１７ ０ ＜ ｅｎ≤１８ ０
＋１ ９
０

２８ ０ ＜ ｅｎ≤２９ ０
＋３ ０
０

７ ０ ＜ ｅｎ≤８ ０
＋０ ９
０

１８ ０ ＜ ｅｎ≤１９ ０
＋２ ０
０

２９ ０ ＜ ｅｎ≤３０ ０
＋３ １
０

８ ０ ＜ ｅｎ≤９ ０
＋１ ０
０

１９ ０ ＜ ｅｎ≤２０ ０
＋２ １
０

３０ ０ ＜ ｅｎ≤３１ ０
＋３ ２
０

９ ０ ＜ ｅｎ≤１０ ０
＋１ １
０

２０ ０ ＜ ｅｎ≤２１ ０
＋２ ２
０

３１ ０ ＜ ｅｎ≤３２ ０
＋３ ３
０

１０ ０ ＜ ｅｎ≤１１ ０
＋１ ２
０

２１ ０ ＜ ｅｎ≤２２ ０
＋２ ３
０

３２ ０ ＜ ｅｎ≤３３ ０
＋３ ４
０

１１ ０ ＜ ｅｎ≤１２ ０
＋１ ３
０

２２ ０ ＜ ｅｎ≤２３ ０
＋２ ４
０

６） 管材的物理力学性能
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项目 材料

试　 验　 参　 数
试样

数量
指标试验温度

／ ℃
试验时间

／ ｈ
静液压应力

／ ＭＰａ

纵向

回缩率

ＰＰ⁃Ｈ １５０ ± ２ ｅｎ≤８ｍｍ：１
８ｍｍ ＜ ｅｎ≤１６ｍｍ：２

ｅｎ ＞ １６ｍｍ：４

—

３ ≤２％ＰＰ⁃Ｂ １５０ ± ２ —
ＰＰ⁃Ｒ １３５ ± ２ —

简支梁

冲击试验

ＰＰ⁃Ｈ ２３ ± ２

— １０
破损率

＜ 试样

的 １０％

ＰＰ⁃Ｂ ０ ± ２

ＰＰ⁃Ｒ ０ ± ２

静液压

试验

ＰＰ⁃Ｈ

２０ １ ２１ ０

３

无破裂

无渗漏

９５ ２２ ５ ０
９５ １６５ ４ ２
９５ １０００ ３ ５

ＰＰ⁃Ｂ

２０ １ １６ ０

３
９５ ２２ ３ ４
９５ １６５ ３ ０
９５ １０００ ２ ６

ＰＰ⁃Ｒ

２０ １ １６ ０

３
９５ ２２ ４ ２
９５ １６５ ３ ８
９５ １０００ ３ ５

７） ＰＰ⁃Ｒ 管的性能要求与试验方法

项　 　 目 试 验 方 法 试样数 指　 　 标

平均外径

壁厚

纵向回缩率

简支梁冲击试验

静压试验

熔体流动速率

ＧＢ ／ Ｔ ８８０６—２００８
ＧＢ ／ Ｔ ８８０６—２００８

ＧＢ ／ Ｔ ６６７１—２００１ 方法 Ｂ 测试

ＧＢ ／ Ｔ １８７４３—２００２
ＧＢ ／ Ｔ ６１１１—２００３（ａ 形封头）

ＧＢ ／ Ｔ ３６８２—２０００

３
１０
３
３

允许偏差 ０ ～１０％
允许偏差 ０ ～１０％

≤２％
破损率小于试样数的 １０％

无破裂，无渗漏

变化率≤原料值的 ３０％

６ ３ ６　 给水用聚氯乙烯管 （ＧＢ ／ Ｔ １０００２ １—２００６）
（１） 用途　 适用于压力下输送饮用水和一般用途水， 水温度不超
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过 ４５℃的管。
（２） 公称压力等级和规格尺寸

（单位： ｍｍ）

公称

外径

ｄｎ

管材 Ｓ 系列 ＳＤＲ 系列和公称压力

Ｓ１６
ＳＤＲ３３
ＰＮ０ ６３

Ｓ１２ ５
ＳＤＲ２６
ＰＮ０ ８

Ｓ１０
ＳＤＲ２１
ＰＮ１ ０

Ｓ８
ＳＤＲ１７
ＰＮ１ ２５

Ｓ６ ３
ＳＤＲ１３ ６
ＰＮ１ ６

Ｓ５
ＳＤＲ１１
ＰＮ２ ０

Ｓ４
ＳＤＲ９
ＰＮ２ ５

公称壁厚 ｅｎ
２０ — — — — — ２ ０ ２ ３
２５ — — — — ２ ０ ２ ３ ２ ８
３２ — — — ２ ０ ２ ４ ２ ９ ３ ６
４０ — — ２ ０ ２ ４ ３ ０ ３ ７ ４ ５
５０ — ２ ０ ２ ４ ３ ０ ３ ７ ４ ６ ５ ６
６３ ２ ０ ２ ５ ３ ０ ３ ８ ４ ７ ５ ８ ７ １
７５ ２ ３ ２ ９ ３ ６ ４ ５ ５ ６ ６ ９ ８ ４
９０ ２ ８ ３ ５ ４ ３ ５ ４ ６ ７ ８ ２ １０ １
１１０ ２ ７ ３ ４ ４ ２ ５ ３ ６ ６ ８ １ １０ ０
１２５ ３ １ ３ ９ ４ ８ ６ ０ ７ ４ ９ ２ １１ ４
１４０ ３ ５ ４ ３ ５ ４ ６ ７ ８ ３ １０ ３ １２ ７
１６０ ４ ０ ４ ９ ６ ２ ７ ７ ９ ５ １１ ８ １４ ６
１８０ ４ ４ ５ ５ ６ ９ ８ ６ １０ ７ １３ ３ １６ ４
２００ ４ ９ ６ ２ ７ ７ ９ ６ １１ ９ １４ ７ １８ ２
２２５ ５ ５ ６ ９ ８ ６ １０ ８ １３ ４ １６ ６ —
２５０ ６ ２ ７ ７ ９ ６ １１ ９ １４ ８ １８ ４ —
２８０ ６ ９ ８ ６ １０ ７ １３ ４ １６ ６ ２０ ６ —
３１５ ７ ７ ９ ７ １２ １ １５ ０ １８ ７ ２３ ２ —
３５５ ８ ７ １０ ９ １３ ６ １６ ９ ２１ １ ２６ １ —
４００ ９ ８ １２ ３ １５ ３ １９ １ ２３ ７ ２９ ４ —
４５０ １１ ０ １３ ８ １７ ２ ２１ ５ ２６ ７ ３３ １ —
５００ １２ ３ １５ ３ １９ １ ２３ ９ ２９ ７ ３６ ８ —
５６０ １３ ７ １７ ２ ２１ ４ ２６ ７ — — —
６３０ １５ ４ １９ ３ ２４ １ ３０ ０ — — —
７１０ １７ ４ ２１ ８ ２７ ２ — — — —
８００ １９ ６ ２４ ５ ３０ ６ — — — —
９００ ２２ ０ ２７ ６ — — — — —
１０００ ２４ ５ ３０ ６ — — — — —

　 　 注： 公称壁厚 （ｅｎ） 根据设计应力 （σｓ） １２ ５ＭＰａ 确定。
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（３） 壁厚及偏差

（单位： ｍｍ）

壁厚 ｅｙ 允 许 偏 差

ｅ≤２ ０
＋ ０ ４
０

２ ０ ＜ ｅ≤３ ０
＋ ０ ５
０

３ ０ ＜ ｅ≤４ ０
＋ ０ ６
０

４ ０ ＜ ｅ≤４ ６
＋ ０ ７
０

４ ６ ＜ ｅ≤５ ３
＋ ０ ８
０

５ ３ ＜ ｅ≤６ ０
＋ ０ ９
０

６ ０ ＜ ｅ≤６ ６
＋ １ ０
０

６ ６ ＜ ｅ≤７ ３
＋ １ １
０

７ ３ ＜ ｅ≤８ ０
＋ １ ２
０

８ ０ ＜ ｅ≤８ ６
＋ １ ３
０

８ ６ ＜ ｅ≤９ ３
＋ １ ４
０

９ ３ ＜ ｅ≤１０ ０
＋ １ ５
０

１０ ０ ＜ ｅ≤１０ ６
＋ １ ６
０

１０ ６ ＜ ｅ≤１１ ３
＋ １ ７
０

壁厚 ｅｙ 允 许 偏 差

１１ ３ ＜ ｅ≤１２ ０
＋ １ ８
０

１２ ０ ＜ ｅ≤１２ ６
＋ １ ９
０

１２ ６ ＜ ｅ≤１３ ３
＋ ２ ０
０

１３ ３ ＜ ｅ≤１４ ０
＋ ２ １
０

１４ ０ ＜ ｅ≤１４ ６
＋ ２ ２
０

１４ ６ ＜ ｅ≤１５ ３
＋ ２ ３
０

１５ ３ ＜ ｅ≤１６ ０
＋ ２ ４
０

１６ ０ ＜ ｅ≤１６ ６
＋ ２ ５
０

１６ ６ ＜ ｅ≤１７ ３
＋ ２ ６
０

１７ ３ ＜ ｅ≤１８ ０
＋ ２ ７
０

１８ ０ ＜ ｅ≤１８ ６
＋ ２ ８
０

１８ ６ ＜ ｅ≤１９ ３
＋ ２ ９
０

１９ ３ ＜ ｅ≤２０ ０
＋ ３ ０
０

２０ ０ ＜ ｅ≤２０ ６
＋ ３ １
０
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（续）

壁厚 ｅｙ 允 许 偏 差

２０ ６ ＜ ｅ≤２１ ３
＋ ３ ２
０

２１ ３ ＜ ｅ≤２２ ０
＋ ３ ３
０

２２ ６ ＜ ｅ≤２３ ３
＋ ３ ５
０

２３ ３ ＜ ｅ≤２４ ０
＋ ３ ６
０

２４ ０ ＜ ｅ≤２４ ６
＋ ３ ７
０

２４ ６ ＜ ｅ≤２５ ３
＋ ３ ８
０

２５ ３ ＜ ｅ≤２６ ０
＋ ３ ９
０

２６ ０ ＜ ｅ≤２６ ６
＋ ４ ０
０

２６ ６ ＜ ｅ≤２７ ３
＋ ４ １
０

２７ ３ ＜ ｅ≤２８ ０
＋ ４ ２
０

２８ ０ ＜ ｅ≤２８ ６
＋ ４ ３
０

２８ ６ ＜ ｅ≤２９ ３
＋ ４ ４
０

２９ ３ ＜ ｅ≤３０ ０
＋ ４ ５
０

壁厚 ｅｙ 允 许 偏 差

３０ ０ ＜ ｅ≤３０ ６
＋ ４ ６
０

３０ ６ ＜ ｅ≤３１ ３
＋ ４ ７
０

３１ ３ ＜ ｅ≤３２ ０
＋ ４ ８
０

３２ ０ ＜ ｅ≤３２ ６
＋ ４ ９
０

３２ ６ ＜ ｅ≤３３ ３
＋ ５ ０
０

３３ ３ ＜ ｅ≤３４ ０
＋ ５ １
０

３４ ０ ＜ ｅ≤３４ ６
＋ ５ ２
０

３４ ６ ＜ ｅ≤３５ ３
＋ ５ ３
０

３５ ３ ＜ ｅ≤３６ ０
＋ ５ ４
０

３６ ０ ＜ ｅ≤３６ ６
＋ ５ ５
０

３６ ６ ＜ ｅ≤３７ ３
＋ ５ ６
０

３７ ３ ＜ ｅ≤３８ ０
＋ ５ ７
０

３８ ０ ＜ ｅ≤３８ ６
＋ ５ ８
０

（４） 物理性能
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项　 　 目 技 术 指 标 试 验 方 法

　 密度 ／ （ｋｇ ／ ｍ２） １３５０ ～ １４６０ 　 按 ＧＢ １０３３ １—２００８ 规定测试

　 维卡软化温度 ／ ℃ ≥８０ 　 按 ＧＢ ／ Ｔ ８８０２—２００１ 规定测试

　 纵向回缩率（％ ） ≤５
　 按 ＧＢ ／ Ｔ ６６７１ １—１９８６ 规 定

测试

　 二氯甲烷浸渍试验

（１５℃，１５ｍｉｎ）
表面变化不劣于 ４Ｎ

　 按 ＧＢ ／ Ｔ １３５２６—２００７ 规 定

测试

（５） 力学性能

项　 　 目 技 术 指 标 试 验 方 法

　 落锤冲击试验（０℃）ＴＩＲ ≤５％ 　 按 ＧＢ ／ Ｔ １４１５２—２００１ 规定

　 液压试验 无破裂，无渗漏 　 按 ＧＢ ６１１１ ／ Ｔ—２００３ 规定

（６） 卫生性能 　 输送饮用水的管材的卫生性能应符合 ＧＢ ／ Ｔ
１７２１９—１９９８ 的规定。 输送饮用水的管材的氯乙烯单体含量应不大于

１ ０ｍｇ ／ ｋｇ。
６ ３ ７　 聚氯乙烯排水管 （ＧＢ ／ Ｔ ５８３６ １—２００６）

（１） 管材平均外径、 壁厚

（单位： ｍｍ）

公称外径

ｄｎ

平 均 外 径 壁　 　 厚

最小平均

外径 ｄｅｍ，ｍｉｎ

最大平均

外径 ｄｅｍ，ｍａｘ

最小壁厚

ｅｍｉｎ

最大壁厚

ｅｍａｘ

３２ ３２ ０ ３２ ２ ２ ０ ２ ４
４０ ４０ ０ ４０ ２ ２ ０ ２ ４
５０ ５０ ０ ５０ ２ ２ ０ ２ ４
７５ ７５ ０ ７５ ３ ２ ３ ２ ７
９０ ９０ ０ ９０ ３ ３ ０ ３ ５
１１０ １１０ ０ １１０ ３ ３ ２ ３ ８
１２５ １２５ ０ １２５ ３ ３ ２ ３ ８
１６０ １６０ ０ １６０ ４ ４ ０ ４ ６
２００ ２００ ０ ２００ ５ ４ ９ ５ ６
２５０ ２５０ ０ ２５０ ５ ６ ２ ７ ０
３１５ ３１５ ０ ３１５ ６ ７ ８ ８ ６
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　 　 （２） 管材物理力学性能

项　 　 目 要　 　 求 试 验 方 法

　 密度 ／ （ｋｇ ／ ｍ３） １３５０ ～ １５５０ 　 按 ＧＢ ／ Ｔ １０３３ １—２００８ 测定

　 维卡软化温度（ＶＳＴ）
／ ℃

≥７９ 　 按 ＧＢ ／ Ｔ ８８０２—２００１ 测定

　 纵向回缩率（％ ） ≤５ 　 按 ＧＢ ／ Ｔ ６６７１—２００１ 测定

　 二氯甲烷浸渍试验 表面变化不劣于 ４Ｌ 　 按 ＧＢ ／ Ｔ １３５２６—２００７ 测定

　 拉伸屈服强度 ／ ＭＰａ ≥４０ 　 按 ＧＢ ／ Ｔ ８８０４ ２—２００３ 测定

　 落锤冲击试验 ＴＩＲ ＴＩＲ≤１０％ 　 按 ＧＢ ／ Ｔ １４１５２—２００１ 测定

６ ３ ８　 聚氯乙烯电线护套管

（１） 聚氯乙烯电线护套管规格尺寸

（单位： ｍｍ）

外　 　 径
外径极限

偏差

最 小 内 径

硬质套管
半硬质波

纹套管

硬质套管

最小壁厚
未 制 螺 纹

１６
０

－ ０ ３
１２ ２ １０ ７ １ ０ Ｍ１６ × １ ５

２０
０

－ ０ ３
１５ ８ １４ １ １ １ Ｍ２０ × １ ５

２５
０

－ ０ ４
２０ ６ １８ ３ １ ３ Ｍ２５ × １ ５

３２
０

－ ０ ４
２６ ６ ２４ ３ １ ５ Ｍ３２ × １ ５

４０
０

－ ０ ４
３４ ４ ３１ ２ １ ９ Ｍ４０ × １ ５

５０
０

－ ０ ５
４３ ２ ３９ ６ ２ ２ Ｍ５０ × １ ５

６３
０

－ ０ ６
５７ ０ ５２ ６ ２ ７ Ｍ６３ × １ ５

　 　 注： １ 硬质套管长度 ４ ＋ ０ ００５
　 ０ ｍ， 也可按用户要求商定。

２ 半硬质波纹套管长度 ２５ ～ １００ｍ。
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（２） 聚氯乙烯电线护套管的性能指标

项　 　 目 指　 　 标 备　 　 注

抗压性能
载荷 １ｍｉｎ 时 Ｄｆ≤２５％
卸荷 １ｍｉｎ 时 Ｄｆ≤１０％

外径变化率 Ｄｉ ＝
受压前外径 － 受压后外径

受压前外径
× １００％

冲击性能

弯曲性能

弯扁性能

跌落性能

耐热性能

１２ 个试件中至少

１０ 个不坏、不裂

无可见裂纹

量规自重通过

无振裂、破碎

Ｄｉ≤２ｍｍ

阻燃性能
自熄时间

氧指数

ｔｔ≤３０ｓ
ＯＩ≥３２ 按 ＧＢ ／ Ｔ ２４０６—１９９３ 规定测试

电气性能
１５ｍｉｎ 内不击穿，

Ｒ≥１００ＭΩ

６ ４　 铝塑复合管

６ ４ １　 搭接式铝塑复合管

（１） 铝塑复合管结构 　 铝塑复合管结构如图 ６⁃６７ 所示。 对接式

铝塑复合管与搭接式铝塑复合管结构 （是指塑料层中的铝管用铝板的

接头结构形式） 如图 ６⁃６８ 所示。

图 ６⁃６７　 铝塑复合管结构

１—聚乙烯塑料层　 ２—胶粘剂层　 ３—铝管
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图 ６⁃６８　 搭接式与对接式铝管结构

ａ） 搭接式　 ｂ） 对接式

１， ３—聚乙烯塑料层　 ２—铝管

（２） 用途　 用于输送冷热水、 天然气、 液化石油气和煤气等。
（３） 品种　 按塑料管的复合材料分、 搭接式铝塑复合管用材料组

合有： 聚乙烯 ／铝合金管 ／聚乙烯 （ＰＡＰ）； 交联聚乙烯 ／铝合金管 ／交联

聚乙烯 （ＸＰＡＰ）。
（４） 不同类型搭接式铝塑管的分类及应用条件

流 体 类 别
用途

代号
铝塑管代号①

长期工作温度

Ｔ０ ／ ℃
允许工作压力

ｐ０ ／ ＭＰａ

水

冷水 Ｌ ＰＡＰ ４０ １ ２５

６０ １ ００

ＰＡＰ ７５ａ ０ ８２

冷热水 Ｒ ８２ａ ０ ６９

ＸＰＡＰ
７５ １ ００

８２ ０ ８６

天然气 ０ ４０

燃气② 液化石油气 Ｑ
ＰＡＰ

３５ ０ ４０

人工煤气③ ０ ２０

特种流体④ Ｔ ４０ ０ ５０
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　 　 注： 在输送易在管内产生相变的流体时， 在管道系统中因相变产生的膨胀

力不应超过最大允许工作压力或在管道系统中采取防止相变的措施。
① 是指采用中密度聚乙烯 （乙烯与辛烯共聚物） 材料生产的复合管。
② 输送燃气时应符合燃气安装的安全规定。
③ 在输送人工煤气时应注意到冷凝剂中芳香烃对管材的不利影响， 工

程中应考虑这一因素。
④ 是指和 ＨＤＰＥ 的抗化学药品性能相一致的特种流体。

（５） 搭接式铝塑管的结构尺寸要求

（单位： ｍｍ）

公称

外径

ｄｎ

公称

外径

公差

参考

内径

ｄ１

圆度 管壁厚 ｅｍ

盘管 直管 最小值 公差

内层塑料

最小壁厚

ｅｎ

外层塑料

最小壁厚

ｅｗ

铝管层最

小壁厚

ｅａ

１２ ８ ３ ≤０ ８ ≤０ ４ １ ６ ０ ７
０ １８

１６ １２ １ ≤１ ０ ≤０ ５ １ ７ ０ ９

２０ １５ ７ ≤１ ２ ≤０ ６ １ ９
＋ ０ ５
０

１ ０
０ ２３

２５
＋ ０ ３
０

１９ ９ ≤１ ５ ≤０ ８ ２ ３ １ １

３２ ２５ ７ ≤２ ０ ≤１ ０ ２ ９ １ ２ ０ ４ ０ ２８

４０ ３１ ６ ≤２ ４ ≤１ ２ ３ ９
＋ ０ ６
０

１ ７ ０ ３３

５０ ４０ ５ ≤３ ０ ≤１ ５ ４ ４
＋ ０ ７
０

１ ７ ０ ４７

６３
＋ ０ ４
０

５０ ５ ≤３ ８ ≤１ ９ ５ ８
＋ ０ ９
０

２ １ ０ ５７

７５
＋ ０ ６
０

５９ ３ ≤４ ５ ≤２ ３ ７ ３
＋ １ １
０

２ ８ ０ ６７

６ ４ ２　 对接式铝塑复合管

（１） 结构 （图 ６⁃６８）
（２） 用途　 与搭接式铝塑复合管用途相同。
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（３） 品种　 按塑料管的复合材料分， 对接式铝塑复合管用材料组

合有：
１） 聚乙烯 ／铝合金管 ／交联聚乙烯 （ＸＰＡＰ１） 为一型铝塑管。
２） 交联聚乙烯 ／铝合金管 ／交联聚乙烯 （ＸＰＡＰ２） 为二型铝塑管。
３） 聚乙烯 ／铝合金管 ／聚乙烯 （ＰＡＰ３） 为三型铝塑管。
４） 聚乙烯 ／铝合金管 ／聚乙烯 （ＰＡＰ４） 为四型铝塑管。
（４） 不同类型对接式铝塑复合管分类及应用条件

流 体 类 别
用途

代号
铝塑管代号

长期工作温度

Ｔ０ ／ ℃
允许工作压力

ｐ０ ／ ＭＰａ

水

冷水 Ｌ
ＰＡＰ３、ＰＡＰ４

４０
１ ４０

ＸＰＡＰ１、ＸＰＡＰ２ ２ ００

冷热水 Ｒ
ＰＡＰ３、ＰＡＰ４ ６０ １ ００

ＸＰＡＰ１、ＸＰＡＰ２ ７５ １ ５０

ＸＰＡＰ１、ＸＰＡＰ２ ９５ １ ２５

天然气 ０ ４０

燃气① 液化石油气 Ｑ ＰＡＰ４ ３５ ０ ４０

人工煤气② ０ ２０

特种流体③ Ｔ ＰＡＰ３ ４０ １ ００

　 　 注： 在输送易在管内产生相变的流体时， 在管道系统中因相变产生的膨胀

力不应超过最大允许工作压力或在管道系统中采取防止相变的措施。
① 输送燃气时应符合燃气安装的安全规定。
② 在输送人工煤气时应注意到冷凝剂中芳香烃对管材的不利影响， 工

程中应考虑这一因素。
③ 是指和 ＨＤＰＥ 的抗化学药品性能相一致的特种流体。

（５） 对接式铝塑管的结构尺寸要求
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（单位： ｍｍ）

公称

外径

ｄｎ

公称

外径

公差

参考

内径

ｄ１

圆度 管壁厚 ｅｍ
内层塑料

壁厚 ｅｎ

盘管 直管 公称值 公差 公称值 公差

外层
塑料
最小
壁厚
ｅｗ

铝管层

壁厚 ｅａ

公称值 公差

１６ １０ ９ ≤１ ０ ≤０ ５ ２ ３ １ ４ ０ ２８

２０ １４ ５ ≤１ ２ ≤０ ６ ２ ５

＋ ０ ５
０

１ ５ ０ ３６

２５

＋ ０ ３
０

１８ ５ ≤１ ５ ≤０ ８ １ ７
０ ３

０ ４４
± ０ ０４

３ ０ ± ０ １

３２ ２５ ５ ≤２ ０ ≤１ ０ １ ６ ０ ６０

４０
＋ ０ ４
０

３２ ４ ≤２ ４ ≤１ ２ ３ ５ ＋ ０ ６
０

１ ９
０ ４

０ ７５

５０
＋ ０ ５
０

４１ ４ ≤３ ０ ≤１ ５ ４ ０ ２ ０ １ ００

６ ５　 无缝铜水管和铜气管 （ＧＢ ／ Ｔ １８０３３—２００７）
（１） 用途　 用于输送饮用水、 生活冷热水、 民用天然气、 煤气及

对铜无腐蚀作用的其他介质； 也适用于供热系统中。
（２） 管材的牌号、 状态及规格

牌号 状态 种类
规格 ／ ｍｍ

公称外径 壁厚 长度

ＴＰ２
ＴＵ２

硬（Ｙ） ６ ～ ３２５
半硬（Ｙ２） 直管 ６ ～ １５９

０ ６ ～ ８
≤６ ０００

软（Ｍ） ６ ～ １０８
软（Ｍ） 盘管 ≤２８ ≥１５ ０００

（３） 管材的外形尺寸系列
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　 　 （４） 管材的外径允许偏差

（单位： ｍｍ）

公 称 外 径

公称外径允许偏差

适用于平均外径 适用任意外径①

所有状态② 硬态（Ｙ） 半硬态（Ｙ２）

６ ～ １８ ± ０ ０４ ± ０ ０４ ± ０ ０９

＞ １８ ～ ２８ ± ０ ０５ ± ０ ０６ ± ０ １０

＞ ２８ ～ ５４ ± ０ ０６ ± ０ ０７ ± ０ １１

＞ ５４ ～ ７６ ± ０ ０７ ± ０ １０ ± ０ １５

＞ ７６ ～ ８９ ± ０ ０７ ± ０ １５ ± ０ ２０

＞ ８９ ～ １０８ ± ０ ０７ ± ０ ２０ ± ０ ３０

＞ １０８ ～ １３３ ± ０ ２０ ± ０ ７０ ± ０ ４０

＞ １３３ ～ １５９ ± ０ ２０ ± ０ ７０ ± ０ ４０

＞ １５９ ～ ２１９ ± ０ ４０ ± １ ５０ —

＞２１９ ～ ３２５ ± ０ ６０ ± １ ５０ —

　 　 ① 包括圆度偏差。
② 软态管材外径公差仅适用平均外径公差。

（５） 管材的力学性能

牌　 号 状　 态
公称外径 ／

ｍｍ

抗拉强度 Ｒｍ ／

（Ｎ ／ ｍｍ２）
伸长率 Ａ（％ ）

不小于 不小于

维氏硬度

ＨＶ５

ＴＰ２
ＴＵ２

Ｙ
≤１００ ３１５

— ＞１００
＞ １００ ２９５

Ｙ２

≤６７ ２５０ ３０
７５ ～ １００

＞ ６７ ～ １５９ ２５０ ２０

Ｍ ≤１０８ ２０５ ４０ ４０ ～ ７５

　 　 注： 维氏硬度仅供选择性试验。
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第 ７ 章　 管件与阀门

７ １　 管件

７ １ １　 管件材料、 螺纹、 工作条件及标记

１） 管件材料。 管件制造材为可锻铸铁。
２） 螺纹型式代号。 圆锥外螺纹为 Ｒ， 圆柱内螺纹为 ＲＰ， 圆锥内

螺纹 ＲＣ。
３） 设计顺序符号： Ａ、 Ｂ、 Ｃ、 Ｄ。
４） 表面处理标记。 镀锌处理代号为 Ｚｎ、 管件表面不处理代号

为 Ｆｅ。
５） 管件工作温度范围为 － ２０ ～ ３００℃。 温度为 － ２０ ～ １２０℃时， 允

许工作压力为 ２ ５ＭＰａ； 温度为 ３００℃时， 允许工作压力为 ２ＭＰａ。
６） 管件标记说明如下：

１ ２ ３ — ４ — ５ — ６

其中： １—管件名称； ２—管件标准 （ＧＢ ／ Ｔ ３２８７—２０００）； ３—管

件代号 （见本章 ７ １ ３） ４—管件规格 （见本章 ７ １ ２）； ５—管件表面

热处理方式标记

例： 弯头 ＧＢ ／ Ｔ ３２８７—２０００ Ａ１ － ３
４ － Ｚｎ － Ｃ。 表示弯头规格为 ３

４ ，

表面为热镀锌、 设计符号为 Ｃ。
７ １ ２　 管件规格与公称尺寸关系

管件规格
１
８

１
４

３
８

１
２

３
４ １ １ １

４ １ １
２ ２ ２ １

２ ３ ４ ５ ６

公称尺寸 ／ ｍｍ ６ ８ １０ １５ ２０ ２５ ３２ ４０ ５０ ６５ ８０ １００１２５１５０
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７ １ ４　 弯头、 三通和四通

（１） 弯头、 三通和四通　 其结构如图 ７⁃１ 所示。

图 ７⁃１　 弯头、 三通和四通结构
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图 ７⁃１　 弯头、 三通和四通结构 （续）

　 　 （２） 弯头、 三通和四通的基本尺寸 （ＧＢ ／ Ｔ ３２８７—２０００）

公称尺寸 ／ ｍｍ 管 件 规 格
尺寸 ／
ｍｍ

安装长

度 ／ ｍｍ

Ａ１ Ａ４ Ｂ１ Ｃ１ Ｚａ１ Ｚａ２ Ａ１ Ａ４ Ｂ１ Ｃ１ Ｚａ１ Ｚａ２ ａ ｂ ｚ

６ ６ ６ — — — １／ ８ １ ／ ８ １ ／ ８ — — — １９ ２５ １２

８ ８ ８ （８） — — １／ ４ １ ／ ４ １ ／ ４ （１ ／ ４） — — ２１ ２８ １１

１０ １０ １０ １０ （１０） （１０） ３ ／ ８ ３ ／ ８ ３ ／ ８ ３ ／ ８ （３ ／ ８）（３ ／ ８） ２５ ３２ １５

１５ １５ １５ １５ １５ （１５） １ ／ ２ １ ／ ２ １ ／ ２ １ ／ ２ １ ／ ２ （１ ／ ２） ２８ ３７ １５

２０ ２０ ２０ ２０ ２０ （２０） ３ ／ ４ ３ ／ ４ ３ ／ ４ ３ ／ ４ ３ ／ ４ （３ ／ ４） ３３ ４３ １８

２５ ２５ ２５ ２５ （２５） ２５ １ １ １ １ （１） （１） ３８ ５２ ２１

３２ ３２ ３２ ３２ — — １⅟ １⅟ １⅟ １⅟ — — ４５ ６０ ２６

４０ ４０ ４０ ４０ — — １⅟ １⅟ １⅟ １⅟ — — ５０ ６５ ３１

５０ ５０ ５０ ５０ — — ２ ２ ２ ２ — — ５８ ７４ ３４

６５ ６５ ６５ （６５） — — ２⅟ ２⅟ ２⅟ （２⅟） — — ６９ ８８ ４２

８０ ８０ ８０ （８０） — — ３ ３ ３ （３） — — ７８ ９８ ４８

１００ １００ １００ （１００） — — ４ ４ ４ （４） — — ９６ １１８ ６０

（１２５） — （１２５） — — — （５） — （５） — — — １１５ — ７５

（１５０） — （１５０） — — — （６） — （６） — — — １３１ — ９１

　 　 注： 尽量不采用括号内的尺寸。

７ １ ５　 异径弯头

（１） 异径弯头　 其结构如图 ７⁃２ 所示。
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图 ７⁃２　 异径弯头结构

（２） 异径弯头的基本尺寸 （ＧＢ ／ Ｔ ３２８７—２０００）

公称尺寸 ／ ｍｍ 管 件 规 格 尺寸 ／ ｍｍ 安装长度 ／ ｍｍ

Ａ１ Ａ４ Ａ１ Ａ４ ａ ｂ ｃ ｚ１ ｚ２

１０ × ８ — （３ ／ ８ × １ ／ ４） — ２３ ２３ — １３ １３

１５ × １０ １５ × １０ １ ／ ２ × ３ ／ ８ １ ／ ２ × ３ ／ ８ ２６ ２６ ３３ １３ １６

（２０ × １０）
２０ × １５

—
２０ × １５

（３ ／ ４ × ３ ／ ８）
３ ／ ４ × １ ／ ２

—
３ ／ ４ × １ ／ ２

２８
３０

２８
３１

—
４０

１３
１５

１８
１８

２５ × １５
２５ × ２０

—
２５ × ２０

１ × １ ／ ２
１ × ３ ／ ４

—
１ × ３ ／ ４

３２
３５

３４
３６

—
４６

１５
１８

２１
２１

３２ × ２０
３２ × ２５

—
３２ × ２５

１⅟ ×３ ／ ４
１⅟ ×１

—
１⅟ ×１

３６
４０

４１
４２

—
５６

１７
２１

２６
２５

（４０ × ２５）
４０ × ３２

—
—

（１⅟ ×１）
１⅟ ×１⅟

—
—

４２
４６

４６
４８

—
—

２３
２７

２９
２９

５０ × ４０ — ２ × １⅟ — ５２ ５６ — ２８ ３６

（６５ × ５０） — （２⅟ ×２） — ６１ ６６ — ３４ ４２

　 　 注： 尽量不采用括号内的尺寸。

７ １ ６　 ４５°弯头

（１） ４５°弯头　 其结构如图 ７⁃３ 所示。
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图 ７⁃３　 ４５°弯头结构

　 　 （２） ４５°弯头的基本尺寸 （ＧＢ ／ Ｔ ３２８７—２０００）

公称尺寸 ／ ｍｍ 管 件 规 格 尺寸 ／ ｍｍ 安装长度 ／ ｍｍ
Ａ１ ／ ４５° Ａ４ ／ ４５° Ａ１ ／ ４５° Ａ４ ／ ４５° ａ ｂ ｚ

１０ １０ ３ ／ ８ ３ ／ ８ ２０ ２５ １０
１５ １５ １ ／ ２ １ ／ ２ ２２ ２８ ９
２０ ２０ ３ ／ ４ ３ ／ ４ ２５ ３２ １０
２５ ２５ １ １ ２８ ３７ １１
３２ ３２ １⅟ １⅟ ３３ ４３ １４
４０ ４０ １⅟ １⅟ ３６ ４６ １７
５０ ５０ ２ ２ ４３ ５５ １９

７ １ ７　 中大异径三通

（１） 中大异径三通　 其结构如图 ７⁃４ 所示。

图 ７⁃４　 中大异径三通结构
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（２） 中大异径三通的基本尺寸 （ＧＢ ／ Ｔ ３２８７—２０００）

公称尺寸 ／ ｍｍ 管 件 规 格
尺寸 ／ ｍｍ 安装长度 ／ ｍｍ

ａ ｂ ｚ１ ｚ２

１０ × １５ ３ ／ ８ × １ ／ ２ ２６ ２６ １６ １３

１５ × ２０
（１５ × ２５）

１ ／ ２ × ３ ／ ４
（１ ／ ２ × １）

３１
３４

３０
３２

１８
２１

１５
１５

２０ × ２５
（２０ × ３２）

３ ／ ４ × １
（３ ／ ４ × １⅟）

３６
４１

３５
３６

２１
２６

１８
１７

２５ × ３２
（２５ × ４０）

１ × １⅟
（１ × １⅟）

４２
４６

４０
４２

２５
２９

２１
２３

３２ × ４０
（３２ × ５０）

１⅟ ×１⅟
（１⅟ ×２）

４８
５４

４６
４８

２９
３５

２７
２４

４０ × ５０ １⅟ ×２ ５５ ５２ ３６ ２８

　 　 注： 尽量不采用括号内尺寸。

７ １ ８　 中小异径三通

（１） 中小异径三通　 其结构如图 ７⁃５ 所示。

图 ７⁃５　 中小异径三通结构

（２） 中小异径三通的基本尺寸 （ＧＢ ／ Ｔ ３２８７—２０００）
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公称尺寸 ／ ｍｍ 管 件 规 格
尺寸 ／ ｍｍ 安装长度 ／ ｍｍ

ａ ｂ ｚ１ ｚ２
１０ × ８ ３ ／ ８ × １ ／ ４ ２３ ２３ １３ １３
１５ × ８
１５ × １０

１ ／ ２ × １ ／ ４
１ ／ ２ × ３ ／ ８

２４
２６

２４
２６

１１
１３

１４
１６

（２０ × ８）
２０ × １０
２０ × １５

（３ ／ ４ × １ ／ ４）
３ ／ ４ × ３ ／ ８
３ ／ ４ × １ ／ ２

２６
２８
３０

２７
２８
３１

１１
１３
１５

１７
１８
１８

（２５ × ８）
２５ × １０
２５ × １５
２５ × ２０

（１ × １ ／ ４）
１ × ３ ／ ８
１ × １ ／ ２
１ × ３ ／ ４

２８
３０
３２
３５

３１
３２
３４
３６

１１
１３
１５
１８

２１
２２
２１
２１

（３２ × １０）
３２ × １５
３２ × ２０
３２ × ２５

（１⅟ ×３ ／ ８）
１⅟ ×１ ／ ２
１⅟ ×３ ／ ４
１⅟ ×１

３２
３４
３６
４０

３６
３８
４１
４２

１３
１５
１７
２１

２６
２５
２６
２５

４０ × １５
４０ × ２０
４０ × ２５
４０ × ３２

１⅟ ×１ ／ ２
１⅟ ×３ ／ ４
１⅟ ×１

１⅟ ×１⅟

３６
３８
４２
４６

４２
４４
４６
４８

１７
１９
２３
２７

２９
２９
２９
２９

５０ × １５
５０ × ２０
５０ × ２５
５０ × ３２
５０ × ４０

２ × １ ／ ２
２ × ３ ／ ４
２ × １

２ × １⅟
２ ×１⅟

３８
４０
４４
４８
５２

４８
５０
５２
５４
５５

１４
１６
２０
２４
２８

３５
３５
３５
３５
３６

６５ × ２５
６５ × ３２
６５ × ４０
６５ × ５０

２⅟ ×１
２⅟ ×１⅟
２⅟ ×１⅟
２⅟ ×２

４７
５２
５５
６１

６０
６２
６３
６６

２０
２５
２８
３４

４３
４３
４４
４２

８０ × ２５
（８０ × ３２）
８０ × ４０
８０ × ５０
８０ × ６５

３ × １
（３ × １⅟）
３ × １⅟
３ ×２

３ × ２⅟

５１
５５
５８
６４
７２

６７
７０
７１
７３
７６

２１
２５
２８
３４
４２

５０
５１
５２
４９
４９

１００ × ５０
１００ × ８０

４ × ２
４ × ３

７０
８４

８６
９２

３４
４８

６２
６２

　 　 注： 尽量不采用括号内的尺寸。
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７ １ ９　 异径三通

（１） 异径三通　 其结构如图 ７⁃６ 所示。

图 ７⁃６　 异径三通结构

（２） 异径三通的基本尺寸 （ＧＢ ／ Ｔ ３２８７—２０００）

公称尺寸 ／ ｍｍ 管 件 规 格 尺寸 ／ ｍｍ 安装长度 ／ ｍｍ

１　 ２　 ３ １　 ２　 ３ ａ ｂ ｃ ｚ１ ｚ２ ｚ３

１５ × １０ × １０ １ ／ ２ × ３ ／ ８ × ３ ／ ８ ２６ ２６ ２５ １３ １６ １５

２０ × １０ × １５
２０ × １５ × １０
２０ × １５ × １５

３ ／ ４ × ３ ／ ８ × １ ／ ２
３ ／ ４ × １ ／ ２ × ３ ／ ８
３ ／ ４ × １ ／ ２ × １ ／ ２

２８
３０
３０

２８
３１
３１

２６
２６
２８

１３
１５
１５

１８
１８
１８

１３
１６
１５

２５ × １５ × １５
２５ × １５ × ２０
２５ × ２０ × １５
２５ × ２０ × ２０

１ × １ ／ ２ × １ ／ ２
１ × １ ／ ２ × ３ ／ ４
１ × ３ ／ ４ × １ ／ ２
１ × ３ ／ ４ × ３ ／ ４

３２
３２
３５
３５

３４
３４
３６
３６

２８
３０
３１
３３

１５
１５
１８
１８

２１
２１
２１
２１

１５
１５
１８
１８

３２ × １５ × ２５
３２ × ２０ × ２０
３２ × ２０ × ２５
３２ × ２５ × ２０
３２ × ２５ × ２５

１⅟ ×１ ／ ２ × １
１⅟ ×３ ／ ４ × ３ ／ ４
１⅟ ×３ ／ ４ × １
１⅟ ×１ × ３ ／ ４
１⅟ ×１ × １

３４
３６
３６
４０
４０

３８
４１
４１
４２
４２

３２
３３
３５
３６
３８

１５
１７
１７
２１
２１

２５
２６
２６
２５
２５

１５
１８
１８
２１
２１
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（续）

公称尺寸 ／ ｍｍ 管 件 规 格 尺寸 ／ ｍｍ 安装长度 ／ ｍｍ

１　 ２　 ３ １　 ２　 ３ ａ ｂ ｃ ｚ１ ｚ２ ｚ３

４０ × １５ × ３２
４０ × ２０ × ３２
４０ × ２５ × ２５
４０ × ２５ × ３２

（４０ × ３２ × ２５）
４０ × ３２ × ３２

１⅟ ×１ ／ ２ × １⅟
１⅟ ×３ ／ ４ × １⅟

１⅟ ×１ × １
１⅟ ×１ × １⅟

（１⅟ ×１⅟ ×１）
１⅟ ×１⅟ ×１⅟

３６
３８
４２
４２
４６
４６

４２
４４
４６
４６
４８
４８

３４
３６
３８
４０
４２
４５

１７
１９
２３
２３
２７
２７

２９
２９
２９
２９
２９
２９

１５
１７
２１
２１
２５
２６

５０ × ２０ × ４０
５０ × ２５ × ４０
５０ × ３２ × ３２
５０ × ３２ × ４０

（５０ × ４０ × ３２）
５０ × ４０ × ４０

２ × ３ ／ ４ × １⅟
２ ×１ × １⅟

２ ×１⅟ ×１⅟
２ ×１⅟ ×１⅟

（２ × １⅟ ×１⅟）
２ × １⅟ ×１⅟

４０
４４
４８
４８
５２
５２

５０
５２
５４
５４
５５
５５

３９
４２
４５
４６
４８
５０

１６
２０
２４
２４
２８
２８

３５
３５
３５
３５
３６
３６

１９
２３
２６
２７
２９
３１

　 　 注： 尽量不采用括号内的尺寸。

７ １ １０　 侧小异径三通

（１） 侧小异径三通　 其结构如图 ７⁃７ 所示。

图７⁃７　 侧小异径三通结构

（２） 侧小异径三通的基本尺寸 （ＧＢ ／ Ｔ ３２８７—２０００）
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公称尺寸 ／ ｍｍ 管 件 规 格 尺寸 ／ ｍｍ 安装长度 ／ ｍｍ
１　 ２　 ３ １　 ２　 ３ ａ ｂ ｃ ｚ１ ｚ２ ｚ３

１５ × １５ × １０ １ ／ ２ × １ ／ ２ × ３ ／ ８ ２８ ２８ ２６ １５ １５ １６

２０ × ２０ × １０
２０ × ２０ × １５

３ ／ ４ × ３ ／ ４ × ３ ／ ８
３ ／ ４ × ３ ／ ４ × １ ／ ２

２３
３３

３３
３３

２８
３１

１８
１８

１８
１８

１８
１８

（２５ × ２５ × １０）
２５ × ２５ × １５
２５ × ２５ × ２０

（１ × １ × ３ ／ ８）
１ × １ × １ ／ ２
１ × １ × ３ ／ ４

３８
３８
３８

３８
３８
３８

３２
３４
３６

２１
２１
２１

２１
２１
２１

２２
２１
２１

３２ × ３２ × １５
３２ × ３２ × ２０
３２ × ３２ × ２５

１⅟ ×１⅟ ×１ ／ ２
１⅟ ×１⅟ ×３ ／ ４
１⅟ ×１⅟ ×１

４５
４５
４５

４５
４５
４５

３８
４１
４２

２６
２６
２６

２６
２６
２６

２５
２６
２５

４０ × ４０ × １５
４０ × ４０ × ２０
４０ × ４０ × ２５
４０ × ４０ × ３２

１⅟ ×１⅟ ×１ ／ ２
１⅟ ×１⅟ ×３ ／ ４
１⅟ ×１⅟ ×１

１⅟ ×１⅟ ×１⅟

５０
５０
５０
５０

５０
５０
５０
５０

４２
４４
４６
４８

３１
３１
３１
３１

３１
３１
３１
３１

１９
２９
２９
２９

５０ × ５０ × ２０
５０ × ５０ × ２５
５０ × ５０ × ３２
５０ × ５０ × ４０

２ × ２ × ３ ／ ４
２ × ２ × １

２ × ２ × １⅟
２ ×２ × １⅟

５８
５８
５８
５８

５８
５８
５８
５８

５０
５２
５４
５５

３４
３４
３４
３４

３４
３４
３４
３４

３５
３５
３５
３６

　 　 注： 尽量不采用括号内的尺寸。

７ １ １１　 异径四通

（１） 异径四通　 其结构如图 ７⁃８ 所示。

图 ７⁃８　 异径四通结构
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（２） 异径四通的基本尺寸 （ＧＢ ／ Ｔ ３２８７—２０００）

公称尺寸 ／ ｍｍ 管 件 规 格
尺寸 ／ ｍｍ 安装长度 ／ ｍｍ

ａ ｂ ｚ１ ｚ２
（１５ × １０） （１ ／ ２ × ３ ／ ８） ２６ ２６ １３ １６
２０ × １５ ３ ／ ４ × １ ／ ２ ３０ ３１ １５ １８

２５ × １５
２５ × ２０

１ × １ ／ ２
１ × ３ ／ ４

３２
３５

３４
３６

１５
１８

２１
２１

（３２ × ２０）
３２ × ２５

（１⅟ ×３ ／ ４）
１⅟ ×１

３６
４０

４１
４２

１７
２１

２６
２５

（４０ × ２５） （１⅟ ×１） ４２ ４６ ２３ ２９

　 　 注： 尽量不采用括号内的尺寸。

７ １ １２　 短月弯、 单弯三通和双弯弯头

（１） 短月弯、 单弯三通和双弯弯头　 其结构如图 ７⁃９ 所示。

图 ７⁃９　 短月弯、 单弯三通和双弯弯头结构
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（２） 短月弯、 单弯三通和双弯弯头的基本尺寸 （ＧＢ ／ Ｔ ３２８７—
２０００）

公称尺寸 ／ ｍｍ 管 件 规 格 尺寸 ／ ｍｍ 安装长度 ／ ｍｍ

Ｄ１ Ｄ４ Ｅ１ Ｅ２ Ｄ１ Ｄ４ Ｅ１ Ｅ２ ａ ＝ ｂ ｃ ｚ ｚ３

８ ８ — — １ ／ ４ １ ／ ４ — — ３０ — ２０ —

１０ １０ １０ １０ ３ ／ ８ ３ ／ ８ ３ ／ ８ ３ ／ ８ ３６ １９ ２６ ９

１５ １５ １５ １５ １ ／ ２ １ ／ ２ １ ／ ２ １ ／ ２ ４５ ２４ ３２ １１

２０ ２０ ２０ ２０ ３ ／ ４ ３ ／ ４ ３ ／ ４ ３ ／ ４ ５０ ２８ ３５ １３

２５ ２５ ２５ ２５ １ １ １ １ ６３ ３３ ４６ １６

３２ ３２ ３２ ３２ １⅟ １⅟ １⅟ １⅟ ７６ ４０ ５７ ２１

４０ ４０ ４０ ４０ １⅟ １⅟ １⅟ １⅟ ８５ ４３ ６６ ２４

５０ ５０ ５０ ５０ ２ ２ ２ ２ １０２ ５３ ７８ ２９

７ １ １３　 外接头

（１） 外接头　 其结构如图 ７⁃１０ 所示。

图 ７⁃１０　 外接头结构

（２） 外接头的基本尺寸 （ＧＢ ／ Ｔ ３２８７—２０００）
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公称尺寸 ／ ｍｍ 管 件 规 格
尺寸

／ ｍｍ
安装长度

／ ｍｍ

Ｍ２ Ｍ２Ｒ⁃ Ｌ 异径 Ｍ２ Ｍ２ Ｍ２Ｒ⁃ Ｌ 异径 Ｍ２ ａ ｚ１ ｚ２

６ — — １ ／ ８ — — ２５ １１ —

８ — ８ ×６ １ ／ ４ — １ ／ ４ × １ ／ ８ ２７ ７ １０

１０ １０
（１０ × ６）
１０ × ８

３ ／ ８ ３ ／ ８
（３ ／ ８ × １ ／ ８）
３ ／ ８ × １ ／ ４

３０ １０
１３
１０

１５ １５
１５ × ８
１５ × １０

１ ／ ２ １ ／ ２
１ ／ ２ × １ ／ ４
１ ／ ２ × ３ ／ ８

３６ １０
１３
１３

２０ ２０
（２０ × ８）
２０ × １０
２０ × １５

３ ／ ４ ３ ／ ４
（３ ／ ４ × １ ／ ４）
３ ／ ４ × ３ ／ ８
３ ／ ４ × １ ／ ２

３９ ９
１４
１４
１１

２５ ２５
２５ × １０
２５ × １５
２５ × ２０

１ １
１ × ３ ／ ８
１ × １ ／ ２
１ × ３ ／ ４

４５ １１
１８
１５
１３

３２ ３２
３２ × １５
３２ × ２０
３２ × ２５

１⅟ １⅟
１⅟ ×１ ／ ２
１⅟ ×３ ／ ４
１⅟ ×１

５０ １２
１８
１６
１４

４０ ４０

（４０ × １５）
４０ × ２０
４０ × ２５
４０ × ３２

１⅟ １⅟

（１⅟ ×１ ／ ２）
１⅟ ×３ ／ ４
１⅟ ×１

１⅟ ×１⅟

５５ １７

２３
２１
１９
１７

（５０） （５０）

（５０ × １５）
（５０ × ２０）
５０ × ２５
５０ × ３２
５０ × ４０

（２） （２）

（２ × １ ／ ２）
（２ × ３ ／ ４）

２ × １
２ × １⅟
２ ×１⅟

６５ １７

２８
２６
２４
２２
２２
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（续）

公称尺寸 ／ ｍｍ 管 件 规 格
尺寸

／ ｍｍ
安装长度

／ ｍｍ

Ｍ２ Ｍ２Ｒ⁃ Ｌ 异径 Ｍ２ Ｍ２ Ｍ２Ｒ⁃ Ｌ 异径 Ｍ２ ａ ｚ１ ｚ２

（６５） —
（６５ × ３２）
（６５ × ４０）
（６５ × ５０）

（２⅟） —
（２⅟ ×１⅟）
（２⅟ ×１⅟）
（２⅟ ×２）

７４ ２０
２８
２８
２３

（８０） —
（８０ × ４０）
（８０ × ５０）
（８０ × ６５）

（３） —
（３ × １⅟）
（３ × ２）

（３ × ２⅟）
８０ ２０

３１
２６
２３

（１００） —
（１００ × ５０）
（１００ × ６５）
（１００ × ８０）

（４） —
（４ × ２）

（４ × ２⅟）
（４ × ３）

９４ ２２
３４
３１
２８

（１２５） — — （５） — — １０９ ２９ —

（１５０） — — （６） — — １２０ ４０ —

　 　 注： 尽量不采用括号内的尺寸。

７ １ １４　 内外螺纹接头

（１） 内外螺纹接头　 其结构如图 ７⁃１１ 所示。

图 ７⁃１１　 内外螺纹接头结构

（２） 内外螺纹接头的基本尺寸 （ＧＢ ／ Ｔ ３２８７—２０００）
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公称尺寸 ／ ｍｍ 管 件 规 格 尺寸 ／ ｍｍ 安装长度 ／ ｍｍ
Ｍ４ 异径 Ｍ４ Ｍ４ 异径 Ｍ４ ａ ｚ
１０ １０ × ８ ３ ／ ８ ３ ／ ８ × １ ／ ４ ３５ ２５

１５
１５ × ８
１５ × １０

１ ／ ２
１ ／ ２ × １ ／ ４
１ ／ ２ × ３ ／ ８

４３ ３０

２０
（２０ × １０）
２０ × １５

３ ／ ４
（３ ／ ４ × ３ ／ ８）
３ ／ ４ × １ ／ ２

４８ ３３

２５
２５ × １５
２５ × ２０

１
１ × １ ／ ２
１ × ３ ／ ４

５５ ３８

３２
３２ × ２０
３２ × ２５

１⅟
１⅟ ×３ ／ ４
１⅟ ×１

６０ ４１

—
４０ × ２５
４０ × ３２

—
１⅟ ×１

１⅟ ×１⅟
６３ ４４

—
（５０ × ３２）
（５０ × ４０）

—
（２ × １⅟）
（２ × １⅟）

７０ ４６

　 　 注： 尽量不采用括号内的尺寸。

７ １ １５　 内外螺纹

（１） 内外螺纹　 其结构如图 ７⁃１２ 所示。

图 ７⁃１２　 内外螺纹结构
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（２） 内外螺纹的基本尺寸 （ＧＢ ／ Ｔ ３２８７—２０００）

公称尺寸 ／ ｍｍ 管 件 规 格 类型
尺寸 ／ ｍｍ 安装长度 ／ ｍｍ

ａ ｂ ｚ

８ × ６ １ ／ ４ × １ ／ ８ Ⅰ ２０ — １３

１０ × ６
１０ × ８

３ ／ ８ × １ ／ ８
３ ／ ８ × １ ／ ４

Ⅱ
Ⅰ

２０
２０

—
—

１３
１０

１５ × ６
１５ × ８
１５ × １０

１ ／ ２ × １ ／ ８
１ ／ ２ × １ ／ ４
１ ／ ２ × ３ ／ ８

Ⅱ
Ⅱ
Ⅰ

２４
２４
２４

—
—
—

１７
１４
１４

２０ × ８
２０ × １０
２０ × １５

３ ／ ４ × １ ／ ４
３ ／ ４ × ３ ／ ８
３ ／ ４ × １ ／ ２

Ⅱ
Ⅱ
Ⅰ

２６
２６
２６

—
—
—

１６
１６
１３

２５ × ８
２５ × １０
２５ × １５
２５ × ２０

１ × １ ／ ４
１ × ３ ／ ８
１ × １ ／ ２
１ × ３ ／ ４

Ⅱ
Ⅱ
Ⅱ
Ⅰ

２９
２９
２９
２９

—
—
—
—

１９
１９
１６
１４

３２ × １０
３２ × １５
３２ × ２０
３２ × ２５

１⅟ ×３ ／ ８
１⅟ ×１ ／ ２
１⅟ ×３ ／ ４
１⅟ ×１

Ⅱ
Ⅱ
Ⅱ
Ⅰ

３１
３１
３１
３１

—
—
—
—

２１
１８
１６
１４

（４０ × １０）
４０ × １５
４０ × ２０
４０ × ２５
４０ × ３２

（１⅟ ×３ ／ ８）
１⅟ ×１ ／ ２
１⅟ ×３ ／ ４
１⅟ ×１

１⅟ ×１⅟

Ⅱ
Ⅱ
Ⅱ
Ⅱ
Ⅰ

３１
３１
３１
３１
３１

—
—
—
—
—

２１
１８
１６
１４
１２

５０ × １５
５０ × ２０
５０ × ２５
５０ × ３２
５０ × ４０

２ × １ ／ ２
２ × ３ ／ ４
２ × １

２ × １⅟
２ ×１⅟

Ⅲ
Ⅲ
Ⅱ
Ⅱ
Ⅱ

３５
３５
３５
３５
３５

４８
４８
—
—
—

３５
３３
１８
１６
１６
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（续）

公称尺寸 ／ ｍｍ 管 件 规 格 类型
尺寸 ／ ｍｍ 安装长度 ／ ｍｍ

ａ ｂ ｚ

６５ × ２５
６５ × ３２
６５ × ４０
６５ × ５０

２⅟ ×１
２⅟ ×１⅟
２⅟ ×１⅟
２⅟ ×２

Ⅲ
Ⅲ
Ⅱ
Ⅱ

４０
４０
４０
４０

５４
５４
—
—

３７
３５
２１
１６

８０ × ２５
８０ × ３２
８０ × ４０
８０ × ５０
８０ × ６５

３ × １
３ × １⅟
３ ×１⅟
３ ×２

３ × ２⅟

Ⅲ
Ⅲ
Ⅲ
Ⅱ
Ⅱ

４４
４４
４４
４４
４４

５９
５９
５９
—
—

４２
４０
４０
２０
１７

１００ × ５０
１００ × ６５
１００ × ８０

４ × ２
４ × ２⅟
４ ×３

Ⅲ
Ⅲ
Ⅱ

５１
５１
５１

６９
６９
—

４５
４２
２１

　 　 注： 尽量不采用括号内的尺寸。

７ １ １６　 内接头

（１） 内接头　 其结构如图 ７⁃１３ 所示。

图 ７⁃１３　 内接头结构

（２） 内接头的基本尺寸 （ＧＢ ／ Ｔ ３２８７—２０００）
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公称尺寸 ／ ｍｍ 管 件 规 格 尺寸 ／ ｍｍ

Ｎ８ Ｎ８Ｒ⁃ Ｌ 异径 Ｎ８ Ｎ８ Ｎ８Ｒ⁃ Ｌ 异径 Ｎ８ ａ

６ — — １ ／ ８ — — ２９

８ — — １ ／ ４ — — ３６

１０ — １０ × ８ ３ × ８ — ３ ／ ８ × １ ／ ４ ３８

１５ １５
１５ × ８
１５ × １０

１ ／ ２ １ ／ ２
１ ／ ２ × １ ／ ４
１ ／ ２ × ３ ／ ８

４４

２０ ２０
２０ × １０
２０ × １５

３ ／ ４ ３ ／ ４
３ ／ ４ × ３ ／ ８
３ ／ ４ × １ ／ ２

４７

２５

（２５）
２５ × １５
２５ × ２０

１ （１）
１ × １ ／ ２
１ × ３ ／ ４

５３

—
（３２ × １５）
３２ × ２０
３２ × ２５

１⅟ —
（１⅟ ×１ ／ ２）
１⅟ ×３ ／ ４
１⅟ ×１

５７

４０ —
（４０ × ２０）
４０ × ２５
４０ × ３２

１⅟ —
（１⅟ ×３ ／ ４）

１⅟ ×１
１⅟ ×１⅟

５９

５０ —
（５０ × ２５）
５０ × ３２
５０ × ４０

２ —
（２ × １）
２ × １⅟
２ ×１⅟

６８

６５ — ６５ × ５０ ２⅟ — （２⅟ ×２） ７５

８０ —
（８０ × ５０）
（８０ × ６５）

３ —
（３ × ２）

（３ × ２⅟）
８３

１００ — — ４ — — ９５

　 　 注： 尽量不采用括号内的尺寸。

７ １ １７　 锁紧螺母

（１） 锁紧螺母　 其结构如图 ７⁃１４ 所示。
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图 ７⁃１４　 锁紧螺母结构

　 　 （２） 锁紧螺母的基本尺寸 （ＧＢ ／ Ｔ ３２８７—２０００）

公称尺寸 ／ ｍｍ 管 件 规 格 ａ ／ ｍｍ≥ 公称尺寸 ／ ｍｍ 管 件 规 格 ａ ／ ｍｍ≥

６ １ ／ ４ ６ ３２ １⅟ １１

１０ ３ ／ ８ ７ ４０ １⅟ １２

１５ １ ／ ２ ８ ５０ ２ １３

２０ ３ ／ ４ ９ ６５ ２⅟ １６

２５ １ １０ ８０ ３ １９

７ １ １８　 管帽和管堵

（１） 管帽和管堵　 其结构如图 ７⁃１５ 所示。

图 ７⁃１５　 管帽和管堵结构

（２） 管帽和管堵的基本尺寸 （ＧＢ ／ Ｔ ３２８７—２０００）
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公称尺寸 ／ ｍｍ 管 件 规 格 尺寸 ／ ｍｍ

Ｔ１ Ｔ８ Ｔ９ Ｔ１１ Ｔ１ Ｔ８ Ｔ９ Ｔ１１ ａｍｉｎ ｂｍｉｎ ｃｍｉｎ ｄｍｉｎ

（６） ６ ６ — （１ ／ ８） １ ／ ８ １ ／ ８ — １３ １１ ２０ —
８ ８ ８ — １ ／ ４ １ ／ ４ １ ／ ４ — １５ １４ ２２ —
１０ １０ １０ （１０） ３ ／ ８ ３ ／ ８ ３ ／ ８ （３ ／ ８） １７ １５ ２４ １１
１５ １５ １５ （１５） １ ／ ２ １ ／ ２ １ ／ ２ （１ ／ ２） １９ １８ ２６ １５
２０ ２０ ２０ （２０） ３ ／ ４ ３ ／ ４ ３ ／ ４ （３ ／ ４） ２２ ２０ ３２ １６
２５ ２５ ２５ （２５） １ １ １ （１） ２４ ２３ ３６ １９
３２ ３２ ３２ — １⅟ １⅟ １⅟ — ２７ ２９ ３９ —
４０ ４０ ４０ — １⅟ １⅟ １⅟ — ２７ ３０ ４１ —
５０ ５０ ５０ — ２ ２ ２ — ３２ ３６ ４８ —
６５ ６５ ６５ — ２⅟ ２⅟ ２⅟ — ３５ ３９ ５４ —
８０ ８０ ８０ — ３ ３ ３ — ３８ ４４ ６０ —
１００ １００ １００ — ４ ４ ４ — ４５ ５８ ７０ —

　 　 注： 尽量不采用括号内的尺寸。

７ １ １９　 活接头

（１） 活接头　 其结构如图 ７⁃１６ 所示。

图 ７⁃１６　 活接头结构
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（２） 活接头的基本尺寸 （ＧＢ ／ Ｔ ３２８７—２０００）

公称尺寸 ／ ｍｍ 管 件 规 格
尺寸
／ ｍｍ

安装长度
／ ｍｍ

Ｕ１ Ｕ２ Ｕ１１ Ｕ１２ Ｕ１ Ｕ２ Ｕ１１ Ｕ１２ ａ ｂ ｚ１ ｚ２
— — （６） — — — （１ ／ ８） — ３８ — ２４ —

８ ８ ８ ８ １ ／ ４ １ ／ ４ １ ／ ４ １ ／ ４ ４２ ５５ ２２ ４５

１０ １０ １０ １０ ３ ／ ８ ３ ／ ８ ３ ／ ８ ３ ／ ８ ４５ ５８ ２５ ４８

１５ １５ １５ １５ １ ／ ２ １ ／ ２ １ ／ ２ １ ／ ２ ４８ ６６ ２２ ５３

２０ ２０ ２０ ２０ ３ ／ ４ ３ ／ ４ ３ ／ ４ ３ ／ ４ ５２ ７２ ２２ ５７

２５ ２５ ２５ ２５ １ １ １ １ ５８ ８０ ２４ ６３

３２ ３２ ３２ ３２ １⅟ １⅟ １⅟ １⅟ ６５ ９０ ２７ ７１

４０ ４０ ４０ ４０ １⅟ １⅟ １⅟ １⅟ ７０ ９５ ３２ ７６

５０ ５０ ５０ ５０ ２ ２ ２ ２ ７８ １０６ ３０ ８２

６５ — ６５ ６５ ２⅟ — ２⅟ ２⅟ ８５ １１８ ３１ ９１

８０ — ８０ ８０ ３ — ３ ３ ９５ １３０ ３５ １００

— — １００ — — — ４ — １００ — ３８ —

　 　 注： 尽量不采用括号内的尺寸。

７ １ ２０　 活接弯头

（１） 活接弯头　 其结构如图 ７⁃１７ 所示。

图 ７⁃１７　 活接弯头结构
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图 ７⁃１７　 活接弯头结构 （续）

（２） 活接弯头的基本尺寸 （ＧＢ ／ Ｔ ３２８７—２０００）

公称尺寸 ／ ｍｍ 管 件 规 格
尺寸

／ ｍｍ
安装长度

／ ｍｍ

ＵＡ１ ＵＡ２ ＵＡ１１ ＵＡ１２ ＵＡ１ ＵＡ２ ＵＡ１１ ＵＡ１２ ａ ｂ ｃ ｚ１ ｚ２

— — ８ ８ — — １ ／ ４ １ ／ ４ ４８ ６１ ２１ １１ ３８

１０ １０ １０ １０ ３ ／ ８ ３ ／ ８ ３ ／ ８ ３ ／ ８ ５２ ６５ ２５ １５ ４２

１５ １５ １５ １５ １ ／ ２ １ ／ ２ １ ／ ２ １ ／ ２ ５８ ７６ ２８ １５ ４５

２０ ２０ ２０ ２０ ３ ／ ４ ３ ／ ４ ３ ／ ４ ３ ／ ４ ６２ ８２ ３３ １８ ４７

２５ ２５ ２５ ２５ １ １ １ １ ７２ ９４ ３８ ２１ ５５

３２ ３２ ３２ ３２ １⅟ １⅟ １⅟ １⅟ ８２ １０７ ４５ ２６ ６３

４０ ４０ ４０ ４０ １⅟ １⅟ １⅟ １⅟ ９０ １１５ ５０ ３１ ７１

５０ ５０ ５０ ５０ ２ ２ ２ ２ １００ １２８ ５８ ３４ ７６
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７ ２　 铜合金管路连接件

７ ２ １　 铜管管件类型、 代号及标记

（１） 管件类型及代号

品　 　 种 类　 　 型 代　 　 号

４５°弯头 Ａ 型 Ａ４５Ｅ
Ｂ 型 Ｂ４５Ｅ

９０°弯头 Ａ 型 Ａ９０Ｅ
Ｂ 型 Ｂ９０Ｅ

等径 三通接头 — Ｔ（Ｓ）
异径 — Ｔ（Ｒ）

异径接头 — Ｒ
套管接头 — Ｓ

管帽 — Ｃ

　 　 注： １ Ａ 型接口两端均为承口。
２ Ｂ 型接口一端为承口， 另一端为插口。

（２） 管件基本参数

代　 　 号
公称尺寸

ＤＮ ／ ｍｍ
公称压力 ＰＮ
／ （Ｎ ／ ｍｍ２）

Ｔ（Ｓ）、Ｔ（Ｒ）、Ａ４５Ｅ、Ｂ４５Ｅ、Ａ９０Ｅ、
Ｂ９０Ｅ、Ｒ、Ｓ

６ ～ ２００ １ ０、１ ６

Ｃ ６ ～ ５０ １ ６

（３） 管件标记说明
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７ ２ ２　 铜管等径三通接头

（１） 铜管等径三通接头　 其结构如图 ７⁃１８ 所示。

图 ７⁃１８　 铜管等径三通接头结构

（２） 铜管等径三通接头的基本尺寸 （ＣＪ ／ Ｔ １１７—２０００）

公称尺寸

ＤＮ ／ ｍｍ
铜管外径

ＤＷ／ ｍｍ
结构尺寸 ／ ｍｍ 质量 ／ ｋｇ
Ｌ Ｌ１ Ｌ２ ＰＮ ＝ １ ０Ｎ ／ ｍｍ２ ＰＮ ＝ １ ６Ｎ ／ ｍｍ２

６ ８ ２８ １４
７

０ ０１８ １０ ３０ １５
１０ １２ ３６ １８ ９
１５ １６ ４６ ２３ １１ ０ ０２
２０ ２２ ６４ ３２ １５ ０ ０４
２５ ２８ ７４ ３７ １７ ０ ０７
３２ ３５ ８８ ４４ ２０ ０ １２
４０ ４４ １０４ ５２ ２２ ０ １９ ０ ２８
５０ ５５ １２２ ６１ ２５ ０ ２７ ０ ４１
６５ ７０ １４６ ７３ ２８ ０ ５７ ０ ７５
８０ ８５ １７０ ８５ ３２ ０ ６７ １ ０８

１００ １０５ １９８ ９９ ３６ １ ３４ １ ９４
（１０８） １ ３８ ２ ０２

１２５ １３３ ２３０ １１５ ３８ ２ ４９ ３ ６９
１５０ １５９ ２６８ １３４ ４２ ３ ７６ ５ ５９
２００ ２１９ ３４２ １７１ ４５ ９ ５１ １４ １８

　 　 注： 尽量不采用括号内的尺寸。
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７ ２ ３　 铜管异径三通接头

（１） 铜管异径三通接头　 其结构如图 ７⁃１９ 所示。

图 ７⁃１９　 铜管异径三通接头结构

（２） 铜管异径三通接头的基本尺寸 （ＣＪ ／ Ｔ １１７—２０００）

公称尺寸

（ＤＮ／ ＤＮ１）

／ ｍｍ

铜管外径

（ＤＷ／ ＤＷ１）

／ ｍｍ

结构尺寸 ／ ｍｍ 质量 ／ ｋｇ

Ｌ Ｌ１ Ｌ２ Ｌ３ Ｌ４ ＰＮ ＝ １ ０Ｎ ／ ｍｍ２ ＰＮ ＝ １ ６Ｎ ／ ｍｍ２

８ ／ ６ １０ ／ ８ ３２ １６ １６ ７
７ ０ ０１

１０ ／ ８ １２ ／ １０ ３８ １９ １７ ９

１５ ／ ８ １６ ／ １０ ５０ ２５ ２１ １１ ０ ０２

１５ ／ １０ １６ ／ １２ ５０ ２５ １１ ９ ０ ０３

２０ ／ １０ ２２ ／ １２ ５６ ２８ ２６
１５ １１

０ ０４

２０ ／ １５ ２２ ／ １６ ６０ ３０ ２８ ０ ０５

２５ ／ １５ ２８ ／ １６ ６８ ３４ ２８ １７ １１
０ ０６

２５ ／ ２０ ２８ ／ ２２ ３５ １５

３２ ／ １５ ３５ ／ １６ ７４ ３７ ３１ １１ ０ ０８

３２ ／ ２０ ３５ ／ ２２ ８０ ４０ ３５ ２０ １５ ０ ０９

３２ ／ ２５ ３５ ／ ２８ ８２ ４１ ４０ １６ ０ １０
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（续）

公称尺寸

（ＤＮ／ ＤＮ１）

／ ｍｍ

铜管外径

（ＤＷ／ ＤＷ１）

／ ｍｍ

结构尺寸 ／ ｍｍ 质量 ／ ｋｇ

Ｌ Ｌ１ Ｌ２ Ｌ３ Ｌ４ ＰＮ ＝ １ ０Ｎ ／ ｍｍ２ ＰＮ ＝ １ ６Ｎ ／ ｍｍ２

４０ ／ １５ ４４ ／ １６ ８４ ４２ ３８ １１ ０ １２

４０ ／ ２０ ４４ ／ ２２ ９０ ４５ ４０
２２

１５
０ １３

４０ ／ ２５ ４４ ／ ２８ ９６ ４８ ４１ １６

４０ ／ ３２ ４４ ／ ３５ ９８ ４９ ４８ １８ ０ １４

５０ ／ ２０ ５５ ／ ２２ ９６ ４８ ４６ １５ ０ ２１

５０ ／ ２５ ５５ ／ ２８ １０２ ５１ ４８
２５

１７ ０ ２２

５０ ／ ３２ ５５ ／ ３５ １０８ ５４ ５１ ２０
０ ２３

０ ２３

５０ ／ ４０ ５５ ／ ４４ １１４ ５７ ５８ ２２ ０ ２４

６５ ／ ２５ ７０ ／ ２８ １１２ ５６ ５６ １７
０ ４０

６５ ／ ３２ ７０ ／ ３５ １２０ ６０ ５９
２８

２０

６５ ／ ４０ ７０ ／ ４４ １２８ ６４ ６１ ２２ ０ ４５ ０ ４６

６５ ／ ５０ ７０ ／ ５５ １３４ ６７ ７０ ２５ ０ ４６ ０ ４９

８０ ／ ３２ ８５ ／ ３５ １２４ ６２ ６６ ２０ ０ ４８

８０ ／ ４０ ８５ ／ ４４ １３６ ６８ ６８
３２

２２ ０ ５２ ０ ５３

８０ ／ ５０ ８５ ／ ５５ １４８ ７４ ７１ ２５ ０ ６４ ０ ６６

８０ ／ ６５ ８５ ／ ７０ １５８ ７９ ８１ ２８ ０ ６８ ０ ７１

１００ ／ ５０ １０５ ／ ５５ １５６ ７８ ２５ ０ ９８ １ ０１

１００ ／ ６５ １０５ ／ ７０ １７０ ８５ ８４ ３６ ２８ １ １３ １ １５

１００ ／ ８０ １０５ ／ ８５ １８６ ９３ ８８ ３２ １ ２２ １ ３０
１２５ ／ ８０ １３３ ／ ８５ １９０ ９５ １０２ ３８ １ ８３ １ ９０
１２５ ／ １００ １３３ ／ １０５ ２１０ １０５ １０９ ３６ ２ １５ ２ ３０
１５０ ／ １００ １５９ ／ １０５ ２２４ １１２ １２０ ４２ ３ ２１ ３ ３０
１５０ ／ １２５ １５９ ／ １３３ ２５２ １２６ １２２ ３８ ３ ８７ ４ １６
２００ ／ １００ ２１９ ／ １０５ ２４０ １２０ １５２ ３６ ６ ５０ ６ ６５
２００ ／ １２５ ２１９ ／ １３３ ２６０ １３４ １５４ ４５ ３８ ７ ５６ ７ ８２
２００ ／ １５０ ２１９ ／ １５９ ２９４ １４７ １５８ ４２ ８ ６２ ８ ９９
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７ ２ ４　 铜管 ４５ °弯头

（１） 铜管 ４５°弯头　 其结构如图 ７⁃２０ 所示。

图 ７⁃２０　 铜管 ４５°弯头结构

（２） 铜管 ４５°弯头的基本尺寸 （ＣＪ ／ Ｔ １１７—２０００）

公称尺寸

ＤＮ ／ ｍｍ
铜管外径

ＤＷ／ ｍｍ

结构尺寸 ／ ｍｍ 质量 ／ ｋｇ

Ｌ１ Ｌ２ Ｌ３ Ｌ４ ＰＮ ＝ １ ０Ｎ ／ ｍｍ２ ＰＮ ＝ １ ６Ｎ ／ ｍｍ２

６ ８ １２ ７ １２ ９
０ ０１８ １０ １３ １３

１０ １２ １５ ９ １６ １１
１５ １６ １９ １１ ２０ １３

０ ０３２０ ２２ ２６ １５ ２６ １７
２５ ２８ ３１ １７ ３１ １９
３２ ３５ ３７ ２０ ３６ ２２ ０ ０９
４０ ４４ ４３ ２２ ４２ ２４ ０ １４ ０ ２１
５０ ５５ ５１ ２５ ５０ ２７ ０ ２３ ０ ３３
６５ ７０ ６１ ２８ ５９ ３０ ０ ３４ ０ ５２
８０ ８５ ７１ ３２ ６９ ３４ ０ ５１ ０ ８６

１００ １０５ ８３ ３６ ８１ ３８ ０ ９１ １ ２６
（１０８） ０ ７６ １ １２

１２５ １３３ ９７ ３８ ９５ ４１ １ ７６ ２ ５７
１５０ １５９ １１２ ４２ １１１ ４５ ２ ４３ ４ ２６
２００ ２１９ １４１ ４５ １３９ ４８ ５ ５２ ９ ８９

　 　 注： 尽量不采用括号内的尺寸。
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７ ２ ５　 铜管 ９０ °弯头

（１） 铜管 ９０°弯头　 其结构如图 ７⁃２１ 所示。

图 ７⁃２１　 铜管 ９０°弯头结构

（２） 铜管 ９０°弯头的基本尺寸 （ＣＪ ／ Ｔ １１７—２０００）

公称尺寸

ＤＮ ／ ｍｍ
铜管外径

ＤＷ／ ｍｍ

结构尺寸 ／ ｍｍ 质量 ／ ｋｇ

Ｌ２ Ｌ４ Ｌ５ Ｌ６ ＰＮ ＝ １ ０Ｎ ／ ｍｍ２ ＰＮ ＝ １ ６Ｎ ／ ｍｍ２

６ ８ ７ ９ １４ １５

０ ０１８ １０ １５ １６
１０ １２ ９ １１ １９ １９
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（续）

公称尺寸

ＤＮ ／ ｍｍ
铜管外径

ＤＷ／ ｍｍ

结构尺寸 ／ ｍｍ 质量 ／ ｋｇ

Ｌ２ Ｌ４ Ｌ５ Ｌ６ ＰＮ ＝ １ ０Ｎ ／ ｍｍ２ ＰＮ ＝ １ ６Ｎ ／ ｍｍ２

１５ １６ １１ １３ ２４ ２４

０ ０３２０ ２２ １５ １７ ３２ ３２
２５ ２８ １７ １９ ３７ ３８
３２ ３５ ２０ ２２ ４５ ４５ ０ ０９

４０ ４４ ２２ ２４ ５６ ５５ ０ １４ ０ ２１

５０ ５５ ２５ ２７ ６６ ６６ ０ ２１ ０ ３１

６５ ７０ ２８ ３０ ８１ ７９ ０ ４８ ０ ６４

８０ ８５ ３２ ３４ ９３ ９２ ０ ７０ １ １２

１００
１０５

３６ ３８ １０９ １０８
１ ３０ １ ９２

（１０８） １ １６ １ ７１

１２５ １３３ ３８ ４１ １３３ １３１ ２ ６２ ４ １８

１５０ １５９ ４２ ４５ １５８ １５６ ４ ２６ ６ ２２

２００ ２１９ ４５ ４８ ２０４ ２０１ １０ ９９ １４ ７２

　 　 注： 尽量不采用括号内的尺寸。

７ ２ ６　 铜管异径接头

（１） 铜管异径接头　 其结构如图 ７⁃２２ 所示。

图 ７⁃２２　 铜管异径接头

（２） 铜管异径接头的基本尺寸 （ＣＪ ／ Ｔ １１７—２０００）
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公称尺寸

ＤＮ ／ ＤＮ１
／ ｍｍ

铜管外径

（ＤＷ／ ＤＷ１）
／ ｍｍ

结构尺寸 ／ ｍｍ 质量 ／ ｋｇ

Ｌ１ Ｌ２ Ｌ３ ＰＮ ＝ １ ０Ｎ ／ ｍｍ２ ＰＮ ＝ １ ６Ｎ ／ ｍｍ２

８ ／ ６ １０ ／ ８ ７ ２２

０ ０１１０ ／ ８ １２ ／ １０ ９ ７ ２４
１５ ／ ８ １６ ／ １０

１１
２７

１５ ／ １０ １６ ／ １２
９

２８
２０ ／ １０ ２２ ／ １２

１５ ３６
０ ０２

２０ ／ １５ ２２ ／ １６
１１２５ ／ １５ ２８ ／ １６

１７ ４４
０ ０３２５ ／ ２０ ２８ ／ ２２ １５

３２ ／ １５ ３５ ／ １６ １１ ５０
３２ ／ ２０ ３５ ／ ２２ ２０ １５ ５１
３２ ／ ２５ ３５ ／ ２８ １７ ５０

０ ０４４０ ／ １５ ４４ ／ １６ １１ ５７
４０ ／ ２０ ４４ ／ ２２

２２
１５ ５８ ０ ０５ ０ ０６

４０ ／ ２５ ４４ ／ ２８ １７ ５７
０ ０７ ０ ０８４０ ／ ３２ ４４ ／ ３５ ２０ ５６

５０ ／ ２０ ５５ ／ ２２ １５ ７０ ０ ０８ ０ ０９
５０ ／ ２５ ５５ ／ ２８ ２５ １７ ６９ ０ １１
５０ ／ ３２ ５５ ／ ３５ ２０ ６８ ０ １２
５０ ／ ４０ ５５ ／ ４４ ２２ ６６ ０ １３ ０ １５
６５ ／ ２５ ７０ ／ ２８ １７

７９
０ １６

６５ ／ ３２ ７０ ／ ３５ ２８ ２０ ０ １７
６５ ／ ４０ ７０ ／ ４４ ２２ ７６ ０ １９

０ ２４６５ ／ ５０ ７０ ／ ５５ ２５ ７４ ０ ２０
８０ ／ ３２ ８５ ／ ３５ ２０ ８４ ０ ２３ ０ ２５
８０ ／ ４０ ８５ ／ ４４ ３２ ２２ ９１ ０ ２９ ０ ３２
８０ ／ ５０ ８５ ／ ５５ ２５ ８９ ０ ３０ ０ ３４
８０ ／ ６５ ８５ ／ ７０ ２８ ８４ ０ ３８ ０ ４３
１００ ／ ５０ １０５ ／ ５５ ２５ １０３ ０ ４８ ０ ５０
１００ ／ ６５ １０５ ／ ７０ ３６ ２８ ９８ ０ ５７ ０ ６０
１００ ／ ８０ １０５ ／ ８５ ３２ ９５ ０ ６５ ０ ７８
１２５ ／ ８０ １３３ ／ ８５

３８
１１１ １ １０ １ ２５

１２５ ／ １００ １３３ ／ １０５
３６

１０５ １ ２０ １ ４２
１５０ ／ １００ １５９ ／ １０５

４２
１２５ １ ７６ ２ ０２

１５０ ／ １２５ １５９ ／ １３３ ３８ １１３ １ ９１ ２ ３６
２００ ／ １００ ２１９ ／ １０５ ３６ １６１ ３ ０５ ４ ５２
２００ ／ １２５ ２１９ ／ １３３ ４５ ３８ １５３ ３ ０７ ４ ６０
２００ ／ １５０ ２１９ ／ １５９ ４２ １４４ ３ ７０ ４ ３３
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７ ２ ７　 铜管套管接头

（１） 铜管套管接头　 其结构如图 ７⁃２３ 所示。

图 ７⁃２３　 铜管套管接头结构

（２） 铜管套管接头的基本尺寸 （ＣＪ ／ Ｔ １１７—２０００）

公称尺寸

ＤＮ ／ ｍｍ
铜管外径

ＤＷ／ ｍｍ
结构尺寸 ／ ｍｍ 质量 ／ ｋｇ

Ｌ１ Ｌ２ ＰＮ ＝ １ ０Ｎ ／ ｍｍ２ ＰＮ ＝ １ ６Ｎ ／ ｍｍ２

６ ８
２１ ７

０ ０１８ １０
１０ １２ ２５ ９
１５ １６ ３０ １１

０ ０２
２０ ２２ ３９ １５
２５ ２８ ４５ １７ ０ ０３
３２ ３５ ５１ ２０ ０ ０５
４０ ４４ ５８ ２２ ０ ０８ ０ １３
５０ ５５ ６４ ２５ ０ １３ ０ １８
６５ ７０ ７４ ２８ ０ ２５ ０ ３０
８０ ８５ ８２ ３２ ０ ２８ ０ ４６

１００
１０５

９０ ３６
０ ４８ ０ ７２

（１０８） ０ ５０ ０ ７４
１２５ １３３ ９４ ３８ ０ ７９ １ ３１
１５０ １５９ １０５ ４２ １ ３２ １ ９６
２００ ２１９ １１８ ４５ ２ ７１ ３ ９６

　 　 注： 尽量不采用括号内的尺寸。

７ ２ ８　 铜管管帽

（１） 铜管管帽　 其结构如图 ７⁃２４ 所示。
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图 ７⁃２４　 铜管管帽结构

　 　 （２） 铜管管帽的基本尺寸 （ＣＪ ／ Ｔ １１７—２０００）

公称尺寸

ＤＮ ／ ｍｍ
铜管外径

ＤＷ／ ｍｍ

结构尺寸 ／ ｍｍ
质量 ／ ｋｇ

Ｌ Ｒ

６ ８ ９
２ ０ ０１８ １０

１０ １２ １１

１５ １６ １６ ３ ０ ０２
２０ ２２ １８

２５ ２８ ２１ ０ ０３

３２ ３５ ２４ ４ ０ ０４

４０ ４４ ２６ ０ ０５

５０ ５５ ２９ ０ １０

７ ３　 法兰

７ ３ １　 平面、 突面板式平焊钢制管法兰

（１） 平面、 突面板式平焊钢制管法兰 　 其结构如图 ７⁃２５ 所示，
它是用焊接方法连接在钢管两端， 与其他带法兰的钢管、 阀门或管

件连接。
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图 ７⁃２５　 平面、 突面板式法兰结构

Ｄ—法兰外径　 Ｋ—螺栓孔中心圆直径　 Ｌ—螺栓孔直径

ｎ—螺栓孔数量　 ｄ—突出密封面直径　 ｆ—密封面高度

Ｃ—法兰厚度　 Ａ—适用管子外径

　 　 （２） 平面、 突面板式平焊钢制管法兰的常用规格 （ＧＢ ／ Ｔ ９１１９—
２０００）

１） 法兰的连接及密封面尺寸 ／ ｍｍ

公称尺寸

ＤＮ

公称压力 ＰＮ ／ ＭＰａ
各种 ＰＮ

≤０ ６ １ ０
Ｄ Ｋ Ｌ ｎ ｄ Ｃ Ｄ Ｋ Ｌ ｎ ｄ Ｃ ｆ Ａ

１０ ７５ ５０ １１ ４ ３３ １２ ９０ ６０ １４ ４ ４１ １４ ２ １７ ２
１５ ８０ ５５ １１ ４ ３８ １２ ９５ ６５ １４ ４ ４６ １４ ２ ２１ ３
２０ ９０ ６５ １１ ４ ４８ １４ １０５ ７５ １４ ４ ５６ １６ ２ ２６ ９
２５ １００ ７５ １１ ４ ５８ １４ １１５ ８５ １４ ４ ６５ １６ ２ ３３ ７
３２ １２０ ９０ １４ ４ ６９ １６ １４０ １００ １８ ４ ７６ １８ ２ ４２ ４
４０ １３０ １００ １４ ４ ７８ １６ １５０ １１０ １８ ４ ８４ １８ ２ ４８ ３
５０ １４０ １１０ １４ ４ ８８ １６ １６５ １２５ １８ ４ ９９ ２０ ２ ６０ ３
６５ １６０ １３０ １４ ４ １０８ １６ １８５ １４５ １８ ４ １１８ ２０ ２ ７６ １
８０ １９０ １５０ １８ ４ １２４ １８ ２００ １６０ １８ ８ １３２ ２０ ２ ８８ ９
１００ ２１０ １７０ １８ ４ １４４ １８ ２２０ １８０ １８ ８ １５６ ２２ ２ １１４ ３
１２５ ２４０ ２００ １８ ８ １７４ ２０ ２５０ ２１０ １８ ８ １８４ ２２ ２ １３９ ７
１５０ ２６５ ２２５ １８ ８ １９９ ２０ ２８５ ２４０ ２２ ８ ２１１ ２４ ２ １６８ ３
２００ ３２０ ２８０ １８ ８ ２５４ ２２ ３４０ ２９５ ２２ ８ ２６６ ２４ ２ ２１９ １
２５０ ３７５ ３３５ １８ １２ ３０９ ２４ ３９５ ３５０ ２２ １２ ３１９ ２６ ２ ２７３ ０
３００ ４４０ ３９５ ２２ １２ ３６３ ２４ ４４５ ４００ ２２ １２ ３７０ ２８ ２ ３２３ ９
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（续）

公称尺寸

ＤＮ

公称压力 ＰＮ ／ ＭＰａ
各种 ＰＮ

≤０ ６ １ ０
Ｄ Ｋ Ｌ ｎ ｄ Ｃ Ｄ Ｋ Ｌ ｎ ｄ Ｃ ｆ Ａ

３５０ ４９０ ４４５ ２２ １２ ４１３ ２６ ５０５ ４６０ ２２ １６ ４２０ ３０ ２ ３５５ ６
４００ ５４０ ４９５ ２２ １６ ４６３ ２８ ５６５ ５１５ ２６ １６ ４８０ ３２ ２ ４０６ ４
４５０ ５９５ ５５０ ２２ １６ ５１８ ３０ ６１５ ５６５ ２６ ２０ ５３０ ３５ ２ ４５７ ０
５００ ６４５ ６００ ２２ ２０ ５６８ ３２ ６７０ ６２０ ２６ ２０ ５８２ ３８ ２ ５０８ ０
６００ ７５５ ７０５ ２２ ２０ ６６７ ３６ ７８０ ７２５ ３０ ２０ ６８２ ４２ ２ ６１０ ０

公称尺寸

ＤＮ

公称压力 ＰＮ ／ ＭＰａ
各种 ＰＮ

１ ６ ２ ５

Ｄ Ｋ Ｌ ｎ ｄ Ｃ Ｄ Ｋ Ｌ ｎ ｄ Ｃ ｆ Ａ

１０ ９０ ６０ １４ ４ ４１ １４ ９０ ６０ １４ ４ ４１ １４ ２ １７ ２
１５ ９５ ６５ １４ ４ ４６ １４ ９５ ６５ １４ ４ ４６ １４ ２ ２１ ３
２０ １０５ ７５ １４ ４ ５６ １６ １０５ ７５ １４ ４ ５６ １６ ２ ２６ ９
２５ １１５ ８５ １４ ４ ６５ １６ １１５ ８５ １４ ４ ６５ １６ ２ ３３ ７
３２ １４０ １００ １８ ４ ７６ １８ １４０ １００ １８ ４ ７６ １８ ２ ４２ ４
４０ １５０ １１０ １８ ４ ８４ １８ １５０ １１０ １８ ４ ８４ １８ ２ ４８ ３
５０ １６５ １２５ １８ ４ ９９ ２０ １６５ １２５ １８ ４ ９９ ２０ ２ ６０ ３
６５ １８５ １４５ １８ ４ １１８ ２０ １８５ １４５ １８ ８ １１８ ２２ ２ ７６ １
８０ ２００ １６０ １８ ８ １３２ ２０ ２００ １６０ １８ ８ １３２ ２４ ２ ８８ ９
１００ ２２０ １８０ １８ ８ １５６ ２２ ２３５ １９０ ２２ ８ １５６ ２６ ２ １１４ ３
１２５ ２５０ ２１０ １８ ８ １８４ ２２ ２７０ ２２０ ２６ ８ １８４ ２８ ２ １３９ ７
１５０ ２８５ ２４０ ２２ ８ ２１１ ２４ ３００ ２５０ ２６ ８ ２１１ ３０ ２ １６８ ３
２００ ３４０ ２９５ ２２ １２ ２６６ ２６ ３６０ ３１０ ２６ １２ ２７４ ３２ ２ ２１９ １
２５０ ４０５ ３５５ ２６ １２ ３１９ ２８ ４２５ ３７０ ３０ １２ ３３０ ３５ ２ ２７３ ０
３００ ４６０ ４１０ ２６ １２ ３７０ ３２ ４８５ ４３０ ３０ １６ ３８９ ３８ ２ ３２３ ９
３５０ ５２０ ４７０ ２６ １６ ４２９ ３５ ５５５ ４９０ ３３ １６ ４４８ ４２ ２ ３５５ ６
４００ ５８０ ５２５ ３０ １６ ４８０ ３８ ６２０ ５５０ ３６ １６ ５０３ ４６ ２ ４０６ ４
４５０ ６４０ ５８５ ３０ ２０ ５４８ ４２ ６７０ ６００ ３６ ２０ ５４８ ５０ ２ ４５７ ０
５００ ７１５ ６５０ ３３ ２０ ６０９ ４６ ７３０ ６６０ ３６ ２０ ６０９ ５６ ２ ５０８ ０
６００ ８４０ ７７０ ３３ ２０ ７２０ ５２ ８４５ ７７０ ３９ ２０ ７２０ ６８ ２ ６１０ ０
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　 　 ２） 法兰的螺栓孔直径与螺栓公称直径关系 ／ ｍｍ

螺栓孔直径 Ｌ １１ １４ １８ ２２ ２６ ３０ ３３ ３６ ３９

螺栓公称直径 Ｍ１０ Ｍ１２ Ｍ１６ Ｍ２０ Ｍ２４ Ｍ２７ Ｍ３０ Ｍ３３ Ｍ３６

　 　 注： １ 表中规定的平面、 突面板式平焊钢制管法兰的连接及密封面尺寸

（Ｄ、 Ｋ、 Ｌ、 ｎ、 ｄ、 ｆ、 Ａ）， 也适用于相同公称压力的其他钢制管法

兰 （如带颈平焊钢制管法兰、 带颈螺纹钢制管法兰等） 和钢制法

兰盖。
２ ＰＮ０ ２５ＭＰａ （ＤＮ≤６００ｍｍ） 平面、 突面板式平焊钢制管法兰的连接

及密封面尺寸与表中 ＰＮ０ ６ＭＰａ 平面、 突面板式平焊钢制管法兰

相同。

７ ３ ２　 平面、 突面带颈平焊钢制管法兰

（１） 平面、 突面带颈平焊钢制管法兰 　 其结构如图 ７⁃２６ 所示，
用途与平面、 突面板式法兰相同。

图 ７⁃２６　 平面、 突面带颈平焊钢制法兰结构

Ｄ—法兰外径　 Ｋ—螺栓孔中心圆直径　 Ｌ—螺栓孔直径

ｎ—螺栓孔数量　 ｄ—突出密封面直径　 ｆ—密封面高度

Ｃ—法兰厚度　 Ｈ—法兰高度　 Ａ—适用管子外径

（２） 平 面、 突 面 带 颈 平 焊 钢 制 管 法 兰 的 常 用 规 格 （ ＧＢ ／ Ｔ
９１１６ １—２０００）

·０７４· 新编建筑五金手册



法兰的连接及密封面尺寸 ／ ｍｍ

公称

尺寸

ＤＮ

公称压力 ＰＮ（ＭＰａ） 公称

尺寸

ＤＮ

公称压力 ＰＮ（ＭＰａ）

１ ０ １ ６ ２ ５ １ ０ １ ６ ２ ５

Ｃ Ｈ Ｃ Ｈ Ｃ Ｈ Ｃ Ｈ Ｃ Ｈ Ｃ Ｈ

１０ １４ ２２ １４ ２２ １４ ２２ １２５ ２２ ４４ ２２ ４４ ２６ ４８
１５ １４ ２２ １４ ２２ １４ ２２ １５０ ２４ ４４ ２４ ４４ ２８ ５２
２０ １６ ２６ １６ ２６ １６ ２６ ２００ ２４ ４４ ２４ ４４ ３０ ５２
２５ １６ ２８ １６ ２８ １６ ２８ ２５０ ２６ ４６ ２６ ４６ ３２ ６０
３２ １８ ３０ １８ ３０ １８ ３０ ３００ ２６ ４６ ２８ ５３ ３４ ６７
４０ １８ ３２ １８ ３２ １８ ３２ ３５０ ２６ ５３ ３０ ５７ ３８ ７２
５０ ２０ ３４ ２０ ３４ ２０ ３４ ４００ ２６ ５７ ３２ ６３ ４０ ７８
６５ ２０ ３２ ２０ ３２ ２２ ３８ ４５０ ２８ ６３ ４０ ６８ ４６ ８４
８０ ２０ ３４ ２０ ３４ ２４ ４０ ５００ ２８ ６７ ４４ ７３ ４８ ９０
１００ ２２ ４０ ２２ ４０ ２４ ４４ ６００ ３４ ７５ ５４ ８３ ５８ １００

　 　 注： 法兰连接及密封面尺寸中的其他尺寸 Ｄ、 Ｋ、 Ｌ、 ｎ、 ｄ、 ｆ、 Ａ 和螺栓公

称直径， 参见平面、 突面板式平焊钢制管法兰的常用规格中的规定。

７ ３ ３　 突面带颈螺纹钢制管法兰

（１） 突面带颈螺纹钢制管法兰 　 其结构如图 ７⁃２７ 所示。 这种结

构法兰旋在两端带 ５５°管螺纹的钢管上， 以便与其他带法兰钢管或阀

门、 管件连接。

图 ７⁃２７　 突面带颈螺纹钢制管法兰结构

Ｄ—法兰外径　 Ｋ—螺栓孔中心圆直径

Ｌ—螺栓孔直径　 ｄ—突出密封面直径

ｆ—密封面高度　 Ｃ—法兰厚度

Ｈ—法兰高度　 Ａ—适用管子外径
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（２） 法兰的连接及密封面尺寸 ／ ｍｍ

公称尺寸 ＤＮ １０ １５ ２０ ２５ ３２ ４０ ５０ ６５ ８０ １００ １２５ １５０
管螺纹尺寸代号 ３ ／ ８ １ ／ ２ ３ ／ ４ １ １⅟ １⅟ ２ ２⅟ ３ ４ ５ ６

公

称

压

力

／ ＭＰａ

ＰＮ
０ ６

Ｃ １２ １２ １４ １４ １６ １６ １６ １６ １８ １８ １８ ２０
Ｈ ２０ ２０ ２４ ２４ ２６ ２６ ２８ ３２ ３４ ４０ ４４ ４４

ＰＮ
１ ０

Ｃ １４ １４ １６ １６ １８ １８ ２０ ２０ ２０ ２２ ２２ ２４
Ｈ ２２ ２２ ２６ ２８ ３０ ３２ ３４ ３２ ３４ ４０ ４４ ４４

ＰＮ
１ ６

Ｃ １４ １４ １６ １６ １８ １８ ２０ ２０ ２０ ２２ ２２ ２４
Ｈ ２２ ２２ ２６ ２８ ３０ ３２ ３４ ３２ ３４ ４０ ４４ ４４

ＰＮ
２ ５

Ｃ １４ １４ １６ １６ １８ １８ ２０ ２２ ２４ ２４ ２６ ２８
Ｈ ２２ ２２ ２６ ２８ ３０ ３２ ３４ ３８ ４０ ４４ ４８ ５２

　 　 注： 法兰的连接及密封面尺寸中的其他尺寸 Ｄ、 Ｋ、 Ｌ、 ｎ、 ｄ、 ｆ、 Ａ 和螺栓

称直径， 参见 ７ ３ １ 平面、 突面板式平焊钢制管法兰的常用规格中的

规定。

７ ３ ４　 平面和突面钢制管法兰盖

（１） 法兰盖　 是用来封闭钢管、 阀门或管件， 其结构如图 ７⁃２８ 所示。

图 ７⁃２８　 平面和突面钢制管法兰盖结构

Ｄ—法兰盖外径　 Ｋ—螺栓孔中心圆直径　 Ｌ—螺栓孔直径　 ｎ—螺栓

孔数量　 ｄ—突出密封面直径　 ｆ—密封面高度　 Ｃ—法兰盖厚度

（２） 法兰盖的连接及密封面尺寸

公称尺寸 ＤＮ ／ ｍｍ １０ １５ ２０ ２５ ３２ ４０ ５０ ６５ ８０ １００

公称

压力

ＰＮ
／ ＭＰａ

≤０ ６ 法兰

盖厚

度 Ｃ
／ ｍｍ

１２ １２ １４ １４ １６ １６ １６ １６ １８ １８
１ ０ １４ １４ １６ １６ １８ １８ ２０ ２０ ２０ ２２
１ ６ １４ １４ １６ １６ １８ １８ ２０ ２０ ２０ ２２
２ ５ １４ １４ １６ １６ １８ １８ ２０ ２０ ２４ ２４
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７ ４　 聚氯乙烯 （ＰＶＣ⁃Ｕ） 管件

７ ４ １　 弯头、 三通和接头

（１） 弯头、 三通和接头　 其结构如图 ７⁃２９ 所示。

图 ７⁃２９　 弯头、 三通和接头结构

（２） 弯头、 三通和接头的安装尺寸 （ＧＢ ／ Ｔ １０００２ ２—２００３）
（单位： ｍｍ）

公称

尺寸

ＤＮ

管 件 类 型

９０°弯头 ４５°弯头 ９０°三通
４５°三通

直接头 ９０°长弯头
ｚ ｚ１

安装长度 ｚ

２０ １１ ＋ １
－ １ ５ ＋ １

－ １ １１ ＋ １
－ １ ２７ ＋ ３

－ ３ ６ ＋ ２
－ １ ３ ＋ １

－ １ ４０ ＋ １
－ １

２５ １３ ５ ＋ １ ２
－ １ ６ ＋ １ ２

－ １ １３ ５ ＋ １ ２
－ １ ３３ ＋ ３

－ ３ ７ ＋ ２
－ １ ３ ＋ １ ２

－ １ ５０ ＋ １ ２
－ １
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（续）

公称

尺寸

ＤＮ

管 件 类 型

９０°弯头 ４５°弯头 ９０°三通
４５°三通

直接头 ９０°长弯头
ｚ ｚ１

安装长度 ｚ

３２ １７ ＋ １ ６
－ １ ７ ５ ＋ １ ６

－ １ １７ ＋ １ ６
－ １ ４２ ＋ ４

－ ３ ８ ＋ ２
－ １ ３ ＋ １ ６

－ １ ６４ ＋ １ ６
－ １

４０ ２１ ＋ ２
－ １ ９ ５ ＋ ２

－ １ ２１ ＋ ２
－ １ ５１ ＋ ５

－ ３ １０ ＋ ２
－ １ ３ ＋ ２

－ １ ８０ ＋ ２
－ １

５０ ２６ ＋ ２ ５
－ １ １１ ５ ＋ ２ ５

－ １ ２６ ＋ ２ ５
－ １ ６３ ＋ ６

－ ３ １２ ＋ ２
－ １ ３ ＋ ２

－ １ １００ ＋ ２ ５
－ １

６３ ３２ ５ ＋ ３ ２
－ １ １４ ＋ ３ ２

－ １ ３２ ５ ＋ ３ ２
－ １ ７９ ＋ ７

－ ３ １４ ＋ ２
－ １ ３ ＋ ２

－ １ １２６ ＋ ３ ２
－ １

７５ ３８ ５ ＋ ４
－ １ １６ ５ ＋ ４

－ １ ３８ ５ ＋ ４
－ １ ９４ ＋ ９

－ ３ １７ ＋ ２
－ １ ４ ＋ ２

－ １ １５０ ＋ ４
－ １

９０ ４６ ＋ ５
－ １ １９ ５ ＋ ５

－ １ ４６ ＋ ５
－ １ １１２ ＋ １１

－ ３ ２０ ＋ ３
－ １ ５ ＋ ２

－ １ １８０ ＋ ５
－ １

１１０ ５６ ＋ ６
－ １ ２３ ５ ＋ ６

－ １ ５６ ＋ ６
－ １ １３７ ＋ １３

－ ４ ２４ ＋ ３
－ １ ６ ＋ ３

－ １ ２２０ ＋ ６
－ １

１２５ ６３ ５ ＋ ６
－ １ ２７ ＋ ６

－ １ ６３ ５ ＋ ６
－ １ １５７ ＋ １５

－ ４ ２７ ＋ ３
－ １ ６ ＋ ３

－ １ ２５０ ＋ ５
－ １

１４０ ７１ ＋ ７
－ １ ３０ ＋ ７

－ １ ７１ ＋ ７
－ １ １７５ ＋ １７

－ ５ ３０ ＋ ４
－ １ ８ ＋ ３

－ １ ２８０ ＋ ７
－ １

１６０ ８１ ＋ ８
－ １ ３４ ＋ ８

－ １ ８１ ＋ ８
－ １ ２００ ＋ ２０

－ ６ ３５ ＋ ４
－ １ ８ ＋ ４

－ １ ３２０ ＋ ８
－ １

２００ １０１ ＋ ９
－ １ ４３ ＋ ９

－ １ １０１ ＋ ９
－ １ — — ８ ＋ ５

－ １ —

２２５ １１４ ＋ １０
－ １ ４８ ＋ １０

－ １ １１４ ＋ １０
－ １ — — １０ ＋ ５

－ １ —

７ ４ ２　 长型变径接头

（１） 长型变径接头　 其结构如图 ７⁃３０ 所示。

图 ７⁃３０　 长型变径接头结构

（２） 长型变径接头的安装尺寸 （ＧＢ ／ Ｔ １０００２ ２—２００３）
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（单位： ｍｍ）

公称尺寸

ＤＮ１

公称尺寸 ＤＮ２

２５ ３２ ４０ ５０ ６３ ７５ ９０ １１０ １２５ １４０ １６０

安装长度 ｚ

± １ ± １ ５ ± ２

２０ ６ ５ ８ １０ １３

２５ ８ １０ １２ １６ ５

３２ １０ １３ １６ ５ １８ ５

４０ １３ １６ ５ １８ ５ ２３

５０ １６ ５ １８ ５ ２３ ２７

６３ １８ ５ ２３ ２７ ３１ ５

７５ ２３ ２７ ３１ ５ ３５

９０ ２７ ３１ ５ ３５ ４０

１１０ ３１ ５ ３５ ４０

１２５ ３５ ４０

１４０ ４０

７ ４ ３　 短型变径接头

（１） 短型变径接头　 其结构如图 ７⁃３１ 所示。

图 ７⁃３１　 短型变径接头结构

（２） 短型变径接头的安装尺寸 （ＧＢ ／ Ｔ １０００２ ２—２００３）
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（单位： ｍｍ）

公称尺

寸 ＤＮ１

公称尺寸 ＤＮ２

２０ ２５ ３２ ４０ ５０ ６３ ７５ ９０ １１０ １２５ １４０ １６０
安装长度 ｚ ± １

２０ ２ ５ ６ １０ １５
２５ ３ ５ ７ ５ １２ ５ １９
３２ ４ ９ １５ ５ ２１ ５
４０ ５ １１ ５ １７ ５ ２５
５０ ６ ５ １２ ５ ２０ ３０
６３ ６ １３ ５ ２３ ５ ３１
７５ ７ ５ １７ ５ ２５ ３２ ５
９０ １０ １７ ５ ２５ ３５
１１０ ７ ５ １５ ２５
１２５ ７ ５ １７ ５
１４０ １０

７ ４ ４　 异径接头

（１） 异径接头　 其结构如图 ７⁃３２ 所示。

图 ７⁃３２　 异径接头结构

ａ） 注塑双承口异径接头　 ｂ） 注塑单承口异径接头

ｃ） 注塑内插单承口异径接头　 ｄ） 管材加工而成的异径接头
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（２） 异径接头的安装尺寸 （ＧＢ ／ Ｔ １０００２ ２—２００３）
（单位： ｍｍ）

公 称 尺 寸 ｚｍｉｎ

ＤＮ ＤＮ１ 图 ７⁃３２ａ 图 ７⁃３２ｂ 图 ７⁃３２ｃ 图 ７⁃３２ｄ
７５ ６３ ３ ６ ６ ３４

９０
６３ ４ １４ １４ ６２
７５ ４ ８ ８ ４１

１１０
７５ ５ １８ １８ ７９
９０ ５ １０ １０ ５３

（１２５）
９０ ５ １８ １８ ８１
１１０ ５ ８ ８ ４７

１４０
９０ ７ ２５ ２５ １０９
１１０ ７ １５ １５ ７６
１２５ ７ ８ ８ ５０

１６０
１１０ ７ ２５ ２５ １１３
１２５ ７ １８ １８ ８８
１４０ ７ １０ １０ ６２

（２００）
１４０ １０ ３０ ３０ １３７
１６０ １０ ２０ ２０ １０３

２２５
１６０ １０ ３３ ３３ １５０
２００ １０ １３ １３ ８１

　 　 注： 尽量不采用括号内的尺寸。

７ ４ ５　 活接头

（１） 活接头　 其结构如图 ７⁃３３ 所示。

图 ７⁃３３　 活接头结构

１—承口端　 ２—ＰＶＣ 螺母　 ３—平密封垫圈
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（２） 活接头的安装尺寸 （ＧＢ ／ Ｔ １０００２ ２—２００３）

公称尺寸

ＤＮ ／ ｍｍ
ｚ１ ／ ｍｍ ｚ２ ／ ｍｍ 接头螺母 ／ ｉｎ①

２０ ８ ± １ ３ ± １ １

２５ ８ ＋ １ ２
－ １ ３ ± １ １ １

４

３２ ８ ＋ １ ６
－ １ ３ ± １ １ １

２

４０ １０ ＋ ２
－ １ ３ ± １ ２

５０ １２ ＋ ２
－ １ ３ ± １ ２ １

４

６３ １５ ＋ ２
－ １ ３ ± １ ２ ３

４

　 　 ① １ｉｎ ＝ ２５ ４ｍｍ。

７ ４ ６　 ９０°弯头及三通

（１） ９０°弯头及三通　 其结构如图 ７⁃３４ 所示。

图 ７⁃３４　 ９０°弯头及三通结构

ａ） ９０°弯头　 ｂ） 三通

（２） ９０°弯头及三通的安装尺寸 （ＧＢ ／ Ｔ １０００２ ２—２００３）
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公称尺寸

ＤＮ ／ ｍｍ
螺纹尺寸 ｄ ／ ｉｎ ｚ１ ／ ｍｍ ｚ２ ／ ｍｍ

２０ ＲＣ １
２ １１ ± １ １４ ± １

２５ ＲＣ ３
４ １３ ５ ＋ １ ２

－ １ １７ ＋ １ ２
－ １

３２ ＲＣ１ １７ ＋ １ ６
－ １ ２２ ＋ １ ６

－ １

４０ ＲＣ１ １
４ ２１ ＋ ２

－ １ ２８ ＋ ２
－ １

５０ ＲＣ１ １
２ ２６ ＋ ２ ５

－ １ ３８ ＋ ２ ５
－ １

６３ ＲＣ２ ３２ ５ ＋ ３ ２
－ １ ４７ ＋ ３ ２

－ １

７ ４ ７　 ＰＶＣ 接头端和金属件接头

（１） ＰＶＣ 接头端和金属件接头　 其结构如图 ７⁃３５ 所示。

图 ７⁃３５　 ＰＶＣ 接头端和金属件接头结构

ａ） Ⅰ型 （金属件上有外螺纹） 　 ｂ） Ⅱ型 （金属件上有内螺纹）
１—接头端 （ＰＶＣ） 　 ２—垫圈　 ３—接头螺母 （金属）
４—接头端 （金属内螺纹） 　 ５—接头端 （金属外螺纹）

（２） ＰＶＣ 接头端和金属件接头的安装尺寸 （ ＧＢ ／ Ｔ １０００２ ２—
２００３）
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接头端（ＰＶＣ） 接头螺母螺纹

尺寸 Ｍ ／ ｍｍ
内或外螺纹接头端

（金属）螺纹尺寸 Ｇ ／ ｉｎ公称尺寸 ＤＮ／ ｍｍ ｚ ／ ｍｍ

２０ ３ ± １ Ｍ３９ × ２ １
２

２５ ３ ± １ Ｍ４２ × ２ ３
４

３２ ３ ± １ Ｍ５２ × ２ １

４０ ３ ± １ Ｍ６２ × ２ １ １
４

５０ ３ ± １ Ｍ７２ × ２ １ １
２

６３ ３ ± １ Ｍ８２ × ２ ３

７ ４ ８　 短型 ＰＶＣ 接头端和活动金属螺母

（１） 短型 ＰＶＣ 接头端和活动金属螺母 　 其装配结构如图 ７⁃３６
所示。

图 ７⁃３６　 短型 ＰＶＣ 接头端和活动金属螺母结构

１—接头端 （ＰＶＣ） 　 ２—金属螺母　 ３—平密封垫圈

（２） 短型 ＰＶＣ 接头端和活动金属螺母的安装尺寸 （ ＧＢ ／ Ｔ
１０００２ ２—２００３）
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接头端（承口）
金属螺母螺纹尺寸 Ｇ ／ ｉｎ

ＤＮ ／ ｍｍ ｚ ／ ｍｍ
２０ ３ ± １ １

２５ ３ ± １ １ １
４

３２ ３ ± １ １ １
２

４０ ３ ± １ ２

５０ ３ ± １ ２ １
４

６３ ３ ± １ ２ ３
４

７ ４ ９　 长型 ＰＶＣ 接头端和活动金属螺母

（１） 长型 ＰＶＣ 接头端和活动金属螺母　 其结构如图 ７⁃３７ 所示。

图 ７⁃３７　 长型 ＰＶＣ 接头端和活动金属螺母

１—接头端 （ＰＶＣ） 　 ２—金属螺母　 ３—平密封垫圈

（２） 长型 ＰＶＣ 接头端和活动金属螺母的安装尺寸 （ ＧＢ ／ Ｔ
１０００２ ２—２００３）

接头端（承口） 接头端（插口） 金属螺母螺纹尺寸

Ｇ ／ ｉｎＤＮ２ ／ ｍｍ ｚ２ ／ ｍｍ ＤＮ１ ／ ｍｍ ｚ１ ／ ｍｍ

２０ ２２ ＋ ２
－ １ — — ３

４
２５ ２３ ＋ ２

－ １ ２０ ２６ ＋ ３
－ １ １

３２ ２６ ＋ ３
－ １ ２５ ２９ ＋ ３

－ １ １ １
４

４０ ２８ ＋ ３
－ １ ３２ ３２ ＋ ４

－ １ １ １
２

５０ ３１ ＋ ３ ４０ ３６ ＋ ４
－ １ ２
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７ ５　 阀门

７ ５ １　 阀门型号

（１） 型号组成内容说明

（２） 阀门类型代号 （ＪＢ ／ Ｔ ３０８—２００４）

阀 门 类 型 代　 　 号 阀 门 类 型 代　 　 号

弹簧载荷安全阀 Ａ 排污阀 Ｐ

蝶阀 Ｄ 球阀 Ｑ

隔膜阀 Ｇ 蒸汽疏水阀 Ｓ

杠杆式安全阀 ＧＡ 柱塞阀 Ｕ

止回阀和底阀 Ｈ 旋塞阀 Ｘ

截止阀 Ｊ 减压阀 Ｙ

节流阀 Ｌ 闸阀 Ｚ

　 　 注： 当阀门还具有其他功能或带有其他特异结构时， 在阀门类型前再加一

个汉语拼音字母见阀门特殊功能、 结构代号。

（３） 阀门特殊功能、 结构代号 （ＪＢ ／ Ｔ ３０８—２００４）
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第二功能作用名称 代　 　 号 第二功能作用名称 代　 　 号

保温型 Ｂ 排渣型 Ｐ

低温型 Ｄ① 快速型 Ｑ

防火型 Ｆ （阀杆密封）波纹管型 Ｗ

缓闭型 Ｈ

　 　 ① 低温型是指允许使用温度低于 － ４６℃的阀门。

（４） 阀门驱动方式代号

阀门驱动方式代号用阿拉伯数字表示， 见下表。 安全阀、 减压阀、
疏水阀、 手轮直接连接阀杆操作结构形式的阀门， 代号省略， 不表示。
对于气动或液动机构操作的阀门： 常开式用 ６Ｋ、 ７Ｋ 表示； 常闭式用

６Ｂ、 ７Ｂ 表示。 防爆电动装置的阀门用 ９Ｂ 表示。

驱动方式代号 （ＪＢ ／ Ｔ ３０８—２００４）

驱 动 方 式 代　 　 号 驱 动 方 式 代　 　 号

电磁动 ０ 锥齿轮 ５

电磁⁃液动 １ 气动 ６

电⁃液动 ２ 液动 ７

蜗轮 ３ 气⁃液动 ８

直齿轮 ４ 电动 ９

　 　 注： 代号 １、 代号 ２ 及代号 ８ 是用在阀门启闭时， 需有两种动力源同时对阀

门进行操作。

（５） 阀门安装连接形式代号 （ＪＢ ／ Ｔ ３０８—２００４）

连 接 形 式 代　 　 号 连 接 形 式 代　 　 号

内螺纹 １ 对夹 ７

外螺纹 ２ 卡箍 ８

法兰式 ４ 卡套 ９

焊接式 ６
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（６） 闸阀结构形式代号 （ＪＢ ／ Ｔ ３０８—２００４）

结 构 形 式 代号

阀杆升降式（明杆）

楔式闸板
弹 性 闸 板 ０

单闸板 １

平行式闸板

刚性闸板

双闸板 ２
单闸板 ３

阀杆非升降式（暗杆）

楔式闸板
双闸板 ４
单闸板 ５

平行式闸板

双闸板 ６
单闸板 ７
双闸板 ８

（７） 截止阀、 节流阀和柱塞阀结构形式代号 （ＪＢ ／ Ｔ ３０８—２００４）

结 构 形 式 代号 结 构 形 式 代号

阀瓣非平衡式

直通流道 １

阀瓣平衡式

直通流道 ６
Ｚ 形流道 ２

三通流道 ３
角式流道 ７角式流道 ４

直流流道 ５

（８） 球阀结构形式代号 （ＪＢ ／ Ｔ ３０８—２００４）

结 构 形 式 代号 结 构 形 式 代号

浮动球

直通流道 １

Ｙ 形三通流道 ２

Ｌ 形三通流道 ４

Ｔ 形三通流道 ５

固定球

直通流道 ７
四通流道 ６

Ｔ 形三通流道 ８
Ｌ 形三通流道 ９

半球直通 ０

（９） 蝶阀结构形式代号 （ＪＢ ／ Ｔ ３０８—２００４）
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结 构 形 式 代号 结 构 形 式 代号

密封型

单偏心 ０

中心垂直板 １

双偏心 ２

三偏心 ３

连杆机构 ４

非密封型

单偏心 ５

中心垂直板 ６

双偏心 ７

三偏心 ８

连杆机构 ９

（１０） 隔膜阀结构形式代号 （ＪＢ ／ Ｔ ３０８—２００４）

结 构 形 式 代号 结 构 形 式 代号

屋脊流道 １ 直通流道 ６

直流流道 ５ Ｙ 形角式流道 ８

（１１） 旋塞阀结构形式代号 （ＪＢ ／ Ｔ ３０８—２００４）

结 构 形 式 代号 结 构 形 式 代号

填料密封

直通流道 ３

Ｔ 形三通流道 ４

四通流道 ５

油密封
直通流道 ７

Ｔ 形三通流道 ８

（１２） 止回阀结构形式代号 （ＪＢ ／ Ｔ ３０８—２００４）

结 构 形 式 代号 结 构 形 式 代号

升降式

阀瓣

直通流道 １

立式结构 ２

角式流道 ３

旋启式

阀瓣

单瓣结构 ４

多瓣结构 ５

双瓣结构 ６

蝶形止回式 ７

（１３） 安全阀结构形式代号 （ＪＢ ／ Ｔ ３０８—２００４）
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结 构 形 式 代号 结 构 形 式 代号

弹簧载荷

弹簧封闭

结构

带散热片全启式 ０ 弹簧载荷

弹簧不封

闭且带扳

手结构

微启式、双联阀 ３

微启式 １ 微启式 ７

全启式 ２ 全启式 ８

带扳手全启式 ４ 带控制机

构全启式
６

杠杆式
单杠杆 ２

双杠杆 ４ 脉冲式 ９

（１４） 减压阀结构形式代号 （ＪＢ ／ Ｔ ３０８—２００４）

结 构 形 式 代号 结 构 形 式 代号

薄膜式 １ 波纹管式 ４
弹簧薄膜式 ２ 杠杆式 ５

活塞式 ３

（１５） 蒸汽疏水阀结构形式代号 （ＪＢ ／ Ｔ ３０８—２００４）

结 构 形 式 代号 结 构 形 式 代号

浮球式 １ 蒸汽压力式或膜盒式 ６
浮桶式 ３ 双金属片式 ７

液体或固体膨胀式 ４ 脉冲式 ８
钟形浮子式 ５ 圆盘热动力式 ９

（１６） 排污阀结构形式代号 （ＪＢ ／ Ｔ ３０８—２００４）

结 构 形 式 代号 结 构 形 式 代号

液面连接

排放

截止型直通式 １ 液底间断

排放

截止型直流式 ５

截止型直通式 ６

截止型角式 ２
截止型角式 ７

浮动闸板型直通式 ８
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　 　 （１７） 阀座密封面或衬里材料用代号 （ＪＢ ／ Ｔ ３０８—２００４）

密封面或衬里材料 代号 密封面或衬里材料 代号

锡基轴承合金（巴氏合金） Ｂ 尼龙塑料 Ｎ
搪瓷 Ｃ 渗硼钢 Ｐ

渗氮钢 Ｄ 衬铅 Ｑ
氟塑料 Ｆ 奥氏体不锈钢 Ｒ
陶瓷 Ｇ 塑料 Ｓ

Ｃｒ１３ 系不锈钢 Ｈ 铜合金 Ｔ
衬胶 Ｊ 橡胶 Ｘ

蒙乃尔合金 Ｍ 硬质合金 Ｙ

（１８） 阀体材料代号 （ＪＢ ／ Ｔ ３０８—２００４）

阀 体 材 料 代号 阀 体 材 料 代号

碳钢 Ｃ 铬镍钼系不锈钢 Ｒ
Ｃｒ１３ 系不锈钢 Ｈ 塑料 Ｓ

铬钼系钢 Ｉ 铜及铜合金 Ｔ
可锻铸铁 Ｋ 钛及钛合金 Ｔｉ
铝合金 Ｌ 铬钼钒钢 Ｖ

铬镍系不锈钢 Ｐ 灰铸铁 Ｚ
球墨铸铁 Ｑ

　 　 注： ＣＦ３、 ＣＦ８、 ＣＦ３Ｍ、 ＣＦ８Ｍ 等材料牌号可直接标注在阀体上。

７ ５ ２　 闸阀

（１） 用途　 闸阀安装在管路上起开启、 闭合作用， 有法兰连接和

内螺纹连接两大类， 如图 ７⁃３８ 所示。

图 ７⁃３８　 闸阀

（２） 常用闸阀的型号及主要技术参数
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型　 　 号
公称压力

／ （Ｎ ／ ｍｍ２）
适用介质

适用温度

／ ℃≤
公称尺寸

／ ｍｍ
Ｚ４２Ｗ⁃１
Ｚ５４２Ｗ⁃１
Ｚ９４２Ｗ⁃１
Ｚ９４６Ｔ⁃２ ５
Ｚ９４５Ｔ⁃６
Ｚ４１Ｔ⁃１０
Ｚ４１Ｗ⁃１０
Ｚ９４１Ｔ⁃１０
Ｚ４４Ｔ⁃１０
Ｚ４４Ｗ⁃１０
Ｚ７４１Ｔ⁃１０
Ｚ９４４Ｔ⁃１０
Ｚ９４４Ｗ⁃１０
Ｚ４５Ｔ⁃１０
Ｚ４５Ｗ⁃１０
Ｚ４４５Ｔ⁃１０
Ｚ９４５Ｔ⁃１０
Ｚ９４５Ｗ⁃１０
Ｚ４０Ｈ⁃１６Ｃ
Ｚ９４０Ｈ⁃１６Ｃ
Ｚ６４０Ｈ⁃１６Ｃ
Ｚ４０Ｈ⁃１６Ｑ
Ｚ９４０Ｈ⁃１６Ｑ
Ｚ４０Ｗ⁃１６Ｐ
Ｚ４０Ｗ⁃１６Ｒ
Ｚ４０Ｙ⁃１６Ｉ
Ｚ４０Ｈ⁃２５
Ｚ９４０Ｈ⁃２５
Ｚ６４０Ｈ⁃２５
Ｚ４０Ｈ⁃２５Ｑ
Ｚ９４０Ｈ⁃２５Ｑ
Ｚ５４２Ｈ⁃２５
Ｚ９４２Ｈ⁃２５

０ １

０ ２５
０ ６

１ ０

１ ６

２ ５

煤气

水

蒸汽、水
油品

蒸汽、水

油品

水

蒸汽、水
油品

水

油品

水

油品

油品、蒸
汽、水

硝酸类

醋酸类

油品

油品、蒸
汽、水

蒸汽、水

１００

２００
１００

２００

１００

２００

１００

３５０

１００

５５０

３５０

３００

３００ ～ ５００
６００ ～ １０００
６００ ～ １４００
１６００、１８００
１２００、１４００
５０ ～ ４５０
５０ ～ ４５０
１００ ～ ４５０
５０ ～ ４００
５０ ～ ４００
１００ ～ ６００
１００ ～ ４００
１００ ～ ４００
５０ ～ ７００
５０ ～ ４５０

８００ ～ １０００
１００ ～ １０００
１００ ～ ４５０
２００ ～ ４００
２００ ～ ４００
２００ ～ ５００
６５ ～ ２００
６５ ～ ２００
２００ ～ ３００
２００ ～ ３００
２００ ～ ４００
５０ ～ ４００
５０ ～ ４００
５０ ～ ４００
５０ ～ ２００
５０ ～ ２００
３００ ～ ５００
３００ ～ ８００
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（续）

型　 　 号
公称压力

／ （Ｎ ／ ｍｍ２）
适用介质

适用温度

／ ℃≤
公称尺寸

／ ｍｍ
Ｚ６１Ｙ⁃４０
Ｚ４１Ｈ⁃４０
Ｚ４０Ｈ⁃４０
Ｚ４４０Ｈ⁃４０
Ｚ９４０Ｈ⁃４０
Ｚ６４０Ｈ⁃４０
Ｚ４０Ｈ⁃４０Ｑ
Ｚ９４０Ｈ⁃４０Ｑ
Ｚ４０Ｙ⁃４０Ｐ
Ｚ４４０Ｙ⁃４０Ｐ
Ｚ４０Ｙ⁃４０Ｉ
Ｚ４０Ｈ⁃６４
Ｚ４４０Ｈ⁃６４
Ｚ９４０Ｈ⁃６４
Ｚ９４０Ｙ⁃６４Ｉ
Ｚ４０Ｙ⁃６４Ｉ
Ｚ４０Ｙ⁃１００
Ｚ４４０Ｙ⁃１００
Ｚ９４０Ｙ⁃１００
Ｚ６１Ｙ⁃１６０
Ｚ４１Ｈ⁃１６０
Ｚ４０Ｙ⁃１６０
Ｚ９４０Ｙ⁃１６０
Ｚ４０Ｙ⁃１６０Ｉ
Ｚ９４０Ｙ⁃１６０Ｉ

４ ０

６ ４

１０ ０

１６ ０

油品、蒸
汽、水

硝酸类

油品

油品、蒸
汽、水

油品

油品、蒸
汽、水

油品

４２５

３５０

１００

５５０

４２５

５５０

４５０

５５０

１５ ～ ４０
１５ ～ ４０
５０ ～ ２５０
３００ ～ ４００
５０ ～ ４００
５０ ～ ４００
５０ ～ ２００
５０ ～ ２００
２００ ～ ２５０
３００ ～ ５００
５０ ～ ２５０
５０ ～ ２５０
３００ ～ ４００
５０ ～ ８００
３００ ～ ５００
５０ ～ ２５０
５０ ～ ２００
２５０ ～ ３００
５０ ～ ３００
１５ ～ ４０
１５ ～ ４０
５０ ～ ２００
５０ ～ ３００
５０ ～ ２００
５０ ～ ２００

（３） 常用内螺纹连接闸阀结构尺寸

１） 内螺纹连接闸阀　 其结构如图 ７⁃３９ 所示。
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图 ７⁃３９　 内螺纹连接闸阀结构
注： ｓ 为六角对边宽度， 下同。

２） 公称压力为 １ ０Ｎ ／ ｍｍ２ 铁制闸阀的基本尺寸

（单位： ｍｍ）

公称尺寸
ｌ有效

≥
Ｌ

Ｈ ｓ Ｄ０Ａ Ｂ
１５ １１ ６０ ６５ １１０ ３０ ６０
２０ １３ ６５ ７０ １２０ ３６ ６０
２５ １５ ７５ ８０ １４５ ４６ ８０
３２ １７ ８５ ９０ １５５ ５５ ９０
４０ １８ ９５ １００ １８０ ６２ １００
５０ ２０ １１０ １１０ ２０５ ７５ １００
６５ ２３ １２０ １３０ ２３５ ９２ １２０

３） 公称压力为 １ ０Ｎ ／ ｍｍ２ 铜制闸阀的基本尺寸
（单位： ｍｍ）

公称尺寸
ｌ有效

≥
Ｌ Ｈ Ｄ０ ｓ

Ａ Ｂ Ａ Ｂ Ａ Ｂ
１５ ９ ２ ５０ ４２ １３１ ７５ ５５ ５５ ２７
２０ １０ ０ ６０ ４５ １４３ ８０ ５５ ５５ ３３
２５ １１ ４ ６５ ５２ １５７ ９０ ６５ ６５ ４０
３２ １１ ５ ７５ ５５ １６２ １１０ ７５ ６５ ５０
４０ １１ ７ ８５ ６０ １６６ １２０ １００ ７０ ５５
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（续）

公称尺寸
ｌ有效

≥
Ｌ Ｈ Ｄ０ ｓ

Ａ Ｂ Ａ Ｂ Ａ Ｂ
５０ １３ ２ ９５ ７０ ２０５ １４０ １１５ ８０ ７０
６５ １４ ６ １１５ ８２ ２３６ １７０ １３５ １００ ９０
８０ １５ １ １３０ ９０ ２９８ ２００ ２１０ １１０ １００
１００ １７ １ １４５ １１０ ３２０ ２４０ ２４０ １３０ １２５

　 　 注： Ｈ、 Ｄ０、 ｓ 为参考尺寸。

４） 公称压力为 １ ６Ｎ ／ ｍｍ２ 铜制闸阀的基本尺寸

（单位： ｍｍ）

公称尺寸 ｌ有效≥ Ｌ Ｈ Ｄ０ ｓ
８ ８ ５ ４０ ６０ ４５ １８
１０ ９ ０ ４２ ６０ ４５ ２１
１５ ９ ２ ５０ ８０ ５５ ２７
２０ １０ ０ ６０ ９０ ６５ ３３
２５ １１ ４ ６５ １１０ ６５ ４０
３２ １１ ５ ７５ １２０ ７０ ５０
４０ １１ ７ ８５ １４０ ８０ ５５
５０ １３ ２ ９５ １７０ １００ ７０
６５ １４ ６ １１５ ２００ １１０ ９０
８０ １５ １ １３０ ２４０ １３０ １００
１００ １７ １ １４５ ２４０ １３０ １２４

　 　 注： Ｈ、 Ｄ０、 ｓ 为参考尺寸。

７ ５ ３　 球阀

（１） 用途　 球阀安装在管路上起开启、 闭合作用， 有法兰连接和

内螺纹连接两大类， 如图 ７⁃４０ 所示。 其特点是操作快捷。

图 ７⁃４０　 球阀
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（２） 常用球阀的型号及主要技术参数

型　 　 号
公称压力

／ （Ｎ ／ ｍｍ２）
适用介质

适用温度

／ ℃≤
公称尺寸

／ ｍｍ
Ｑ１１Ｆ⁃１６
Ｑ４１Ｆ⁃１６
Ｑ９４１Ｆ⁃１６
Ｑ４１Ｆ⁃１６Ｐ
Ｑ４１Ｆ⁃１６Ｒ
Ｑ４４Ｆ⁃１６Ｑ
Ｑ４５Ｆ⁃１６Ｑ
Ｑ３４７Ｆ⁃２５
Ｑ６４７Ｆ⁃２５
Ｑ９４７Ｆ⁃２５
Ｑ２１Ｆ⁃４０
Ｑ２１Ｆ⁃４０Ｐ
Ｑ２１Ｆ⁃４０Ｒ
Ｑ４１Ｆ⁃４０Ｑ
Ｑ４１Ｆ⁃４０Ｐ
Ｑ４１Ｆ⁃４０Ｒ
Ｑ６４１Ｆ⁃４０Ｑ
Ｑ９４１Ｆ⁃４０Ｑ
Ｑ４１Ｎ⁃６４
Ｑ６４１Ｎ⁃６４
Ｑ９４１Ｎ⁃６４
Ｑ６４７Ｆ⁃６４
Ｑ９４７Ｆ⁃６４
Ｑ２４７Ｆ⁃６４
Ｑ８４７Ｆ⁃６４
Ｑ８６７Ｆ⁃６４
Ｑ２６７Ｆ⁃６４

１ ６

２ ５

４ ０

６ ４

油品、水

硝酸类

醋酸类

油品、水

硝酸类

醋酸类

油品、水
硝酸类

醋酸类

油品、水

油品、天然气

１００

１５０

１００

１５０

１００

１５０

８０

１５ ～ ６５
３２ ～ １５０
５０ ～ １５０
１００ ～ １５０
１００ ～ １５０
１５ ～ １５０
１５ ～ １５０
２００ ～ ５００
２００ ～ ５００
２００ ～ ５００
１０ ～ ２５
１０ ～ ２５
１０ ～ ２５
３２ ～ １００
３２ ～ ２００
３２ ～ ２００
５０ ～ １００
５０ ～ １００
５０ ～ １００
５０ ～ １００
５０ ～ １００
１２５ ～ ２００
１２５ ～ ５００
１２５ ～ ５００
１２５ ～ ５００
４００ ～ ７００
４００ ～ ７００

（３） 常用内螺纹连接球阀结构尺寸

１） 内螺纹连接球阀结构如图 ７⁃４１ 所示。
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图 ７⁃４１　 内螺纹连接球阀结构

　 　 ２） 公称压力为 １ ６Ｎ ／ ｍｍ２ 铁制球阀的基本尺寸
（单位： ｍｍ）

公称尺寸
ｌ有效

≥
Ｌ

Ｈ ｓ Ｌ０Ａ Ｂ
１５ １１ ６５ ９０ ６５ ３０ １１０
２０ １３ ７５ １００ ７４ ３６ １１０
２５ １５ ９０ １１５ ８７ ４６ １３０
３２ １７ １０５ １３０ ９２ ５５ １３０
４０ １８ １２０ １５０ １０８ ６２ １８０
５０ ２０ １４０ １８０ １１４ ７５ １８０

　 　 注： Ｈ、 ｓ、 Ｌ０ 为参考尺寸。

３） 公称压力为 １ ０Ｎ ／ ｍｍ２ 铜制球阀的基本尺寸

（单位： ｍｍ）

公称尺寸 ｌ有效≥ Ｌ Ｈ ｓ Ｌ０

６ ７ ４６ ３８ １８ ９０
１０ ７ ５ ４８ ３８ ２２ ９０
１５ ９ ５ ６０ ４４ ２７ １００
２０ １０ ５ ６５ ４８ ３３ １００
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（续）

公称尺寸 ｌ有效≥ Ｌ Ｈ ｓ Ｌ０

２５ １２ ７５ ５４ ４０ １２０
３２ １３ ５ ８５ ５８ ５０ １２０
４０ １３ ５ ９５ ７５ ５５ １６０
５０ １７ １１０ ８２ ７０ １６０

　 　 注： Ｈ、 ｓ、 Ｌ０ 为参考尺寸。

４） 公称压力为 １ ６Ｎ ／ ｍｍ２ 铜制球阀的基本尺寸
（单位： ｍｍ）

公称尺寸 ｌ有效≥ Ｌ Ｈ ｓ Ｌ０

６ ８ ４ ４８ ３８ １８ ９０
８ ８ ４ ４８ ４２ １８ ９０
１０ ９ ０ ５６ ４４ ２２ ９０
１５ １１ ２ ６８ ４８ ２７ １００
２０ １１ ２ ７８ ５４ ３３ １００
２５ １３ ９ ８６ ５８ ４０ １２０
３２ １５ １ １００ ７５ ５０ １２０
４０ １６ ０ １０６ ８２ ５５ １６０
５０ １８ ０ １３０ ９０ ７０ １６０

　 　 注： Ｈ、 ｓ、 Ｌ０ 为参考尺寸。

７ ５ ４　 截止阀

（１） 用途　 截止阀安装于管路或设备上， 用以启闭管路中的介

质， 有法兰连接和内螺纹连接两大类， 如图 ７⁃４２ 所示。 常用截止阀的

型号及主要技术参数见下表。

图 ７⁃４２　 截止阀
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常用截止阀的型号及主要技术参数

型　 　 号
公称压力
／ （Ｎ ／ ｍｍ２） 适用介质

适用温度
／ ℃≤

公称尺寸
／ ｍｍ

Ｊ１１Ｗ⁃１６
Ｊ１１Ｔ⁃１６
Ｊ４１Ｗ⁃１６
Ｊ４１Ｔ⁃１６

Ｊ４１Ｗ⁃１６Ｐ
Ｊ４１Ｗ⁃１６Ｒ
Ｊ２１Ｗ⁃２５Ｋ
Ｊ２４Ｗ⁃２５Ｋ
Ｊ２１Ｂ⁃２５Ｋ
Ｊ２４Ｂ⁃２５Ｋ
Ｊ４１Ｂ⁃２５Ｚ
Ｊ４４Ｂ⁃２５Ｚ

ＷＪ４１Ｗ⁃２５Ｐ
Ｊ４５Ｗ⁃２５Ｐ
Ｊ２１Ｗ⁃４０
Ｊ９１Ｗ⁃４０
Ｊ９１Ｈ⁃４０
Ｊ９４Ｗ⁃４０
Ｊ９４Ｈ⁃４０
Ｊ２１Ｈ⁃４０
Ｊ２４Ｗ⁃４０
Ｊ２４Ｈ⁃４０
Ｊ２１Ｗ⁃４０Ｐ
Ｊ２１Ｗ⁃４０Ｒ
Ｊ２４Ｗ⁃４０Ｐ
Ｊ２４Ｗ⁃４０Ｒ
Ｊ６１Ｙ⁃４０
Ｊ４１Ｈ⁃４０
Ｊ４１Ｗ⁃４０Ｐ
Ｊ４１Ｗ⁃４０Ｒ
Ｊ９４１Ｈ⁃４０
Ｊ４１Ｈ⁃４０Ｑ
Ｊ４４Ｈ⁃４０

１ ６

２ ５

４ ０

油品

蒸汽、水
油品

蒸汽、水
硝酸类

醋酸类

氨、氨液

硝酸类

油品

油品、蒸汽、水
油品

油品、蒸汽、水
油品、蒸汽、水

油品

油品、蒸汽、水
硝酸类

醋酸类

硝酸类

醋酸类

油品、蒸汽、水
油品、蒸汽、水

硝酸类

醋酸类

油品、蒸汽、水

１００
２００
１００
２００

１００

－ ４０ ～ ＋ １５０

１００

２００

４２５
２００
４２５
４２５
２００
４２５

１００

１００

４２５
３５０
４２５

１５ ～ ６５
１５ ～ ６５
２５ ～ １５０
２５ ～ １５０
８０ ～ １５０
８０ ～ １５０

６
６

１０ ～ ２５
１０ ～ ２５
３２ ～ ２００
３２ ～ ５０
２５ ～ １５０
２５ ～ １００
６、１０
６、１０

１５ ～ ２５
６、１０

１５ ～ ２５
１５ ～ ２５
６、１０

１５ ～ ２５
６ ～ ２５
６ ～ ２５
６ ～ ２５
６ ～ ２５
１０ ～ ２５
１０ ～ １５０
３２ ～ １５０
３２ ～ １５０
５０ ～ １５０
３２ ～ １５０
３２ ～ ５０
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（２） 常用内螺纹连接截止阀结构尺寸

１） 内螺纹连接截止阀结构如图 ７⁃４３ 所示。

图 ７⁃４３　 内螺纹连接截止阀结构

２） 公称压力为 １ ６Ｎ ／ ｍｍ２ 铁制截止阀的基本尺寸

（单位： ｍｍ）

公称尺寸 ｌ有效

≥

Ｌ
Ｈ ｓ Ｄ０

Ａ Ｂ

１５ １１ ６５ ９０ ８６ ３０ ６０

２０ １３ ７５ １００ １０４ ３６ ６０

２５ １５ ９０ １２０ １２０ ４６ ８０

３２ １７ １０５ １４０ １３０ ５５ ９０

４０ １８ １２０ １７０ １５０ ６２ １００

５０ ２０ １４０ ２００ １６５ ７５ １００

６５ ２３ １６５ ２６０ ２００ ９０ １２０

　 　 注： Ｈ、 ｓ、 Ｄ０ 为参考尺寸。

３） 公称压力为 １ ０Ｎ ／ ｍｍ２ 铜制截止阀的基本尺寸
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（单位： ｍｍ）

公称尺寸
ｌ有效

≥
Ｌ Ｈ

Ｄ０ ｓ
Ａ Ｂ Ａ Ｂ

１５ ９ ５ ５２ ５０ ７６ ８０ ５５ ２７
２０ １０ ５ ６０ ６０ ８０ ８８ ５５ ３３
２５ １２ ７０ ６５ ８７ ９８ ６５ ４０
３２ １３ ５ ８０ ７５ １０１ １１０ ６５ ５０
４０ １３ ５ ８６ ８５ １２７ １４０ ７０ ５５
５０ １７ １０４ ９５ １４８ １５２ ８０ ７０

　 　 注： Ｈ、 Ｄ０、 ｓ 为参考尺寸。

４） 公称压力为 １ ６Ｎ ／ ｍｍ２ 铜制截止阀的基本尺寸
（单位： ｍｍ）

公称尺寸 ｌ有效≥ Ｌ Ｄ０ Ｈ ｓ

１５ ９ ５ ５６ ５５ ８８ ２７
２０ １１ ０ ６７ ６５ ９８ ３３
２５ １３ ７ ７８ ６５ １１０ ４０
３２ １４ ０ ８８ ７０ １４０ ５０
４０ １４ ６ １０４ ８０ １５５ ５５
５０ １９ ０ １２０ １００ １７０ ７０

　 　 注： Ｄ０、 Ｈ、 ｓ 为参考尺寸。

７ ５ ５　 止回阀

（１） 用途　 止回阀安装于水平管路中， 阻止管路中的介质倒流，
有内螺纹连接和法兰连接两种， 如图 ７⁃４４ 所示。 常用止回阀的型号及

主要技术参数见下表。

图 ７⁃４４　 止回阀
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（２） 常用止回阀的型号及主要技术参数

型　 　 号
公称压力

／ （Ｎ ／ ｍｍ２）
适用介质

适用温度

／ ℃≤
公称尺寸

／ ｍｍ
Ｈ１２Ｘ⁃２ ５

０ ２５ 水 ５０

５０ ～ ８０
Ｈ４２Ｘ⁃２ ５ ５０ ～ ３００
Ｈ４６Ｘ⁃２ ５ ３５０ ～ ５００
Ｈ４５Ｘ⁃２ ５ １６００ ～ １８００
Ｈ４５Ｘ⁃６ ０ ６ １２００ ～ １４００
Ｈ４５Ｘ⁃１０

１ ０

水 ５０ ７００ ～ １０００
Ｈ４４Ｘ⁃１０ ５０ ～ ６００
Ｈ４４Ｙ⁃１０ 蒸汽、水 ２００ ５０ ～ ６００
Ｈ４４Ｗ⁃１０ 油类 １００ ５０ ～ ４５０
Ｈ１１Ｔ⁃１６

１ ６

蒸汽、水 ２００ １５ ～ ６５
Ｈ１１Ｗ⁃１６ 油类 １００ １５ ～ ６５
Ｈ４１Ｔ⁃１６ 蒸汽、水 ２００ ２５ ～ １５０
Ｈ４１Ｗ⁃１６ 油类 １００ ２５ ～ １５０
Ｈ４１Ｗ⁃１６Ｐ 硝酸类 １００ ８０ ～ １５０
Ｈ４１Ｗ⁃１６Ｒ 醋酸类 １００ ８０ ～ １５０
Ｈ２１Ｂ⁃２５Ｋ

２ ５
氨、氨液 － ４０ ～ ＋ １５０ １５ ～ ２５

Ｈ４１Ｂ⁃２５Ｚ ３２ ～ ５０
Ｈ４４Ｈ⁃２５ ３５０ ２００ ～ ５００
Ｈ４１Ｈ⁃４０

４ ０

油类、蒸汽、水
４２５ １０ ～ １５０

Ｈ４１Ｈ⁃４０Ｑ ３５０ ３２ ～ １５０
Ｈ４４Ｈ⁃４０ ４２５ ５０ ～ ４００
Ｈ４４Ｙ⁃４０Ｉ 油类 ５５０ ５０ ～ ２５０
Ｈ４４Ｗ⁃４０Ｐ ２００ ～ ４００
Ｈ２１Ｗ⁃４０Ｐ 硝酸类 １００ １５ ～ ２５
Ｈ４１Ｗ⁃４０Ｐ ３２ ～ １５０
Ｈ４１Ｗ⁃４０Ｒ ４ ０ 醋酸类 １００ ３２ ～ １５０
Ｈ４１Ｈ⁃６４ 油类、蒸汽、水 ４２５ ５０ ～ １００
Ｈ４４Ｈ⁃６４ ６ ４

油类 ５５０ ５０ ～ ５００Ｈ４４Ｙ⁃６４Ｉ
Ｈ４１Ｈ⁃１００ １０ ０ 油类、蒸汽、水

４５０
１０ ～ １００

Ｈ４４Ｈ⁃１００ ５０ ～ ２００
Ｈ４４Ｈ⁃１６０ 油类、水 ５０ ～ ３００
Ｈ４４Ｙ⁃１６０Ｉ

１６ ０
５５０ ５０ ～ ２００

Ｈ４１Ｈ⁃１６０ 油类 ４５０ １５ ～ ４０
Ｈ６１Ｙ⁃１６０ １５ ～ ４０
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（３） 常用内螺纹止回阀结构尺寸

１） 内螺纹止回阀结构如图 ７⁃４５ ～图 ７⁃４７。

图 ７⁃４５　 公称压力为 １ ６Ｎ ／ ｍｍ２

铁制止回阀

　 　

图 ７⁃４６　 公称压力为 １ ０Ｎ ／ ｍｍ２

铜制止回阀

图 ７⁃４７　 公称压力为 １ ６Ｎ ／ ｍｍ２

铜制止回阀

２） 公称压力为 １ ６Ｎ ／ ｍｍ２ 铁制止回阀的基本尺寸
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（单位： ｍｍ）

公称尺寸
ｌ有效

≥
Ｌ

Ｈ ｓ
Ａ Ｂ

１５ １１ ６５ ９０ ４６ ３０
２０ １３ ７５ １００ ５２ ３６
２５ １５ ９０ １２０ ６０ ４６
３２ １７ １０５ １４０ ７０ ５５
４０ １８ １２０ １７０ ７８ ６２
５０ ２０ １４０ ２００ ８６ ７５

３） 公称压力为 １ ０Ｎ ／ ｍｍ２ 铜制止回阀的基本尺寸

（单位： ｍｍ）

公称尺寸
ｌ有效

≥
Ｌ

Ｈ ｓ
Ａ Ｂ

１５ ９ ５ ６０ ５２ ３０ ２７
２０ １０ ５ ６５ ６０ ３８ ３３
２５ １２ ７５ ７０ ４６ ４０
３２ １３ ５ ８５ ８０ ５２ ５０
４０ １３ ５ ９５ ８６ ６０ ５５
５０ １７ １１０ １０４ ７０ ７０

４） 公称压力为 １ ６Ｎ ／ ｍｍ２ 铜制止回阀的基本尺寸

（单位： ｍｍ）

公称尺寸
ｌ有效

≥
Ｌ

ｓ ｄ
Ａ Ｂ Ｃ

１５ １１ ４ ６８ ５６ ５０ ２７ ３５
２０ １２ ７ ７８ ６７ ６０ ３３ ４１
２５ １４ ５ ８６ ７８ ６５ ４０ ４８
３２ １６ ８ １００ ８８ ５０
４０ １６ ８ １０６ １０４ — ５５ —
５０ ２１ １ １３０ １２０ ７０

７ ５ ６　 螺纹连接阀门 （ＧＢ ／ Ｔ ８４６４—２００８）
（１） 用途　 安装在管路或设备上， 用以控制管路介质的启闭

·００５· 新编建筑五金手册



（２） 结构类型　 （图 ７⁃３８ ～图 ７⁃４７）。
（３） 铁制和铜制螺纹连接阀门的规格 （ＧＢ ／ Ｔ ８４６４—２００８）

名　 称 阀体材料 公称压力 ＰＮ ／ ＭＰａ 公称尺寸 ＤＮ ／ ｍｍ

铁制阀门

灰铸铁 １ ０

１５ ～ １００可锻铸铁 １ ０，１ ６

球墨铸铁 １ ６，２ ５

铜制阀门 铜合金 １ ０，１ ６，２ ０，２ ５，４ ０ ６ ～ １００

　 　 注： １ 公称尺寸系列 ＤＮ （ｍｍ）： ６， ８， １０， １５， ２０， ２５， ３２， ４０， ５０，
６５， ８０， １００。

２ 工作介质为水、 非腐蚀性液体、 空气、 饱和蒸汽等。

７ ５ ７　 疏水阀 （ＧＢ ／ Ｔ ２２６５４—２００８）
（１） 用途　 安装在蒸汽管路加热器、 散热器等蒸汽管路中， 能自

动排出管路或设备中的冷凝水， 并能防止蒸汽泄漏。
（２） 种类　 疏水阀的种类如图 ７⁃４８ 所示。

图 ７⁃４８　 疏水阀

（３） 疏水阀的常用规格
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型号
阀体

材料

密封面

材料

适用

介质

适用温度

／ ℃
公称压力

ＰＮ ／ ＭＰａ
公称尺寸

ＤＮ ／ ｍｍ

内螺纹钟形浮子式疏水阀

Ｓ１５Ｈ⁃１６ 灰铸铁 不锈钢 冷凝水 ≤２００ １ ６ １５ ～ ５０
内螺纹热动力（圆盘）式疏水阀

Ｓ１９Ｈ⁃１６ 灰铸铁 不锈钢 冷凝水 ≤２００ １ ６ １５ ～ ５０
内螺纹双金属片式疏水阀

Ｓ１７Ｈ⁃１６ 灰铸铁
不锈钢

双金属片
冷凝水 ≤２００ １ ６ １５ ～ ５０

浮球式疏水阀

Ｓ４１Ｈ⁃１６ 灰铸铁 不锈钢 冷凝水 ≤２００ １ ６ １５ ～ ５０
Ｓ４１Ｈ⁃１６Ｃ 碳素钢 不锈钢 冷凝水 ３５０ １ ６ １５ ～ ８０

　 　 注： 公称尺寸系列 ＤＮ （ｍｍ）： １５， ２０， ２５， ３２， ４０， ５０， ６５， ８０。

７ ５ ８　 减压阀 （图 ７⁃４９）

图 ７⁃４９　 减压阀

（１） 用途　 用在蒸汽或空气管路上， 能自动将管路中介质的压力

降到规定值， 并保持恒压。
（２） 减压阀的常用规格

型号
阀体

材料

密封面

材料

适用

介质

适用温度

／ ℃
公称压力

ＰＮ ／ ＭＰａ
公称尺寸

ＤＮ ／ ｍｍ

Ｙ４４Ｔ⁃１０ 灰铸铁 铜合金 蒸汽、空气 ≤１８０ １ ０ ２０ ～ ５０
Ｙ４３Ｘ⁃１６ 灰铸铁 橡胶 空气、水 ≤７０ １ ６ ２５ ～ ３００
Ｙ４３Ｈ⁃１６Ｑ 球墨铸铁 不锈钢 蒸汽 ≤２００ １ ６ ２０ ～ ２００

　 　 注： 公称尺寸系列 ＤＮ （ｍｍ）： ２０， ２５， ３２， ４０， ５０， ６５， ８０， １００， １２５，
１５０， ２００， ２５０， ３００。
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图 ７⁃５０　 安全阀

７ ５ ９　 安全阀 （图 ７⁃５０）
（１） 用途　 安全阀是设备和管路的自动保险装

置， 安装在蒸汽、 水及空气等中性介质的锅炉、
容器或管路上。 当介质压力超过规定数值时， 阀

自动开启， 以排除介质， 从而使压力下降， 而当

压力降低到规定值时， 阀即自动关闭， 并保证密

封， 以保护设备安全运行。 如当介质压力超过规

定数值， 而阀未能自动开启， 可利用绳子等拉动

阀上的扳手， 以迫使阀开启减压。
（２） 安全阀的常用规格

型号
阀体

材料

密封面

材料
适 用 介 质

适用温度

／ ℃
公称压力

ＰＮ ／ ＭＰａ
公称尺寸

ＤＮ ／ ｍｍ

Ａ２７Ｗ⁃１０Ｔ 铜合金 铜合金 蒸汽、水、空气 ≤２００ １ ０ １５ ～ ８０

Ａ２７Ｈ⁃１０Ｋ 可锻铸铁 不锈钢 蒸汽、水、空气 ≤２００ １ ０ １０ ～ ４０

Ａ４７Ｈ⁃１６ 灰铸铁 不锈钢 蒸汽、水、空气 ≤２００ １ ６ ４０ ～ １００

　 　 注： 公称尺寸系列 ＤＮ （ｍｍ）： １０， １５， ２０， ２５， ３２， ４０， ５０， ６５， ８０， １００。

７ ５ １０　 旋塞阀 （图 ７⁃５１）

图 ７⁃５１　 旋塞阀

（１） 用途　 旋塞阀安装于管路中， 用以启闭管路中介质； 三通旋

塞阀安装于 Ｔ 形管路上， 除作为管路开关设备用外， 并具有分配、 换

向作用； 其特点是开关迅速。
（２） 旋塞阀的常用规格
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型号
阀体

材料

密封面

材料
适 用 介 质

适用温度

／ ℃
公称压力

ＰＮ ／ ＭＰａ
公称尺寸

ＤＮ ／ ｍｍ

内螺纹旋塞阀

Ｘ１３Ｗ⁃１０Ｔ 铜合金 铜合金 水、蒸汽 ≤１００ １ ０ １５ ～ ５０
Ｘ１３Ｗ⁃１０ 灰铸铁 灰铸铁 煤气、油品 ≤１００ １ ０ １５ ～ ５０
Ｘ１３Ｔ⁃１０ 灰铸铁 铜合金 水、蒸汽 ≤１００ １ ０ １５ ～ ５０
Ｘ１３Ｔ⁃１０Ｋ 可锻铸铁 铜合金 水、蒸汽 ≤１００ １ ０ １５ ～ ６５
Ｘ１３Ｗ⁃１０Ｋ 可锻铸铁 可锻铸铁 煤气、油品 ≤１００ １ ０ １５ ～ ６５

旋塞阀（法兰连接）
Ｘ４３Ｔ⁃６ 灰铸铁 铜合金 水、蒸汽 ≤１００ ０ ６ ３２ ～ １５０

Ｘ４３Ｗ⁃６Ｔ 铜合金 铜合金 水、蒸汽 ≤１００ ０ ６ ３２ ～ １５０
Ｘ４３Ｗ⁃６ 灰铸铁 灰铸铁 煤气、油品 ≤１００ ０ ６ １００ ～ １５０
Ｘ４３Ｗ⁃１０ 灰铸铁 灰铸铁 煤气、油品 ≤１００ １ ０ ２５ ～ ２００
Ｘ４３Ｔ⁃１０ 灰铸铁 铜合金 水、蒸汽 ≤１００ １ ０ ２５ ～ ２００

内螺纹三通旋塞阀

Ｘ１４Ｗ⁃６Ｔ 铜合金 铜合金 水、蒸汽 ≤１００ ０ ６ １５ ～ ６５
三通旋塞阀（法兰连接）

Ｘ４４Ｗ⁃６Ｔ 铜合金 铜合金 水、蒸汽 ≤１００ ０ ６ ２５ ～ １００
Ｘ４４Ｔ⁃６ 灰铸铁 铜合金 水、蒸汽 ≤１００ ０ ６ ２５ ～ １００
Ｘ４４Ｗ⁃６ 灰铸铁 灰铸铁 煤气、油品 ≤１００ ０ ６ ２５ ～ １００

　 　 注： 公称尺寸系列 ＤＮ （ｍｍ）： １５， ２０， ２５， ３２， ４０， ５０， ６５， ８０， １００，

１２５， １５０， ２００。

７ ５ １１　 底阀 （图 ７⁃５２）

图 ７⁃５２　 底阀

（１） 用途　 安装于水泵进水管的进水口端， 用以阻止水源中杂物
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进入进水管中和阻止进水管中的水倒流。 是一种专用的止回阀。
（２） 底阀的常用规格

型号
阀体

材料

密封面

材料
适 用 介 质

适用温度

／ ℃
公称压力

ＰＮ ／ ＭＰａ
公称尺寸

ＤＮ ／ ｍｍ

内螺纹升降式底阀

Ｈ１２Ｘ⁃２ ５ 灰铸铁 橡胶 水 ≤５０ ０ ２５ ５０ ～ ８０

升降式底阀

Ｈ４２Ｘ⁃２ ５ 灰铸铁 橡胶 水 ≤５０ ０ ２５ ５０ ～ ２００

旋启双瓣式底阀

Ｈ４６Ｘ⁃２ ５ 灰铸铁 橡胶 水 ≤５０ ０ ２５ ２５０ ～ ５００

　 　 注： 公称尺寸系列 ＤＮ （ｍｍ）： ２５， ３２， ４０， ５０， ６５， ８０， １００， １２５， １５０，
２００， ２５０， ３００， ３５０， ４００， ４５０， ５００。
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第 ８ 章　 土 木 工 具

８ １　 土石方工具

８ １ １　 钢锹 （ＱＢ ／ Ｔ ２０９５—１９９５）
（１） 钢锹　 其结构如图 ８⁃１ 所示。

图 ８⁃１　 钢锹结构
ａ） 农用锹　 ｂ） 尖锹　 ｃ） 方锹　 ｄ） 煤锹　 ｅ） 深翻锹

（２） 钢锹尺寸



（单位： ｍｍ）

分类
型式

代号

规格

代号

基 本 尺 寸

全长

Ｌ
身长

Ｌ１

前幅宽

Ｂ
后幅宽

Ｂ１

锹裤外径

Ｄ
厚度

δ

农用锹
Ⅰ
Ⅱ

— ３４５ ± １０ ２９０ ± ５ ２３０ ± ５ — ４２ ± １ １ ７ ± ０ １５

尖锹 —

１ 号 ４６０ ± １０ ３２０ ± ５

—

２６０ ± ５

３７ ± １ １ ６ ± ０ １５２ 号 ４２５ ± １０ ２９５ ± ５ ２３５ ± ５

３ 号 ３８０ ± １０ ２６５ ± ５ ２２０ ± ５

方锹 —

１ 号 ４２０ ± １０ ２９５ ± ５ ２５０ ± ５

— ３７ ± １ １ ６ ± ０ １５２ 号 ３８０ ± １０ ２８０ ± ５ ２３０ ± ５

３ 号 ３４０ ± １０ ２３５ ± ５ １９０ ± ５

煤锹
Ⅰ
Ⅱ

１ 号 ５５０ ± １２ ４００ ± ６ ２８５ ± ５

— ３８ ± １ １ ６ ± ０ １５２ 号 ５１０ ± １２ ３８０ ± ６ ２７５ ± ５

３ 号 ４９０ ± １２ ３６０ ± ６ ２５０ ± ５

深翻锹 —

１ 号 ４５０ ± １０ ３００ ± ５ １９０ ± ５

— ３７ ± １ １ ７ ± ０ １５２ 号 ４００ ± １０ ２６５ ± ５ １７０ ± ５

３ 号 ３５０ ± １０ ２２５ ± ５ １５０ ± ５

８ １ ２　 钢镐 （ＱＢ ／ Ｔ ２２９０—１９９７）
（１） 钢镐　 其结构如图 ８⁃２ 所示。

图 ８⁃２　 钢镐结构

（２） 钢镐的规格⁃质量
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品　 　 种
型式

代号

规格⁃质量（不连柄） ／ ｋｇ

１ ５ ２ ２ ５ ３ ３ ５ ４

总长 ／ ｍｍ

双尖 Ａ 型钢镐 ＳＪＡ ４５０ ５００ ５２０ ５６０ ５８０ ６００
双尖 Ｂ 型钢镐 ＳＪＢ — — — ５００ ５２０ ５４０
尖扁 Ａ 型钢镐 ＪＢＡ ４５０ ５００ ５２０ ５６０ ６００ ６２０
尖扁 Ｂ 型钢镐 ＪＢＢ ４２０ — ５２０ ５５０ ５７０ —

８ １ ３　 八角锤 （ＱＢ ／ Ｔ １２９０ １—２０１０）
（１） 用途　 用于手工自由锻时锤击锻件及铆钉、 碎石和安装设备

等， 其结构如图 ８⁃３ 所示。

图 ８⁃３　 八角锤结构

（２） 八角锤的规格尺寸

锤重（不连柄） ／ ｋｇ ０ ９ １ ４ １ ８ ２ ７ ３ ６ ４ ５ ５ ４ ６ ３ ７ ２ ８ １ ９ １０ １１

全长 ／ ｍｍ １０５ １１５ １３０ １５２ １６５ １８０ １９０ １９８ ２０８ ２１６ ２２４ ２３０ ２３６

８ １ ４　 钢钎

（１） 用途　 用于开山、 筑路、 打井勘探时凿钻岩层等， 其结构如

图 ８⁃４ 所示。

图 ８⁃４　 钢钎结构

（２） 钢钎的规格尺寸

六角形对边距离 ／ ｍｍ ２５、３０、３２

长度 ／ ｍｍ １２００、１４００、１６００、１８００
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８ １ ５　 撬棍

（１） 用途　 在开山、 筑路和搬运重物体时用撬棍撬移重物体， 其

结构如图 ８⁃５ 所示。

图 ８⁃５　 撬棍结构

（２） 撬棍的规格尺寸

直径 ／ ｍｍ ２０、２５、３２、３８

长度 ／ ｍｍ ５００、１０００、１２００、１５００

８ ２　 瓦工工具

８ ２ １　 砌铲 （ＱＢ ／ Ｔ ２２１２ １１ ～ １６—１９９６）
（１） 用途　 用于砌筑操作时合 （拌） 灰、 铲灰、 甩灰、 铺灰和刮

灰， 其结构如图 ８⁃６ 所示。

图 ８⁃６　 砌铲结构
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（２） 砌铲的规格尺寸

（单位： ｍｍ）

铲板长 Ｌ 铲板宽 Ｂ

尖头形
梯形、叶形、

圆头形、椭圆形
菱形 尖头形

梯形、叶形、
圆头形、椭圆形

菱形

１４０ １２５、１３０ １８０ １７０ ６０、６５ １２５

１４５ １４０ ２００ １７５ ７０ １４０

１５０ １５０、１５５ ２３０ １８０ ７５ １６０

１５５ １６５ ２５０ １８５ ８０、８５ １７５

１６０ １７５、１８０ １９０ ９０

１６５ １９０ １９５ ９５

１７０ ２００、２０５ ２００ １００、１０５

１７５ ２１５ ２０５ １０５、１１０

１８０ ２２５、２３０ ２１０ １１５

２４０ １２０

２５０、２５５ １２５、１３０

　 　 注： 铲板厚≤２ ０ｍｍ。

８ ２ ２　 砌刀 （ＱＢ ／ Ｔ ２２１２ １７ ～ １８—１９９６）
（１） 用途　 用于砌筑操作时砍砖、 挖灰和铺灰， 其结构如图 ８⁃７

所示。

图 ８⁃７　 砌刀结构
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（２） 砌刀规格尺寸

（单位： ｍｍ）

刀体刃长 ｌ １３５ １４０ １４５ １５０ １５５ １６０ １６５ １７０ １７５ １８０

刀体前宽 Ｂ ５０ ５５ ６０

刀长 Ｌ ３３５ ３４０ ３４５ ３５０ ３５５ ３６０ ３６５ ３７０ ３７５ ３８０

刀厚 δ ≤８ ０

８ ２ ３　 打砖刀和打砖斧 （ＱＢ ／ Ｔ ２２１２ １９ ～ ２０—１９９６）
（１） 用途　 打砖刀和打砖斧是一种切断或修削砖瓦专用工具， 其

结构如图 ８⁃８ 所示。

图 ８⁃８　 打砖刀和打砖斧结构

（２） 打砖刀和打砖斧规格尺寸

（单位： ｍｍ）

打砖刀
刀体刀长 ｌ 刀体头宽 ｂ 刀长 Ｌ

１１０ ７５ ３００

打砖斧

斧头边长 ａ 斧体高 ｈ 斧体刃宽 Ｌ 斧体边长 ｂ

２０
１１０

５０
２５

２２ ５５

２５
１２０

５０
３０

２７ ５５
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８ ２ ４　 平抹子 （ＱＢ ／ Ｔ ２２１２ ３ ～ ５—１９９６）
（１） 用途　 在砌墙时用于水泥面刮平和抹平灰砂、 其结构如图

８⁃９所示。

图 ８⁃９　 平抹子结构

（２） 平抹子规格尺寸

（单位： ｍｍ）

平抹板长

Ｌ

平抹板宽 Ｂ 平抹板厚 δ

尖头形 长方形 梯形 尖头形 长方形、梯形

２２０、２２５ ８０、８５、９０ ８５、９０、９５ ９０、９５
≤２ ５ ≤２ ０

２３０、２３５、２４０ ８０、８５、９０、９５ ９０、９５、１００ ９５、１００

２５０ ９０、９５、１００ ９５、１００、１０５ １００、１０５ ≤２ ５ ≤２ ０

２６０、２６５ ９５、１００、１０５ １００、１０５、１１０ １０５、１１０

≤２ ５ ≤２ ０
２８０ １００、１０５、１１０ １０５、１１０、１１５ １１０、１１５

３００ １０５、１１０、１１５ １１０、１１５、１２０ １１８、１２０

８ ２ ５　 角抹子 （ＱＢ ／ Ｔ ２２１２ ６ ～ ７—１９９６）
（１） 用途　 用于抹墙体角部灰面， 其结构如图 ８⁃１０ 所示。
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图 ８⁃１０　 角抹子结构

　 　 （２） 角抹子规格尺寸
（单位： ｍｍ）

角抹板长 Ｌ 角抹板角度 α

阳角抹子 阴角抹子 阳角抹子 阴角抹子

６０、７０、８０ Ⅰ ８０ Ⅰ

９３° ８７°
９０、１００、１１０、１１５ Ⅰ、Ⅱ、Ⅲ

９０、１００、１０５、
１１０、１２０

Ⅰ、Ⅱ、Ⅲ

１２０、１３０、１４０
Ⅱ、Ⅲ

１３０、１４０、１５０
Ⅱ、Ⅲ

１５０、１６０、１７０、１８０ １６０、１７０、１８０

　 　 注： 角抹板厚≤２ ０ｍｍ。

８ ２ ６　 压子 （ＱＢ ／ Ｔ ２２１２ ８ ～ １０—１９９６）
（１） 用途　 是一种把灰砂、 水泥面整平、 压光用工具， 其结构如

图 ８⁃１１ 所示。

图 ８⁃１１　 压子结构
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（２） 压子规格尺寸
（单位： ｍｍ）

压板长 Ｌ 压板宽 Ｂ 压板厚 δ

１９０、１９５、２００、２０５、２１０ ５０、５５、６０ ≤２ ０

８ ２ ７　 分格器 （ＱＢ ／ Ｔ ２２１２ ２１—１９９６）
（１） 用途 　 是一种地面、 墙面抹灰时分格用工具， 其结构如

图 ８⁃１２所示。

图 ８⁃１２　 分格器结构

（２） 分格器规格尺寸
（单位： ｍｍ）

抿板宽 Ｂ 抿板长 Ｌ 抿板厚 δ

４５ ８０
≤２ ０６０ １００

６５ １１０

８ ２ ８　 缝溜子 （ＱＢ ／ Ｔ ２２１２ ２２—１９９６）
（１） 用途　 用于砌筑操作时溜光外砖墙灰缝， 其结构如图 ８⁃１３

所示。

图 ８⁃１３　 缝溜子结构
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（２） 缝溜子规格尺寸
（单位： ｍｍ）

溜板长 Ｌ 溜板宽 Ｂ
溜板厚 δ

δ ϕ

１００、１１０、１２０、１３０、１４０、１５０、１６０ １０ ≤３ ０ ≥１２

８ ２ ９　 缝扎子 （ＱＢ ／ Ｔ ２２１２ ２３—１９９６）
（１） 用途　 用于墙体勾缝， 其结构如图 ８⁃１４ 所示。

图 ８⁃１４　 缝扎子结构

（２） 缝扎子规格尺寸

（单位： ｍｍ）

扎板长 Ｌ ５０ ８０ ９０ １００ １１０ １２０ １３０ １４０ １５０

扎板宽 Ｂ ２０ ２５ ３０ ３５ ４０ ４５ ５０ ５５ ６０

扎板厚 δ ≤１ ０、≤２ ０

８ ２ １０　 线锤 （ＱＢ ／ Ｔ ２２１２ １—１９９６）
（１） 用途　 用于建筑测量中检查墙体垂直平整用、 设备安装时也

有应用， 其结构如图 ８⁃１５ 所示。

图 ８⁃１５　 线锤结构
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（２） 线锤的质量

材　 　 料 质量 ／ ｋｇ

铜质
　 ０ ０１２５、０ ０２５、０ ０５、０ １、０ １５、０ ２、０ ２５、０ ３、０ ４、０ ５、０ ６、
０ ７５、１、１ ５

钢质 　 ０ １、０ １５、０ ２、０ ２５、０ ３、０ ４、０ ５、０ ７５、１、１ ２５、２、２ ５

８ ２ １１　 水平尺

（１） 用途　 用于检测土木建筑中建筑物或安装设备的水平度， 其

结构如图 ８⁃１６ 所示。

图 ８⁃１６　 铁水平尺

（２） 铁水平尺规格尺寸

长度 ／ ｍｍ １５０ 　 ２００、２５０、３００、３５０、４００、４５０、５００、５５０、６００

主水准刻度值

／ （ｍｍ ／ ｍ）
０ ５ ２

８ ３　 木工工具

８ ３ １　 木工锯条 （ＱＢ ／ Ｔ ２０９４ １—１９９５）
（１） 用途　 用于锯切木材， 其结构如图 ８⁃１７ 所示。

图 ８⁃１７　 木工锯条结构

（２） 木工锯条规格尺寸
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（单位： ｍｍ）

长度 宽度 厚度 长度 宽度 厚度 长度 宽度 厚度

４００
４５０

２２、
２５

０ ５０

７００

７５０

８００

８５０

９００

３８、
４４

０ ７０

９５０

１０００

１０５０

１１００

１１５０

４４、
５０

０ ８０、
０ ９０

５００
５５０

２５、
３２

６００
６５０

３２、
３８

０ ６０

８ ３ ２　 木工绕锯条 （ＱＢ ／ Ｔ ２０９４ ４—１９９５）
（１） 用途　 是锯切木制品的圆弧、 曲线、 凹凸面专用工具， 其结

构如图 ８⁃１８ 所示。

图 ８⁃１８　 木工绕锯条结构

（２） 木工绕锯条规格尺寸

（单位： ｍｍ）

长度 ４００、４５０、５００ ５００、６００、６５０、７００、７５０、８００

宽度 １０

厚度 ０ ５０ ０ ６０、０ ７０

８ ３ ３　 手扳锯 （ＱＢ ／ Ｔ ２０９４ ３—１９９５）
（１） 用途　 用于锯切较宽幅或较薄的三合板等木材， 其结构如图

８⁃１９ 所示。

图 ８⁃１９　 手扳锯结构

（２） 手扳锯规格尺寸
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（单位： ｍｍ）

锯身长度 ３００ ３５０ ４００ ４５０ ５００ ５５０ ６００

锯身

宽度

大端 ９０、１００ １００、１１０ １２５

小端 ２５ ３０ ３５

锯身厚度 ０ ８０、０ ８５、０ ９０ ０ ８５、０ ９０、０ ９５、１ ００

８ ３ ４　 伐木锯条 （ＱＢ ／ Ｔ ２０９４ ２—１９９５）
（１） 用途　 用于锯切原木、 圆木或成材等大料木材， 其结构如图

８⁃２０ 所示。

图 ８⁃２０　 伐木锯条结构

（２） 伐木锯条规格尺寸

（单位： ｍｍ）

长度 １０００ １２００ １４００ １６００ １８００

中间宽度 １１０ １２０ １３０ １４０ １５０

厚度 １ ０ １ ２ １ ４ １ ４、１ ６

８ ３ ５　 圆锯片 （ＧＢ ／ Ｔ １３５７３—１９９２）
（１） 用途　 圆锯片是由电动机驱动高速旋转锯片、 用于纵向或横

向锯切各种木材或木条。 其结构如图 ８⁃２１ 所示。

图 ８⁃２１　 木工圆锯片结构

（２） 木工圆锯片规格尺寸
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外径 ／ ｍｍ 孔径 ／ ｍｍ 厚度 ／ ｍｍ 齿数 ／ 个

１６０ ２０、（３０） ０ ８、１ ０、１ ２、１ ６

８０ 或 １００

（１８０）、２００、（２２５）、
２５０、（２８０） ３０ 或 ６０

０ ８、１ ０、１ ２、１ ６、２ ０

３１５、（３５５） １ ０、１ ２、１ ６、２ ０、２ ５

４００ １ ０、１ ２、１ ６、２ ０、２ ５

（４５０） ３０ 或 ８５ １ ２、１ ６、２ ０、２ ５、３ ２

５００、（５６０） １ ２、１ ６、２ ０、２ ５、３ ２

６３０ １ ６、２ ０、２ ５、３ ２、４ ０

（７１０）、８００ ４０ 或

（５０）

１ ６、２ ０、２ ５、３ ２、４ ０
７２ 或 １００（９００）、１０００ ２ ０、２ ５、３ ２、４ ０、５ ０

１２５０ ３ ２、３ ６、４ ０、５ ０

１６００ ６０ ３ ２、４ ５、５ ０、６ ０

２０００ ３ ６、５ ０、７ ０

　 　 注： 括号内尺寸尽可能不采用。

８ ３ ６　 木工带锯条 （ＪＢ ／ Ｔ ８０８７—１９９９）
（１） 用途　 只在带锯机上应用， 锯切大型圆木等木材。 其结构如

图 ８⁃２２ 所示。

图 ８⁃２２　 木工带锯条结构

（２） 木工带锯条规格尺寸
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（单位： ｍｍ）

宽　 　 度 厚　 　 度 最 小 长 度

６ ３ ０ ４０、０ ５０

７５００

１０、１２ ５、１６ ０ ４０、０ ５０、０ ６０
２０、２５、３２ ０ ４０、０ ５０、０ ６０、０ ７０

４０ ０ ６０、０ ７０、０ ８０
５０、６３ ０ ６０、０ ７０、０ ８０、０ ９０
７５ ０ ７０、０ ８０、０ ９０
９０ ０ ８０、０ ９０、０ ９５
１００ ０ ８０、０ ９０、０ ９５、１ ００
１２５ ０ ９０、０ ９５、１ ００、１ １０ ８５００
１５０ ０ ９５、１ ００、１ １０、１ ２５、１ ３０
１８０ １ ２５、１ ３０、１ ４０

１２５００
２００ １ ３０、１ ４０

８ ３ ７　 鸡尾锯 （ＱＢ ／ Ｔ ２０９４ ５—１９９５）
（１） 用途　 用于锯切狭小孔槽或体积较小件， 其结构如图 ８⁃２３

所示。

图 ８⁃２３　 鸡尾锯结构

（２） 鸡尾锯规格尺寸
（单位： ｍｍ）

规格 长度 Ｌ 厚度 ｓ 大端宽 ｂ１ 小端宽 ｂ２ 齿距

２５０ ２５０

０ ８５

２５

６，９ ４３００ ３００ ３０
３５０ ３５０ ４０
４００ ４００

８ ３ ８　 夹背锯 （ＱＢ ／ Ｔ ２０９４ ６—１９９５）
（１） 用途　 主要用来锯切贵重木材或锯切精细工件上凹槽， 其结

构如图 ８⁃２４ 所示。
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图 ８⁃２４　 夹背锯结构

　 　 （２） 夹背锯规格尺寸

（单位： ｍｍ）

规格 长度 Ｌ
宽度 ｂ

厚度 ｓ
Ａ 型 Ｂ 型

２５０ ２５０
１００

７０
０ ８３００ ３００ ８０

３５０ ３５０

８ ３ ９　 异形刨刀

按其功能用途的不同， 异形刨刀结构有多种。 如拉刨刀、 斜刃刨

刀、 板刨刀用于拉、 刨各种木材的斜面、 平面； 槽刨刀用于刨削木材

的槽沟； 圆线刨刀、 套刨刀用于刨削木材的弧形面； 铁柄刨刀用于刨

削木材的曲面、 圆形、 棱角及修光竹制品。 其结构尺寸见下表。

异形刨刀结构尺寸

（单位： ｍｍ）

名称 外　 　 形
宽度 Ｂ
（规格）

长度 Ｌ 厚度 Ｈ 镶钢长度

木工

手用

拉刨刀

３８
４４
５１
５７
６２
６４
６８
７０

８０
１００
１０５
１１０
１１５
１２０
１２５
１３０

５０
６０
６５
７０
７０
７０
７０
７０
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（续）

名称 外　 　 形
宽度 Ｂ
（规格）

长度 Ｌ 厚度 Ｈ 镶钢长度

斜刃

刨刀

３８
４４
５１
５７
６２
６４
６８
７０

９６
１０８
１１５
１２０
１２５
１２５
１３０
１３０

θ ＝ ２０°

５０
５５
６０
６０
６５
６５
６５
６５

板刨刀

１３
１６
１９
２２
２５
３２

宽度 Ｂ
（规格）

Ａ 型长 Ｂ 型长 镶钢长度

槽刨刀

３ ２
５

６ ５
８

９ ５
１３
１６
１９

１２４
１２４
１２４
１２４
１２４
１２４
１２４
１２４

１５０
１５０
１５０
１５０
１５０
１５０
１５０
１５０

６０
６０
６０
６０
６０
６０
６０
６０

铁柄

刨刀

４０
４２
４４
４５
５０
５２
５４

４０
４２
４３
４５
５０
５２
５８

２
２
２
２
２
２
２

７
７
７
７
７
７
７
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８ ３ １０　 刨刀 （ＱＢ ／ Ｔ ２０８２—１９９５）
（１） 用途　 用手工刨削各种木材平面用的工具， 其结构如图 ８⁃２５

所示。

图 ８⁃２５　 刨刀结构

（２） 刨刀规格尺寸

（单位： ｍｍ）

刨刀宽度 ２５、３２、３８、４４、５１、５７、６４

刨刀长度 ≥１７５ 刨刀厚度 ３

８ ３ １１　 机用直刃刨刀

（１） 用途　 木工刨床上用刀具， 用来刨削木材平面。 其结构有三

种形式： Ⅰ型—整体薄刨刀； Ⅱ型—双金属薄刨刀； Ⅲ型—带紧固槽

的双金属厚刨刀。 其结构如图 ８⁃２６ 所示。

图 ８⁃２６　 机用直刃刨刀结构
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（２） 机用直刃刨刀的规格尺寸

（单位： ｍｍ）

型式 基 本 尺 寸

Ⅰ、
Ⅱ型

长度 Ｌ １１０ １３５ １７０ ２１０ ２６０ ３２５ ４１０ ５１０ ６４０ ８１０ １０１０ １２６０

宽度 Ｂ ２５、３０ ３０、３５、４０

厚度 Ｈ ３、４

Ⅲ型

长度 Ｌ ４０ ６０ ８０ １１０ １３５ １７０ ２１０ ２６０ ３２５

宽度 Ｂ ９０、１００

宽度 Ｈ ８、１０

边槽距 ｌ１ ２０ ３０ ２０ ２５ ３０ ２５ ３５ ２５ ３５

槽间距 ｌ２ — — ４０ ６０ ７５ ６０ ７０ ８５

槽数 １ ２ ３ ４

８ ３ １２　 绕刨

用于加工木材曲面用的刨刀， 其结构如图 ８⁃２７ 所示。 刨刀刃宽为

４２ｍｍ、 ４４ｍｍ、 ５１ｍｍ。

图 ８⁃２７　 绕刨结构

８ ３ １３　 木工钻 （ＱＢ ／ Ｔ １７３６—１９９３）
（１） 用途　 用于钻削木材的孔， 其结构如图 ８⁃２８ 所示。

图 ８⁃２８　 木工钻结构

（２） 木工钻规格尺寸
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（单位： ｍｍ）

钻 头 直 径
全　 长

钻 头 直 径
全　 长

短柄 长柄 短柄 长柄

５ １５０ ２５０ １４、１６、１９、２０ ２３０ ５００
６、６ ５、８ １７０ ３８０ ２２、２４、２５、２８、３０ ２５０ ５６０

９ ５、１０、１１、１２、１３ ２００ ４２０ ３２、３８ ２８０ ６１０

８ ３ １４　 木工方凿钻

（１） 用途 　 装在木工机床上， 用于钻凿木制品的榫槽 （方孔），
其结构如图 ８⁃２９ 所示。

图 ８⁃２９　 木工方凿钻结构

（２） 木工方凿钻的尺寸

（单位： ｍｍ）

空 心 凿 刀 钻　 　 头

方凿边长 柄部直径 长度 柄部长度 钻头直径 柄部直径 长度 刃长

（６ ３）
１２

１２０

４０

（６ ３） ４ ８

１６０

５５
８ ８ ６

（９ ５） （９ ５） ７ ６０
１０ １０
１１ １１ ８ ５ ７０
１２ １９ １３５ １２ ９ ４ １８０

（１２ ５） （１２ ５） ８０
１４ １４５ １４ １１ ２００
１６ １６ １２ ５ ９０
２０

２８ ５ ２０５ ５０
２０ １６

２５５ １３０２２ ２２ １８ ５
２５ ２５ ２２

　 　 注： 括号内尺寸尽量不采用。

·５２５·第 ８ 章　 土 木 工 具



８ ３ １５　 弓摇钻

（１） 用途 　 用手摇弓摇钻、 为木材钻孔， 其结构如图 ８⁃３０
所示。

图 ８⁃３０　 弓摇钻结构

（２） 规格尺寸

（单位： ｍｍ）

型号 最大夹持木工钻规格 全长 Ｌ 回转半径 Ｒ 弓架距 ｒ

ＧＺ２５ ２２ ３２０ ～ ３６０ １２５ １５０

ＧＺ３０ ２８ ５ ３４０ ～ ３８０ １５０ １５０

ＧＺ３５ ３８ ３６０ ～ ４００ １７５ １６０

８ ３ １６　 手用木工凿

（１） 用途　 用于在木料上凿制榫头、 槽沟、 打眼、 刻印等， 其结

构如图 ８⁃３１ 所示。

图 ８⁃３１　 手用木工凿结构

（２） 手工木工凿规格尺寸
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（单位： ｍｍ）

品种 宽　 度 长度 品种 宽　 度 长度

圆凿、平凿
６、４、８、１０ ≥１５０

扁凿
１３、１６、１９ ≥１８０

１３、１６、１９、２２、２５ ≥１６０ ２２、２５、３２、３８ ≥２００

８ ３ １７　 木工夹

（１） 用途　 是一种夹持两板料或待粘接构件的工具， 其结构如图

８⁃３２ 所示 （Ｆ 型专用夹胶合板； Ｇ 型可夹持各种工件）。

图 ８⁃３２　 木工夹结构

（２） 木工夹的参数

型式 型号
夹持范围

／ ｍｍ
负荷界限

／ ｋｇ
型式 型号

夹持范围

／ ｍｍ
负荷界限

／ ｋｇ

Ｆ 型

ＦＳ１５０ １５０ １８０

Ｇ 型

ＧＱ８１７５ ７５ ３５０

ＦＳ２００ ２００ １６０ ＧＱ８１１００ １００ ３５０

ＦＳ２５０ ２５０ １４０ ＧＱ８１１２５ １２５ ４５０

ＦＳ３００ ３００ １００ ＧＱ８１１５０ １５０ ５００

Ｇ 型 ＧＱ８１５０ ５０ ３００ ＧＱ８１２００ ２００ １０００

８ ３ １８　 木锉

（１） 用途　 用于锉削或修整木制品的各种孔及不规则的内、 外表

面等， 其结构如图 ８⁃３３ 所示。
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图 ８⁃３３　 木锉结构

　 　 （２） 木锉规格尺寸

（单位： ｍｍ）

名称 代号 长度 Ｌ 柄长 Ｌ１ 宽度 ｂ 厚度 δ

扁木锉

Ｍ⁃０１⁃２００ ２００ ５５ ２０ ６ ５

Ｍ⁃０１⁃２５０ ２５０ ６５ ２５ ７ ５

Ｍ⁃０１⁃３００ ３００ ７５ ３０ ８ ５

半圆

木锉

Ｍ⁃０２⁃１５０ １５０ ４５ １６ ６

Ｍ⁃０２⁃２００ ２００ ５５ ２１ ７ ５

Ｍ⁃０２⁃２５０ ２５０ ６５ ２５ ８ ５

Ｍ⁃０２⁃３００ ３００ ７５ ３０ １０

圆木锉

Ｍ⁃０３⁃１５０ １５０ ４５ ｄ ＝ ７ ５

ｄ１≤ｄ８０％
Ｍ⁃０３⁃２００ ２００ ５５ ｄ ＝ ９ ５

Ｍ⁃０３⁃２５０ ２５０ ６５ ｄ ＝ １１ ５

Ｍ⁃０３⁃３００ ３００ ７５ ｄ ＝ １３ ５

家具半

圆木锉

Ｍ⁃０４⁃１５０ １５０ ４５ １８ ４

Ｍ⁃０４⁃２００ ２００ ５５ ２５ ６

Ｍ⁃０４⁃２５０ ２５０ ６５ ２９ ７

Ｍ⁃０４⁃３００ ３００ ７５ ３４ ８

８ ３ １９　 羊角锤

用于敲击物品和钉或起钉用。 其结构如图 ８⁃３４ 所示， 其规格按锤

头质量 （ｋｇ） 分为： ０ ２５、 ０ ３５、 ０ ４５、 ０ ５０、 ０ ５５、 ０ ６５、 ０ ７５。
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图 ８⁃３４　 羊角锤结构

８ ３ ２０　 木工斧

木工斧是劈削木材的用具， 结构如图 ８⁃３５ 所示， 其规格按斧头质

量 （ｋｇ） 分为： １、 １ ２５、 １ ５。

图 ８⁃３５　 木工斧结构

８ ３ ２１　 木工台虎钳

对木制品进行锯、 刨、 锉等加工操作时， 用安装在工作台上的台

虎钳夹稳固定木件。 其结构如图 ８⁃３６ 所示， 其规格按台虎钳口长度

（ｍｍ）： 有 １５０、 ２５０。

图 ８⁃３６　 木工台虎钳结构
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８ ３ ２２　 锯锉

（１） 用途　 用于修锉各种木工锯的锯齿的专用工具。 其结构有多

种， 如图 ８⁃３７ 所示。

图 ８⁃３７　 锯锉结构

（２） 锯锉规格尺寸

（单位： ｍｍ）

规格（锉
身长度）

三角锯锉

（尖头、齐头） 扁锯锉（尖头、
齐头）

菱 形 锯 锉

普通型 窄型 特窄型

Ｌ 宽 宽 宽 宽 厚 宽 厚 刃厚

６０ — — — — — １６ ２ １ ０ ４０
８０ ６ ０ ５ ０ ４ ０ — — １９ ２ ３ ０ ４５
１００ ８ ０ ６ ０ ５ ０ １２ １ ８ ２２ ３ ２ ０ ５０

１２５ ９ ５ ７ ０ ６ ０ １４ ２ ０ ２５
３ ５

（４ ０）
０ ５５

（０ ７０）

１５０ １１ ０ ８ ５ ７ ０ １６ ２ ５ ２８
４ ０

（５ ０）
０ ７０

（１ ００）
１７５ １２ ０ １０ ０ ８ ５ １８ ３ ０ — — —
２００ １３ ０ １２ ０ １０ ０ ２０ ３ ５ ３２ ５ ０ １ ００
２５０ １６ ０ １４ ０ — ２４ ４ ５ — — —
３００ — — — ２８ ５ ０ — — —
３５０ — — — ３２ ６ ０ — — —

８ ３ ２３　 整锯器

（１） 用途　 用于校正锯齿， 使锯齿向两侧倾斜一个角度形成锯

路。 其结构如图 ８⁃３８ 所示。
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图 ８⁃３８　 整锯器结构

　 　 （２） 整锯器规格尺寸

长 ／ ｍｍ × 宽 ／ ｍｍ １０５ × ３３ 适用锯条厚度 ／ ｍｍ １ ～ ５

图 ８⁃３９　 电钻结构

８ ４　 电动工具

８ ４ １　 电钻

（１） 电钻　 配置麻花钻、 木工钻， 可用

于金属件钻孔， 也可对木材、 塑料件钻孔。
电钻的结构及基本参数如图 ８⁃３９ 所示， 其基

本参数见下表。

电钻基本参数 （ＧＢ ／ Ｔ ５５８０—２００７）

电钻规格

／ ｍｍ
额定输出

功率 ／ Ｗ
额定转矩

／ Ｎ·ｍ
噪声值

／ ｄＢ（Ａ）
电钻规格

／ ｍｍ
额定输出

功率 ／ Ｗ
额定转矩

／ Ｎ·ｍ
噪声值

／ ｄＢ（Ａ）

４

６

８

１０

Ａ ≥８０ ≥０ ３５
Ｃ ≥９０ ≥０ ５０
Ａ ≥１２０ ≥０ ８５
Ｂ ≥１６０ ≥１ ２０
Ｃ ≥１２０ ≥１ ００
Ａ ≥１６０ ≥１ ６０
Ｂ ≥２００ ≥２ ２０
Ｃ ≥１４０ ≥１ ５０
Ａ ≥１８０ ≥２ ２０
Ｂ ≥２３０ ≥３ ００

８４

８６

１３

１６

１９
２３
３２

—

Ｃ ≥２００ ≥２ ５０
Ａ ≥２３０ ≥４ ００
Ｂ ≥３２０ ≥６ ００
Ａ ≥３２０ ≥７ ００
Ｂ ≥４００ ≥９ ００
Ａ ≥４００ ≥１２ ００
Ａ ≥４００ ≥１６ ００
Ａ ≥５００ ≥３２ ００

— — —

８６

９０

９２

—

　 　 注： １ 电钻规格是指电钻钻削抗拉强度为 ３９０ＭＰａ 钢材时所允许使用的最

大钻头直径。
２ 电钻按电源种类分为单相交流电钻、 直流电钻和交直流两用电钻，

按基本参数和用途分为 Ａ 型 （普通型） 电钻、 Ｂ 型 （重型） 电钻

和 Ｃ 型 （轻型） 电钻。
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图 ８⁃４０　 冲击电钻结构

（２） 冲击电钻　 冲击电钻有两种

运动方式， 当调至第一种状态时， 用

麻花钻头可为金属件和木材钻孔。 调

至旋转加冲击状态时， 配用硬质合金

冲击钻头， 可对砖、 混凝土、 陶瓷钻

孔。 冲击电钻结构如图 ８⁃４０ 所示， 冲

击电钻基本参数见下表。

冲击电钻基本参数

规格

／ ｍｍ
额定输出功率

／ Ｗ
额定转矩

／ Ｎ·ｍ
额定冲击次数

次 ／ ｍｉｎ

１０ ≥２２０ ≥１ ２ ≥４６ ４００

１３ ≥２８０ ≥１ ７ ≥４３ ２００

１６ ≥３５０ ≥２ １ ≥４１ ６００

２０ ≥４３０ ≥２ ８ ≥３８ ４００

　 　 注： １ 冲击电钻规格是指加工砖石、 轻质混凝土等材料时的最大钻孔

直径。
２ 对双速冲击电钻表中的基本参数是指高速档时的参数， 对电子调速

冲击电钻是以电子装置调节到给定转速最高值时的参数。

８ ４ ２　 电锯

（１） 电圆锯　 用于锯割木材、 纤维板和塑料制品等。 电圆锯结构

如图 ８⁃４１ 所示， 主要技术参数见下表。

图 ８⁃４１　 电圆锯结构
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电圆锯主要技术参数

型　 号
规格

／ ｍｍ
额定输出

功率 ／ Ｗ
额定转矩

／ （Ｎ·ｍ）
最大锯割

深度 ／ ｍｍ
最大调

节角度

质量 ／
ｋｇ

Ｍ１Ｙ⁃１６０ １６０ × ３０ ≥４５０ ≥２ ００ ≥５０ ≥４５° ３ ３
Ｍ１Ｙ⁃１８０ １８０ × ３０ ≥５１０ ≥２ ２０ ≥５５ ≥４５° ３ ９
Ｍ１Ｙ⁃２００ ２００ × ３０ ≥５６０ ≥２ ５０ ≥６５ ≥４５° ５ ３
Ｍ１Ｙ⁃２５０ ２５０ × ３０ ≥７１０ ≥３ ２０ ≥８５ ≥４５° ８
Ｍ１Ｙ⁃３１５ ３１５ × ３０ ≥９００ ≥５ ００ ≥１０５ ≥４５° ９ ５

　 　 注： 规格是指可使用的最大锯片外径 × 孔径。

（２） 电动曲线锯　 用于对木材、 金属和塑料板材及皮革的直线和

曲线锯割。 其结构如图 ８⁃４２ 所示， 主要技术参数见下表。

图８⁃４２　 电动曲线锯结构

电动曲线锯主要技术参数

型　 　 号
锯割厚度 ／ ｍｍ≤ 电动机额定输

出功率 ／ Ｗ
工作轴每分钟额

定往复次数

往复行程

／ ｍｍ
质量

／ ｋｇ硬木 钢板①

Ｍ１Ｑ⁃４０ ４０ ３ ≥１４０ ≥１６００ １８ —
Ｍ１Ｑ⁃５５ ５５ ６ ≥２００ ≥１５００ １８ ２ ５
Ｍ１Ｑ⁃６５ ６５ ８ ≥２７０ ≥１４００ １８ ２ ５

　 　 ① 锯割抗拉强度为 ３９０ＭＰａ 钢材时的最大厚度。

图 ８⁃４３　 电链锯结构

（３） 电链锯 　 是利用回转的链状

锯条锯截木材 （料） 和伐断树木等，
其结构如图 ８⁃４３ 所示， 其基本参数见

下表。
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电链锯的基本参数 （ＬＹ ／ Ｔ １１２１—２０１０）

规格 ／ ｍｍ
额定输出功率

／ Ｗ
额定转矩

／ Ｎ·ｍ
链条线速度

／ （ｍ ／ ｓ）
净重（不含导

板链条） ／ ｋｇ

３０５（１２″） ≥４２０ ≥１ ５ ６ ～ １０ ≤３ ５
３５５（１４″） ≥６５０ ≥１ ８ ８ ～ １４ ≤４ ５
４０５（１６″） ≥８５０ ≥２ ５ １０ ～ １５ ≤５

８ ４ ３　 电动石材切割机

电动石材切割机配装金刚石切割片， 用于切割石材、 大理石板、
瓷砖、 水泥板等材料。 若采用纤维增强薄片砂轮， 也可用于切割金属

件和混凝土。 切割机结构如图 ８⁃４４ 所示， 主要技术参数见下表。

图 ８⁃４４　 电动石材切割机结构

电动石材切割机的主要技术参数

型　 号
锯片直径

／ ｍｍ
最大锯深

／ ｍｍ
空载转速

／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）
额定输出

功率 ／ Ｗ
电缆长度

／ ｍ
质量

／ ｋｇ

Ｚ１Ｅ⁃１１０Ｃ １１０ ２０ １１ ０００ ２００

２ ５

２ ６
Ｚ１Ｅ⁃１１０ １１０ ３０ １１ ０００ ４５０ ２ ７
Ｚ１Ｅ⁃１２５ １２５ ４０ ７ ５００ ４５０ ３ ２
Ｚ１Ｅ⁃１５０ １５０ ５０ — ５５０ ３ ３
Ｚ１Ｅ⁃１８０ １８０ ６０ ５ ０００ ５５０ ６ ８
Ｚ１Ｅ⁃２００ ２００ ７０ — ６５０ —
Ｚ１Ｅ⁃２５０ ２５０ ７５ ３ ５００ ７３０ ９ ０
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８ ４ ４　 砂光机

（１） 带式砂光机　 用于砂磨木板、 地板， 也可用于清除涂料及金

属表面锈迹等。 带式砂光机结构如图 ８⁃４５ 所示， 主要技术参数见下表。

图 ８⁃４５　 带式砂光机结构

带式砂光机的主要技术参数

类　 型
规格尺寸

／ ｍｍ

砂带尺寸

（宽 × 长）
／ ｍｍ

砂带速度

（双速） ／
（ｍ ／ ｍｉｎ）

输入功率

／ Ｗ
质量

／ ｋｇ

手持式 ７６ ７６ × ５３３ ４５０ ／ ３６０ ９５０ ４ ４
手持式 １１０ １１０ × ６２０ ３５０ ／ ３００ ９５０ ７ ３
台式 １５０ １５０ × １２００ ６４０ ７５０ ６０

　 　 注： 规格尺寸是指砂带宽度。

（２） 电动湿式磨光机 　 用于对水磨石板、 混凝土等表面注水磨

削。 其结构如图 ８⁃４６ 所示， 主要技术参数见下表。

图 ８⁃４６　 电动湿式磨光机结构
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磨光机主要技术参数

规格 ／ ｍｍ
额定输出

功率 ／ Ｗ≥
额定转矩

／ Ｎ·ｍ≥
最高空载转速 ／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）≤

陶瓷结合剂 树脂结合剂

８
Ａ ２００ ０ ４ ７１５０ ８３５０

Ｂ ２５０ １ １ ７１５０ ８３５０

１００
Ａ ３４０ １ ５７００ ６６００

Ｂ ５００ ２ ４ ５７００ ６６００

１２５
Ａ ４５０ １ ５ ４５００ ５３００

Ｂ ５００ ２ ５ ４５００ ５３００

１５０
Ａ ８５０ ５ ２ ３８００ ４４００

Ｂ １０００ ６ １ ３８００ ４４００

（３） 地板磨光机　 用于地板磨平、 抛光， 旧地板去漆、 翻新， 水

泥地面打毛、 磨平。 其结构如图 ８⁃４７ 所示， 主要技术参数见下表。

图 ８⁃４７　 地板磨光机结构

地板磨光机的主要技术参数 （ＪＧ ／ Ｔ ５０６８—１９９５）

型　 号
适配电源 功率

／ ｋＷ
滚筒宽度

／ ｍｍ
备　 注电压 ／ Ｖ 频率 ／ Ｈｚ

ＳＤ３００Ａ ２２０ ５０ ２ ２
３００

均带有

吸尘袋ＳＤ３００Ｂ ３８０ ５０ ３

ＳＤ３００Ｃ １１０ ５０ ２ ２
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　 　 （４） 盘式砂光机　 用于对金属和木制表面砂磨、 抛光或除锈， 也可

清除制件表面涂料层。 其结构如图 ８⁃４８ 所示， 主要技术参数见下表。

图 ８⁃４８　 盘式砂光机结构

砂光机主要技术参数

型号
规格 ／ ｍｍ

（砂盘直径）
额定电压

／ Ｖ
输入功率

／ Ｗ
转速

／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）
质量

／ ｋｇ

Ｓ１Ａ⁃１８０ １８０ ２２０ ５７０ ４０００ ２ ３

图 ８⁃４９　 电刨结构

８ ４ ５　 木制品加工用具

（１） 电刨 　 广泛用于各种装修及移

动性强的工作场所， 用来刨削各种木材平

面、 倒棱和裁口。 电刨结构如图 ８⁃４９ 所

示， 主要技术参数见下表。

电刨主要技术参数

型　 号
刨削宽度

／ ｍｍ
刨削深度

／ ｍｍ
额定输出

功率 ／ Ｗ
额定转矩

／ （Ｎ·ｍ）
质量

／ ｋｇ

Ｍ１Ｂ⁃６０ ／ １ ６０ １ ≥１８０ ≥０ １６ ２ ２

Ｍ１Ｂ⁃８０ ／ １ ８０ １ ≥２５０ ≥０ ２２ ２ ５

Ｍ１Ｂ⁃８０ ／ ２ ８０ ２ ≥３２０ ≥０ ３０ ４ ２

Ｍ１Ｂ⁃８０ ／ ３ ８０ ３ ≥３７０ ≥０ ３５ ５

Ｍ１Ｂ⁃９０ ／ ２ ９０ ２ ≥３７０ ≥０ ３５ ５ ３

Ｍ１Ｂ⁃９０ ／ ３ ９０ ３ ≥４２０ ≥０ ４２ ５ ３

Ｍ１Ｂ⁃１００ ／ ２ １００ ２ ≥４２０ ≥０ ４２ ４ ２

·７３５·第 ８ 章　 土 木 工 具



（２） 电动凿眼机　 配上方眼钻头， 可在木材上凿方孔， 去掉方孔

钻头的壳后也可用来钻圆孔。 电动凿眼机结构如图 ８⁃５０ 所示， 主要技

术参数见下表。

图 ８⁃５０　 电动木工凿眼机结构

电动凿眼机主要技术参数

型　 号
凿眼宽度

／ ｍｍ
凿孔深度

／ ｍｍ
夹持工件

尺寸 ／ ｍｍ ≤
电动机功率

／ Ｗ
质量

／ ｋｇ

ＺＭＫ⁃１６ ８ ～ １６ ≤１００ １００ × １００ ５５０ ７４

　 　 注： 该机有两种款式： 一种为单相异步电动机驱动， 电源电压为 ２２０Ｖ； 另

一种为三相异步电动机驱动， 电源电压为 ３８０Ｖ； 频率均为 ５０Ｈｚ。

（３） 木材用电钻　 用于钻削木材及其制品中各种规格孔。 其结构

如图 ８⁃５１ 所示， 主要技术参数见下表。

图 ８⁃５１　 木材用电钻结构
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木材用电钻主要技术参数

型　 号
钻孔直径

／ ｍｍ
钻孔深度

／ ｍｍ
钻轴转速

／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）
额定电压

／ Ｖ
输出功率

／ Ｗ
质量

／ ｋｇ
Ｍ２Ｚ⁃２６ ≤２６ ８００ ４８０ ３８０ ６００ １０ ５

（４） 木工多用机 　 此机可对木材进行锯、 刨、 钻孔等多种加工。
其结构如图 ８⁃５２ 所示， 主要技术参数见下表。

图 ８⁃５２　 木工多用机结构

木工多用机主要技术参数

型号
刀轴

转速

／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）

刨削

宽度

锯割厚度

≤
锯片

直径

工作台升降范围 电动机

功率

／ Ｗ

质量

／ ｋｇ刨削 锯割

／ ｍｍ
ＭＱ４２１ ３０００ １６０ ５０ ２００ ５ ６５ １１００ ６０
ＭＱ４２２ ３０００ ２００ ９０ ３００ ５ ９５ １５００ １２５
ＭＱ４２２Ａ ３１６０ ２５０ １００ ３００ ５ １００ ２２００ ３０００

ＭＱ４３３Ａ ／ １ ３９６０ ３２０ — ３５０ ５ ～ １２０ １４０ ３０００ ３５０
ＭＱ４７２ ３９６０ ２００ — ３５０ ５ ～ １００ ９０ ２２００ ２７０
ＭＪＢ１８０ ５５００ １８０ ６０ ２００ — — １１００ ８０

ＭＤＪＢ１８０⁃２ ５５００ １８０ ６０ ２００ — — １１００ ８０

　 　 注： １ ＭＱ４２１、 ＭＪＢ１８０、 ＭＤＪＢ１８０⁃２ 型为单相异步电动机驱动， 电源电压
为 ２２０Ｖ； 其余型号均为三相异步电动机驱动， 电源电压为 ３８０Ｖ，
频率均为 ５０Ｈｚ。

２ 各型号木工多用机的其他加工能力： ＭＱ４２１ 型———钻孔、 开企口、
开榫、 磨刀片、 磨锯片； ＭＱ４２２ 型———钻孔、 裁口、 开榫、 磨刀
具； ＭＱ４２２Ａ 型———裁 口； ＭＱ４３３Ａ ／ １ 型———压 刨、 开 企 口；
ＭＱ４７２ 型———压刨、 开企口； ＭＤＪＢ１８０⁃２ 型———开企口、 开槽、 开
榫、 磨刨刀、 磨锯片。
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（５） 电动雕刻机　 电动雕刻机 （图 ８⁃５３） 配用各种铣刀， 可在木

料上铣出各种不同形状的沟槽， 雕刻出各种花纹图案。 其主要技术参

数见下表。

图 ８⁃５３　 电动雕刻机结构

电动雕刻机的主要技术参数

铣刀

直径

／ ｍｍ

主轴转速

／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）

输入

功率

／ Ｗ

套爪

夹头

／ ｍｍ

整机

高度

／ ｍｍ

电缆

长度

／ ｍ

质量

／ ｋｇ
电源

８ １００００ ～ ２５０００ ８００ ８ ２５５ ２ ５ ２ ８
２２０Ｖ
５０Ｈｚ

１２ ２２０００ １６００ １２ ２８０ ２ ５ ５ ２
１２ ８０００ ～ ２００００ １８５０ １２ ３００ ２ ５ ５ ３

（６） 木工开槽机　 是木工开槽和刨边用工具， 装上成形刀具可进

行成形刨削。 其结构如图 ８⁃５４ 所示， 主要技数参数见下表。

图 ８⁃５４　 电动木工开槽机结构

·０４５· 新编建筑五金手册



电动木工开槽机的主要技术参数

最大刀宽

／ ｍｍ
可刨槽深

／ ｍｍ
额定电压

／ Ｖ
输入功率

／ Ｗ
空载转速

／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）

２５ ２０ ～ ２２０ ８１０ １１０００

３ ～ ３６ ２３ ～ ６４ ２２０ １１４０ ５５００

（７） 木材斜断机　 配装旋转工作台， 用于木材的直口或斜口的锯

割。 其结构如图 ８⁃５５ 所示， 主要技术参数见下表。

图 ８⁃５５　 木材斜断机结构

木材斜断机的主要技术参数

锯片直径

／ ｍｍ
额定电压

／ Ｖ
输入功率

／ Ｗ
空载转速

／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）
质量

／ ｋｇ

２５５ ２２０ １３８０ ４１００ ２２

２５５ ２２０ １６４０ ４５００ ２０

３８０ ２２０ １６４０ ３４００ ２５

（８） 电动木工修边机　 电动木工修边机配用各种成形铣刀， 用于

修整各种木质工件的边棱， 进行整平、 斜面加工或图形切割、 开槽等。
其结构如图 ８⁃５６ 所示， 主要技术参数见下表。
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图 ８⁃５６　 电动木工修边机结构

电动木工修边机的主要技术参数

铣刀

直径

主轴转速

／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）
输入功率

／ Ｗ
底板尺寸

／ ｍｍ
整机高度

／ ｍｍ
质量

／ ｋｇ

６ ３００００ ４４０ ８２ × ９０ ２２０ ３

８ ４ ６　 土石电动工具

（１） 电镐　 用来冲击破碎混凝土、 砖墙、 石材等脆性非金属材

料。 电镐结构如图 ８⁃５７ 所示， 主要技术参数见下表。

图 ８⁃５７　 电镐结构

电镐的主要技术参数

型　 号
额定电压

／ Ｖ
额定频率

／ Ｈｚ
输入功率

／ Ｗ
冲击次数 ／
（次 ／ ｍｉｎ）

质量

／ ｋｇ

Ｚ１Ｇ⁃ ＳＤ０１⁃６ １１０ ／ ２２０ ５０ ／ ６０ ９００ ２９００ ６ ８

（２） 水磨石机　 水磨石机配用碳化硅砂轮， 用于湿磨大面积水磨

石面、 台阶等， 其结构如图 ８⁃５８ 所示， 主要技术参数见下表。
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图 ８⁃５８　 水磨石机结构

水磨石机的主要技术参数

型　 号

磨盘

直径

／ ｍｍ

磨盘

转速

／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）

砂轮规

格尺寸

／ ｍｍ

电动机 湿磨

生产率

／ （ｍ２ ／ ｈ）

质量

／ ｋｇ
功率

／ ｋＷ
转速 ／

（ ｒ ／ ｍｉｎ）

２ＭＤ⁃３００ ３００ ３９２ ７５ × ７５ ３ １４３０ ７ ～ １０ ２１０

（３） 混凝土钻孔机　 用于对混凝土墙壁及楼板、 砖墙、 瓷砖、 岩

石、 玻璃等硬脆性材料钻孔。 钻孔机结构如图 ８⁃５９ 所示， 主要技术参

数见下表。

图 ８⁃５９　 混凝土钻孔机结构
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混凝土钻孔机的主要技术参数

型　 号
钻孔直

径 ／ ｍｍ

最大钻

孔深度

／ ｍｍ

钻孔

速度

／ （ｍｍ
／ ｍｉｎ）

转速

／ （ ｒ ／
ｍｉｎ）

电源

电压

／ Ｖ

额定

电流

／ Ａ

外形

尺寸

／ ｍｍ

质量

／ ｋｇ

ＨＺ⁃１００ ３７ ５ ～ １１８ ３７０ ２０ ～ ５０ ８５０ — — ４８０ × ２５０ × ８９０ １０３

ＨＺ⁃２００ ３０ ～ １００ ５００ ２０ ～ ５０ ８７５ — — — １０５

Ｚ１ＺＳ⁃１００ ＜ １００ ３００ —
７１０ ～
２２００

— — ８３８ × ４７７ × ５８８ ８５

Ｚ１ＪＺ⁃８０ １０ ～ ８０ ３５０ —
６００ ～
１５００

— — ５００ × ３６０ × ８５０ ５０

ＨＺ１⁃１００ ＜ １０７ ２５０ — ９００ ２２０ ５ ４ ３６７ × １７４ × ６１５ １２

ＺＨ１⁃２００ ＜ ２８０ ５００ — ４５０／ ９００ ２２０ １０ ７ ５４０ × ２４０ × １０６０ ２８

Ｚ１Ｚ⁃３６ ＜ ３６ ４００ — １５００ ２２０ ４３０Ｗ — —

Ｚ１Ｚ⁃５６ ＜ ３６ ４００ — １２００ ２２０ ８１０Ｗ — —

Ｚ１Ｚ⁃１１０ ＜ １１０ ４００ — ９００ ２２０ １１００Ｗ — —

（４） 墙壁开槽机　 墙壁开槽机用硬质合金铣刀， 可对砖墙、 水泥

墙、 石膏和木材表面铣切沟槽。 其结构如图 ８⁃６０ 所示， 主要技术参数

见下表。

图８⁃６０　 墙壁开槽机结构
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开槽机主要技术参数

型号
输入功率

／ Ｗ
空载转速

／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）
可调槽深

／ ｍｍ
铣槽宽度

／ ｍｍ
质量

／ ｋｇ

ＣＮＦ ２０ＣＡ ９００ ９３００ ０ ～ ２０ ３ ～ ２３ ２８

　 　 注： 单相串励电动机驱动， 电源电压为 ２２０Ｖ， 软电缆长度为 ２ ５ｍ。

８ ４ ７　 其他电动工具

（１） 电钉枪　 电钉枪是用来把码钉或直钉钉在包装纸箱或木板上

的工具， 其结构如图 ８⁃６１ 所示， 主要技术参数见下表。

电钉枪的主要技术参数

钉长 ／ ｍｍ 额定电压

／ Ｖ
效率

／ （个 ／ ｍｉｎ）
质量

／ ｋｇ码钉 直钉

６ ～ １４ ４６ ２２０ ２０ １ １

（２） 电喷枪　 电喷枪是用于喷漆或喷各种药剂的工具， 其结构如

图 ８⁃６２ 所示， 主要技术参数见下表。

图 ８⁃６１　 电钉枪结构

　 　

图 ８⁃６２　 电喷枪结构
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电喷枪的主要技术参数

型　 　 号 Ｑ１Ｐ⁃５０ Ｑ１Ｐ⁃１００ Ｑ１Ｐ⁃１５０ Ｑ１Ｐ⁃２６０ Ｑ１Ｐ⁃３２０

额定流量 ／ （ｍＬ ／ ｍｉｎ） ５０ １００ １５０ ２６０ ３２０

额定最大输入功率 ／ Ｗ ２５ ４０ ６０ ８０ １００

额定电压及频率 ２２０Ｖ 及 ５０Ｈｚ

密封泵压 ／ （Ｎ ／ ｍｍ２） ＞ １０

　 　 注： 流量与功率并非对应关系。

常用喷嘴的规格

形式
规格尺

寸 ／ ｍｍ
液 体 种 类 使 用 对 象

圆形

喷嘴

１ 　 １０６ 涂料、墙粉 　 经拉毛的墙面

０ ８ 　 清漆 　 各种机械及房屋的喷涂

０ ５
　 水、油、蜡克漆、广
告粉

　 服装整烫、家具上光、剧场布景等

０ ３ 　 疫苗、药水、香水 　 养殖场免疫、卫生防疫消毒除害

直喷嘴
０ ３ ～
０ ５

　 水、药水、香水
　 冲洗丝、棉、毛、针织物上的油污及

难以清扫角落的冲刷

弯喷嘴
０ ５ ～
０ ８

　 油漆、涂料 　 房屋内屋顶的喷涂、装饰

图 ８⁃６３　 热风枪结构

（３） 热风枪 　 热风枪是塑料变形、
玻璃变形、 胶管熔接、 清理墙壁纸的工

具， 其结构如图 ８⁃６３ 所示， 主要技术参

数见下表。
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热风枪的主要技术参数

型号
温度

／ ℃
空气流量

／ （Ｌ ／ ｍｉｎ）
输入功

率 ／ ｋＷ
降温设

置 ／ ℃
质量

／ ｋｇ
备注

ＧＨＧ５００⁃２ ３００ ／ ５００ ２４０ ／ ４５０ １ ６ — ０ ７５ 两种设置

ＧＨＧ６００⁃３ ５０ ／ ４００ ／ ６００ ２５０ ／ ３５０ ／ ５００ １ ８ ５０ ０ ８ 三种设置

ＧＨＧ６３０ＤＣＥ ５０ ～ ６３０ １５０ ／ ３００ ／ ５００ ２ ０ ５０ ０ ９ 温度可调

（４） 热熔胶枪　 热熔胶枪是用于胶贴装饰材料的工具。 其结构如

图 ８⁃６４ 所示， 主要技术参数见下表。

热熔胶枪的主要技术参数

型　 号
胶水流出量

／ （ｇ ／ ｍｉｎ）
胶条长度

／ ｍｍ
质量

／ ｋｇ
备　 注

ＰＫＰ１８Ｅ ２０ ２００ ０ ３５ —
ＰＫＰ３０ＬＥ ３０ ２００ ０ ３７ 预热时间为 ４ｍｉｎ

（５） 打蜡机　 打蜡机用于家具或汽车表面打蜡的工具。 其结构如

图 ８⁃６５ 所示， 主要技术参数见下表。

图 ８⁃６４　 热熔胶枪结构

　 　
图 ８⁃６５　 打蜡机结构

打蜡机的主要技术参数

型　 号
额定电压

／ Ｖ
额定频率

／ Ｈｚ
额定电流

／ Ａ
摆动次数

／ （次 ／ ｍｉｎ）
质量

／ ｋｇ

Ｑ１Ｌ⁃１５０ １１０ ／ ２２０ ５０ ／ ６０ ０ ２７
４５００ １ ４Ｑ０Ｌ⁃１５０ １２ — ４ １７

　 　 注： １ Ｑ１Ｌ⁃１５０ 型因额定电压及频率不同而有两种产品。
２ Ｑ０Ｌ⁃１５０ 采用直流电源供电， 也可直接取用汽车蓄电池电源。
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８ ５　 气动工具

８ ５ １　 气枪

（１） 码钉射钉枪　 码钉射钉枪是把码钉射入建筑构件内， 起到紧

固、 连接作用的工具。 其结构如图 ８⁃６６ 所示， 主要技术参数见下表。

图 ８⁃６６　 码钉射钉枪结构

码钉射钉枪的主要技术参数

工作气压

／ （Ｎ ／ ｍｍ２）
射钉频率

／ （个 ／ ｍｉｎ）
盛钉容量

／ 个
质量

／ ｋｇ
０ ４０ ～ ０ ７０ ６ １１０ １ ２
０ ４５ ～ ０ ８５ ５ １６５ ２ ８

（２） 气动打钉枪　 是一种对木材、 皮革、 塑料等材料的打钉拼装

等作业的工具， 适用于在手锤不易作业的部位。 气动打钉枪结构如图

８⁃６７ 所示， 主要技术参数见下表。

图 ８⁃６７　 气动打钉枪结构
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气动打钉枪的主要技术参数

直 钉 钉 枪

型　 　 号
钉子

形式

钉 子 规 格
钉槽

容量

工作气压

／ （Ｎ ／
ｍｍ２）

质量

／ ｋｇ截面尺寸

／ ｍｍ
长度 ／ ｍｍ

ＡＴ⁃３０９５ 直钉 ２ ８７ ～ ３ ３ ５０ ～ ９０ — ０ ５ ～ ０ ７ ３ ８５

ＡＴ⁃３０９０３１ ／ ４５ 螺旋钉 ϕ３ １
２２、２５、３２、

３８、４５
１２０ ０ ５ ～ ０ ８ ３ ２

ＡＴ⁃３０８０２５ ／ ６４Ｔ 直钉

ϕ２ ５５
１６、２５、３２、
３８、４５、５０

— ０ ５ ～ ０ ８ ２ ７
ϕ２ ５５

２５、３２、３８、
４５、５０、５７、

６４

ＡＴ⁃３０７０１６ ／ ６４Ａ 直钉 １ ６ × １ ４
３２、３８、４５、
５０、５７、６４

— ０ ５ ～ ０ ８ ２ ７５

ＡＴ⁃３０２０Ｔ５０ 直钉 １ ６ × １ ４
２０、２５、３２、
３８、４５、５０

１００ ０ ４ ～ ０ ７ ２ ３

ＡＴ⁃３０１０Ｆ３０ 直钉 １ ２５ × １ ０
１０、１５、２０、

２５、３０
１００ ０ ３５ ～ ０ ７ １ １５

Ｕ 形钉钉枪

型　 　 号

钉 子 规 格
钉槽

容量

工作气压

／ （Ｎ ／
ｍｍ２）

质量

／ ｋｇ截面尺寸

／ ｍｍ
跨度

／ ｍｍ
长度 ／ ｍｍ

１６ ／ ９５１ １ ６ × １ ４ １２ ２５
３２、３５、３８、
４５、５０ ８

１５０ ０ ５ ～ ０ ８ ２ ５５

２４３８Ｂ（ｓ） １ ６ × １ ４ ２５ ４
１９、２２、２５、

３２、３８
１４０ ０ ５ ～ ０ ８ ２ ７６

９０ ／ ４０ １ ２５ × １ ５ ８
１６、１９、２２、
２５、２８、３２、

３８、４０
１００ ０ ４ ～ ０ ７ ２ ３
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（续）

Ｕ 形钉钉枪

型　 　 号

钉 子 规 格
钉槽

容量

工作气压

／ （Ｎ ／
ｍｍ２）

质量

／ ｋｇ截面尺寸

／ ｍｍ
跨度

／ ｍｍ
长度 ／ ｍｍ

４２２Ｊ １ ２ × ０ ５８ ５ １
１０、１３、１６、

１９、２２
１００ ０ ３５ ～ ０ ７ １ １５

４１３Ｊ １ ２ × ０ ５８ ５ １ ６、８、１０、１３ １００ ０ ３５ ～ ０ ７ ０ ９６

１０２２Ｊ １ ２ × ０ ５８ １１ ２
１０、１３、１６、

１９、２２
１００ ０ ３５ ～ ０ ７ １ １５

１０１３Ｊ １ ２ × ０ ５８ １１ ２ ６、８、１０、１３ １００ ０ ３５ ～ ０ ７ ０ ９２

（３） 气动圆盘射钉枪　 气动圆盘射钉枪是把直射钉发射于混凝土

构件、 岩石、 砖墙或金属件上， 用以紧固连接结构件， 其结构如

图 ８⁃６８所示， 主要技术参数见下表。

图 ８⁃６８　 气动圆盘射钉枪结构

气动圆盘射钉枪的主要技术参数

工作气压

／ （Ｎ ／ ｍｍ２）
射钉频率

／ （个 ／ ｍｉｎ）
盛钉容量

／ 个
质量

／ ｋｇ
０ ４０ ～ ０ ７０ ４ ３８５ ２ ５
０ ４５ ～ ０ ７５ ４ ３００ ３ ７

（４） 气动洗涤枪　 气动洗涤枪用来喷射一定压力的水及洗涤剂，
对建筑物或汽车表面进行清洗。 气动洗涤枪结构如图 ８⁃６９ 所示， 主要
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技术参数见下表。

图 ８⁃６９　 气动洗涤枪结构

气动洗涤枪的主要技术参数

型号 工作气压 ／ （Ｎ ／ ｍｍ２） 质量 ／ ｋｇ

ＸＤ ０ ３ ～ ０ ５ ０ ５６

８ ５ ２　 磨光机与抛光机

（１） 气动磨光机　 在气动磨光机的打磨底板上粘贴不同粒度砂纸

或抛光布， 可对木材、 金属等表面砂光、 除锈、 抛光。 其结构如

图 ８⁃７０所示， 主要技术参数见下表。

图 ８⁃７０　 气动磨光机结构

气动磨光机的主要技术参数

型号
工作气压

／ （Ｎ ／ ｍｍ２）
空载转速

／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）
功率

／ Ｗ
耗气量

／ （Ｌ ／ ｍｉｎ）
外形尺寸

／ ｍｍ
质量 ／ ｋｇ

Ｎ３ ０ ５ ７５００ １５０ ≤５００ ２８０ × １０２ × １３０ ３
Ｆ６６ ０ ５ ５５００ １５０ ≤５００ ２７５ × １０２ × １３０ ２ ５
３２２ ０ ４ ４０００ １ ０ ≤４００ ２２５ × ７５ × １２０ １ ６
ＭＧ ０ ４９ ８５００ ０ １８ ≤４００ ２５０ × ７０ × １２５ １ ８
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（２） 气动水冷抛光机　 是一种能边磨削、 边进水冷却的表面光整

加工工具， 适用于水磨大理石、 花岗石等表面加工。 其结构如图 ８⁃７１
所示， 主要技术参数见下表。

图 ８⁃７１　 气动水冷抛光机结构

气动水冷抛光机的主要技术参数

型　 　 号
最大磨片

直径 ／ ｍｍ
气管内径

／ ｍｍ
水管内径

／ ｍｍ
空载转速

／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）
耗气量

／ （Ｌ ／ ｓ）
质量

／ ｋｇ

ＰＧ１００Ｊ１００Ｓ １００ １３ ８ １１０００ ３２ ２

（３） 气动抛光机　 是一种用于装饰金属结构件的抛光工具， 其结

构如图 ８⁃７２ 所示， 主要技术参数见下表。

图 ８⁃７２　 气动抛光机结构
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气动抛光机的主要技术参数

项目 型号
工作气压

／ （Ｎ ／ ｍｍ２）
转速

／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）
耗气量

／ （ｍ３ ／ ｍｉｎ）
气管内径

／ ｍｍ
质量

／ ｋｇ

参数值 ＧＴ１２５ ０ ６０ ～ ０ ６５ ≥１７００ ０ ４５ １０ １ １５

８ ５ ３　 气动锯

（１） 气动圆锯　 用于切割木材以及与木材硬度接近的胶合板、 石

棉板、 塑料板等， 其结构如图 ８⁃７３ 所示， 主要技术参数见下表。

图 ８⁃７３　 气动圆锯结构

气动圆锯的主要技术参数

锯片规格

／ ｍｍ
转速

／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）
工作气压

／ ＭＰａ
耗气量

／ （Ｌ ／ ｍｉｎ）
锯割深度

／ ｍｍ
切割角度

１８０ ４５００ ０ ６３ ２２８ ６０ ４５°

（２） 气动曲线锯　 用于锯切直线或曲线塑料板、 木板及软钢和有

色金属板等， 曲线锯结构如图 ８⁃７４ 所示， 主要技术参数见下表。

图 ８⁃７４　 曲线锯结构
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气动曲线锯的主要技术参数

输出功率

／ Ｗ
拉锯率

／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）
切割厚度≤

／ ｍｍ
负载耗气量

／ （Ｌ ／ ｓ）
气管内径

／ ｍｍ
质量

／ ｋｇ

４００ ２２００
塑料 ３０，铝材 １５，
软钢 １０，木材 ８５

１２ １０ １ ８

８ ５ ４　 土石气动工具

（１） 气动捣固机　 是用来捣实混凝土及砖坯用工具， 其结构如图

８⁃７５ 所示， 主要技术参数见下表。

图 ８⁃７５　 气动捣固机结构

气动捣固机的主要技术参数 （ＪＢ ／ Ｔ ９８４９—２０１１）

规格
机重
／ ｋｇ
≤

耗气量
／ （Ｌ ／ ｓ）

≥

冲击频率
／ Ｈｚ
≥

噪声（声功
率级） ／ ｄＢ（Ａ）

≤

气管内径
／ ｍｍ

２ ３
７ １８

１０５ １０
９ ５ １６

４ ５ １０ １５
１０９

６ ７ １３ １４
１３

９ １０ １５ １０
１１０

１８ １９ １９ ８
　 　 注： １ 工作气压为 ０ ６３Ｎ ／ ｍｍ２。

２ 产品最低寿命均为 ３００ｈ。

图 ８⁃７６　 气动混凝土振动器结构

（２） 气动混凝土振动器

　 用于捣固混凝土使其密实的

工具。 气动混凝土振动器结构

如图 ８⁃７６ 所示。 主要技术参

数见下表。
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气动混凝土振动器的主要技术参数

振动频率 ／ Ｈｚ 耗气量 ／ （Ｌ ／ ｓ） 气管内径 ／ ｍｍ 质量 ／ ｋｇ

２００ ３７ １６ ２２

　 　 注： 振动棒直径为 ５０ｍｍ， 与电动插入式混凝土振动器的振动棒通用。

（３） 气动破碎机　 是一种破碎混凝土和其他坚硬物体的工具， 其

结构如图 ８⁃７７ 所示， 主要技术参数见下表。

气动破碎机的主要技术参数

型号
工作气压

／ （Ｎ ／ ｍｍ２）
冲击能

／ Ｊ
冲击频率

／ Ｈｚ
耗气量

／ （Ｌ ／ ｍｉｎ）
气管内径

／ ｍｍ
全长

／ ｍｍ
质量

／ ｋｇ

Ｂ８７Ｃ ０ ６３ １００ １８ ３３００ １９ ６８６ ３９

Ｂ６７Ｃ ０ ６３ ４０ ２５ ２１００ １９ ６１５ ３０

Ｂ３７Ｃ ０ ６３ ２６ ２９ ９６０ １６ ５５０ １７

（４） 气动凿岩机　 是一种用来在岩石、 砖墙、 混凝土等构件上凿

孔的工具， 其结构如图 ８⁃７８ 所示， 主要技术参数见下表。

图 ８⁃７７　 气动破碎机结构

　 　 　

图 ８⁃７８　 手持式凿岩机结构
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手持式凿岩机的主要技术参数

产品

系列

空载转速

／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）
冲击频率

／ Ｈｚ
冲击能量

／ Ｊ
凿岩耗气量

／ （Ｌ ／ ｓ）
凿孔深度

／ ｍ

轻

≥２００
４５ ～ ６０ ２ ５ ～ １５ ≤２０ １

中 ２５ ～ ４５ １５ ～ ３５ ≤４０ ３
重 ２２ ～ ４０ ３０ ～ ３５ ≤５５ ５

（５） 气镐　 用于打碎岩石、 破碎混凝土路面， 土木工程中凿洞

等， 其结构如图 ８⁃７９ 所示， 主要技术参数见下表。

图 ８⁃７９　 气镐结构

气镐的主要技术参数

规格
质量

／ ｋｇ

冲击能

／ Ｊ
≥

耗气量

／ （Ｌ ／ ｓ）
≤

冲击

频率

／ Ｈｚ

气管

内径

／ ｍｍ

镐钎尾

柄尺寸

／ ｍｍ

Ａ 声级

噪声 ／ ｄＢ
≤

８ ８ ３０ ２０ １８
１６ ２５ × ７５

１１６
１０ １０ ４３ ２６ １６ １１８

　 注： 工作气压为 ０ ６３Ｎ ／ ｍｍ２。

（６） 气动铁锹　 是一种用来筑路、 开挖冻土层等作业用的工具，
其结构如图 ８⁃８０ 所示， 主要技术参数见下表。

图 ８⁃８０　 气动铁锹
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气动铁锹的主要技术参数

冲击能

／ Ｊ
工作气压

／ （Ｎ ／ ｍｍ２）
耗气量

／ （Ｌ ／ ｍｉｎ）
冲击频率

／ Ｈｚ
气管内径

／ ｍｍ
钎尾尺寸

／ ｍｍ
质量

／ ｋｇ

２２ ０ ６３ １５００ ３５ １３ ２２ ４ × ８ ２５ １１ ２

８ ６　 钉

８ ６ １　 一般用途圆钢钉 （ＹＢ ／ Ｔ ５００２—１９９３）
圆钢钉主要用途是钉固某些木制品件间的相互位置， 其结构如图

８⁃８１ 所示， 规格尺寸见下表。

图 ８⁃８１　 一般用途圆钢钉结构

圆钢钉规格尺寸

钉长

／ ｍｍ
钉杆直径 ／ ｍｍ １０００ 个圆钉重 ／ ｋｇ

重型 标准型 轻型 重型 标准型 轻型
１０ １ １０ １ ００ ０ ９０ ０ ０７９ ０ ０６２ ０ ０４５
１３ １ ２０ １ １０ １ ００ ０ １２０ ０ ０９７ ０ ０８０
１６ １ ４０ １ ２０ １ １０ ０ ２０７ ０ １４２ ０ １１９
２０ １ ６０ １ ４０ １ ２０ ０ ３２４ ０ ２４２ ０ １７７
２５ １ ８０ １ ６０ １ ４０ ０ ５１１ ０ ３５９ ０ ３０２
３０ ２ ００ １ ８０ １ ６０ ０ ７５８ ０ ６００ ０ ４７３
３５ ２ ２０ ２ ００ １ ８０ １ ０６０ ０ ８６ ０ ７０
４０ ２ ５０ ２ ２０ ２ ００ １ ５６０ １ １９ ０ ９９
４５ ２ ８０ ２ ５０ ２ ２０ ２ ２２０ １ ７３ １ ３４
５０ ３ １０ ２ ８０ ２ ５０ ３ ０２０ ２ ４２ １ ９２
６０ ３ ４０ ３ １０ ２ ８０ ４ ３５０ ３ ５６ ２ ９０
７０ ３ ７０ ３ ４０ ３ １０ ５ ９３６ ５ ００ ４ １５
８０ ４ １０ ３ ７０ ３ ４０ ８ ２９８ ６ ７５ ５ ７１
９０ ４ ５０ ４ １０ ３ ７０ １１ ３０ ９ ３５ ７ ６３
１００ ５ ００ ４ ５０ ４ １０ １５ ５０ １２ ５ １０ ４
１１０ ５ ５０ ５ ００ ４ ５０ ２０ ８７ １７ ０ １３ ７
１３０ ６ ００ ５ ５０ ５ ００ ２９ ０７ ２４ ３ ２０ ０
１５０ ６ ５０ ６ ００ ５ ５０ ３９ ４２ ３３ ３ ２８ ０
１７５ — ６ ５０ ６ ００ — ４５ ７ ３８ ９
２００ — — ６ ５０ — — ５２ １
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８ ６ ２　 瓦钉

瓦钉主要用于钉固石棉瓦。 使用时钉帽下应加防漏垫圈。 其结构

如图 ８⁃８２ 所示， 规格尺寸： 钉长 （ｍｍ）： ８０、 ９０、 １００。 钉杆直径 ｄ
（ｍｍ）： ５。 瓦钉制作材料： Ｑ２３５。

图 ８⁃８２　 瓦钉结构

８ ６ ３　 瓦楞钉

瓦楞钉主要用于钉固瓦楞铁皮、 石棉瓦。 使用时钉帽下应加羊毛

毡垫和瓦楞垫圈， 防止漏雨或钉裂石棉瓦。 瓦楞钉的规格尺寸见下

表， 其结构如图 ８⁃８３ 所示。

图 ８⁃８３　 瓦楞钉结构

瓦楞钉规格尺寸

钉身直径

／ ｍｍ
钉帽直径

／ ｍｍ

长度（除帽） ／ ｍｍ
３８ ４４ ５ ５０ ８ ６３ ５

每 １０００ 只约重（ｋｇ）

３ ７３ ２０ ６ ３０ ６ ７５ ７ ３５ ８ ３５

３ ３７ ２０ ５ ５８ ６ ０１ ６ ４４ ７ ３０

３ ０２ １８ ４ ５３ ４ ９０ ５ ２５ ６ １７

２ ７４ １８ ３ ７４ ４ ０３ ４ ３２ ４ ９０

２ ３８ １４ ２ ３０ ２ ３８ ２ ４６ —

瓦楞垫圈和羊毛毡垫圈外形如图 ８⁃８４ 所示， 其规格尺寸见

下表。
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图 ８⁃８４　 瓦楞垫圈和羊毛毡垫圈

ａ） 瓦楞垫圈　 ｂ） 羊毛毡垫圈

瓦楞垫圈和羊毛毡垫圈规格尺寸 （单位： ｍｍ）

品　 名 公 称 直 径 内　 径 外　 径 厚　 度

瓦楞垫圈 ７ ７ ３２ １ ５

羊毛毡垫圈 ６ ６ ３０ ３ ２、４ ８、６ ４

８ ６ ４　 盘头多线瓦楞螺钉

瓦楞螺钉主要用于在木建筑屋顶、 隔离壁上钉固瓦楞铁皮或石棉

瓦。 这种螺钉用锤子敲击钉入、 拔出时需用螺钉旋具旋出。 钉的结构

如图 ８⁃８５ 所示， 规格尺寸见下表。

图 ８⁃８５　 盘头多线瓦楞螺钉结构

盘头多线瓦楞螺钉规格尺寸

公称直径 ｄ ／ ｍｍ

钉杆长度 Ｌ ／ ｍｍ

螺纹长度 Ｌ１ ／ ｍｍ

６，７

５０ ６０ ６５ ７５ ８０ １００

３５ ４２ ４６ ５２ ６０ ７０

公称直径 ｄ ／ ｍｍ ６ ７

钉头直径 Ｄ ／ ｍｍ ９ １１

钉头厚度 Ｈ ／ ｍｍ ３ ３ ２

螺距 Ｐ ／ ｍｍ ４ ５

　 　 注： 螺钉表面应全部镀锌钝化。
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８ ６ ５　 家具钉

家具钉主要用于钉固木制家具或地板， 其结构如图 ８⁃８６ 所示， 规

格尺寸见下表。

图 ８⁃８６　 家具钉结构

家具钉规格尺寸

钉长 Ｌ ／ ｍｍ １９ ２５ ３０ ３２ ３８ ４０ ４５ ５０ ６０ ６４ ７０ ８０ ８２ ９０ １００ １３０

钉杆直径

ｄ ／ ｍｍ
１ ２
１ ５

１ ５
１ ６

１ ６
１ ６
１ ８

１ ８ １ ８ １ ８ ２ １ ２ ３
２ ４
２ ８

２ ５ ２ ８ ３ ０ ３ ０ ３ ４ ４ １

钉帽直径

Ｄ ／ ｍｍ
１ ３ ～ １ ４ｄ

材质 Ｑ１９５，Ｑ２３５

８ ６ ６　 骑马钉

骑马钉主要用于钉固金属网、 金属丝及刺丝或室内外挂线等。 其

结构如图 ８⁃８７所示， 规格尺寸见下表。

图 ８⁃８７　 骑马钉结构

骑马钉规格尺寸

钉长 Ｌ ／ ｍｍ １０ １５ ２０ ２５ ３０
钉杆直径 ｄ ／ ｍｍ １ ６ １ ８ ２ ２ ２ ２ ５
大端宽度 Ｂ ／ ｍｍ ８ ５ １０ １０ ５ １１ １３
小端宽度 ｂ ／ ｍｍ ７ ８ ８ ５ ８ ８ １０ ５
每千只约重 ／ ｋｇ ０ ３７ ０ ５０ ０ ８９ １ ３６ ２ １９
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８ ６ ７　 高强度钢钉

高强度钢钉又称水泥钢钉， 可用锤子把这种钉直接敲击入小于

Ｃ１８ 混凝土、 矿渣块、 砖砌体或厚度小于 ３ｍｍ 的薄钢板内， 将其作固

定其他制品用。 其结构如图 ８⁃８８ 所示， 规格尺寸见下表。

图 ８⁃８８　 高强度钢钉结构

水泥钉规格尺寸

钉号
钉杆尺寸 ／ ｍｍ 每千只质量

／ ｋｇ
钉号

钉杆尺寸 ／ ｍｍ 每千只质量

／ ｋｇ长度 ｌ 直径 ｄ 长度 ｌ 直径 ｄ
７ １０１ ６ ４ ５７ １３ ３８ １０ ５０ ８ ３ ４０ ３ ９２
７ ７６ ２ ４ ５７ １０ １１ １０ ３８ １ ３ ３０ ３ ０１
８ ７６ ２ ４ １９ ８ ５５ １０ ２５ ４ ３ ４０ ２ １１
８ ６３ ５ ４ １９ ７ １７ １１ ３８ １ ３ ０５ ２ ４９
９ ５０ ８ ３ ７６ ４ ７３ １１ ２５ ４ ３ ０５ １ ７６
９ ３８ １ ３ ７６ ３ ６２ １２ ３８ １ ２ ７７ ２ １０
９ ２５ ４ ３ ７６ ２ ５１ １２ ２５ ４ ２ ７７ １ ４０

８ ６ ８　 油毡钉

修建房屋顶时钉油毛毡专用钉。 使用时钉帽下要加垫圈， 防止钉

孔漏水。 其结构如图 ８⁃８９ 所示， 规格尺寸见下表。

图 ８⁃８９　 油毡钉结构
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油毡钉规格尺寸

规格尺寸

／ ｍｍ

钉杆尺寸 ／ ｍｍ 每千只

质量 ／ ｋｇ
规格尺寸

／ ｍｍ

钉杆尺寸 ／ ｍｍ 每千只

质量 ／ ｋｇ长度 ｌ 直径 ｄ 长度 ｌ 直径 ｄ
１５ １５ ２ ５ ０ ５８ ２５ ４０ ２５ ４０ １ ４７
２０ ２０ ２ ８ １ ００ ２８ ５８ ２８ ５８ １ ６５
２５ ２５ ３ ２ １ ５０ ３１ ７５ ３１ ７５ ３ ０６ １ ８３
３０ ３０ ３ ４ ２ ００ ３８ １０ ３８ １０ ２ ２０

１９ ０５ １９ ０５ ３ ０６ １ １０ ４４ ４５ ４４ ４５ ２ ５７
２２ ２３ ２２ ２３ １ ２８ ５０ ８０ ５０ ８０ ２ ９３

８ ６ ９　 木螺钉

木螺钉主要用于在木制品上紧固、 钉牢金属件和其他物品， 如铰

链、 插销、 箱扣和门锁等件的固定。 常用木螺钉种类如图 ８⁃９０ 所示。
其规格尺寸见下表。

图 ８⁃９０　 木螺钉结构

ａ） 开槽木螺钉　 ｂ） 十字槽木螺钉　 ｃ） 开槽沉头木螺钉　 ｄ） 十

字槽沉头木螺钉　 ｅ） 开槽圆头木螺钉　 ｆ） 十字槽圆头木螺钉

ｇ） 开槽半沉头木螺钉　 ｈ） 十字槽半沉头木螺钉
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木螺钉规格尺寸

直径 ｄ
／ ｍｍ

开槽木螺钉钉长 ｌ ／ ｍｍ 十字槽木螺钉

沉　 头 圆　 头 半沉头 十字槽号 钉长 ｌ ／ ｍｍ

１ ６ ６ ～ １２ ６ ～ １２ ６ ～ １２ — —
２ ６ ～ １６ ６ ～ １４ ６ ～ １６ １ ６ ～ １６

２ ５ ６ ～ ２５ ６ ～ ２２ ６ ～ ２５ １ ６ ～ ２５
３ ８ ～ ３０ ８ ～ ２５ ８ ～ ３０ ２ ８ ～ ３０

３ ５ ８ ～ ４０ ８ ～ ３８ ８ ～ ４０ ２ ８ ～ ４０
４ １２ ～ ７０ １２ ～ ６５ １２ ～ ７０ ２ １２ ～ ７０

（４ ５） １６ ～ ８５ １４ ～ ８０ １６ ～ ８５ ２ １６ ～ ８５
５ １８ ～ １００ １６ ～ ９０ １８ ～ １００ ２ １８ ～ １００

（５ ５） ２５ ～ １００ ２２ ～ ９０ ３０ ～ １００ ３ ２５ ～ １００
６ ２５ ～ １２０ ２２ ～ １２０ ３０ ～ １２０ ３ ２５ ～ １２０

（７） ４０ ～ １２０ ３８ ～ １２０ ４０ ～ １２０ ３ ４０ ～ １２０
８ ４０ ～ １２０ ３８ ～ １２０ ４０ ～ １２０ ４ ４０ ～ １２０
１０ ７５ ～ １２０ ６５ ～ １２０ ７０ ～ １２０ ４ ７０ ～ １２０

　 　 注： １ 钉长系列： ６ｍｍ、 ８ｍｍ、 １０ｍｍ、 １２ｍｍ、 １４ｍｍ、 １６ｍｍ、 １８ｍｍ、
２０ｍｍ、 （２２） ｍｍ、 ２５ｍｍ、 ３０ｍｍ、 （３２） ｍｍ、 ３５ｍｍ、 （３８） ｍｍ、
４０ｍｍ、 ４５ｍｍ、 ５０ｍｍ、 （５５） ｍｍ、 ６０ｍｍ、 （６５） ｍｍ、 ７０ｍｍ、
（７５） ｍｍ、 ８０ｍｍ、 （８５） ｍｍ、 ９０ｍｍ、 １００ｍｍ、 １２０ｍｍ。

２ 括号内的尺寸尽可能不采用。

８ ６ １０　 扁头圆钢钉

扁头圆钢钉主要用于固定木模， 地板及家具时、 可把钉帽埋入木

材里。 其结构如图 ８⁃９１ 所示。 规格尺寸见下表。

图 ８⁃９１　 扁头圆钢钉结构

扁头圆钢钉规格尺寸

钉长 ／ ｍｍ ３５ ４０ ５０ ６０ ８０ ９０ １００
钉杆直径 ／ ｍｍ ２ ２ ２ ２ ５ ２ ８ ３ ２ ３ ４ ３ ８
每千只质量 ／ ｋｇ ０ ９５ １ １８ １ ７５ ２ ９ ４ ７ ６ ４ ８ ５
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８ ６ １１　 拼合用圆钢钉

拼合用圆钢钉主要用来为木箱、 家具、 门窗、 农具等木板拼合时

用作销钉用。 其结构如图 ８⁃９２ 所示， 规格尺寸见下表。

图 ８⁃９２　 拼合用圆钢钉结构

拼合用圆钢钉规格尺寸

钉长 ／ ｍｍ ２５ ３０ ３５ ４０ ４５ ５０ ６０
钉杆直径 ／ ｍｍ １ ６ １ ８ ２ ２ ２ ２ ５ ２ ８ ２ ８

８ ６ １２　 碰焊钉

图 ８⁃９３ 所示是碰焊钉结构， 是造船业专用钉。 尺寸规格见下表。

图 ８⁃９３　 碰焊钉结构

碰焊钉规格尺寸 （单位： ｍｍ）
钉长 ｌ ４５ ５０ ６０ ７０ ８０ ９０ １００

钉杆直径 ｄ ２ ５ ２ ８ ３ １ ３ ４ ３ ７ ４ １ ４ ５
材质 Ｑ１９５、Ｑ２１５

８ ６ １３　 橡皮钉

橡皮钉主要用于钉固农具、 家具和玩具， 其结构如图 ８⁃９４ 所示，
尺寸规格见下表。

图 ８⁃９４　 橡皮钉结构
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橡皮钉规格尺寸 （单位： ｍｍ）

钉长 ｌ ２０ ２２

钉杆直径 ｄ ２ ２

钉帽直径 Ｄ ３ ９ ３ ９

材　 　 质 Ｑ２１５、Ｑ２３５

８ ６ １４　 包装钉

是一种加固钉牢包装箱件用钉， 结构如图 ８⁃９５ 所示， 规格尺寸见

下表。

图 ８⁃９５　 包装钉结构

包装钉规格尺寸 （单位： ｍｍ）

钉长 ｌ ２５ ３０ ３８ ４５ ５０ ５７ ６４ ７０ ７５ ８２ ８９ １００

钉杆直径 ｄ １ ６ １ ８ ２ ０ ２ ０ ２ ４ ２ ４ ２ ８ ２ ８ ３ ４ ３ ４ ３ ４

钉帽直径 Ｄ １ ７ｄ

材　 　 质 Ｑ２１５、Ｑ２３５

８ ６ １５　 鞋钉

鞋钉主要用于鞋、 家具、 玩具、 农具、 体育用品的维修， 其结构

如图 ８⁃９６ 所示， 规格尺寸见下表。

图 ８⁃９６　 鞋钉结构
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鞋钉规格尺寸 （ＱＢ ／ Ｔ １５５９—１９９２）

规格（鞋钉全长） ／ ｍｍ １０ １３ １６ １９ ２２ ２５

钉帽直径

／ ｍｍ
普通型 Ｐ
重型 Ｚ

≥３ １０
≥４ ５０

≥３ ４０
≥５ ２０

≥３ ９０
≥５ ９０

≥４ ４０
≥６ １０

≥４ ７０
≥６ ６０

≥４ ９０
≥７ ００

钉帽厚度

／ ｍｍ
普通型 Ｐ
重通型 Ｚ

≥０ ２４
≥０ ３０

≥０ ３０
≥０ ３４

≥０ ３４
≥０ ３８

≥０ ４０
≥０ ４０

≥０ ４４
≥０ ４４

≥０ ４４
≥０ ４４

钉杆末端

宽度 ／ ｍｍ
普通型 Ｐ
重型 Ｚ

≤０ ７４
≤１ ０４

≤０ ８４
≤１ １０

≤０ ９４
≤１ ２０

≤１ ０４
≤１ ３０

≤１ １４
≤１ ４０

≤１ ２４
≤１ ５０

钉尖角度 α Ｐ、Ｚ ≤２８° ≤２８° ≤２８° ≤３０° ≤３０° ≤３０°

每百克个数

≈
普通型 Ｐ
重型 Ｚ

１１００
６４０

６６０
４２０

４１０
２９０

２９０
２１０

２３０
１６０

１９０
１３０

８ ６ １６　 平杆鞋钉

平杆鞋钉钉帽直径大、 钉身粗， 用于钉沙发、 软坐垫， 其结构如

图 ８⁃９７ 所示。 规格尺寸见下表。

图 ８⁃９７　 平杆型鞋钉结构

平杆型鞋钉规格尺寸

规格（钉全长） ／ ｍｍ １０ １３ １６ １９ ２５

钉帽直径 ／ ｍｍ ４ ４ ５ ５ ５ ５ ６

钉帽宽度 ／ ｍｍ ≥０ ２５ ≥０ ３０ ≥０ ３５ ≥０ ４０ ≥０ ４０

钉杆末端宽度 ／ ｍｍ ≤０ ８０ ≤０ ９０ ≤０ ９５ ≤１ ０５ ≤１ １５

钉尖角度≈ ３０° ３０° ３０° ３５° ３５°

每千个约重 ／ ｇ １０２ １８５ ３３３ ４５５ ５５６

每 １ｋｇ 个数 ９８００ ５４００ ３０００ ２２００ １８００

８ ６ １７　 鱼尾钉

鱼尾钉主要用于沙发、 软坐垫、 鞋、 皮革箱具、 面粉筛、 玩具、
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小型农具的连接固定， 其结构如图 ８⁃９８ 所示， 规格尺寸见下表。

图 ８⁃９８　 鱼尾钉结构

鱼尾钉规格尺寸

种　 　 类 薄型（Ａ 型） 厚型（Ｂ 型）

钉全长 ／ ｍｍ ６ ８ １０ １３ １６ １０ １３ １６ １９ ２２ ２５

钉帽直径 ／ ｍｍ
≥
２ ２

≥
２ ５

≥
２ ６

≥
２ ７

≥
３ １

≥
３ ７

≥
４

≥
４ ２

≥
４ ５

≥
５

≥
５

钉帽厚度 ／ ｍｍ
≥
０ ２

≥
０ ２５

≥
０ ３０

≥
０ ３５

≥
０ ４０

≥
０ ４５

≥
０ ５０

≥
０ ５５

≥
０ ６０

≥
０ ６５

≥
０ ６５

卡颈尺寸 ／ ｍｍ
≥

０ ８０
≥
１ ０

≥
１ １５

≥
１ ２５

≥
１ ３５

≥
１ ５０

≥
１ ６０

≥
１ ７０

≥
１ ８０

≥
２ ０

≥
２ ０

每千个约重 ／ ｇ ４４ ６９ ８３ １２２ １８０ １３２ ２７８ ３５７ ４８０ ６０６ ８００

每 １ｋｇ 个数 ２２７００１４４００１２０００ ８２００ ５５５０ ７６００ ３６００ ２８００ ２１００ １６５０ １２５０

　 　 注： 卡颈尺寸是指接近钉头处钉身的椭圆形截面短轴直径尺寸。
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第 ９ 章　 消 防 器 材

９ １　 灭火器

９ １ １　 手提式灭火器 （ＧＢ ４３５１ １—２００５）
１） 种类。 手提式灭火器按其使用灭火材料的不同可分为水基型

灭火器 （图 ９⁃１ａ）、 干粉型灭火器 （图 ９⁃１ｂ）、 洁净气体灭火器 （图
９⁃１ｃ）、 和二氧化碳型灭火器 （图 ９⁃１ｄ）。

图 ９⁃１　 灭火器结构及种类

ａ） 手提式水基型灭火器　 ｂ） 手提式干粉型灭火器

ｃ） 手提式洁净气体灭火器　 ｄ） 手提式二氧化碳型灭火器



２） 用途。 是一种借助灭火器容器内部压力作用， 把其灭火剂喷

出扑救火灾用手提式灭火器。
３） 规格型号。

水基型灭火器

规格

（灭火剂量）
２０℃时最小有效

喷射时间 ／ ｓ

２０℃时最小喷射距离 ／ ｍｍ

Ａ 类火
Ｂ 类火

１Ａ ～ ２Ａ ３Ａ ４Ａ ６Ａ

２Ｌ
３Ｌ
６Ｌ
９Ｌ

１５
１５
３０
４０

３ ０ ３ ５ ４ ５ ５ ０

３ ０
３ ０
３ ５
４ ０

洁净气体、二氧化碳、干粉灭火器

类型
规格

（灭火

剂量）

２０℃时最小有效

喷射时间 ／ ｓ
２０℃时最小有效

喷射距离 ／ ｍ

Ａ 类火 Ｂ 类火 Ａ 类火

Ｂ 类火
１Ａ ≥２Ａ

２１Ｂ ～
３４Ｂ

５５Ｂ ～
８９Ｂ

（１１３
Ｂ）

≥
１４４Ｂ

１Ａ ～
２Ａ

３Ａ ４Ａ ６Ａ

洁净

气体

１ｋｇ
２ｋｇ
４ｋｇ
６ｋｇ

８ １３ ８ ９ １２ １５ ３ ０ ３ ５ ４ ５ ３ ５

２ ０
２ ０
２ ５
３ ０

二氧

化碳

２ｋｇ
３ｋｇ
５ｋｇ
７ｋｇ

８ １３ ８ ９ １２ １５ ３ ０ ３ ５ ４ ５ ５ ０

２ ０
２ ０
２ ５
２ ５
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（续）

洁净气体、二氧化碳、干粉灭火器

类型
规格

（灭火

剂量）

２０℃时最小有效

喷射时间 ／ ｓ
２０℃时最小有效

喷射距离 ／ ｍ

Ａ 类火 Ｂ 类火 Ａ 类火

Ｂ 类火
１Ａ ≥２Ａ

２１Ｂ ～
３４Ｂ

５５Ｂ ～
８９Ｂ

（１１３
Ｂ）

≥
１４４Ｂ

１Ａ ～
２Ａ

３Ａ ４Ａ ６Ａ

干粉

１ｋｇ
２ｋｇ
３ｋｇ
４ｋｇ
５ｋｇ
６ｋｇ
８ｋｇ
９ｋｇ
１２ｋｇ

８ １３ ８ ９ １２ １５ ３ ０ ３ ５ ４ ５ ５ ０

３ ０
３ ０
３ ５
３ ５
３ ５
４ ０
４ ５
５ ０
５ ０

　 　 注： １ 推荐使用温度范围为 ＋ ５ ～ ＋ ５５℃。
２ 灭火性能以级别代号表示。 代号中字母表示扑灭火灾类别； 数字表

示级别， 数字大者灭火能力也大。
Ａ 类火—固体有机物质燃烧的火， 通常燃烧后会形成炽热的余烬。
Ｂ 类火—液体或可熔化固体燃烧的火。

灭 Ａ 类、 Ｂ 类火的性能

级别代号 干粉 ／ ｋｇ 水基型 ／ Ｌ 洁净气体 ／ ｋｇ 二氧化碳 ／ ｋｇ

１Ａ ≤２ ≤６ ≥６

２Ａ ３ ～ ４ ＞ ６ ～ ≤９

３Ａ ５ ～ ６ ＞ ９

４Ａ ＞ ６ ～ ≤９

６Ａ ＞ ９

２１Ｂ １ ～ ２ １ ～ ２ ２ ～ ３
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（续）

级别代号 干粉 ／ ｋｇ 水基型 ／ Ｌ 洁净气体 ／ ｋｇ 二氧化碳 ／ ｋｇ

３４Ｂ ３ ４ ５

５５Ｂ ４ ≤６ ６ ７

８９Ｂ ５ ～ ６ ＞ ６ ～ ９ ＞ ６

１４４Ｂ ＞ ６ ＞ ９

　 　 注： １ 灭 Ａ 类火的性能不应小于表中规定。
２ 灭火器 ２０℃灭 Ｂ 类火的性能不应小于表中规定。 灭火器在最低使用

温度时灭 Ｂ 类火的性能可比 ２０℃时的性能降低两个级别。

灭火剂代号和特定的灭火剂特征代号

分类
灭火剂

代号
灭火剂代号含义

特定的灭火剂

特征代号
特征代号含义

水基型

灭火器

Ｓ 　 清水或带添加剂的

水，但不具有发泡倍数

和 ２５％析液时间要求

　 ＡＲ （ 不 具

有此性能不

写）

　 具有扑灭水

溶性液体燃料

火灾的能力

Ｐ

　 泡沫灭火剂，具有发

泡倍数和 ２５％ 析液时

间要求。 包括：Ｐ、ＦＰ、
Ｓ、 ＡＲ、 ＡＦＦＦ 和 ＦＦＦＰ
等灭火剂

　 ＡＲ （ 不 具

有此性能不

写）

　 具有扑灭水

溶性液体燃料

火灾的能力

干粉

灭火器
Ｆ

　 干粉灭火剂。 包括：
ＢＣ 型和 ＡＢＣ 型干粉

灭火剂

　 ＡＢＣ （ ＢＣ
干粉灭火剂

不写）

　 具有扑灭 Ａ
类火灾的能力

二氧化碳

灭火器
Ｔ 　 二氧化碳灭火剂 —

洁净气体

灭火器
Ｊ

　 洁净气体灭火剂。
包括：卤代烷烃类气体

灭火剂、惰性气体灭火

剂和 混 合 气 体 灭 火

剂等

—
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９ １ ２　 推车式灭火器 （ＧＢ ８１０９—２００５）
１） 种类。 推车式灭火器按其使用灭火材料的不同可分为水基型

灭火器 （图 ９⁃２ａ）、 干粉型灭火器 （图 ９⁃２ｂ）、 洁净气体型灭火器

（图 ９⁃２ｃ） 和二氧化碳型灭火器 （图 ９⁃２ｄ）。

图 ９⁃２　 推车式灭火器外形及种类

ａ） 推车式水基型灭火器　 ｂ） 推车式干粉型灭火器

ｃ） 推车式洁净气体型灭火器　 ｄ） 推车式二氧化碳型灭火器

２） 用途。 是一种可由一人推拉的车型灭火器， 工作时借助容器

内部压力把灭火剂喷出、 扑救火灾。
３） 规格型号见下表。
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推车式灭火器规格型号

类　 　 型 规格（额定充装量） 有效喷射时间 ／ ｓ 喷射距离 ／ ｍ

　 推车式水基型灭

火器
２０Ｌ、４５Ｌ、６０Ｌ、１２５Ｌ ４０ ～ ２１０ ≥３

　 推 车 式 干 粉 灭

火器

２０ｋｇ、５０ｋｇ、
１００ｋｇ、１２５ｋｇ

≥３０ ≥６

　 推车式二氧化碳

灭火器和推车式洁

净气体灭火器

１０ｋｇ、２０ｋｇ、
３０ｋｇ、５０ｋｇ

≥２０ ≥３

　 　 注： １ 推车式水基型灭火器可以包括清水或带添加剂的水， 如润湿剂、 增

稠剂、 阻燃剂或发泡剂等。
２ 干粉可以是 ＢＣ 型或 ＡＢＣ 型。
３ 洁净气体灭火剂的生产和使用受蒙特利尔协定或国家法律和法规的

控制。

９ １ ３　 定温自动灭火器

１） 工作方式。 当需要防火环境温度达到规定值时， 悬挂在固定

位置的定温自动灭火器玻璃泡起爆， 灭火器开始喷射灭火剂灭火。
悬挂 式 １２１１ 定 温 自 动 灭 火 器 起 爆 温 度 有： ５７℃、 ６８℃、 ７９℃、
９３℃。

２） 结构如图 ９⁃３ 所示。

图 ９⁃３　 悬挂式 １２１１ 定温自动灭火器结构
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３） 规格及相关参数见下表。

悬挂式 １２１１ 定温自动灭火器的规格及相关参数

型号

灭火

剂量

／ ｋｇ

内储

氮气

压力

（２０℃）
／ ＭＰａ

喷射

时间

／ ｓ

始喷

温度

／ ℃

使用

温度

／ ℃

保护

范围

（５％
浓度）
／ ｍ３

外形尺寸

／ ｍｍ（Ｄ × Ｈ）

挂钩式 法兰式

ＭＹＺ４Ｂ ４ ０ ８ ≤１０ ５７ ～ ９３ － ２０ ～ ５５ １０ ７ ２２５ ×２７２ ２２５ ×２４６

ＭＹＺ６Ｂ ６ ０ ８ ≤１０ ５７ ～ ９３ － ２０ ～ ５５ １６ ２５４ ×３０５ ２５４ ×２７９

ＭＹＺ８Ｂ ８ ０ ８ ≤１０ ５７ ～ ９３ － ２０ ～ ５５ ２１ ３ ２７５ ×３１５ ２７５ ×２８９

ＭＹＺ１２Ｂ １２ ０ ８ ≤１０ ５７ ～ ９３ － ２０ ～ ５５ ３２ ３０４ ×３４０ ３０４ ×３１４

ＭＹＺ１６Ｂ １６ ０ ８ ≤１０ ５７ ～ ９３ － ２０ ～ ５５ ４２ ７ ３４０ ×３５５ ３４０ ×３２９

９ ２　 消火栓及其他消防器材

９ ２ １　 消火栓

（１） 种类　 消火栓按其安装位置的不同， 可分为露出地面的地上

式、 埋入地下的地下式和安装在各种房间内的室内式三种， 其结构如

图 ９⁃４ 所示。

图 ９⁃４　 消火栓结构
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（２） 消火栓的规格见下表。

室内消火栓 （ＧＢ ３４４５—２００５）

型号

公称

尺寸

ＤＮ ／ ｍｍ

进水口 基本尺寸 ／ ｍｍ

公称

压力

／ ＭＰａ管螺纹

螺纹

深度

／ ｍｍ

关闭后

高度

≤

出水口中

心高度

阀杆中

心距接

口外沿

距离

≤

ＳＮ２５ ２５ Ｒｐ１ １８ １３５ ４８ ８２

１ ６

ＳＮ５０
ＳＮＺ５０
ＳＮＳ５０
ＳＮＳＳ５０

５０

Ｒｐ２ ２２
１８５ ６５ １１０

２０５ ６５ ～ ７１

Ｒｐ２⅟ ２５
２０５ ７１ １２０

２３０ １００ １１２

ＳＮ６５
ＳＮＺ６５
ＳＮＺＪ６５
ＳＮＺＷ６５
ＳＮＪ６５
ＳＮＷ６５
ＳＮＳ６５
ＳＮＳＳ６５

６５

Ｒｐ２⅟

２５

２０５ ７１
１２０

２２５
７１ ～ １００

１２６
Ｒｐ３

７５

２７０ １１０

ＳＮ８０ ８０ Ｒｐ３ ２５ ２２５ ８０ １２６
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室外消火栓

型　 号

进水口 出水口

公称压力

／ ＭＰａ

外形尺寸 ／ ｍｍ

接口

形式

口径

／ ｍｍ
接口

形式

口径

／ ｍｍ
长 宽 高

地上

ＳＳ１００

法兰式

承插式

１００

内扣式

１００
１ ６ ４００ ３４０ １５１５

６５ ／ ６５

ＳＳ１５０ １５０
１５０

１ ０ ４５０ ３３５ １５９０
８０ ／ ８０

地下 ＳＡ１００ １００
１００ ／ ６５ １ ６ ４７６ ２８５ １０５０

６５ ／ ６５ １ ０ ４７２ ２８５ １０４０

　 　 注： １ 室内消火栓型号： ＳＮ 型为普通直角出口型； ＳＮＡ 型为 ４５°出口型； ＳＮＺ
型为旋转型； ＳＮＪ 型为减压型； ＳＮＷ 型为减压稳压型； ＳＮＺＪ 型为旋转

减压型； ＳＮＺＷ型为旋转减压稳压型； ＳＮＳ 型为普通直角双出口型；
ＳＮＳＳ 型为双阀双出口型。

２ 表中室外消火栓高度为基本尺寸， 加高型最大尺寸 （ｍｍ）： 地上消

火栓为 ３３５０； 地下消火栓为 ２２５０， 每级差 ２５０。

９ ２ ２　 消防水枪

（１） 种类　 消防水枪按其功能的不同可分为直流水枪、 两用水枪

和多用水枪三种， 其结构如图 ９⁃５ 所示。

图 ９⁃５　 消防水枪结构
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（２） 消防水枪规格参数见下表。

消防水枪规格参数

组别 代号 品种名称

接口公

称通径

／ ｍｍ

当量

喷嘴

直径

／ ｍｍ

额定

喷射

压力

／ ＭＰａ

额定

流量 ／
Ｌ ／ Ｓ

流量

允差

射程

／ ｍ≥

直流水枪

（Ｚ）

ＱＺ 直流水枪 ５０
１３

０ ３５

３ ５

± ８％

２２

ＱＺＧ
直流开关

水枪
６０

１６ ５ ２５

１９ ７ ５ ２８

２２ ０ ２０ ７ ５ ２０

组别 代号 品种名称
接口公称

通径 ／ ｍｍ

额定喷

射压力

／ ＭＰａ

额定喷

雾流量

／ Ｌ ／ Ｓ

流量

允差

喷雾射程

／ ｍ≥

喷雾水枪

（Ｗ）

ＱＷＪ 撞击式

喷雾水枪 ５０

０ ６０

２ ５

± ８％

１０ ５

４ １２ ５

ＯＷＬ 离心式

喷雾水枪

６５

５ １３ ５

６ ５ １５ ０

ＱＷＰ
簧片式

喷雾水枪

８ １６ ０

１０ １７ ０

１３ １８ ５

组别 代号 品种名称

接口公

称通径

／ ｍｍ

额定喷

射压力

／ ＭＰａ

额定直

流流量

／ Ｌ ／ Ｓ

流量

允差

直流射程

／ ｍ

直流喷

雾水枪

ＱＬＨ
球阀转换式

直流喷雾水枪
５０

０ ６０

２ ５

± ８％

２１

４ ２５

５ ２７

ＱＬＤ
导流式直

流喷雾水枪 ６５

６ ５ ３０

８ ３２

１０ ３４

１３ ３７
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（续）

组别 代号 品种名称

接口公

称通径

／ ｍｍ

额定喷

射压力

／ ＭＰａ

额定直

流流量

／ Ｌ ／ Ｓ

流量

允差

直流射程

／ ｍ

多用水枪 ＱＤＨ
球阀转换式

多用水枪

５０

０ ６０

２ ５

± ８％

２１

４ ２５

５ ２７

６５

６ ５ ３０

８ ３２

１０ ３４

１３ ３７

中压水枪
进口外螺

纹Ｍ３９ ×２
２ ０ ３ ± ８％ １７

高压水枪
进口外螺

纹Ｍ３９ ×２
３ ５ ３ ± ８％ １７

９ ２ ３　 消防水带

（１） 种类　 消防水带按其结构类型可分为： 无衬里消防水带 （有
棉线织的和麻织的消防水带）； 带有衬里 （橡胶衬） 消防水带， 有 ８、
１０、 １３、 １６ 型。

（２） 消防水带规格参数见下表。

消防水带规格参数

公称口径 ／ ｍｍ ２５ ４０ ５０ ６５ ８０ ９０ １００
基本尺寸 ／ ｍｍ ２５ ３８ ５１ ６３ ５ ７６ ８９ １０２

折幅 ／ ｍｍ ４２ ６４ ８４ １０３ １２４ １４４ １６４

９ ２ ４　 消防斧

（１） 种类　 消防斧按其功能用途不同可分为： 劈破木质门窗用平

斧； 用于凿洞、 破墙或用于劈破木质门窗用尖斧和比较轻便、 挂在消

防人员腰间、 有多种用途的腰斧， 三种斧的结构如图 ９⁃６ 所示。
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图 ９⁃６　 消防斧结构

　 　 （２） 消防斧的规格型号见下表。

消防斧的规格型号

型号 外形尺寸 ／ ｍｍ 斧重 ／ ｋｇ 型号 外形尺寸 ／ ｍｍ 斧重 ／ ｋｇ

消防平斧（ＧＡ １３８—２０１０） 消防尖斧（ＧＡ １３８—２０１０）

ＧＦＰ６１０ ６１０ × １６４ × ２４ ＧＦＪ７１５ ７１５ × ３００ × ４４ ≤２ ０

ＧＦＰ７１０ ７１０ × １７２ × ２５
≤１ ８

ＧＦＪ８１５ ８１５ × ３３０ × ５３ ≤３ ５

ＧＦＰ８１０ ８１０ × １８０ × ２６ 消防腰斧

ＧＦＰ９１０ ９１０ × １８８ × ２７
≤３ ５

ＧＦ２８５
ＧＦ３２５

２８５ × １６０ × ２５
３２５ × １２０ × ２５

０ ８ ～ １ ０
０ ９ ～ １ １

９ ２ ５　 消防火钩

（１） 种类　 消防火钩在扑灭火时用于拆除危险建筑物或穿洞、 通

气用。 其结构分为两种， 如图 ９⁃７ 所示。

图 ９⁃７　 消防火钩结构
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（２） 消防杆钩的规格型号。

型　 号 品　 种 外形尺寸（连柄） ／ ｍｍ 质量 ／ ｋｇ

ＧＧ３７８
尖型杆钩

爪型杆钩

３７８０ × ２１７ × ６０
３６３０ × １６０ × ９０

４ ５
５ ５

９ ２ ６　 消防用防坠落装备 （ＧＡ ４９４—２００４）

装 备 名 称
类别

代号
类 型 代 号 主　 参　 数

设计负荷

／ ｋＮ≥
断裂强度

／ ｋＮ≥

安全绳 Ｓ
Ｑ：轻型

Ｔ：通用型
直径，ｍｍ

２０
４０

安全腰带 ＹＤ 见图 ９⁃８ １ ３３

安全吊带 ＤＤ
Ⅰ：Ⅰ型

Ⅱ：Ⅱ型

Ⅲ：Ⅲ型

常用腰带结构

型式见图 ９⁃８

１ ３３
２ ６７
２ ６７

安全钩 Ｇ
Ｑ：轻型

Ｔ：通用型

１ ３３
２ ６７

上升器 ＳＳ

Ｑ：轻型

Ｔ：通用型

适用的安全绳

直径或直径范围

（用“ ／ ”间隔），
ｍｍ

１ ３３
２ ６７

抓绳器 Ｚ

下降器 Ｘ

滑轮装置 Ｈ

便携式固定

装置
Ｂ

Ｑ：轻型

Ｔ：通用型

１ ３３
２ ６７

图 ９⁃８　 安全腰带的型式结构

１—内带扣　 ２—环扣　 ３—织带　 ４、 ５—拉环　 ６—外带扣
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９ ２ ７　 火灾探测器

（１） 工作方式　 当探测器周围环境起火散出烟雾和温度升高达到

预定值时， 探测器就会报警发出信号。 这种探测器一般多安装在大型

建筑物房间， 用于探测报警。 其结构如图 ９⁃９ 所示。

图 ９⁃９　 火灾探测器结构

（２） 火灾探测器的基本参数

名　 　 称 型　 　 号 使 用 环 境 灵　 敏　 度
工作

电压

离子感烟火灾探测器 ＪＴＹ⁃ ＬＺ⁃１０１ 温度： － ２０ ～
＋ ５０℃

湿度：４０℃时

达 ９５％
风速： ＜ ５ｍ ／ ｓ

Ⅰ级：用于禁烟

场所

Ⅱ级：用于卧室

等少烟场所

Ⅲ级：用于会议

室等场所

直流

２４Ｖ光电感烟火灾探测器 ＪＴＹ⁃ ＧＤ⁃１０１

差定温火灾探测器 ＪＴＷ⁃ＭＳＣＤ⁃１０１

离子感烟火灾探测器 ＪＴＹ⁃ ＬＺ⁃ Ｄ 报警电压（Ｖ） １９
２４

光电感烟火灾探测器 ＪＴＹ⁃ ＧＤ 报警电压（Ｖ）１９
电子感温火灾探测器 ＪＴＷ⁃ Ｚ（ＣＤ） 报警电压（Ｖ）１４

红外光感探测器 ＪＴＹ ＨＳ 工作电压（Ｖ）２４
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９ ３　 消防接口

９ ３ １　 水带接口

水带接口结构如图 ９⁃１０ 所示， 其规格及相关参数见下表。 这种水

带接口安装在水带两端， 用于连接水带与消火栓或水枪及水带间的连

接。 接口为内扣式。

图 ９⁃１０　 水带接口结构

水带接口的规格及相关参数

型　 号
工作压力

／ ＭＰａ
公称口径

／ ｍｍ

外形尺寸 ／ ｍｍ 质量 ／ ｋｇ

外径 总长 铝合金制 带钢制

ＫＤ２５
ＫＤＮ２５

≤１ ６

２５ ５５
５９
６４

０ ２０
０ ２５

ＫＤ４０
ＫＤ５０

４０
５０

８３
９８

６７ ５
０ ５０
０ ６５

０ ９

ＫＤ６５
ＫＤ８０

６５
８０

１１１
１２６

８２ ５
０ ８０
１ ２５

１ １

　 　 注： １ 型号中： ＫＤ—外箍式连接水带接口； ＫＤＮ—内扩张式连接水带

接口。
２ 各种内扣式消防水带接口的工作压力为 １ ６ＭＰａ 和 ２ ５ＭＰａ。 其

中 ２ ５ＭＰａ 内 扣 式 消 防 水 带 接 口 须 在 型 号 后 加 注 “ Ｚ” 字，
例： ＫＤＮ２５Ｚ。

３ 强度试验压力： ２ ４ＭＰａ； 密封试验压力： １ ６ＭＰａ。
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９ ３ ２　 异径接口

异径接口是用来连接不同直径的水带、 水枪或消火栓， 其结构如

图 ９⁃１１ 所示， 规格及相关参数见下表。

图 ９⁃１１　 异径接口结构

异径接口的规格及相关参数

型号
工作压力

／ ＭＰａ

公称口径 ／ ｍｍ 外形尺寸 ／ ｍｍ 质量 ／ ｋｇ
（铝合金制）小端 大端 外径 全长

ＫＪ２５ ／ ４０
ＫＪ２５ ／ ５０
ＫＪ４０ ／ ５０
ＫＪ４０ ／ ６５
ＫＪ５０ ／ ６５
ＫＪ５０ ／ ８０
ＫＪ６５ ／ ８０

≤１ ６

２５
２５
４０
４０
５０
５０
６５

４０
５０
５０
６５
６５
８０
８０

８３
６７ ５

０ ２５
０ ３０
０ ３８
０ ４５
０ ５０
０ ５７
０ ６２

９８

１１１
８２ ５

１２６

　 　 注： １ 型号中， ＫＪ 表示异径接口。
２ 参见 ９ ３ １ 水带接口的表注 ２ 和表注 ３。

９ ３ ３　 管牙接口

管牙接口安装在消火栓、 消防泵的出口端和水枪的进口端。 一端

为内扣式 （水带端）， 另一端为管螺纹。 其结构如图 ９⁃１２ 所示。 规格

及相关参数见下表。

图 ９⁃１２　 管牙接口结构
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管牙接口的规格及相关参数

型号
工作压力

／ ＭＰａ
公称口径

／ ｍｍ

外形尺寸 ／ ｍｍ 管螺纹

／ ｉｎ

质量 ／ ｋｇ

外径 全长 铝合金制 带钢制

ＫＹ２５
ＫＹ４０
ＫＹ５０
ＫＹ６５
ＫＹ８０

≤１ ６

２５
４０
５０
６５
８０

５５
８３
９８
１１１
１２６

４３
５５
５５
５７
５７

Ｇ１
Ｇ１⅟
Ｇ２

Ｇ２⅟
Ｇ３

０ １０
０ ２４
０ ２６
０ ３５
０ ４２

０ ４５
０ ６０

　 　 注： １ 型号中， ＫＹ 表示管牙接口。
２ 参见 ９ ３ １ 水带接口的表注 ２ 和表注 ３。

９ ３ ４　 吸水管接口

吸水管接口分别安装在消防泵吸水胶管两端。 接口为螺纹式， 每

副有内、 外螺纹接口各一个， 外螺纹接口用于连接滤水器， 内螺纹接

口用于连接水泵进水口或消火栓。 吸水管结构如图 ９⁃１３ 所示， 其规格

及相关参数见下表。

图９⁃１３　 吸水管接口结构

吸水管接口的规格及相关参数

型　 号
工作压力

／ ＭＰａ
公称口径

／ ｍｍ
螺纹 ／ ｍｍ

外形尺寸

（长 × 宽 × 高）
／ ｍｍ

质量 ／ ｋｇ

ＫＴ１００

≤１ ６

１００ Ｍ１２５ × ６ １１３ × １４０ × １４０ １ ６

ＫＧ９０ ９０ Ｍ１２５ × ６ ３１１ × １４０ × １４０ ２ ７

ＫＧ１００ １００ Ｍ１２５ × ６ ３１５ × １４５ × １４５ ２ ７

　 　 注： １ 型号中， ＫＴ、 ＫＧ 表示吸水管接口， 数字表示公称口径。

２ 参见 ９ ３ １ 水带接口的表注 ３。
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９ ３ ５　 扪盖

出水口扪盖用于封盖消火栓、 消防车和消防泵的出水口， 接口为

内扣式。 进水口扪盖用于封盖消防车进水口， 接口为内螺纹。 扪盖结

构如图 ９⁃１４ 所示， 规格及相关参数见下表。

图 ９⁃１４　 扪盖结构

扪盖的规格及相关参数

品　 种 型号
公称口径

／ ｍｍ

外形尺寸 ／ ｍｍ 接口

形式

工作压力

／ ＭＰａ
质量 ／ ｋｇ

（铝合金制）外径 长

出水口扪盖

（ＧＢ ３２６５—
１９９５）

ＫＭ２５
ＫＭ４０
ＫＭ５０
ＫＭ６０
ＫＭ８０

２５
４０
５０
６０
８０

５５
８３
９８
１１１
１２６

３７
５４
５４
５５
５５

内扣式 ≤１ ６

０ １０
０ ２０
０ ３０
０ ４０
０ ５０

进水口扪盖 ＫＡ１００ １００ １４０ ７３
螺纹式

Ｍ１２５ × ６
≤１ ０ ７７

　 　 注： 型号中， ＫＭ 表示出水口扪盖， ＫＡ 表示进水口扪盖， 数字表示公称

尺寸。

９ ４　 集水器、 分水器和滤水器

９ ４ １　 集水器

为加大消防供水量， 把两个较小直径供水管消火栓与大进口径消

防车出水口连接起来， 集中供水的装置为集水器。 其结构如图 ９⁃１５ 所

示， 型号 ＥＪ１００： 出口直径为 １００ｍｍ、 进口直径为 ６５ｍｍ、 工作压力小

于或等于 １ＭＰａ。
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９ ４ ２　 分水器

分水器可把一路水流分成两路或三路出水灭火。 其结构如图 ９⁃１６
所示， 其规格及相关参数见下表。

图 ９⁃１５　 集水器结构

　 　

图 ９⁃１６　 分水器结构

分水器的规格及相关参数

型　 　 号
口径 ／ ｍｍ

工作压力 ／ ＭＰａ
进水 出水

二分水器
ＦＦ６５

６５ ６５ × ６５

≤１ ０
ＦＦ６５Ａ

三分水器
ＦＦＳ６５ ６５ ６５ × ５０

ＦＦＳ８０ ８０ ６５ × ６５ × ６５

９ ４ ３　 滤水器

滤水器在消防车的吸水管底部， 防止水源中杂物等吸入水管内，
以保证水泵正常运转， 其底阀可防止吸水管内的水倒流， 以免停泵后

复用时重新引水。 滤水器规格及相关参数见下表。

滤水器的规格及相关参数

型　 号
公称口径

／ ｍｍ

外形尺寸 ／ ｍｍ 螺纹

／ ｍｍ
工作压力

／ ＭＰａ
参考质量

／ ｋｇ外径 高

ＦＬＦ１００ １００ ２３０ ２９０ Ｍ１２５ × ６ ≤０ ４ ４ ２５
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９ ５　 室内消火栓箱

室内消火栓箱多在过道楼梯口墙壁内， 是与室内消火栓、 水带、
水枪配套的固定消防设施。 其结构如图 ９⁃１７ 所示， 其规格及相关参数

见下表。

图 ９⁃１７　 室内消火栓结构

室内消火栓箱的规格及相关参数

品种 型号

尺寸 ／ ｍｍ 室内消火栓 直流水枪 水带

Ｌ ｈ ｂ 型号 个数 型号 支数
每根长

度 ／ ｍ
根数

普通室

内消火

栓箱

ＳＧ１８ ／ ５０
ＳＧ２１ ／ ６５
ＳＧ２４ ／ Ｓ５０
ＳＧ２４ ／ Ｓ６５

６５０
６５０
７００
７００

８００
８００
１０００
１０００

１８０
２１０
２４０
２４０

ＳＮ５０
ＳＮ６５
ＳＮＳ５０
ＳＮＳ６５

１
１
１
１

ＱＺ１６
ＱＺ１９
ＱＺ１６
ＱＺ１９

１
１
２
２

２５
２５
２５
２５

１
１
２
２

小口径

室内消

火栓箱

ＳＧ２４Ａ ７００ １０００ ２４０
ＳＮ６５
ＳＮＡ６５

１
ＱＺ１９
小口径

直流水枪

１ ２５ １
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第 １０ 章　 卫 生 洁 具

１０ １　 洗面器及附件

１０ １ １　 洗面器

洗面器与洗面器供水嘴配套使用， 安装在卫生间供洗手、 洗面

用。 其结构如图 １０⁃１ 所示， 常用规格见下表。

图 １０⁃１　 洗面器结构

ａ） 壁挂式　 ｂ） 台式　 ｃ） 立柱式

洗面器的常用规格

形式 台式 立柱式 壁挂式

产地 上海 上海 唐山

型号 Ｌ⁃６１０ Ｌ⁃６１６ Ｌ⁃６０５ Ｌ⁃６０９ Ｌ⁃６２１ １４＃ １６＃ １８＃ ２０＃ ２２＃

主要

尺寸

／ ｍｍ

长度 ５１０ ５９０ ６００ ６３０ ５２０ ３５０ ４００ ４５０ ５１０ ５６０

宽度 ４４０ ５００ ５３０ ５３０ ４３０ ２６０ ３１０ ３１０ ３００ ４１０

高度 １７０ ２００ ２４０ ２５０ ２２０ ２００ ２１０ ２００ ２５０ ２７０

总高度 — — ８３０ ８３０ ７８０ — — — — —

１０ １ ２　 洗面器水嘴

洗面器水嘴安装在洗面器上方， 提供洗手、 洗脸用冷热水。 其结

构如图 １０⁃２ 所示。 规格及相关参数见下表。



图 １０⁃２　 洗面器水嘴结构

ａ） 台式明装单柄单控洗面器水嘴　 ｂ） 台式明装双柄双控洗面器水嘴

ｃ） 台式明装单柄双控洗面器水嘴

洗面器水嘴的规格及相关参数

名　 　 称 型号
公称压力

ＰＮ ／ ＭＰａ
公称尺寸

ＤＮ ／ ｍｍ
适用温度

／ ℃

台式明装单柄单控洗面器水嘴 — ０ ６ １５ ≤１００

台式明装双柄双控洗面器水嘴 ７１０３ 型 ０ ６ １５ ≤１００

台式明装单柄双控洗面器水嘴 ＭＧ１２ ０ ６ １５ ≤１００

图１０⁃３　 供水直角阀结构

　 　 　 　

图１０⁃４　 立式洗面器配件系统
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图 １０⁃５　 洗面器排水管路系统的结构组成

ａ） 普通式： 横式 （Ｐ 型） 　 ｂ） 普通式：
直式 （Ｓ 型） 　 ｃ） 提拉式： 横式 （Ｐ 型）

１０ １ ３　 供水直角阀

供水直角阀安装在

洗面器水嘴管路上， 控

制给水量大小及开闭供

水。 其结构如图 １０⁃３ 所

示， 规 格 分 为 １５ｍｍ、
２０ｍｍ， 公 称 压 力 为

１ＭＰａ， 供 水 温 度 小

于 ９０℃。
１０ １ ４　 立柱式洗面器

配件

立柱式洗面器配件

是立柱式洗面器专用配

件， 用以控制供冷、 热

水和排放盆内存水。 配

件系统管路件如图 １０⁃４
所示。 规格型号： ８０⁃１
型， 管路直径为 １５ｍｍ、
公称压力为 ０ ６ＭＰａ， 适

用温度小于 １００℃。
１０ １ ５　 洗面器排水

洗面器排水是排放

洗面器、 水斗内存水用

管路系统， 其结构组成

件如图 １０⁃５ 所示。 管路

直径为 ３２ｍｍ。

１０ ２　 浴缸及附件

１０ ２ １　 浴缸

浴缸与浴缸水嘴配套使用， 供洗澡用， 其结构如图 １０⁃６ 所示， 浴

缸种类及规格尺寸见下表。
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图 １０⁃６　 浴缸结构

ａ） 普通浴缸　 ｂ） 扶手浴缸　 ｃ） 裙板浴缸

浴缸种类及规格尺寸

名　 　 称 型　 　 号
尺寸 ／ ｍｍ

长 宽 高

搪瓷浴缸（钢板）
— １６８０ ７８０ ４２０
— １５２０ ７８０ ４２０

搪瓷浴缸

（铸铁）
（ＧＢ ６９５２—２００５）

— １２００ ６５０ ３６０
— １４００ ７００ ３８０
— １５２０ ７４０ ４１０
— １６８０ ７５０ ４３０

玻璃钢浴缸

— １６００ ７６０ ４２０
— １５８０ ６９０ ３７０
— １５００ ７３０ ４３５
— １４００ ７００ ４００
— １４００ ６８０ ４３５
— １２００ ７３０ ４５０
— １０８０ ６００ ３８０
— １０８０ ６００ ３６０
— １７００ ７６０ ３８０

普通浴缸

ＴＹＰ⁃１０Ｂ １０００ ６５０ ３０５
ＴＹＰ⁃１１Ｂ １１００ ６５０ ３０５
ＴＹＰ⁃１２Ｂ １２００ ６５０ ３１５
ＴＹＰ⁃１３Ｂ １３００ ６５０ ３１５
ＴＹＰ⁃１４Ｂ １４００ ７００ ３３０
ＴＹＰ⁃１５Ｂ １５００ ７５０ ３５０
ＴＹＰ⁃１６Ｂ １６００ ７５０ ３５０
ＴＹＰ⁃１７Ｂ １７００ ７５０ ３７０
ＴＹＰ⁃１８Ｂ １８００ ８００ ３９０

扶手浴缸 ＧＹＦ⁃５ 扶 １５２０ ７８０ ３５０
裙板浴缸 ８７０１ 型 １５２０ ７８０ ３５０
搁手浴缸 ８８０１ 型 １５２０ ７８０ ３８０
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１０ ２ ２　 浴缸水嘴

浴缸水嘴安装在浴缸上方， 为浴缸提供冷、 热水。 浴缸水嘴供水

系统组成如图 １０⁃７ 所示， 其规格及相关参数见下表。

图 １０⁃７　 浴缸水嘴组成

ａ） 壁式明装单柄单控浴缸水嘴 　 ｂ） 壁式明装双柄双

控浴缸水嘴　 ｃ） 壁式明装双柄双控三联移动式浴缸水

嘴　 ｄ） 壁式暗装单柄双控三联式浴缸水嘴　 ｅ） 壁式

明装单柄双控三联插座式浴缸水嘴
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浴缸水嘴的规格及相关参数

品　 　 种 结 构 特 点
公称尺寸

ＤＮ ／ ｍｍ
公称压力

ＰＮ ／ ＭＰａ
适用温度

／ ℃

　 壁式明装单柄单

控浴缸水嘴

　 由冷、热水嘴各一

只组成一组

１５，２０
２５

０ ６ ≤１００

　 壁式明装双柄双

控浴缸水嘴

　 由两个手轮合用

一个出水嘴组成

１５
２０

　 壁式明装双柄双

控三联移动式浴缸

水嘴

　 比双柄双控式多

一个可移动的淋浴

装置

１５
２０

　 壁式暗装单柄双

控三联式浴缸水嘴
　 与双柄双控式不

同的是用一个手轮

开关冷、热水和调节

温度

１５

　 壁式明装单柄双

控三联插座式浴缸

水嘴

１５

１０ ２ ３　 浴缸排水

浴缸排水是用以排出浴缸内存水用管路系统， 其管路组成件如图

１０⁃８ 所示。 管路直径分为 ３２ｍｍ 和 ４０ｍｍ。

图 １０⁃８　 浴缸排水管路组成件

ａ） 普通式　 ｂ） 提拉式
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１０ ２ ４　 莲蓬头

莲蓬头即是淋浴喷头， 用于淋浴时喷水， 其结构如图 １０⁃９ 所示。
规格 （公称直径 × 莲蓬直径）： １５ｍｍ × ４０ｍｍ、 １５ｍｍ × ６０ｍｍ、 １５ｍｍ ×
７５ｍｍ、 １５ｍｍ ×８０ｍｍ、 １５ｍｍ ×８５ｍｍ。

图 １０⁃９　 莲蓬头结构

ａ） 活络式　 ｂ） 固定式

１０ ２ ５　 莲蓬头管路件

莲蓬头管路件包括供水铜管 （直径为 １５ｍｍ） 和供水阀 （结构如

图 １０⁃１０ 所示）， 其功能是提供洗浴用冷、 热水及控制供水温度和水量

大小。

图 １０⁃１０　 供水阀结构

ａ） 明阀　 ｂ） 暗阀

１０ ２ ６　 地漏

地漏安装在卫生间地面上， 用于排出卫生间地面上积水。 其结构

如图 １０⁃１１ 所示。 规格直径分为： ５０ｍｍ、 ８０ｍｍ、 １００ｍｍ。
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图 １０⁃１１　 地漏结构

ａ） 普通式　 ｂ） 两用式

１０ ３　 坐便器及附件

１０ ３ １　 坐便器 （ＧＢ ６９５２—２００５）
坐便器安装在卫生间内供大小便用， 便后打开排水阀， 即可用水

冲洗排出坐便器内粪便等污物。 坐便器结构类型如图 １０⁃１２ 所示， 规

格型号见下表。

图 １０⁃１２　 坐便器结构类型

ａ） 冲落实　 ｂ） 虹吸式

ｃ） 喷射虹吸式　 ｄ） 漩涡虹吸式 （连体式）
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坐便器的常用规格型号

型　 号 结 构 类 型
主要尺寸 ／ ｍｍ

长度 宽度 高度 连低水箱总高度

福州式 ３ 号 挂箱冲落式 ４６０ ３５０ ３９０ —
Ｃ⁃１０２ 坐箱虹吸式 ７４０ ３６５ ３８０ ８３０
Ｃ⁃１０５ 坐箱喷射虹吸式 ７３０ ５１０ ３５５ ７３５
Ｃ⁃１０３ 连体漩涡虹吸式 ７４０ ５２０ ４００ ５３０

１０ ３ ２　 水箱

水箱是用水箱内储存水冲洗坐便器内粪便及污物， 以保持清洁卫

生。 水箱分高水箱 （水箱挂在蹲便器上部） 和低水箱 （水箱位于坐便

器后上部）。 水箱规格和尺寸见下表。

水箱的规格和尺寸

品　 种 型　 号 长度 ／ ｍｍ 宽度 ／ ｍｍ 高度 ／ ｍｍ

高水箱 １＃ ４２０ ２４０ ２８０
低水箱 壁挂式 １２＃ ４８０ ２１５ ３３０
低水箱 坐箱式 ５１０ ２５０ ３６０

１０ ３ ３　 低水箱及附件

低水箱用水的管路供水系统组成如图 １０⁃１３ 所示。 水箱的规格：
公称压力为 ０ ６ＭＰａ、 排水管直径为 ５０ｍｍ。

图 １０⁃１３　 低水箱用水的管路供水系统组成
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（１） 低水箱进水阀　 是低水箱内水量多少的控制阀。 当水箱内水

位低于规定位置时， 阀门会自动打开， 给水箱补水； 当供水量达到规

定位置时， 阀门自动关闭、 停止向水箱内供水。 低水箱进水阀结构如

图 １０⁃１４ 所示。 进水阀直径为 １５ｍｍ、 允许压力为 ０ ６ＭＰａ。
（２） 低水箱排水阀 　 是控制低水箱中放水阀。 应用时， 提起

水阀便放水冲洗坐便器； 放完水箱中的存水后水阀自动落下， 关

闭放水通路。 低水箱排水阀结构如图 １０⁃１５ 所示。 排水阀管路直径

为 ５０ｍｍ。

图 １０⁃１４　 低水箱

进水阀结构

　 　 　 　

图 １０⁃１５　 低水箱排水阀结构

ａ） 直通式　 ｂ） 翻板式

（３） 低水箱扳手　 低水箱扳手的提起和落下， 控制低水箱供水管

路的打开或关闭， 使流向水箱的水流通入或停止。 低水箱扳手结构如

图 １０⁃１６ 所示。 扳手杠杆长一般为 ２３０ｍｍ。

图 １０⁃１６　 低水箱扳手结构

１０ ３ ４　 大便冲洗阀

大便冲洗阀是一种直接放水冲洗坐便器用阀， 代替低水箱在坐便

器中应用， 组成零件结构如图 １０⁃１７ 所示。 阀体公称直径为 ２５ｍｍ、 铜

管直径为 ３２ｍｍ。
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图 １０⁃１７　 大便冲洗阀零件

１０ ４　 蹲便器及附件

１０ ４ １　 蹲便器

蹲便器是一种供人们蹲着进行大小便使用、 便后打开大便冲洗阀

（或拉动高位水箱中的排水阀）， 放水冲洗便器内粪便污物、 保持清

洁。 蹲便器结构如图 １０⁃１８ 所示。 规格尺寸见下表。

图 １０⁃１８　 蹲便器结构

ａ） 和丰式 （１＃） 　 ｂ） 踏板式　 ｃ） 小平蹲式

蹲便器的规格尺寸

型　 号
主要尺寸 ／ ｍｍ

长度 宽度 高度 进水口端面至排水口中心距

和丰式（１＃） ６１０ ２８０ ４００ ４３０

踏板式 ６００ ４３０ ２８５ ５５

小平蹲式 ５５０ ３２０ ２７５ ５５

１０ ４ ２　 自动落水芯子

自动落水芯子安装在自动落水高位水箱中， 利用虹吸原理来实现

自动放水或关闭通路， 定时放水冲洗便槽内污物。 自动落水芯子结构

如图 １０⁃１９ 所 示。 公 称 尺 寸 有： ２０ｍｍ、 ２５ｍｍ、 ３２ｍｍ、 ４０ｍｍ、
５０ｍｍ、 ６５ｍｍ。
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１０ ４ ３　 自动落水进水阀

自动落水进水阀安装在水箱内， 控制高水箱进水量大小和自动落

水间隔时间。 其结构如图 １０⁃２０ 所示。 公称尺寸为 １５ｍｍ。 公称压力为

０ ６ＭＰａ。

图 １０⁃１９　 自动落水芯子结构

　 　

图 １０⁃２０　 自动落水进水阀结构

１０ ４ ４　 高水箱附件

高水箱是用在蹲便器的自动进水和手动放水。 其结构附件由拉

手、 浮球阀、 浮球、 排水阀、 冲洗管和里套等件组成。 各零件形状如

图 １０⁃２１ 所示。 管路公称尺寸为 ３２ｍｍ。
（１） 拉手　 用于拉动高水箱中排水阀的提起和落下， 以打开或关

闭通向蹲便器放水管路冲洗蹲便器。 其结构如图 １０⁃２２ 所示。 拉杆长

为 ２８０ｍｍ、 链条长为 ５３０ｍｍ。

图 １０⁃２１　 虹吸式高水箱配件

　

图 １０⁃２２　 拉手结构
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（２） 浮球　 是高水箱中进水的自动开关控制装置， 它借助水的浮

力浮在水面上， 当水箱中水位低于规定位置时， 能拉动供水开关向水

箱内供水； 当进水量达到规定位置时， 能使供水开关自动关闭， 停止

向水箱内进水。 浮球的规格尺寸见下表。

浮球的规格尺寸

浮球直径 ／ ｍｍ １００ １５０ ２００ ２２５ ２５０ ３００ ３７５ ４５０ ６００

适用浮球阀规格 ＤＮ／ ｍｍ １５ ２０ ２５ ３２ ４０ ５０ ６５ ８０ １００

（３） 浮球阀　 是高水箱进水自动开关装置， 与浮球配套使用， 为

水箱自动供水。 其结构如图 １０⁃２３ 所示。 公称尺寸 （ｍｍ） 为 １５、 ２０、
２５、 ３２、 ４０、 ５０、 ６５、 ８０、 １００。

（４） 高水箱排水阀　 用于控制高水箱中放水通路的启闭。 当向上

提起时通路打开， 即放水冲洗蹲便器； 水放完后， 阀自动落下， 关闭

通路。 高水箱排水阀结构如图 １０⁃２４ 所示。 放水通路管径为 ３２ｍｍ。

图 １０⁃２３　 浮球阀结构

　

图 １０⁃２４　 翻板式高水箱

排水阀结构

１０ ５　 小便器及附件

１０ ５ １　 小便器

小便器安装在公共场所的男用卫生间内， 其结构如图 １０⁃２５ 所示，
规格尺寸见下表。
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图 １０⁃２５　 小便器结构

ａ） 斗式 （平面式） 　 ｂ） 壁挂式 （联排式） 　 ｃ） 立式 （落地式）

小便器的规格尺寸

品　 　 种 宽度 ／ ｍｍ 深度 ／ ｍｍ 高度 ／ ｍｍ

斗式 ３４０ ２７０ ４９０

壁挂式 ３００ ３１０ ６１５

立式 ４１０ ３６０ ８５０ 或 １０００

１０ ５ ２　 小便器鸭嘴

小便器鸭嘴安装在立式小便器铜器下部， 用于喷水冲洗落地式小

便斗， 其结构如图 １０⁃２６ 所示。 公称尺寸为 ２０ｍｍ。
１０ ５ ３　 小便器落水

小便器落水安装在斗式小便器下部， 用于排泄污水和防止臭气回

升。 其结构如图 １０⁃２７ 所示， 公称尺寸为 ４０ｍｍ。

图 １０⁃２６　 小便器

鸭嘴结构

　 　

图 １０⁃２７　 小便器落水结构

ａ） 直式　 ｂ） 横式
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１０ ５ ４　 小便器附件

小便器附件是指安装在小便器上方用于冲洗小便池用便器配件。
小便器附件的结构及类型如图 １０⁃２８ 所示。 附件公称尺寸为 １５ｍｍ， 公

称压力为 ０ ６ＭＰａ。

图 １０⁃２８　 小便器附件结构及类型

ａ） 手揿式　 ｂ） 手开式

１０ ６　 水槽及附件

１０ ６ １　 水槽

水槽安装在厨房内或公共场所的卫生间内。 供洗涤蔬菜、 食物、
衣物及其他物品等用。 水槽结构如图 １０⁃２９ 所示。 其规格尺寸见

下表。

图 １０⁃２９　 水槽结构

ａ） 单槽式　 ｂ） 双槽式
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洗涤槽的规格尺寸

型　 　 号 １＃ ２＃ ３＃ ４＃ ５＃ ６＃ ７＃ ８＃

长度 ／ ｍｍ ６１０ ６１０ ５１０ ６１０ ４１０ ６１０ ５１０ ４１０
宽度 ／ ｍｍ ４６０ ４１０ ３６０ ４１０ ３１０ ４６０ ３６０ ３１０
高度 ／ ｍｍ ２００ ２００ ２００ １５０ ２００ １５０ １５０ １５０

１０ ６ ２　 水槽落水

水槽落水是排出水槽、 水池内存水构件， 其结构如图 １０⁃３０ 所示。
规格尺寸有： ３２ｍｍ、 ４０ｍｍ、 ５０ｍｍ。

图 １０⁃３０　 水槽落水结构

１０ ７　 水嘴类

１０ ７ １　 水槽水嘴

水槽水嘴应用广泛， 一般多安装在水槽上， 控制自来水的开、 关。
其结构如图 １０⁃３１ 所示。 公称尺寸为 １５ｍｍ、 公称压力为 ０ ６ＭＰａ。

图 １０⁃３１　 水槽水嘴结构

１０ ７ ２　 脚踏水嘴

脚踏水嘴多用于公共场所洗面器、 水盘上方， 用脚踩踏板控制自

来水的开、 关， 脚离开踏板水即关闭， 这既卫生又节约用水。 其结构

如图 １０⁃３２ 所示。 公称尺寸为 １５ｍｍ。
１０ ７ ３　 化验水嘴 （ＱＢ １３３４—２００４）

化验水嘴安装在化验室的水盆上方， 水嘴出口可套上胶管， 用来
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冲洗试管或药瓶量杯等， 其结构如图 １０⁃３３ 所示， 公称尺寸为 １５ｍｍ、
公称压力为 ０ ６ＭＰａ。

图 １０⁃３２　 脚踏水嘴结构

　 　

图 １０⁃３３　 化验水嘴结构

ａ） 直嘴式　 ｂ） 弯嘴式

１０ ７ ４　 单联、 双联、 三联化验水嘴

用途与化验水嘴相同， 但多个出水口的结构形式不同 （图

１０⁃３４）。 公称尺寸为 １５ｍｍ、 公称压力为 ０ ６ＭＰａ。

图 １０⁃３４　 单联、 双联、 三联化验水嘴结构
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１０ ７ ５　 洗衣机用水嘴

洗衣机水嘴是为洗衣机供水用水嘴， 水嘴端部有管接头， 可与洗

衣机的进水管连接， 方便洗衣机的供水。 其结构如图 １０⁃３５ 所示。 公

称尺寸为 １５ｍｍ， 公称压力为 ０ ６ＭＰａ。
１０ ７ ６　 陶瓷片密封普通水嘴

陶瓷片密封普通水嘴的结构如图 １０⁃３６ 所示。 规格尺寸见下表。

图 １０⁃３５　 洗衣机用水嘴结构

　 　

图 １０⁃３６　 陶瓷片密封普通水嘴结构

单柄单控陶瓷片密封普通水嘴的规格尺寸 （ＧＢ ／ Ｔ １８１４５—２００３）
（单位： ｍｍ）

公称尺寸 ＤＮ ｄ ／ ｉｎ Ａ
１５ Ｇ１ ／ ２ ≥１４
２０ Ｇ３ ／ ４ ≥１５
２５ Ｇ１ ≥１８

图 １０⁃３７　 陶瓷片密封

净身器水嘴结构

１０ ７ ７　 陶瓷片密封净身器水嘴

单柄双控陶瓷片密封净身器水嘴的结构

如图 １０⁃３７ 所示。 图中 Ａ≥４０ｍｍ， Ｂ≥２５ｍｍ。
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第 １１ 章　 通用电气材料

１１ １　 绝缘电线颜色的应用

绝缘电线颜色标志共有 １１ 种， 具体应用时为： 白色、 红色、 黑

色、 黄色、 蓝色、 绿色、 橙色、 灰色、 棕色、 青绿色、 粉红色。 应用

时标注方法如下。
１） 接地线芯或类似保护目的用线芯， 应采用绿 ／黄组合颜色。 其

他线芯则不允许使用。 多芯电缆中的绿 ／黄组合颜色线芯要放置在缆

芯最外层。
２） 塑料和橡胶绝缘电缆采用颜色标注： 线芯为两根时， 应标注

为红色、 浅蓝 （或蓝） 色； 线芯为三根时， 应标注为红色、 黄色、 绿

色； 线芯为四根时， 红色、 黄色、 绿色用于主线芯、 浅蓝色用于中性

线芯。

１１ ２　 绝缘电线

（１） 常用绝缘电线型号、 名称及使用场所

型　 　 号 产 品 名 称 敷设场合要求

导体长

期允许

工作温度

／ ℃

ＢＸＦ
　 铜芯橡胶绝缘氯丁或其他

合成胶护套电线
　 适用于户内

明敷设和户外

寒冷地区
６５

ＢＬＸＦ
　 铝芯橡胶绝缘氯丁或其他

合成胶护套电线



（续）

型　 　 号 产 品 名 称 敷设场合要求

导体长

期允许

工作温度

／ ℃

ＢＸＹ
　 铜芯橡胶绝缘黑色聚乙烯

护套电线
　 适用于户内

明敷设和户外

寒冷地区

６５

ＢＬＸＹ
　 铝芯橡胶绝缘黑色聚乙烯

护套电线

ＢＸ
　 铜芯橡胶绝缘棉纱或其他

纤维编织电线 　 固定敷设，可
明 敷 设 或 暗

敷设ＢＬＸ
　 铝芯橡胶绝缘棉纱或其他

纤维编织电线

ＢＸＲ
　 铜芯橡胶绝缘棉纱或其他

纤维编织软电线

　 室内安装要求

软柔软时使用

２４５ＩＥＣ０４（ＹＹＹ）
２４５ＩＥＣ０６（ＹＹＹ）

　 铜芯聚乙烯乙酸乙酯橡胶

或其他合成弹性体绝缘电线

　 固定敷设于

高 温 环 境 等

场合

１１０

２２７ＩＥＣ０１·０５（ＢＶ） 　 铜芯聚氯乙烯绝缘电线

　 固定敷设，可
用于室内明敷

设、穿管等场合

７０

ＢＬＶ 　 铝芯聚氯乙烯绝缘电线

２２７ＩＥＣ０７（ＢＶ⁃９０）
　 铜芯耐热 ９０℃ 聚氯乙烯绝

缘电线

　 固定敷设于

高温环境场合，
其他同上

９０

ＢＶＲ 　 铜芯聚氯乙烯绝缘软电线

　 固定敷设于

要 求 柔 软 的

场合

７０
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（续）

型　 　 号 产 品 名 称 敷设场合要求

导体长

期允许

工作温度

／ ℃

２２７ＩＥＣ１０（ＢＶＶ）
　 铜芯聚氯乙烯绝缘聚氯乙

烯护套圆形电线

　 固定敷设于

要求机械防护

较高，潮湿等场

合；可明敷设或

暗敷设

７０

ＢＶＶ
　 铜芯聚氯乙烯绝缘聚氯乙

烯护套圆形电线

ＢＬＶＶ
　 铝芯聚氯乙烯绝缘聚氯乙

烯护套圆形电线

ＢＶＶＢ
　 铜芯聚氯乙烯绝缘聚氯乙

烯护套扁形电线

ＢＬＶＶＢ
铝芯聚氯乙烯绝缘聚氯乙烯

护套扁形电线

ＡＶ
　 铜芯聚氯乙烯绝缘安装

电线

　 电器、仪表、
电子设备等用

的硬接线

ＡＶ⁃９０
　 铜芯耐热 ９０℃ 聚氯乙烯绝

缘安装电线

　 敷设于高温

环境等场合，其
他同上

９０

ＮＬＹＶ
　 农用直埋铝芯聚乙烯绝缘

聚氯乙烯护套电线
　 一般地区

７０ＮＬＹＶ⁃Ｈ
　 农用直埋铝芯聚乙烯绝缘

耐寒聚氯乙烯护套电线

　 一般及耐寒

地区

ＮＬＹＶ⁃Ｙ
　 农用直埋铝芯聚乙烯绝缘

防蚁聚氯乙烯护套电线
白蚁活动地区
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（续）

型　 　 号 产 品 名 称 敷设场合要求

导体长

期允许

工作温度

／ ℃

ＮＬＹＹ
　 农用直埋铝芯聚乙烯绝缘

聚乙烯护套电线 　 一般及耐寒

地区
７０ＮＬＶＶ

　 农用直埋铝芯聚氯乙烯绝

缘聚氯乙烯护套电线

ＮＬＶＶ⁃Ｙ
　 农用直埋铝芯聚乙烯绝缘

防蚁聚氯乙烯护套电线

　 白蚁活动地

区

ＢＶＦ
　 铝芯丁腈聚氯乙烯绝缘聚

氯乙烯护套电线

　 交流 ５００Ｖ 及

以下的电器等

装置连接线

６５

ＢＹ 　 铜芯聚乙烯绝缘电线

　 用于移动式

无线电装置连

接，绝缘电阻较

高，可用于高频

场 合 和 低 温

－ ６０℃场合

７０

（２） 常用绝缘电线的产品规格

型　 　 号
额定电压

（Ｕ０ ／ Ｕ）① ／ Ｖ
芯　 　 数

标称截面

面积 ／ ｍｍ２

ＢＸＦ ３００ ／ ５００ １ ０ ７５ ～ ２４０
ＢＬＸＦ ３００ ／ ５００ １ ２ ５ ～ ２４０
ＢＸＹ ３００ ／ ５００ １ ０ ７５ ～ ２４０
ＢＬＸＹ ３００ ／ ５００ １ ２ ５ ～ ２４０
ＢＸ ３００ ／ ５００ １ ０ ７５ ～ ６３０
ＢＬＸ ３００ ／ ５００ １ ２ ５ ～ ６３０
ＢＸＲ ３００ ／ ５００ １ ０ ７５ ～ ４００
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（续）

型　 　 号
额定电压

（Ｕ０ ／ Ｕ）① ／ Ｖ
芯　 　 数

标称截面

面积 ／ ｍｍ２

２４５ＩＥＣ０４（ＹＹＹ） ４５０ ／ ７５０ １ ０ ５ ～ ９５

２４５ＩＥＣ０６（ＹＹＹ） ３００ ／ ５００ １ ０ ５ ～ １

２２７ＩＥＣ０５（ＢＶ） ３００ ／ ５００ １ ０ ５ ～ １

２２７ＩＥＣ０１（ＢＶ） ４５０ ／ ７５０ １ １ ５ ～ ４００

ＢＬＶ ４５０ ／ ７５０ １ ２ ５ ～ ４００

２２７ＩＥＣ０７（ＢＶ⁃９０） ３００ ／ ５００ １ ０ ５ ～ ２ ５

ＢＶＲ ４５０ ／ ７５０ １ ２ ５ ～ ７０

２２７ＩＥＣ１０（ＢＶＶ） ３００ ／ ５００ ２ ～ ５ １ ５ ～ ３５

ＢＶＶ ３００ ／ ５００ １ ０ ７５ ～ １０

ＢＬＶＶ ３００ ／ ５００ １ ２ ５ ～ １０

ＢＶＶＢ ３００ ／ ５００ ２、３ ０ ７５ ～ １０

ＢＬＶＶＢ ３００ ／ ５００ ２、３ ２ ５ ～ １０

ＡＶ ３００ ／ ３００ １ ０ ０８ ～ ０ ４

ＡＶ⁃９０ ３００ ／ ３００ １ ０ ０８ ～ ０ ４

ＮＬＹＶ

— １ ４ ～ ９５

ＮＬＹＶ⁃Ｈ

ＮＬＹＶ⁃Ｙ

ＮＬＹＹ

ＮＬＶＶ

ＮＬＶＶ⁃Ｙ

ＢＶＦ ３００ ／ ５００ １ ０ ７５ ～ ６

ＢＹ ３００ ／ ５００ １ ０ ０６ ～ ２ ５

　 　 ① 是指相电压 ／ 线电压。
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１１ ３　 绝缘软电线

（１） 常用绝缘软电线型号、 名称及使用场所

型　 　 号 产 品 名 称 敷设场合要求

导体长期允

许工作温度

／ ℃

ＲＸＳ
　 铜芯橡胶绝缘编织双

绞软电线 　 适用于电热

电 器、 家 用 电

器、灯头线等使

用要求柔软的

地方

６５

２４５ＩＥＣ５１（ＲＸ）
　 铜芯橡胶绝缘总编织

圆形软电线
６０

ＲＸＨ
　 铜芯橡胶绝缘橡皮护

套总编织圆形软电线
６５

２４５ＩＥＣ０３（ＹＧ）
　 铜芯耐热硅橡胶绝缘

电缆
　 要求高温等

场合

１８０

２４５ＩＥＣ０５（ＹＲＹＹ）
２４５ＩＥＣ０７（ＹＲＹＹ）

　 铜芯聚乙烯⁃乙酸乙烯

酯橡胶或其他合成弹性

体绝缘软电线

１１０

２２７ＩＥＣ０２（ＲＶ）
　 铜芯聚氯乙烯绝缘连

接软电线

　 用于中轻型

移动电器、仪器

仪 表、 家 用 电

器、动力照明等

要 求 柔 软 的

地方

７０

２２７ＩＥＣ０６（ＲＶ）
　 铜芯聚氯乙烯绝缘连

接软电线

２２７ＩＥＣ４２（ＲＶＢ）
　 铜芯聚氯乙烯绝缘扁

形连接软电线

ＲＶＳ
　 铜芯聚氯乙烯绝缘绞

型连接软电线

２２７ＩＥＣ５２（ＲＶＶ） 　 铜芯聚氯乙烯绝缘聚

氯乙烯护套圆形连接软

电缆（轻型、普通型）２２７ＩＥＣ５３（ＲＶＶ）

２２７ＩＥＣ０８（ＲＶ⁃９０）
　 铜芯耐热 ９０℃ 聚氯乙

烯绝缘连接软电线

　 用于要求耐

热场合
９０
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（续）

型　 　 号 产 品 名 称 敷设场合要求

导体长期允

许工作温度

／ ℃

ＲＦＢ
　 铜芯丁腈聚氯乙烯复

合物绝缘扁形软电线

　 适用于小型

家用电器、灯头

线等使用要求

柔软的地方

７０

ＲＲＳ
　 铜芯丁腈聚氯乙烯复

合物绝缘绞型软电线

ＡＶＲ
　 铜芯聚氯乙烯绝缘安

装软电线 　 用于仪器仪

表、电子设备等

内部用软线ＡＶＲＢ
　 铜芯聚氯乙烯绝缘扁

形安装软电线

ＡＶＲＳ
　 铜芯聚氯乙烯绝缘绞

型安装软电线

　 轻型电气设

备、控制系统等

柔软场合使用

电源或控制信

号连接线
ＡＶＶＲ

　 铜芯聚氯乙烯绝缘聚

氯乙烯护套安装软电缆

ＡＶＲ⁃９０
　 铜芯耐热 ９０℃ 聚氯乙

烯绝缘安装软电线

　 用 于 耐 热

场合
９０

２２７ＩＥＣ４１（ＲＴＰＶＲ） 　 扁形铜皮软线
　 用于电话听

筒用线 ７０

２２７ＩＥＣ４３（ＳＶＲ）
　 户内装饰照明回路用

软线

　 用于户内装

饰与照明等

２２７ＩＥＣ７１ｆ（ＴＶＶＢ）
　 扁形聚氯乙烯护套电

梯电缆和绕性连接用软

电缆

　 用于自由悬挂

长度不超过 ３５ｍ
及移动速度不超

过 １ ６ｍ／ ｓ 的电

梯和升降机 ７０

２２７ＩＥＣ７４（ＲＶＶＹＰ）
２２７ＩＥＣ７５（ＲＶＶＹ）

　 耐油聚氯乙烯护套屏

蔽软电缆

　 耐油聚氯乙烯护套非

屏蔽软电缆

　 用于包括机

床和起重设备

等制造加工机

械各部件之间

的内部连接
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　 　 （２） 常用绝缘软电线的产品规格

型　 　 号
额定电压

（Ｕ０Ｕ）① ／ Ｖ
芯　 　 数

标称截面

面积 ／ ｍｍ２

ＲＸＳ ３００ ／ ３００ ２ ０ ３ ～ ４
２４５ＩＥＣ５１（ＲＸ） ３００ ／ ３００ ２ ～ ３ ０ ７５ ～ １ ５

ＲＸ ３００ ／ ３００ ２ ～ ３ ０ ３ ～ ０ ２，５ ～ ４
ＲＸＨ ３００ ／ ３００ １ ０ ３ ～ ４

２４５ＩＥＣ０３（ＹＧ） ３００ ／ ５００ １ ０ ５ ～ １６
２４５ＩＥＣ０５（ＹＲＹＹ） ４５０ ／ ７５０ １ ０ ５ ～ ９５
２４５ＩＥＣ０７（ＹＲＹＹ） ３００ ／ ５００ １ ０ ５ ～ １
２２７ＩＥＣ０６（ＲＶ） ３００ ／ ５００ １ ０ ５ ～ １
２２７ＩＥＣ０２（ＲＶ） ４５０ ／ ７５０ １ １ ５ ～ ２４０
２２７ＩＥＣ４２（ＲＶＢ） ３００ ／ ３００ ２ ０ ５ ～ ０ ７５

ＲＶＳ ３００ ／ ３００ ２ ０ ５ ～ ０ ７５
２２７ＩＥＣ５２（ＲＶＶ） ３００ ／ ３００ ２ ～ ３ ０ ５ ～ ０ ７５
２２７ＩＥＣ５３（ＲＶＶ） ３００ ／ ５００ ２ ～ ５ ０ ７５ ～ ２ ５
２２７ＩＥＣ０８（ＲＶ⁃９０） ３００ ／ ５００ １ ０ ５ ～ ２ ５

ＲＦＢ ３００ ／ ３００ ２ ０ １２ ～ ２ ５
ＲＦＳ ３００ ／ ３００ ２ ０ １２ ～ ２ ５
ＡＶＲ ３００ ／ ３００ １ ０ ０８ ～ ０ ４
ＡＶＲＢ ３００ ／ ３００ ２ ０ １２ ～ ０ ４
ＡＶＲＳ ３００ ／ ３００ ２ ０ １２ ～ ０ ４

ＡＶＶＲ ３００ ／ ３００
２

３ ～ ２４
０ ０８ ～ ０ ４
０ １２ ～ ０ ４

ＡＶＲ⁃９０ ３００ ／ ３００ １ ０ ０８ ～ ０ ４

２２７ＩＥＣ４１（ＲＴＰＶＲ） ３００ ／ ３００ １ —

２２７ＩＥＣ４３（ＳＶＲ） ３００ ／ ３００ １ ０ ５ ～ ０ ７５

２２７ＩＥＣ７１ｆ（ＴＶＶＢ）
３００ ／ ５００
４５０ ／ ７５０

６、９、１２、２４、
４、５、６、９、
１２、４、５

０ ７５ ～ １
１ ５ ～ ２ ５
４ ～ ２５

　 　 ① 是指相电压 ／ 线电压。
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１１ ４　 电气开关

常用开关的名称、 型号及图例

名　 　 称 型　 　 号 图　 　 例

一位开关

Ｍ１２０Ｋ１１（１２）Ｄ１０⁃ Ｂ⁃ Ｎ

Ｕ８６Ｋ１１（２）Ｄ１０Ｂ

ＲＬ８６Ｋ１１（１２）Ｄ１０Ｂ

二位开关

Ｍ１２０Ｋ２１（２２）Ｄ１０⁃ Ｂ⁃ Ｎ

Ｕ８６Ｋ２１（２）Ｄ１０Ｂ

ＲＬ８６Ｋ２１（２２） － １０

三位开关

Ｍ１２０Ｋ３１（３２）Ｄ１０⁃ Ｂ⁃ Ｎ

Ｕ８６Ｋ３１（２）Ｄ１０Ｂ

ＲＬ８６Ｋ３１（３２）Ｄ１０Ｂ

四位开关

Ｍ１２０Ｋ４１Ｄ１０⁃ Ｂ⁃ Ｎ

ＲＬ８６Ｋ４１（４２） － １０

Ａ８６Ｋ４１（４２） － １０Ｎ

插牌取电开关

Ｕ８６ＫＪＤ１６

ＲＬ８６ＫＪＤ１６

ＲＬ８６ＫＪＤ１６Ⅱ

空调风机开关

Ｕ８６ＫＫＴ

ＲＬ８６ＫＫＴ

Ａ８６ＫＫＴＮ

声光控开关

Ｕ８６ＫＳＧＹ１００

ＲＬ８６ＫＳＧＹ６０

Ａ８６ＫＳＧＹ１００Ｎ
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（续）

名　 　 称 型　 　 号 图　 　 例

调光开关

Ｕ８６ＫＴ５００Ｅ

Ｕ８６ＫＴ４００

Ｍ１２０ＫＴ１００Ｎ

调速开关

Ｕ８６ＫＴＳＤ１５０

Ｍ１２０ＫＴＳ１００Ｎ

Ａ８６ＫＴＳＤ１５０Ｎ

１１ ５　 电气插座

名称 二极带接地插座 三极带接地插座 二二三插座 二位二极插座

型号 Ｕ８６Ｚ１３Ａ１０（１６） Ｕ８６Ｚ１５⁃１６ Ｕ８６Ｚ２２３Ａ１０（１６） Ｕ８６Ｚ２２ＴＡ１０

图例

名称 一位多功能插座 带开关二极插座
带开关二极

带接地插座

带开关二二

三插座

型号 Ａ８６Ｚ１ＷＡ１０Ｎ
ＲＬ８６Ｚ１２（Ａ）

Ｋ１１⁃１０
ＲＬ８６Ｚ１３Ｋ１１
（Ａ）１０（１６）

ＲＬ８６Ｚ２２（Ａ）
Ｋ１１⁃１０⁃１６

图例
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１１ ６　 常用电气插座及开关图形符号

名　 　 称 图 形 符 号

单相插座

一般符号

暗装

密闭（防水）

单相插座 防爆

带接地面插孔的单相插座

一般符号

暗装

密闭（防水）

防爆

带接地插孔的三相插座

一般符号

暗装

密闭（防水）

防爆

多个插座（示出 ３ 个）

带熔断器的插座

具有护板的插座

具有单极开关的插座

具有连锁开关的插座

具有隔离变压器的插座（如电动剃刀的插座）
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（续）

名　 　 称 图 形 符 号

电信插座的一般符号①

开关一般符号

单极开关

一般符号

暗装

密闭（防水）

防爆

双极开关

一般符号

暗装

密闭（防水）

防爆

三极开关

一般符号

暗装

密闭（防水）

防爆

单极拉线开关

单极双控拉线开关

多拉开关（如用于不同照度）

单极限时开关

双控开关（单极三线）
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（续）

名　 　 称 图 形 符 号

具有指示灯的开关

定时开关

钥匙开关

　 　 ① 可用文字或符号加以区别： ＴＰ—电话； ＴＸ—电传； ＴＶ—电视； ●—扬

声器； Ｍ—传声器； ＦＭ—调频。

１１ ７　 常用灯具图形符号

名　 　 称 图 形 符 号

投光灯一般符号

聚光灯

泛光灯

荧光灯一般符号

三管荧光灯

五管荧光灯

防爆荧光灯

顶棚灯

弯灯

在专用电路上的事故照明灯

自带电源的事故照明灯装置（应急灯）

气体放电灯的辅助设备（仅用于辅助设备与光源不在一起时）

深照型灯
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（续）

名　 　 称 图 形 符 号

广照型灯（配照型灯）

防水防尘灯

球形灯

局部照明灯

矿山灯

安全灯

隔爆灯

花灯

壁灯
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第 １２ 章　 焊 接 材 料

１２ １　 焊接工艺

根据焊接用材料的不同选择工艺方式。

焊接用材料 焊 接 工 艺

　 普通电焊条或专用电焊条 手工电弧焊

　 焊丝（实芯焊丝、药芯焊丝） ＋ 保护

气体（活性气体、惰性气体、混合气体）
气体保护焊

　 焊丝 ＋ 焊剂（熔炼焊剂、非熔炼焊剂） 埋弧焊、电渣焊

　 钎剂、钎料 钎焊
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１２ ４　 焊丝

１２ ４ １　 低碳钢焊丝

低碳钢焊丝用途及常用规格

　 （１）规格。 焊丝直径（ｍｍ）：０ ４、０ ６、０ ８、１、１ ２、１ ６、２、２ ５、３、３ ２、４、５、６、
６ ５、７、８、９。
　 （２）型号、性能与用途

型　 　 号

抗拉

强度

Ｒｍ ／ ＭＰａ

屈服强度

Ｒｅ ／ ＭＰａ
伸长率

（％ ）
主 要 用 途

Ｈ０８Ａ ４１０ ～ ５５０ ３３０ ２２

　 在埋弧焊中应用

量最大、配合焊剂

ＨＪ４３０、ＨＪ４３１、ＨＪ４３３
等焊接低碳钢及

某些低合金钢（如
１６Ｍｎ）结构

Ｈ０８ＭｎＡ ４１０ ～ ５５０ ３００ ２２

　 配合焊剂用于

埋弧焊，焊接碳钢

和相应强度级别

低 合 金 钢， 如

１６Ｍｎ 等锅炉、 压

力容器

Ｈ１０Ｍｎ２ ４１０ ～ ５５０ ３００ ２２

　 镀铜的埋弧焊

焊丝、 配 合 焊 剂

ＨＪ１３０、 ＨＪ３３０、
ＨＪ３５０ 等 焊 接 碳

钢和低合金钢（如
１６Ｍｎ、１４Ｍｎ Ｎｂ）
结构
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１２ ４ ２　 气体保护电弧焊用碳钢焊丝

气体保护电弧焊用碳钢焊丝用途及常用规格

　 焊丝直径（ｍｍ）：０ ８、０ ９、１ ０、１ ２、１ ４、１ ６、２ ０、２ ４、２ ５、２ ８、３ ０、３ ２。
　 型号、性能与用途

型号 抗拉强度

Ｒｍ ／ ＭＰａ
屈服强度

Ｒｅ ／ ＭＰａ
伸长率

（％ ） 主 要 用 途
牌号

ＥＲ５０—４

５００ ４２０ ２２

　 可用于薄板的高速焊接、电
弧稳定、飞溅较少；在小电流规

范下，电弧仍很稳定，并可进行

立向下焊。 适合碳素钢焊接，
也可用于钢管的高速焊接

ＭＧ５０—４

ＥＲ５０—６

５００ ４２０ ２２

　 焊接工艺性能优良，焊丝

熔化快，熔敷效率高，电弧稳

定，焊接飞溅极小，全方位施

焊工艺性好；适合碳钢及抗

拉强度 ５００ＭＰａ 级高强度钢

的车辆、造船、桥梁、建筑等

结构焊接，也可用于薄板、钢
管的高速焊接

ＭＧ５０—６

１２ ４ ３　 铸铁焊丝

铸铁焊丝及常用规格

　 （１）焊丝型号及用途

型号 相应牌号 焊 丝 名 称 主 要 用 途

ＲＺＣ—１
ＨＳ４０１ 灰铸铁填充焊丝 　 用于补焊灰铸铁件的缺陷ＲＺＣ—２

ＲＺＣＨ 合金铸铁填充焊丝 　 用于补焊合金铸铁件的缺陷

ＲＺＣＱ—１
球墨铸铁填充焊丝 　 用于补焊球墨铸铁件的缺陷ＲＺＣＱ—２ ＨＳ４０２

　 （２）焊丝规格尺寸（ｍｍ）

焊丝横截面直径 ３ ２ ４ ５、５、６、８、１０ １２

焊丝长度 ４００ ～ ５００ ４５０ ～ ５５０ ５５０ ～ ６５０

·２３６· 新编建筑五金手册



１２ ４ ４　 铜基焊丝

铜及铜合金焊丝的型号及常用规格与用途

型号
对应

牌号

焊前预

热温度

／ ℃

熔点

／ ℃
焊丝

材质
主 要 用 途

ＳＣｕ１８９８ ＨＳ２０１ ２０５ ～ ５４０ １０５０ ＣｕＳｎ１
　 用于纯铜氩弧焊及氧

乙炔焊作填充料

ＳＣｕ４７００ ＨＳ２２１ ４００ ～ ５００ ８９０ ＣｕＺｎ４０Ｓｎ

　 黄铜氧乙炔焊及碳弧

焊时作填充料，也广泛应

用于钎焊铜、钢、铜镍合

金、灰铸铁及镶嵌硬质合

金刀具等

ＳＣｕ６８００ ＨＳ２２２ ４００ ～ ５００ ８６０ ＣｕＺｎ４０Ｎｉ 　 用途与 ＨＳ２２１ 相同

ＳＣｕ６８１０Ａ ＨＳ２２４ ４００ ～ ５００ ９０５
ＣｕＺｎ４０—

ＳｎＳｉ

　 黄铜氧乙炔焊及碳弧

焊时作填充料，也可用于

钎焊铜、铜镍、灰铸铁等

焊丝规格尺寸 ／ ｍｍ

包装形式 焊丝直径

直条 １ ６、１ ８、２ ０、２ ４、２ ５、２ ８、
３ ０、３ ２、４ ０、４ ８、５ ０、６ ０、６ ４焊丝卷

直径 １００ｍｍ 和

２００ｍｍ 焊丝盘
０ ８、０ ９、１ ０、１ ２、１ ４、１ ６

直径 ２７０ｍｍ 和

３００ｍｍ 焊丝盘

０ ５、０ ８、０ ９、１ ０、１ ２、１ ４、
１ ６、２ ０、２ ４、２ ５、２ ８、３ ０、３ ２
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１２ ４ ５　 铝基焊丝

铝及铝合金焊丝的型号及常用规格与用途

型号
对应

牌号

焊丝

材质

熔点温

度 ／ ℃
主 要 用 途

ＳＡｌ ／ ４５０ ＨＳ３０１ Ａ１９９ ５Ｔｉ ６６０

　 适合焊接纯铝

及对接头性能要

求 不 高 的 铝 合

金，有较好的可

焊性和耐蚀性

ＳＡｌ４０４３ ＨＳ３１１ ＡｌＳｉＳ ５８０ ～ ６１０

　 适合焊接铝镁

合金以外的铝合

金件和铸件，焊

缝的抗热裂能力

很好，通用性较

大

ＳＡｌ３１０３ ＨＳ３２１ ＡｌＭｎ１ ６４３ ～ ６５４

　 适合焊接铝锰

合金及其他铝合

金，焊缝的耐蚀

性和塑性较好

ＳＡｌ５５５６Ｃ ＨＳ３３１ ＡｌＭｇ５Ｍｎ１Ｔｉ ６３８ ～ ６６０

　 适合焊接铝锌

镁合金和焊补铝

镁合金铸件，耐

蚀性、抗热裂性

较好

　 铝或铝合金焊丝直径（ｍｍ）１ ６、１ ８、２ ０、２ ４、２ ５、２ ８、３ ０、３ ２、４ ０、４ ８、
５ ０、６ ０、６ ４
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１２ ６　 焊割工具

１２ ６ １　 电焊钳

电焊钳是用来夹持焊条进行电弧焊的工具， 其结构如图 １２⁃１ 所示。

图 １２⁃１　 电焊钳结构

电焊钳的规格 （ＱＢ １５１８—１９９２）

规　 　 格
额定焊接

电流 ／ Ａ

额定负载

持续率

（％ ）

工作电

压 ／ Ｖ≈

可夹持的

焊条直径

／ ｍｍ

能接的电缆

截面面积

／ ｍｍ２

温升 ／ ℃

１６０（１５０） １６０（１５０） ６０ ２６ ２ ０ ～ ２ ４ ≥２５ ≤３５

２５０ ２５０ ６０ ３０ ２ ５ ～ ５ ０ ≥３５ ≤４０

３１５（３００） ３１５（３００） ６０ ３２ ３ ２ ～ ５ ０ ≥３５ ≤４０

４００ ４００ ６０ ３６ ３ ２ ～ ６ ０ ≥５０ ≤４５

５００ ５００ ６０ ４０ ４ ０ ～ （８ ０） ≥７０ ≤４５

　 　 注： 带括号的数值为非推荐数值。

１２ ６ ２　 焊接面罩

焊接面罩是一种保护电焊工头部及眼睛不受电弧紫外线及飞溅熔

渣灼伤用的劳保用具， 其结构如图 １２⁃２ 所示， 规格形式见下表。

图 １２⁃２　 焊接面罩结构

·８３６· 新编建筑五金手册



焊接面罩形式及规格

形　 　 式
最小外形尺寸 ／ ｍｍ 最小观察

窗尺寸 ／ ｍｍ
最大

质量 ／ ｇ长　 度 宽　 度 深　 度

手持式 ３１０ ２１０ １２０ ９０ × ４０ ５００

头戴式 ３１０ ２１０ １２０ ９０ × ４０ ５００

组合式 ２３０ ２１０ １２０ ９０ × ４０ ５００

１２ ６ ３　 焊接滤光片

焊接滤光片安装在焊接面罩上， 保护眼睛不受紫外线灼伤， 其规

格性能如下。
１） 外观质量。 焊接滤光片距边缘 ５ｍｍ 以内范围应平滑， 着色均

匀， 无划痕、 条纹、 气泡、 霉斑、 橘皮、 霍光、 异物或有损光学性能

的其他缺陷。
２） 外形尺寸 （ｍｍ）： 长 ×宽≥１８０ × ５０， 厚度≤３ ８。
３） 颜色： 不能用单纯色， 最好为黄色、 绿色、 茶色和灰色等混

合色。 左右眼滤光片的颜色差， 光密度 （ｄ） 应≤０ ４。
４） 性能： 各滤光片遮光号的紫外线、 红外线和可见光透射比等

性能， 应符合 ＧＢ ／ Ｔ ３６０９ １—２００８ 中的规定。 遮光号数越大， 其透射

比数值越小， 适用的焊接电流越大。

滤光片的规格及适用条件

滤光片

遮光号

１ ２，１ ４
１ ７，２

３
４

５
６

７
８

９，１０
１１

１２
１３

１４
１５
１６

适用电

弧作业

防侧光与

杂散光
辅助工 ≤３０Ａ ３０ ～ ７５Ａ

７５ ～
２００Ａ

２００ ～
４００Ａ

≥４００Ａ —

１２ ６ ４　 电焊手套

（１） 用途　 供电焊和气焊工人工作时使用， 以防熔珠灼伤皮肤。
（２） 规格　 由牛皮、 猪皮、 帆布等材料制成， 分为大、 中、 小

三号。
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１２ ６ ５　 电焊脚套

（１） 用途　 保护电焊和气焊工人的脚部， 避免熔珠灼伤。
（２） 规格 　 由帆布、 牛皮、 猪皮等材料制造， 分为大、 中、

小号。
１２ ６ ６　 气焊眼镜

气焊眼镜保护气焊工人眼睛， 在焊接工作中不致受到强光照射和

避免熔渣溅入眼内。
１２ ６ ７　 射吸式焊炬

射吸式焊炬是一种利用氧气和低压 （或中压） 乙炔作热源进行焊

接或预热被焊金属件用的焊具。 其结构如图 １２⁃３ 所示。

图 １２⁃３　 射吸式焊炬结构

射吸式焊炬的基本参数

焊炬型号 焊接低碳钢

厚度 ／ ｍｍ

可换焊嘴 工作压力 ／ ＭＰａ 焊炬总长度

／ ｍｍ（孔径 ／ ｍｍ） ／ 嘴号 氧气 ／ 嘴号 乙炔

Ｈ０１—２ ０ ５ ～ ２
０ ５ ／ １，０ ６ ／ ２
０ ７ ／ ３，０ ８ ／ ４

０ ９ ／ ５

０ １ ／ １，０ １２５ ／ ２
０ １５ ／ ３，０ ２ ／ ４

０ ２５ ／ ５

０ ０１ ～
０ １

３００

Ｈ０１—６ ２ ～ ６
０ ９ ／ １，１ ０ ／ ２
１ １ ／ ３，１ ２ ／ ４

１ ３ ／ ５

０ ２ ／ １，０ ２５ ／ ２
０ ３ ／ ３，０ ３５ ／ ４

０ ４ ／ ５
４００

Ｈ０１—１２ ６ ～ １２
１ ４ ／ １，１ ６ ／ ２
１ ８ ／ ３，２ ０ ／ ４

２ ２ ／ ５

０ ４ ／ １，０ ４５ ／ ２
０ ５ ／ ３，０ ６ ／ ４

０ ７ ／ ５
５００

Ｈ０１—２０ １２ ～ ２０
２ ４ ／ １，２ ６ ／ ２
２ ８ ／ ３，３ ０ ／ ４

３ ２ ／ ５

０ ６ ／ １，０ ６５ ／ ２
０ ７ ／ ３，０ ７５ ／ ４

０ ８ ／ ５
６００
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１２ ６ ８　 射吸式割炬

射吸式割炬利用氧气及低压 （或中压） 乙炔作热源、 以高压氧气

作切割气流， 对低碳钢进行切割。 其结构如图 １２⁃４ 所示。

图 １２⁃４　 射吸式割炬结构

射吸式割炬的基本参数

割炬型号
切割低碳

钢厚度 ／ ｍｍ

可换割嘴 工作压力 ／ ＭＰａ
割炬总

长度 ／ ｍｍ（切割氧气孔

径 ／ ｍｍ） ／ 嘴号
氧气 ／ 嘴号 乙炔

Ｇ０１—３０ ３ ～ ３０
０ ７ ／ １，０ ９ ／ ２

１ １ ／ ３
０ ２ ／ １，０ ２５ ／ ２

０ ３ ／ ３

０ ００１ ～
０ １

５００

Ｇ０１—１００ １０ ～ １００
１ ０ ／ １，１ ３ ／ ２

１ ６ ／ ３
０ ３ ／ １，０ ４ ／ ２

０ ５ ／ ３
５５０

Ｈ０１—３００ １００ ～ ３００
１ ８ ／ １，２ ２ ／ ２
２ ６ ／ ３，３ ０ ／ ４

０ ５ ／ １，０ ６５ ／ ２
０ ８ ／ ３，１ ０ ／ ４

６５０

１２ ６ ９　 射吸式焊割两用炬

射吸式焊割两用炬， 具有射吸式焊炬和射吸式割炬两种功能， 使

用次数不多， 只是用在经常交替焊接和气割场合。 其结构如图 １２⁃５
所示。

图 １２⁃５　 射吸式焊割两用炬结构
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射吸式焊割两用炬的基本参数

两用炬型号

及总长度 ／ ｍｍ
应用

方式

适用低碳钢

厚度 ／ ｍｍ

可换焊嘴、割嘴 工作压力 ／ ＭＰａ

焊嘴孔径、割嘴切割

氧气孔径 ／ （ｍｍ ／ 嘴号）
氧气 乙炔

ＨＧ０１—３ ／ ５０Ａ
（总长度：４００）

焊接 ０ ５ ～ ３
０ ６ ／ １，０ ７ ／ ２，０ ８ ／ ３

０ ９ ／ ４，１ ０ ／ ５
０ ２ ～ ０ ４

０ ００１ ～
０ １

切割 ３ ～ ５０ ０ ６ ／ １，１ ０ ／ ２ ０ ２ ～ ０ ６

ＨＧ０１—６ ／ ６０
（总长度：５００）

焊接 １ ～ ６
０ ９ ／ １，１ ０ ／ ２，１ １ ／ ３

１ ２ ／ ４，１ ３ ／ ５
０ ２ ～ ０ ４

切割 ３ ～ ６０
０ ７ ／ １，０ ９ ／ ２，１ １ ／ ３

１ ３ ／ ４
０ ２ ～ ０ ４

ＨＧ０１—１２ ／ ２００
（总长度：５５０）

焊接 ６ ～ １２
１ ４ ／ １，１ ６ ／ ２，１ ８ ／ ３

２ ０ ／ ４，２ ２ ／ ５
０ ４ ～ ０ ７

切接 １０ ～ ２００
１ ０ ／ １，１ ３ ／ ２，１ ６ ／ ３

２ ４ ／ ４
０ ３ ～ ０ ７

　 　 注： 焊嘴孔径和割嘴切割氧气孔径与氧气工作压力的匹配分别参照射吸式

焊炬和射吸式割炬。

１２ ６ １０　 等压式焊炬

等压式焊炬是利用氧气和中压乙炔作热源， 焊接或预热金属件，
其结构如图 １２⁃６ 所示。

图 １２⁃６　 等压式焊炬结构

·２４６· 新编建筑五金手册



等压式焊炬的基本参数

焊炬
型号

焊接低碳
钢厚度 ／ ｍｍ

焊嘴 工作压力 ／ ＭＰａ 焰芯长度
／ ｍｍ

焊炬总
长度 ／ ｍｍ嘴号 孔径 ／ ｍｍ 氧气 乙炔

Ｈ０２—１２ ０ ５ ～ １２

１
２
３
４
５

０ ６
１ ０
１ ４
１ ８
２ ２

０ ２
０ ２５
０ ３
０ ３５
０ ４

０ ０２
０ ０３
０ ０４
０ ０５
０ ０６

≥４
≥１１
≥１３
≥１７
≥２０

５００

Ｈ０２—２０ ０ ５ ～ ２０

１
２
３
４
５
６
７

０ ６
１ ０
１ ４
１ ８
２ ２
２ ６
３ ０

０ ２
０ ２５
０ ３
０ ３５
０ ４
０ ５
０ ６

０ ０２
０ ０３
０ ０４
０ ０５
０ ０６
０ ０７
０ ０８

≥４
≥１１
≥１３
≥１７
≥２０
≥２１
≥２１

６００

１２ ６ １１　 等压式割炬

等压式割炬是利用氧气和中压乙炔作热源， 以高压氧气作切割气

流切割低碳钢， 其结构如图 １２⁃７ 所示。

图 １２⁃７　 等压式割炬结构

等压式割炬的基本参数

割炬

型号

切割低碳钢

厚度 ／ ｍｍ

割嘴 工作压力 ／ ＭＰａ
可见切割氧

流长度 ／ ｍｍ
割炬总

长度 ／ ｍｍ嘴号
切割氧

孔径 ／ ｍｍ
氧气 乙炔

Ｇ０２—１００ ３ ～ １００

１
２
３
４
５

０ ７
０ ９
１ １
１ ３
１ ６

０ ２
０ ２５
０ ３
０ ４
０ ５

０ ０４
０ ０４
０ ０５
０ ０５
０ ０６

≥６０
≥７０
≥８０
≥９０
≥１００

５５０
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（续）

割炬

型号

切割低碳钢

厚度 ／ ｍｍ

割嘴 工作压力 ／ ＭＰａ
可见切割氧

流长度 ／ ｍｍ
割炬总

长度 ／ ｍｍ嘴号
切割氧

孔径 ／ ｍｍ
氧气 乙炔

Ｇ０２—３００ ３ ～ ３００

１
２
３
４
５
６
７
８
９

０ ７
０ ９
１ １
１ ３
１ ６
１ ８
２ ２
２ ６
３ ０

０ ２
０ ２５
０ ３
０ ４
０ ５
０ ５
０ ６５
０ ８
１ ０

０ ０４
０ ０４
０ ０５
０ ０５
０ ０６
０ ０６
０ ０７
０ ０８
０ ０９

≥６０
≥７０
≥８０
≥９０
≥１００
≥１１０
≥１３０
≥１５０
≥１７０

６５０

１２ ６ １２　 等压式焊割两用炬

等压式焊割两用炬具有等压焊炬和等压式割炬两种功能， 既可焊

接、 预热低碳钢， 又可切割低碳钢。 其结构如图 １２⁃８ 所示。

图 １２⁃８　 等压式焊割两用炬结构

等压式焊割两用炬的基本参数 （ＪＢ ／ Ｔ ７９４７—１９９９）

两用炬

型号

适用低碳钢

厚度 ／ ｍｍ 嘴号
孔径

／ ｍｍ

工作压力 ／ ＭＰａ 焰芯长

度 ／ ｍｍ
可见切割氧

流长度 ／ ｍｍ
焊割炬总

长度 ／ ｍｍ氧气 乙炔

ＨＧ０２—
１２ ／ ２００

０ ５ ～ １２
焊

嘴

号

１
３
５

０ ６
１ ４
２ ２

０ ２
０ ３
０ ４

０ ０２
０ ０４
０ ０６

≥４
≥１３
≥２０

—
—
—

５５０
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（续）

两用炬

型号

适用低碳钢

厚度 ／ ｍｍ 嘴号
孔径

／ ｍｍ

工作压力 ／ ＭＰａ 焰芯长

度 ／ ｍｍ
可见切割氧

流长度 ／ ｍｍ
焊割炬总

长度 ／ ｍｍ氧气 乙炔

ＨＧ０２—
１２ ／ ２００

３ ～ １００
割

嘴

号

１
３
５

０ ７
１ １
１ ６

０ ２
０ ３
０ ５

０ ０４
０ ０５
０ ０６

—
—
—

≥６０
≥８０
≥１００

５５０

ＨＧ０２—
２０ ／ ２００

０ ５ ～ ２０
焊

嘴

号

１
３
５
７

０ ６
１ ４
２ ２
３ ０

０ ２
０ ３
０ ４
０ ６

０ ０２
０ ０４
０ ０６
０ ０８

≥４
≥１３
≥２０
≥２１

—
—
—
—

６００

３ ～ ２００
割

嘴

号

１
３
５
６
７

０ ７
１ １
１ ６
１ ８
２ ２

０ ２
０ ３
０ ５
０ ５
０ ６５

０ ０４
０ ０５
０ ０６
０ ０６
０ ０７

—
—
—
—
—

≥６０
≥８０
≥１００
≥１１０
≥１３０

１２ ６ １３　 等压式割嘴

等压式割嘴是用于氧气和中压乙炔的自动或半自动气割机上的配

件。 其结构如图 １２⁃９ 所示。

图 １２⁃９　 等压式割嘴结构

等压式割嘴的基本参数

割嘴号
切割氧

孔径 ／ ｍｍ
切割钢板

厚度 ／ ｍｍ

工作压力

／ ＭＰａ
气体消耗量 ／

（ｍ３ ／ ｈ）
切割速度 ／
（ｍｍ ／ ｍｉｎ）

氧气 乙炔 ＞ 氧气 乙炔

００ ０ ８ ５ ～ １０ ０ ２ ～ ０ ３ ０ ０３ ０ ９ ～ １ ３ ０ ３４ ６００ ～ ４５０
０ １ ０ １０ ～ ２０ ０ ２ ～ ０ ３ ０ ０３ １ ３ ～ １ ８ ０ ３４ ４８０ ～ ３８０
１ １ ２ ２０ ～ ３０ ０ ２５ ～ ０ ３５ ０ ０３ ２ ５ ～ ３ ０ ０ ４７ ４００ ～ ３２０
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（续）

割嘴号
切割氧

孔径 ／ ｍｍ
切割钢板

厚度 ／ ｍｍ

工作压力

／ ＭＰａ
气体消耗量 ／

（ｍ３ ／ ｈ）
切割速度 ／
（ｍｍ／ ｍｉｎ）

氧气 乙炔 ＞ 氧气 乙炔

２ １ ４ ３０ ～ ５０ ０ ２５ ～０ ３５ ０ ０３ ３ ０ ～ ４ ０ ０ ４７ ３５０ ～ ２８０
３ １ ６ ５０ ～ ７０ ０ ３ ～ ０ ４ ０ ０４ ４ ５ ～ ６ ０ ０ ６２ ３００ ～ ２４０
４ １ ８ ７０ ～ ９０ ０ ３ ～ ０ ４ ０ ０４ ５ ５ ～ ７ ０ ０ ６２ ２６０ ～ ２００
５ ２ ０ ９０ ～ １２０ ０ ４ ～ ０ ６ ０ ０４ ８ ５ ～ １０ ５ ０ ６２ ２１０ ～ １７０
６ ２ ４ １２０ ～ １６０ ０ ５ ～ ０ ８ ０ ０５ １２ ～ １５ ０ ７８ １８０ ～ １４０
７ ２ ８ １６０ ～ ２００ ０ ６ ～ ０ ９ ０ ０５ ２１ ～ ２４ ５ １ ０ １５０ ～ １１０
８ ３ ２ ２００ ～ ２７０ ０ ６ ～ １ ０ ０ ０５ ２６ ５ ～ ３２ １ ０ １２０ ～ ９０
９ ３ ６ ２７０ ～ ３５０ ０ ７ ～ １ １ ０ ０５ ４０ ～ ４６ １ ３ ９０ ～ ６０
１０ ４ ０ ３５０ ～ ４５０ ０ ７ ～ １ ２ ０ ０５ ４９ ～ ５８ １ ６ ７０ ～ ５０

１２ ６ １４　 快速割嘴

快速割嘴用于火焰切割机械及普通手工割炬上， 能与 ＪＢ ／ Ｔ ７９４７—
１９９９ 和 ＪＢ ／ Ｔ ６９７０—１９９３ 规定的割炬配套使用， 其结构如图 １２⁃１０ 所示。

图 １２⁃１０　 快速割嘴结构

快速割嘴的规格与型号 （ＪＢ ／ Ｔ ７９５０—１９９９）

（１）各种规格、品种快速割嘴型号

加工

方法

切割氧压力

／ ＭＰａ
燃气

尾锥面

角度
品种代号 型　 　 号

电铸法

０ ７

乙炔
３０° １ ＧＫ１—１ ～７
４５° ２ ＧＫ２—１ ～７

液化石油气 ３０° ３ ＧＫ３—１ ～７
４５° ４ ＧＫ４—１ ～７

０ ５

乙炔
３０° １ ＧＫ１—１Ａ ～７Ａ
４５° ２ ＧＫ２—１Ａ ～７Ａ

液化石油气 ３０° ３ ＧＫ３—１Ａ ～７Ａ
４５° ４ ＧＫ４—１Ａ ～７Ａ
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　 　 （１）各种规格、品种快速割嘴型号

加工

方法

切割氧压力

／ ＭＰａ
燃气

尾锥面

角度
品种代号 型　 　 号

机械加

工法

０ ７

乙炔
３０° １ ＧＫＪ１—１ ～ ７
４５° ２ ＧＫＪ２—１ ～ ７

液化石油气
３０° ３ ＧＫＪ３—１ ～ ７
４５° ４ ＧＫＪ４—１ ～ ７

０ ５

乙炔
３０° １ ＧＫＪ１—１Ａ ～７Ａ
４５° ２ ＧＫＪ２—１Ａ ～７Ａ

液化石油气
３０° ３ ＧＫＪ３—１Ａ ～７Ａ
４５° ４ ＧＫＪ４—１Ａ ～７Ａ

　 　 （２）快速割嘴切割性能

割嘴规

格号

割嘴喉

部直径

／ ｍｍ

切割厚度

／ ｍｍ

切割

速度 ／
（ｍｍ／ ｍｉｎ）

气体压力 ／ ＭＰａ
切口宽

／ ｍｍ

可见切割

氧流长度

／ ｍｍ氧气
液化石

油气
乙炔

１ ０ ６ ５ ～ １０ ７５０ ～ ６００ ０ ７ ０ ０３ ０ ０２５ ≤１ ≥８０

２ ０ ８ １０ ～ ２０ ６００ ～ ４５０ ０ ７ ０ ０３ ０ ０２５ ≤１ ５ ≥１００

３ １ ０ ２０ ～ ４０ ４５０ ～ ３８０ ０ ７ ０ ０３ ０ ０２５ ≤２ ≥１００

４ １ ２５ ４０ ～ ６０ ３８０ ～ ３２０ ０ ７ ０ ０３５ ０ ０３ ≤２ ３ ≥１２０

５ １ ５ ６０ ～ １００ ３２０ ～ ２５０ ０ ７ ０ ０３５ ０ ０３ ≤３ ４ ≥１２０

６ １ ７５ １００ ～ １５０ ２５０ ～ １６０ ０ ７ ０ ０４ ０ ０３５ ≤４ ≥１５０

７ ２ ０ １５０ ～ １８０ １６０ ～ １３０ ０ ７ ０ ０４ ０ ０３５ ≤４ ５ ≥１８０

１Ａ ０ ６ ５ ～ １０ ５６０ ～ ４５０ ０ ５ ０ ０３ ０ ０２５ ≤１ ≥８０

２Ａ ０ ８ １０ ～ ２０ ４５０ ～ ３４０ ０ ５ ０ ０３ ０ ０２５ ≤１ ５ ≥１００

３Ａ １ ０ ２０ ～ ４０ ３４０ ～ ２５０ ０ ５ ０ ０３ ０ ０２５ ≤２ ≥１００

４Ａ １ ２５ ４０ ～ ６０ ２５０ ～ ２１０ ０ ５ ０ ０３５ ０ ０３ ≤２ ３ ≥１２０

５Ａ １ ５ ６０ ～ １００ ２１０ ～ １８０ ０ ５ ０ ０３５ ０ ０３ ≤３ ４ ≥１２０
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１２ ６ １５　 便携式微型焊炬

便携式微型焊炬由焊炬、 氧气瓶、 丁烷气瓶、 压力表和回火防止

器等部件组成如图 １２⁃１１ 所示。

图 １２⁃１１　 便携式微型焊炬结构

便携式微型焊炬的基本参数

型　 　 号 焊嘴号
工作压力 ／ ＭＰａ 焰芯长度

／ ｍｍ
焊接厚度

／ ｍｍ氧气 丁烷气

Ｈ０３—ＢＢ—１ ２
１
２
３

０ ０５ ～ ０ ２５ ０ ０２ ～ ０ ２５
≥５
≥７
≥１０

０ ２ ～ ０ ５
０ ５ ～ ０ ８
０ ８ ～ １ ２

Ｈ０３—ＢＣ—３
１
２
３

０ １ ～ ０ ３ ０ ０２ ～ ０ ３５
≥６
≥８
≥１１

０ ５ ～ ３

１２ ６ １６　 金属粉末喷焊炬

金属粉末喷焊炬是利用氧乙炔焰和一种特殊的送粉机构， 把喷焊

或喷涂合金粉末喷射在制件表面的专用工具。 其结构如图 １２⁃１２ 所示。

图 １２⁃１２　 金属粉末喷焊炬结构
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金属粉末喷焊炬的基本参数

型号
喷焊嘴 工作压力 ／ ＭＰａ 气体消耗量 ／ （ｍ３ ／ ｈ） 送粉量 ／

（ｋｇ ／ ｈ）
总质量

／ ｋｇ嘴号孔径 ／ ｍｍ 氧气 乙炔 氧气 乙炔

ＱＨ⁃１ ／ ｈ 型（总长度：４３０ｍｍ）

ＳＰＨ⁃１
／ ｈ

１
２
３

０ ９
１ １
１ ３

０ ２０
０ ２５
０ ３０

０ ０５ ～
０ １０

０ １６ ～ ０ １８
０ ２６ ～ ０ ２８
０ ４１ ～ ０ ４３

０ １４ ～ ０ １５
０ ２２ ～ ０ ２４
０ ３５ ～ ０ ３７

０ ４ ～ １ ０ ０ ５５

ＱＨ⁃２ ／ ｈ 型（总长度：４７０ｍｍ）

ＳＰＨ⁃２
／ ｈ

１
２
３

１ ６
１ ９
２ ２

０ ３０
０ ３５
０ ４０

０ ０５ ～
０ １０

０ ６５ ～ ０ ７０
０ ８０ ～ １ ００
１ ００ ～ １ ２０

０ ５５ ～ ０ ６５
０ ７０ ～ ０ ８０
０ ９０ ～ １ １０

１ ０ ～ ２ ０ ０ ５９

ＱＨ⁃４ ／ ｈ 型（总长度：５８０ｍｍ）

ＳＰＨ⁃４
／ ｈ

１
２
３

２ ６
２ ８
３ ０

０ ４０
０ ４５
０ ５０

０ ０５ ～
０ １０

１ ６ ～ １ ７
１ ８ ～ ２ ０
２ １ ～ ２ ３

１ ４５ ～ １ ５５
１ ６５ ～ １ ７５
１ ８５ ～ ２ ２０

２ ０ ～ ４ ０ ０ ７５

ＳＰＨ⁃ Ｃ 圆形多孔型（总长度：７３０ｍｍ）

ＳＰＨ⁃ Ｃ

１

２

３

１ ２
（５ 孔）
１ ２

（７ 孔）
１ ２

（９ 孔）

０ ５

０ ６

０ ７

≥０ ０５

１ ３ ～ １ ６

１ ９ ～ ２ ２

２ ５ ～ ２ ８

１ １ ～ １ ４

１ ６ ～ １ ８

２ １ ～ ２ ４

４ ～ ６ １ ２５

ＳＰＨ⁃Ｄ 排形多孔型 总长度：１ 号—７３０ｍｍ
２ 号—７８０ｍｍ( )

ＳＰＨ⁃Ｄ
１

２

１ ０
（１０ 孔）

１ ２
（１０ 孔）

０ ５

０ ６
≥０ ０５

１ ６ ～ １ ９

２ ７ ～ ３ ０

１ ４０ ～ １ ６５

２ ３５ ～ ２ ６０
４ ～ ６

１ ５５

１ ６０

·９４６·第 １２ 章　 焊 接 材 料



１２ ７　 焊、 割器具

１２ ７ １　 乙炔发生器

乙炔发生器是能把电石 （碳化钙） 和水装入其容器内， 使其产生

乙炔气， 供焊割用。 乙炔发生器结构如图 １２⁃１３ 所示。

图 １２⁃１３　 乙炔发生器结构

乙炔发生器的部分规格型号

型　 　 号 ＹＪＰ０ １—０ ５ ＹＪＰ０ １—１ ＹＪＰ０ １—２ ５ ＹＪＰ０ １—６ ＹＪＰ０ １—１０

结构形式 （移动）排水式
（固定）
排水式

（固定）联合式

正常生产率 ／
（ｍ３ ／ ｈ）

０ ５ １ ２ ５ ６ １０

乙炔工作压力

／ ＭＰａ
０ ４５ ～ ０ １ ０ ０４５ ～ ０ １ ０ ０４５ ～ ０ １ ０ ０４５ ～ ０ １

１２ ７ ２　 氧气瓶

氧气瓶用于贮存压缩氧气， 供气焊和气割使用。
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不同材料制造的氧气瓶规格尺寸

材

质

公称

容积

／ Ｌ

主 要 尺 寸 公称

质量

／ ｋｇ

材

质

公称

容积

／ Ｌ

主 要 尺 寸 公称

质量

／ ｋｇ
ϕ Ｌ Ｓ ϕ Ｌ Ｓ

ｍｍ ｍｍ
公称压力 １５ＭＰａ 公称压力 １５ＭＰａ

锰

钢

４０
２１９
２３２

１３６０
１２３５

５ ８
６ １

５８
５８ 铬

钼

钢

４０
２２９
２３２

１２５０
１２１５

５ ４
５ ４

５４
５２

４５
２１９
２３２

１５１５
１３７０

５ ８
６ １

６３
６４

４５
２２９
２３２

１３９０
１３５０

５ ４
５ ４

５９
５７

５０ ２３２ １５０５ ６ １ ６９ ５０ ２３２ １４８０ ５ ４ ６２

１２ ７ ３　 氧气、 乙炔减压器

氧气减压器接在氧气瓶出口处， 将氧气瓶内高压氧气调节到所需

的低压氧气。 乙炔减压器接在乙炔发生器出口处， 把乙炔压力调整到

所需的压力。 减压器的结构如图 １２⁃１４ 所示。

图 １２⁃１４　 减压器的结构

ａ） 氧气减压器 （气瓶用） 　 ｂ） 乙炔减压器 （气瓶用）

氧气、 乙炔减压器的规格

型　 号

工作压力 ／ ＭＰａ 压力表规格 ／ ＭＰａ
公称流量 ／
（ｍ３ ／ ｈ）

质量
／ ｋｇ输入≤ 输出压力

调节范围
高压表
（输入）

低压表
（输出）

　 　 （１）氧气减压器（气瓶用）
ＹＱＹ—１Ａ
ＹＱＹ—１２
ＹＱＹ—３５２

１５
０ １ ～ ２

０ １ ～ １ ２５
０ １ ～ １

０ ～ ２５
０ ～ ４

０ ～ ２ ５
０ ～ １ ６

５０
４０
３０

２ ２
１ ２７
１ ５

　 　 （２）乙炔减压器（气瓶用）

ＹＱＥ—２１３ ３ ０ ０１ ～０ １５ ０ ～ ４ ０ ～ ０ ２５ ６ １ ７５
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１２ ７ ４　 喷灯

喷灯是一种利用喷射火焰对工件进行加热的工具。 喷灯的结构如

图 １２⁃１５ 所示。

图 １２⁃１５　 喷灯的结构

ａ） 煤油喷灯　 ｂ） 汽油喷灯

喷灯的规格

品种 型号 燃料

工作

压力

／ ＭＰａ

火焰有

效长度

／ ｍｍ

火焰

温度

／ ℃

储油

量 ／ ｋｇ

耗油

量 ／
（ｋｇ ／ ｈ）

灯净

重 ／ ｋｇ

煤油

喷灯

ＭＤ—１
ＭＤ—１ ５
ＭＤ—２

ＭＤ—２ ５
ＭＤ—３

ＭＤ—３ ５

灯用

煤油

０ ２５ ～
０ ３５

６０
９０
１１０
１１０
１６０
１８０

＞ ９００

０ ８
１ ２
１ ６
２ ０
２ ５
３ ０

０ ５
１ ０
１ ５
１ ５
１ ４
１ ６

１ ２０
１ ６５
２ ４０
２ ４５
３ ７５
４ ００

汽油

喷灯

ＱＤ—０ ５
ＱＤ—１

ＱＤ—１ ５
ＱＤ—２

ＱＤ—２ ５
ＱＤ—３

ＱＤ—３ ５

工业

汽油

０ ２５ ～
０ ３５

７０
８５
１００
１５０
１７０
１９０
２１０

＞ ９００

０ ４
０ ７
１ ０５
１ ４
２ ０
２ ５
３ ０

０ ４５
０ ９
０ ６
２ １
２ １
２ ５
３ ０

１ １０
１ ６０
１ ４５
２ ３８
３ ２０
３ ４０
３ ７５
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１２ ７ ５　 喷漆枪

喷漆枪是借用空气的压力把油漆等涂料喷涂在各种机件表面上。
其结构如图 １２⁃１６ 所示。

图 １２⁃１６　 喷漆枪结构

喷漆枪的规格

型号
储漆罐

容量 ／ Ｌ

出漆嘴

孔径

／ ｍｍ

压缩空气

工作压力

／ ＭＰａ

喷涂有效

距离 ／ ｍｍ

喷 涂 表 面

形状 直径或长度 ／ ｍｍ

ＰＱ—１ ０ ６ １ ８ ０ ２５ ～ ０ ４ ５０ ～ ２５０ 圆形 ≥３５

ＰＱ—１Ｂ ０ ６ １ ８ ０ ３ ～ ０ ４ ２５０ 圆形 ≥３８

ＰＱ—２ １ ２ １ ０ ４５ ～ ０ ５ ２６０
圆形

扁形

≥３５
≥１４０

ＰＱ—２Ｙ １ ３
①０ ３ ～ ０ ４
②０ ４ ～ ０ ５

２００ ～ ３００ 扇形 １５０ ～ １６０

ＰＱ—１１ ０ １５ ０ ３５ ０ ４ ～ ０ ５ １５０ 圆形 ３ ～ ３０

１ ０ １５ ０ ８ ０ ４ ～ ０ ５ ７５ ～ ２００ 圆形 ６ ～ ７５

２Ａ ０ １５ ０ ４ ０ ４ ～ ０ ５ ７５ ～ ２００ 圆形 ５ ～ ４０

２Ｂ ０ １５ １ １ ０ ５ ～ ０ ６ ５０ ～ ２５０
圆形

椭圆形

５ ～ ３０
长轴 １００
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（续）

型号
储漆罐

容量 ／ Ｌ

出漆嘴

孔径

／ ｍｍ

压缩空气

工作压力

／ ＭＰａ

喷涂有效

距离 ／ ｍｍ

喷 涂 表 面

形状 直径或长度 ／ ｍｍ

３ ０ ９ ２ ０ ５ ～ ０ ６ ５０ ～ ２００
圆形

椭圆形

１０ ～ ８０
长轴 １５０

Ｆ７５ ０ ６ １ ８ ０ ３ ～ ０ ３５ １５０ ～ ２００
圆形

扇形

≥３５
≥１２０

　 　 ① 适用于彩色花纹涂料。
② 适用于其他涂料 （清洁剂、 粘合剂、 密封剂）。
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